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　 　 【 請 求 項 １ 】 半 導 体 製 造 装 置 の 反 応 炉 に 配 置 さ れ る ボ ー ト と 、 ウ ェ ー ハ カ セ ッ ト と の
間 で ウ ェ ー ハ の 移 載 を 行 う 半 導 体 処 理 方 法 に お い て 、
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自 動 的 に 行 う こ と を 特 徴 と す る 半 導 体 処 理 方 法 。
　 　 【 請 求 項 ２ 】

製 造

ボ ー ト と 、 ウ ェ ー ハ カ セ ッ ト と の 間 で ウ ェ ー ハ の 移 載 を 行 う 半 導 体 製 造
装 置 に お い て 、
前 記 移 載 の 回 数 が 予 め 決 め ら れ た 回 数 に 達 す る 毎 に 、 前 記 半 導 体 製 造 装 置 に 配 置 し た オ リ
フ ラ 合 わ せ 装 置 に よ っ て 、 前 記 ウ ェ ー は カ セ ッ ト に 収 納 し た ウ ェ ー ハ の オ リ フ ラ 合 わ せ を
自 動 的 に 行 う こ と を 特 徴 と す る 半 導 体 製 造 装 置 。
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