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Opis wzoru

Przedmiotem wzoru uzytkowego jest element skfadanki.

Znane sg dwuwymiarowe i trojwymiarowe skfadanki-tamigtowki, ktére wymagajg ztozenia wielu
niewielkich, odpowiednio wzajemnie uksztattowanych mozaikowych elementéw. Kazdy z elementéw
skladanki zawiera nadrukowany fragment obrazu, tak ze po prawidtowym ztozeniu sktadanki powstaje
peten obraz. Elementy skladanki wykonywane sg zwykle na podtozu kartonowym, na ktére nanoszony
jest nadruk i warstwa powtoki z twardego lakieru.

W celu przyciggniecia uwagi uzytkownika i zwiekszenia poziomu atrakcyjnosci sktadanek, war-
stwa graficzna moze byé wykonana w technologii tréjwymiarowej, przyktadowo wykorzystujacej so-
czewki lentykularne. Soczewki lentykularne umozliwiajg ogladanie nadrukowanej pod nimi w odpo-
wiedni sposéb grafiki tak, ze zmieniajac kat patrzenia uzyskuje sie wrazenie tréjwymiarowosci, przeni-
kania obrazéw (ang. morphing), przeskakiwania obrazéw (ang. flip czy animacji obrazéw.

Z opisu patentu amerykanskiego nr US7441776 pt. ,Tréjwymiarowa sktadanka" znana jest skia-
danka zawierajgca warstwe soczewek lentykularnych posiadajacg powierzchnie soczewkowg oraz
powierzchnie ptaskg, na ktérg naniesiony jest czterokolorowy tusz, na ktory z kolei naniesiona jest
warstwa nieprzezroczystego tuszu, do ktérej za pomoca substancji klejacej przyczepiona jest warstwa
biatego papierowego podioza, ktéra z kolei jest przytaczona do czterech warstw tektury. Ze wzgledu
na zastosowanie substancji klejacej pomiedzy warstwg papierowego podioza a warstwg soczewek
lentykularnych, elementy sktadanki moga by¢ podatne na rozwarstwienie. Zadruk powierzchni ptaskiej
warstwy soczewek lentykularnych jest réwniez skomplikowany na etapie produkciji.

Z opisu polskiego zgtoszenia patentowego PL385696 pt. ,Sposéb otrzymywania tréjwymiaro-
wych rysunkéw etykiet lub opakowan" znany jest spos6b otrzymywania tréjwymiarowych rysunkéw
etykiet tub opakowan, w ktérym do matrycy zawierajgcej w gniezdzie jednej czesci rysunek etykiety
i drugg czes¢ zawierajacg generator soczewkowy wtryskuje sie tworzywo monolityczne o wiasciwo-
Sciach przepuszczania swiatta.

Przedmiotem wzoru uzytkowego jest element sktadanki zawierajacy przepuszczajgca Swiatto
warstwe soczewek lentykularnych, warstwe podtoza oraz warstwe graficzna, ktéry charakteryzuje sie
tym, ze warstwa graficzna znajduje sie w warstwie posredniej uksztalttowanej z materiatu warstwy
soczewek lentykularnych i materiatu warstwy podioza poprzez dyfuzje materiatu tworzacego warstwe
soczewek lentykularnych w materiat tworzacy warstwe podioza.

Powierzchnia elementu sktadanki moze by¢ ptaskg powierzchnia, wypuktg powierzchnig lub
kombinacja powierzchni ptaskiej i wypuktej.

Element sktadanki moze mie¢ krawedzie prostoliniowe i/lub krzywoliniowe, w tym krawedzie,
w ktérych sg uksztattowane wypusty i wybrania do taczenia z innymi elementami sktadanki, przy czym
wypust jednego elementu ma ksztalt wybrania innego elementu, z ktérym element z wypustem jest
potaczony.

W jednym z rozwigzan, warstwa soczewek lentykularnych pokrywa czes¢ powierzchni elementu
sktadanki.

Korzystnie, warstwa soczewek lentykularnych i warstwa podtoza sg wykonane z tego samego
materiatu, w szczegoélnosci warstwa soczewek lentykularnych i warstwa podtoza sg wykonane z poli-
propylenu.

Warstwa soczewek lentykularnych moze by¢ wykonana z polistyrenu, a warstwa podtoza moze
by¢ wykonana z papieru.

Korzystnie, warstwe graficzng tworzy atrament do druku atramentowego lub farba do druku off-
setowego.

Zaletg elementu sktadanki wedtug wzoru uzytkowego jest to, ze element podtoza, na skutek dy-
fuzji materiatu warstwy soczewek lentykularnych do warstwy podioza jest trwale potaczony z warstwa
soczewek lentykularnych, a w przypadku, gdy warstwy elementu sktadanki sg wykonane z tego sa-
mego materiatu plastikowego, element sktadanki ma jednorodng strukture co zapewnia jego wiekszg
trwato$¢ i pozwala na uproszczenie procesu wytwarzania sktadanki.

Przedmiot wzoru uzytkowego zostat uwidoczniony na zatagczonym rysunku, na ktérym Fig. 1-3
przedstawiajg przyktady réznych sktadanek, ktére moga zawieraé¢ elementy sktadanki wedtug wzoru
uzytkowego, a Fig. 4 przedstawia w przekroju element sktadanki wedtug wzoru uzytkowego.

Fig. 1 przedstawia jeden przyktad skfadanki, ktéra moze zawiera¢ elementy sktadanki 101, 102
wedtug wzoru uzytkowego. W przedstawionym przyktadzie elementy sktadanki 101, 102, 103 majg
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ptaska powierzchnie, ktérej krawedzie majg uksztattowane wpusty 111 i wybrania 112 do taczenia
elementu sktadanki z innymi elementami skfadanki, przy czym wypust 111 jednego elementu ma
ksztatt wybrania 112 innego elementu, z ktérym element z wypustem 111 jest potagczony. Krawedzie
mogaq byc¢ prostoliniowe i/lub krzywoliniowe. Sktadanka moze zawiera¢ elementy 101 z soczewkami
lentykularnymi na ich catej powierzchni, elementy 103 o ptaskiej powierzchni oraz elementy z soczew-
kami lentykularnymi 102 na czesci ich powierzchni. Elementy 101, 103 pozwalajg na utozenie skia-
danki, ktérej tylko czesc¢ tworzy obraz tréjwymiarowy.

Fig. 2 przedstawia inny przyktad sktadanki, ktéra moze zawiera¢ elementy sktadanki 201 we-
diug wzoru uzytkowego. W przedstawionym przyktadzie elementy sktadanki 201 majg ptaska po-
wierzchnie i proste krawedzie 211 bez wpustéw i wypustéw, moga mie¢ réwniez krawedzie pofalowane.

Fig. 3 przedstawia kolejny przykfad sktadanki, ktéra moze zawiera¢ elementy skfadanki 301
wedtug wzoru uzytkowego, ktérego elementy majg warstwe graficzng znajdujaca sie w warstwie po-
sredniej uksztattowanej z materiatu warstwy soczewek lentykularnych i materiatu warstwy podtoza
poprzez dyfuzje materiatu tworzacego warstwe soczewek lentykularnych w materiat tworzacy warstwe
podioza. W przedstawionym przyktadzie elementy skiadanki 301 majg wypuktg powierzchnie, co
umozliwia ztozenie z nich skladanki w ksztatcie tréjwymiarowej bryly. Wprawdzie Fig. 3 przedstawia
skladanke z elementéw o powierzchni wypuktej, ale powierzchnia elementu sktadanki moze byc¢ réw-
niez kombinacjg powierzchni ptaskiej i wypuktej.

Element sktadanki wytwarzany jest w procesie etykietowania w formie zgodnie z typowym pro-
cesem IML (ang. /n Mould, Labeling, IML), w ktorym w jednej czesci formy umieszcza sie warstwe
podioza z naniesionym na niej nadrukiem, a nastepnie domyka sie te czes¢ formy druga czescig for-
my, ktéra zawiera generator soczewek lentykularnych, po czym wtryskuje sie do formy przepuszczaja-
ce Swiatlo tworzywo sztuczne. Pod dziataniem cisnienia i wysokiej temperatury, tworzywo sztuczne
czesciowo wnika w czes¢ warstwy zadrukowanego podtoza, to znaczy czasteczki tworzywa sztuczne-
go dyfundujg w warstwe podtoza, a czesciowo wypetnia pusta przestrzen formy, tworzac przepuszcza-
jaca Swiatlo warstwe soczewek lentykularnych. Tym samym, poprzez dyfuzje materiatéw tworzy sie
warstwa lub strefa posrednia pomiedzy warstwg soczewek lentykularnych, a warstwg podioza, w kté-
rej znajduje sie warstwa graficzna, ktorej czasteczki sg rozproszone w warstwie lub strefie posredniej,
przez co zwieksza sie efekt odnoszenia wrazenia obrazu tréjwymiarowego.

W przypadku elementdéw sktadanki o duzych wymiarach, pojedyncze elementy sktadanki moga
by¢ wykonane w formie o ksztalcie, ktéry odpowiada ksztattowi danego elementu. Mozna réwniez
stosowac¢ forme obejmujgca kilka elementéw potaczonych ze sobg mostkami, ktére po wykonaniu
wypraski sg usuwane. W przypadku elementéw sktadanki o matych wymiarach, cata sktadanka lub jej
fragment moga by¢ wykonane w jednej formie, a nastepnie wypraska z formy moze by¢ pocieta na
pojedyncze elementy.

Fig. 4 przedstawia w przekroju element sktadanki wedtug wzoru uzytkowego. Dla zachowania
czytelnosci rysunku, poszczegoélne warstwy zostaly przedstawione nie w skali. Element sktadanki za-
wiera przepuszczajgcq Swiatto warstwe soczewek lentykularnych 401, warstwe podtoza 403 oraz war-
stwe graficzng 404, ktdra znajduje sie w warstwie lub strefie posredniej 402 uksztattowanej pomiedzy
warstwa soczewek lentykularnych 401 a warstwg podtoza 403 poprzez dyfuzje materiatu tworzacego
warstwe soczewek lentykularnych 401 z materiatem tworzacym warstwe podtoza 403, dzieki temu, ze
czasteczki materiatu tworzacego warstwe soczewek lentykularnych 401 dyfundujg w materiat warstwy
podtoza 403. Warstwa posrednia 402 trwale integruje ze sobg warstwe soczewek lentykularnych 401
i warstwe podioza 403, czynigc element skfadanki odpornym na rozwarstwienia. Grubosé warstwy
soczewek lentykularnych 401 wynosi od okoto 0,5 milimetra do okoto 5 milimetrow. Wspotczynnik
generatora soczewek, okreslany jako ilos¢ soczewek na cal, wynosi od 5 do 100. Na podstawie
wspétczynnika generatora mozna okresli¢ szerokos¢ jednej soczewki. Grubosé warstwy podtoza 403
wynosi od okoto 10 mikrometréw do 1 milimetra dla elementéw skfadanki o typowej grubosci, tj. o
grubosci od 1 milimetra do 3 milimetrow. Dla sktadanek nietypowych, o grubych elementach lub dla
skladanek o duzych rozmiarach zastosowane moga by¢ warstwy podtoza 403 o wiekszej grubosci, lub
tez do warstwy podtoza moze by¢ doklejona dodatkowa warstwa nosna, przyktadowo tektura, korek,
tworzywo sztuczne o dowolnej grubosci. Grubos¢ warstwy posredniej jest uzalezniona od rodzaju
zastosowanych materiatéw warstwy soczewek lentykularnych 401 i warstwy podtoza 403 i ich wza-
jemnej przenikalnosci podczas wtrysku, wynosi okoto 1 mikrometra.

W jednym z korzystnych rozwigzan, warstwa soczewek lentykularnych jest wykonana z polisty-
renu, a warstwa podfoza jest wykonana z papieru.
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Warstwa soczewek lentykularnych i warstwa podtoza moga by¢ réwniez wykonane z tego sa-
mego materiatu, przyktadowo z polipropylenu lub poli(chlorku winylu). W takim przypadku warstwa
podioza moze zawiera¢ pigment nieprzepuszczajacy swiatto.

W jednym z rozwigzan, warstwe graficzng stanowi atrament do druku atramentowego, co jest
szczegblnie korzystne przy wykonywaniu sktadanek w niskich naktadach, ze wzgledu na niski koszt
druku niskonaktadowego.

Warstwe graficzng moze stanowic réwniez farba do druku offsetowego, co jest szczegdlnie ko-
rzystne przy wykonywaniu sktadanek w wysokich naktadach, ze wzgledu na niski koszt druku wysoko-
naktadowego.

Zastrzezenia ochronne

1. Element skladanki zawierajacy przepuszczajaca Swiatto warstwe soczewek lentykularnych,
warstwe podioza oraz warstwe graficzng, znamienny tym, ze warstwa graficzna (404) znajduje sie
w warstwie posredniej (402) uksztattowanej z materiatu warstwy soczewek lentykularnych (401)
i materiatu warstwy podioza (403) poprzez dyfuzje materiatu tworzacego warstwe soczewek lentyku-
larnych (402) w materiat tworzacy warstwe podioza (403).

2. Element skladanki wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze ma ptaskg powierzchnie (101,
102, 201).

3. Element sktadanki wediug zastrz. 1, znamienny tym, ze ma wypukig powierzchnie (301).

4. Element sktadanki wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze ma powierzchnie stanowiaca kom-
binacje powierzchni ptaskiej i wypukiej (101, 102, 201, 301).

5. Element sktadanki wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze ma prostoliniowe i/lub krzywolinio-
we krawedzie.

6. Element sktadanki wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze w krawedziach ma uksztalttowane
wypusty (111) i wybrania (112) do fgczenia z innymi elementami sktadanki, przy czym wypust (111)
jednego elementu ma ksztatt wybrania (112) innego elementu, z ktérym element z wypustem (111)
jest potaczony.

7. Element skfadanki wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze warstwa soczewek lentykularnych
pokrywa czes$¢ powierzchni elementu sktadanki (102).

8. Element skfadanki wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze warstwa soczewek lentykularnych
i warstwa podioza sg wykonane z tego samego materiatu.

9. Element skfadanki wedtug zastrz. 8, znamienny tym, ze warstwa soczewek lentykularnych
i warstwa podioza sg wykonane z polipropylenu.

10. Element sktadanki wedtug zastrz. 8, znamienny tym, ze warstwa soczewek lentykularnych
i warstwa podioza sa wykonane z poli(chlorku winylu).

11. Element sktadanki wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze warstwa soczewek lentykularnych
jest wykonana z polistyrenu, a warstwa podtoza jest wykonana z papieru.

12. Element sktadanki wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze warstwe graficzng tworzy atrament
do druku atramentowego.

13. Element sktadanki wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze warstwe graficzng tworzy farba do
druku offsetowego.
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