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Description

[0001] La présente invention se situe dans le domaine
de la serrurerie. Elle vise à améliorer les conditions dans
lesquelles les clés de serrurerie peuvent être fabriquées
et reproduites en respectant une signature déterminée
en correspondance avec la combinaison codante néces-
saire pour commander la serrure qu’elles sont destinées
à ouvrir ou fermer. Ce faisant, l’invention vise à assurer
tout à la fois la fidélité de la reproduction de la combinai-
son codante, la solidité mécanique de la clé elle-même,
sa résistance dans le temps aux usages répétés, la qua-
lité dans la finesse des profils, la fidélité dans la sécurité
en protection contre les effractions.
[0002] Contrairement à l’état de la technique illustré
par les documents AU 679 163 et WO03/060260 l’inven-
tion s’applique notamment aux systèmes de clés et cy-
lindres dits à point ou multipoint du type de clés qui sont
encore dites << clés plates >>, compte tenu de la forme
à section rectangulaire de leur pointe.
[0003] Dans cette optique l’invention consiste essen-
tiellement en une clé réalisée modulable en sa partie
fonctionnelle d’accueillage, c’est-à-dire qu’elle peut être
fabriquée sous des formes variées à partir d’éléments
individuels interchangeables.
[0004] Plus précisément, l’invention propose une clé
de serrurerie comportant une tête de préhension et une
partie d’accueillage qui s’étend dans le prolongement
longitudinal de ladite tête, en saillie d’un épaulement for-
mé par un col de jonction de la tête et de la partie d’ac-
cueillage, et dans laquelle ladite partie d’accueillage est
porteuse d’une signature propre par combinaison de dif-
férentes variures. Selon des caractéristiques de l’inven-
tion, la partie d’accueillage de signature est constituée
d’une base venue de matière avec le col et d’une partie
rapportée formée d’une tige de montage porteuse d’une
série d’éléments d’accueillage. Ceux-ci sont plaqués les
uns contre les autres autour de la tige et l’un d’entre eux,
à savoir l’élément d’accueillage distal disposé à l’opposé
de la tête, est solidaire de l’extrémité correspondante de
la tige tandis que les autres éléments d’accueillage de
la série sont montés enfilés sur la tige. Cette tige se fixe
dans un alésage borgne traversant ladite base par des
moyens de fixation s’engageant transversalement dans
le col, de manière à ce que les éléments d’accueillage
soient enserrés entre l’élément d’accueillage distal soli-
daire de la tige et la base solidaire de la tête de préhen-
sion. Par ailleurs, la base présente une forme extérieure
de section transversale identique à celle des éléments
d’accueillage, en étant toutefois dépourvue de variures
tandis que les éléments d’accueillage sont porteurs cha-
cun d’une variure particulière, réalisée sous la forme
d’empreintes dans l’une ou l’autre de leurs faces, de telle
sorte que le type d’éléments d’accueillage et l’ordre de
la série de ces éléments génère une signature spécifique
à la clé.
[0005] A partir de collections d’éléments interchangea-
bles, rendus disponibles en plusieurs modèles différents

les uns des autres par leurs variures, toute personne
pourra se charger de refaire des clés aux signatures va-
riées sans avoir besoin d’une machine d’usinage. Dans
un cas typique, on pourra disposer d’autant de collections
d’éléments de même modèle qu’il y a d’éléments utilisés
pour chaque clé réalisée, mais on peut tout aussi bien
prévoir plus de modèles afin d’augmenter le nombre de
signatures reproductibles.
[0006] La clé présente dans son ensemble différents
avantages parmi lesquels une grande modularité et une
robustesse, lors de sa manipulation dans une serrure
correspondante, qui n’est pas impactée par cette modu-
larité.
[0007] La modularité est due à l’interchangeabilité des
modules d’accueillage composant la clé, ce qui assure
une diversité au montage qui favorise la sécurité de l’en-
semble de serrurerie. Le nombre de signatures de clés
qu’il est possible de réaliser à partir d’éléments interchan-
geables différents conformément à l’invention dépend
bien évidemment du nombre d’éléments que comporte
chaque exemplaire de clé. Il dépend aussi de la variété
des modèles d’éléments disponibles, chaque modèle
étant caractérisé par une variure ou une combinaison de
variures qui lui est propre. Ces variures se matérialisent
d’une manière générale par des empreintes dans les-
quelles viendront se loger des goupilles sollicitées par
effet de ressort que comporte un cylindre de serrure cor-
respondant en sa partie tournante. Et dans le cas notam-
ment des clés à points, il ne sera pas rare que pour cha-
que élément interchangeable d’accueillage, on trouve
plusieurs empreintes de profondeurs différentes sur cha-
cune des quatre faces de la section rectangulaire d’une
clé plate.
[0008] Dans ce contexte, la présence combinée d’une
base venue de matière avec le col de la clé et d’un élé-
ment d’accueillage distal solidaire de la tige qui se fixe
elle dans la clé permet la robustesse de l’ensemble en
enserrant les uns contre les autres les différents élé-
ments d’accueillage enfilés le long de la tige. La base,
dépourvue avantageusement de variures, est configurée
pour s’engager dans le cylindre à la suite de la partie
d’accueillage. Elle s’y situe au niveau d’une partie avant
du cylindre associé qui, dans ce cas, est bien entendu
lui-même dépourvu de goupilles. Cette disposition a l’in-
térêt de dissocier les fonctions d’entraînement des fonc-
tions d’accueillage. Il s’ensuit une meilleure solidité de
la clé dans son ensemble. En effet, les efforts d’entraî-
nement du cylindre (plus exactement de sa partie rotor)
par la clé s’exercent là où le col est réalisé d’une seule
pièce avec la tête de clé, une fois que la concordance a
été obtenue entre les empreintes et goupilles de variure.
Ceci soulage la partie d’accueillage, qui est, elle, cons-
tituée de pièces assemblées. Comme les éléments d’ac-
cueillage individuels sont réservés à la lecture de la com-
binaison de variures, les liaisons encastrées entre les
éléments et la tige centrale n’en sont que mieux préser-
vées des risques de fragilité à l’usage.
[0009] Par ailleurs, un tel élément distal solidaire de la
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tige a l’intérêt de pouvoir en outre constituer lui-même
un premier élément de signature. Les variures qu’il porte
à cet effet peuvent avantageusement matérialiser une
marque de personnalisation caractéristique d’un fabri-
cant serrurier particulier.
[0010] La position longitudinale de la clé est détermi-
née en liaison avec son mode de fixation à la tête de clé.
C’est ainsi que l’on peut avantageusement prévoir un
rivet s’engageant à travers la tête de clé au niveau où
doit se trouver une gorge qui est creusée sur le pourtour
de la tige pour lui livrer passage. Il doit toutefois être clair
que ce mode de fixation en position longitudinale déter-
minée n’est nullement limitatif. En variante mentionnée
ici à titre d’exemple, on pourrait procéder par enclique-
tage de la tige à l’intérieur de l’alésage récepteur pour
obtenir un mode de fixation équivalent.
[0011] En combinaison avec une telle conception de
clé, l’invention prévoit de mettre à la disposition des ate-
liers de reproduction de clés des mallettes contenant des
collections d’éléments interchangeables, les éléments
étant identiques les uns aux autres en forme de base et
en variure dans chaque collection, qui sont disposés ran-
gés et répertoriés d’après les variures qui les caractéri-
sent. La même valise peut avantageusement contenir
une multitude de tiges de montage porteuses de manière
solidaire d’un élément d’accueillage distal et adaptées à
recevoir un nombre déterminé d’éléments d’accueillage
plaqués contre l’élément distal solidaire, ainsi qu’autant
de têtes de clé conformées pour recevoir chacune une
tige avec une série d’éléments d’accueillage montés des-
sus.
[0012] Le mode d’encastrement des éléments succes-
sifs de la série l’un dans l’autre est de préférence le même
pour tous les éléments, de sorte qu’ils soient strictement
interchangeables. Dans ce cas, les différents éléments,
chacun avec sa ou ses propres variures, présentent tous
la même forme extérieure de base, qui se caractérise
par une section transversale rectangulaire ou oblongue
quand il s’agit de clés plates.
[0013] Selon l’invention, la base, qui présente une for-
me extérieure de section transversale identique à celle
des éléments d’accueillage, et les éléments d’accueilla-
ge présentent des nervures en surépaisseur de chaque
côté de la partie d’accueillage de la clé, qui dans la clé
une fois montée, se situent en ligne les unes avec les
autres. La partie d’accueillage présente ainsi un profil
nervuré qui renforce la rigidité de la clé et qui contribue
au guidage de celle-ci lors de son introduction dans la
fente du cylindre correspondant, laquelle présente un
brochage sur chaque côté de dimensions complémen-
taires à celles de la nervure.
[0014] Intérieurement les éléments d’accueillage sont
percés d’un alésage longitudinal, dont la section est com-
plémentaire de celle de la tige, que celle-ci soit simple-
ment circulaire lisse ou qu’elle soit rainurée, cannelée ou
autrement de section non circulaire, comme il peut être
utile par exemple pour assurer un effet détrompeur dans
l’orientation des éléments qui s’enfilent dessus.

[0015] Par ailleurs leurs faces opposées dans la direc-
tion longitudinale présentent des formes complémentai-
res aptes à mettre en oeuvre la fonction d’encastrement,
à savoir que si l’on qualifie ces deux faces opposées de
face avant et face arrière respectivement, la face avant
et la face arrière présentent des formes complémentai-
res, l’une en saillie quand l’autre est en creux et vice-
versa. Le cas échéant, on peut trouver intérêt à ce que
ces formes complémentaires présentent un relief suffi-
samment différencié entre saillies et creux pour être vi-
sible à l’oeil nu, de sorte que la personne réalisant le
montage puisse savoir directement, sans autre référence
d’identification, dans quel sens il lui faudra enfiler l’élé-
ment sur la tige réceptrice. De préférence aussi, les for-
mes complémentaires d’encastrement sont distinctives
de l’orientation des éléments autour de la tige l’un par
rapport à l’autre, ce qui illustre une variante de réalisation
de l’effet détrompeur dont il a été question précédem-
ment.
[0016] A titre d’exemple, on se référera à nouveau au
cas des clés à points plates, pour lesquelles il apparaît
particulièrement avantageux de donner aux formes d’en-
castrement un profil continu sur la largeur du plat de l’ac-
cueillage et distinctif sur son épaisseur, ce qui s’obtient
en particulier au moyen de profils coopérants de tenon
et mortaise. Ainsi, un élément dont la face avant est en
saillie à profil de tenon s’encastrera de manière bi-uni-
voque dans un élément précédent dont la face arrière
est en creux à profil coopérant de mortaise.
[0017] Par ailleurs, et surtout dans le cas qui vient
d’être évoqué, il est en général souhaitable que sur sa
tranche avant dans laquelle s’engage la tige de montage
des éléments, la tête de clé présente le même profil que
la face arrière des différents éléments interchangeables,
ce qui conduit à une liaison d’encastrement entre la tête
de clé et le dernier des éléments à avoir été enfilé sur la
tige.
[0018] Pour faire plus clairement comprendre les par-
ticularités de l’invention avec l’utilité de sa mise en oeuvre
et les avantages auxquels elle conduit, on en décrira
maintenant un exemple de mise en oeuvre particulier,
en faisant référence aux figures des dessins ci-après.
Ce faisant, on se placera dans le cas de l’application de
l’invention à la réalisation des clés de haute sécurité,
difficiles à reproduire, que sont les clés des systèmes de
serrure à points, dites par analogie clés à points, et plus
particulièrement encore les clés à points à accueillage
plat et à multiples empreintes de variure sur les différen-
tes faces de l’accueillage.
[0019] On décrira non seulement la constitution de la
clé sous diverses variantes de réalisation, mais aussi le
procédé à mettre en oeuvre pour la réalisation des clés
répondant à une signature particulière (telle que définie
sur une carte de propriété autonome) et son application
à partir d’un ensemble de serrurerie spécialement cons-
titué à cet effet.
[0020] Sur les dessins complétant le texte descriptif :
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- La figure 1 représente schématiquement et en pers-
pective une clé modulable suivant l’invention telle
qu’elle se présente à l’état fini ;

- La figure 2 représente une vue éclatée de la clé selon
la figure 1, montrant les éléments interchangeables
en cours de montage sur une tige centrale non en-
core engagée dans la tête de clé ;

- La figure 3 illustre schématiquement une clé suivant
l’invention mise en place dans un cylindre de serrure
correspondant ;

- La figure 4 représente en détail un élément d’ac-
cueillage d’un modèle particulier parmi les différents
éléments interchangeables tels qu’ils ont été illustré
sur la figure 2 ;

- La figure 5 est une vue de face de la clé illustrée sur
la figure 1 ;

- La figure 6 représente en détail une tige de montage
des éléments et un élément d’accueillage distal so-
lidaire de la tige ; et

- La figure 7 illustre schématiquement une clé en
cours de réalisation vue par la tranche de sa section
rectangulaire.

[0021] Sur les différentes figures on a conservé d’une
figure à l’autre les mêmes chiffres de référence en liaison
avec les mêmes parties constitutives d’une clé complète
quand ces parties ne sont pas sensiblement différentes
d’un modèle à l’autre parmi les différentes variantes qui
seront évoquées. Il doit toutefois être clair que les mo-
dèles choisis pour illustrer la mise en oeuvre de l’inven-
tion ne sont en rien limitatifs et il doit être clair également
que les différentes variantes qui ont été décrites depuis
le début du présent texte ou qui seront décrites par la
suite peuvent se combiner entre elles pour conduire à
encore d’autres variantes qui restent dans le cadre de
l’invention comme décrites par les présentes revendica-
tions.
[0022] Sur chaque représentation de clé on distingue
une tête de clé 1 et une partie d’accueillage 2, qui s’étend
dans le prolongement longitudinal de ladite tête, en saillie
d’un épaulement 14 formé par un col 3 de jonction de la
tête et de la partie d’accueillage.
[0023] La tête 1 est un organe de préhension manuelle
que l’utilisateur saisit pour tenir la clé et la manoeuvrer
en commande d’une serrure. Elle reste toujours à l’exté-
rieur du bloc de serrure, tel celui qui est illustré en 4 sur
la figure 3. Pour ce qui est de sa fonction classique, le
col 3 reste pour sa part à l’extérieur du cylindre 5 de la
serrure et à l’intérieur d’une bague tournante 6, librement
rotative dans un protège-cylindre 7 qui recouvre le cylin-
dre du côté extérieur de la serrure et qui est pourvu d’une
fente à la forme nécessaire pour livrer passage à la clé
quand celle-ci pénètre jusqu’à sa position fonctionnelle
en commande de la serrure.
[0024] De la serrure on voit encore sur la figure 3 les
parties rotor et stator du cylindre 5 (rotor 8 et stator 9),
ainsi qu’une roue dentée 10 qui fait organe de transmis-
sion de mouvement pour entraîner le pène de la serrure

à partir de la rotation de la clé quand celle-ci est correc-
tement en prise dans le cylindre.
[0025] L’invention étant illustrée en prenant exemple
sur une clé plate, l’accueillage 2 en est plat, dans un plan,
sur toute la longueur fonctionnelle recevant la signature
qui établit la correspondance bi-univoque avec le cylindre
de la serrure que la clé doit commander en ouverture et
fermeture. Il présente ici une section de base rectangu-
laire. Toutefois, on a prévu dans le cas particulier choisi
pour illustrer au mieux l’invention que sur chacune de
ses grandes faces la partie d’accueillage comporte un
profil nervuré (nervure longitudinale 19) qui contribue au
guidage de la clé lors de son introduction dans la fente
du cylindre, laquelle présente un brochage correspon-
dant sur chaque côté.
[0026] Les points d’accueillage sont matérialisés sur
la partie d’accueillage par des trous borgnes, des cuvet-
tes creusées plus ou moins profondément par rapport au
plan de la surface de base de l’accueillage. Leur diamètre
est également variable, parfois leur forme aussi, tant en
section qu’en courbure de la surface au fond du trou.
Certains sont usinés sur les grandes faces de l’accueilla-
ge, d’autres sur la tranche. On considérera ici qu’il s’agit
dans tous les cas d’empreintes caractéristiques de dif-
férentes variures, la combinaison des variures dans l’en-
semble constituant la signature propre au couple de la
clé avec le cylindre associé.
[0027] On détaillera ci-après la caractéristique de la
clé relative au positionnement des points sur la partie
d’accueillage.
[0028] En correspondance avec cette signature, le cy-
lindre est classique en sa partie fonctionnelle coopérant
avec l’accueillage de la clé. C’est ainsi que l’on voit sur
la figure 3 que le rotor 8 du cylindre est pourvu de diverses
goupilles 11 ("pins" en anglais) qui sont mobiles en tra-
vers du rotor, alors que dans le stator 9 du cylindre sont
montées les contre-goupilles, qui sont individuellement
sollicitées par ressort à pousser sur les goupilles qui vien-
nent à se disposer en regard. Quand une clé de la bonne
signature est engagée dans le cylindre, les différentes
goupilles, poussées par les contre-goupilles associées
vers le centre du rotor, tendent à se déplacer jusqu’au
fond des empreintes de la clé. La clé se trouve ainsi ac-
couplée avec le rotor de cylindre 8, ce qui permet à l’uti-
lisateur de l’entraîner en ouverture ou fermeture de la
serrure.
[0029] On sait que les clés plates sont parfois réversi-
bles, à savoir que contrairement aux clés paracentriques,
elles sont symétriques opposées dans la forme et la dis-
position de leurs empreintes. L’avantage en est que de
la sorte elles s’introduisent indifféremment dans un sens
ou dans l’autre dans la fente du cylindre de serrure cor-
respondant. Mais de fait, l’invention est particulièrement
utile dans son application à des clés à points d’une part,
à des clés plates d’autre part, mais ce aussi bien qu’il
s’agisse de configurations réversibles ou non de clés à
points et aussi bien qu’il s’agisse de clés plates à section
de base rectangulaire ou de clés plates à section de base
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oblongue.
[0030] On décrira maintenant la clé suivant l’invention
telle qu’elle est réalisée modulable en sa partie fonction-
nelle d’accueillage.
[0031] L’accueillage 2 comporte une base 13 et une
partie rapportée, qui sont rendus solidaires l’une de
l’autre.
[0032] La base est venue de matière avec le col 3 et
elle s’étend dans l’axe de la clé, en présentant des di-
mensions dans la section transversale moindres par rap-
port à celles du col. A son extrémité opposée au col, la
base comporte une tranche 16 tournée vers la partie rap-
portée, et percée en son centre d’un alésage 15 borgne
qui s’étend axialement à l’intérieur de la tête de la clé
(figure 2).
[0033] La partie rapportée comporte une tige 25 et des
éléments d’accueillage 22, parmi lesquels on distingue
des éléments qui se montent de manière interchangea-
ble, dans l’axe de la tête de préhension manuelle de la
clé, et un élément distal 21, solidaire de la tige. Les dif-
férents éléments sont plaqués l’un contre l’autre et ils
présentent des profils complémentaires d’encastrement
mutuel, l’un à l’avant l’autre à l’arrière de chacun des
éléments considérés dans le sens où ils s’enfilent en sé-
rie sur la tige 25. On comprend que le profil avant de
l’élément distal solidaire peut comporter un profil parti-
culier étant entendu qu’il est figé en position et qu’il ne
peut servir sur cette face avant de support à un autre
élément d’accueillage. Par contre, le profil de la face ar-
rière de l’élément distal solidaire 21 est le même que
celui des éléments d’accueillage interchangeables.
[0034] La base 13 présente une forme extérieure de
section transversale identique à celle des éléments d’ac-
cueillage, de sorte que la partie d’accueillage dans son
ensemble présente une continuité de forme.
[0035] Tel qu’illustré sur les figures, la partie d’ac-
cueillage présente avantageusement un profil nervuré
tout au long de celle-ci. Les éléments d’accueillage in-
terchangeables 22 et l’élément distal solidaire 21 pré-
sentent le long de la clé un profil nervuré : une nervure
19 est formée en surépaisseur au milieu de chaque gran-
de face de la partie d’accueillage. Dans la clé une fois
montée, ces nervures se situent en ligne les unes avec
les autres. Elles améliorent le confort d’utilisation de la
clé en guidant son introduction dans le cylindre récepteur
d’une serrure dans la mesure où ce dernier comporte à
l’entrée un brochage spécifique, avec un brochage com-
plémentaire à deux rainures symétriques de chaque côté
de la fente d’introduction de la clé. Pour assurer au mieux
sa fonction d’entraînement, la base 13 présente en sec-
tion transversale droite le même profil que la partie ac-
cueillage de la clé, c’est-à-dire celui des différents élé-
ments constituant celle-ci. C’est ainsi que l’on observe
des figures qu’il présente de chaque côté une nervure
39 qui, dans le prolongement de la nervure 19 de l’ac-
cueillage, s’étend en son milieu entre sa tranche avant
16 et l’épaulement 14.
[0036] Les différents éléments sont conçus pour s’en-

clencher solidement les uns dans les autres quand ils
sont montés l’un après l’autre sur la tige centrale et pour
que la liaison qui en résulte n’interfère en rien avec le
fonctionnement de l’accueillage proprement dit.
[0037] Dans une clé plate telle qu’elle est considérée
dans le mode de réalisation particulier décrit et illustré
sur les figures, la liaison entre deux éléments adjacents
implique des profils de tenons et mortaises correspon-
dants qui sont formés dans le plan de la clé plate au sein
de son épaisseur entre ses deux grandes faces. Le profil
en question est un profil de section en V à pointe émous-
sée, qui est rectiligne sensiblement au milieu de l’épais-
seur de la clé et qui s’étend sur toute sa largeur, d’un
bord latéral de l’élément à l’autre.
[0038] On remarque en outre sur les figures que dans
chaque élément le profil en creux 26 se situe du côté de
la tête de la clé, à l’arrière de l’élément alors que le profil
en saillie 27 se situe à l’opposé, à l’avant de l’élément,
du côté de la pointe terminale de la clé. Ce mode de
réalisation a été préféré dans le cas particulier décrit pour
des questions de commodité de manipulation lors de la
réalisation de la clé. Mais bien entendu il n’est pas limitatif
des formes de mise en oeuvre de l’invention, et dans
d’autres cas on pourrait choisir à l’inverse que chaque
élément s’encastre par dessus l’élément qui le précède
plutôt que dedans.
[0039] Lors de la fabrication de la clé, les éléments
d’accueillage successifs sont engagés sur la tige de mon-
tage centrale en progressant depuis le bout distal de la
tige, son extrémité à la pointe de la clé, vers sa partie
proximale où elle s’engage dans l’alésage 15.
[0040] Le dernier élément monté présente du côté
proximal un profil arrière d’encastrement qui est complé-
mentaire de celui de la tranche 16 qui termine la tête de
clé à l’avant du col 3. Dans une variante de mise en
oeuvre de l’invention qui sera évoquée ci-après, il pour-
rait être différent et demander un dernier élément d’ac-
cueillage à profil d’encastrement spécifique. On prendra
garde alors à ce que la solidité du montage de l’ensemble
n’en souffre pas. Dans le cas décrit en liaison avec les
figures, l’identité des profils a l’avantage de la simplicité.
[0041] On prévoit ainsi des moyens de blocage de la
tige en rotation et en translation par rapport à la clé. Les
formes permettant l’encastrement des modules partici-
pent au blocage en rotation et à l’intérieur de la tête de
clé, la tige 25 se fixe par un rivet 29 qui s’engage dans
une gorge 28 ménagée à cet effet autour de la tige au
voisinage de son extrémité proximale. Une fixation par
boulon ou vis pointeau serait également envisageable.
La fixation par rivet a l’avantage dans le cas considéré
d’interdire tout démontage de la clé. Quand la tige cen-
trale 25 se trouve ainsi immobilisée dans sa position en
direction longitudinale de la clé, elle assure la solidité du
montage des éléments en les maintenant sous contrainte
les uns dans les autres, enserrés entre l’élément distal
solidaire 21 et la base 13.
[0042] Suivant une autre série de particularités de la
clé décrite en référence à des caractéristiques propres
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à l’invention, la base ne présente pas de variures tandis
que les éléments d’accueillage interchangeables et l’élé-
ment d’accueillage distal en comportent.
[0043] Chacun de ces éléments d’accueillage peut
être caractéristique d’une variure qui lui est propre et qui
se combine avec les différentes variures des autres élé-
ments pour constituer globalement ensemble la signatu-
re de la clé. Sur chaque élément la variure dépendra de
la structure des différents points d’accueillage définis par
les empreintes usinées à sa surface en correspondance
avec les goupilles et contre-goupilles d’un cylindre coo-
pérant (telles l’empreinte 17 sur la figure 4), ainsi que de
leur disposition relativement les uns par rapport aux
autres. Ainsi, on considère ici que la variure propre à
chaque élément est elle-même une combinaison de va-
riures ponctuelles.
[0044] Tel que cela a été décrit précédemment, un
épaulement 14 est formé entre le col 3 et la base 13, de
largeur moindre que le col 3 dont elle est venue de ma-
tière. Lorsque la clé est insérée dans le cylindre de ser-
rurerie, cet épaulement 14 vient en butée sur le cylindre
5 (figure 3), plus exactement sur une couronne 18 qui
termine son rotor 8. La base 13 pénètre dans la fente du
rotor sur une longueur qui est vierge de tout élément de
signature. De la sorte, on assure que ce soit à ce niveau
que s’exercent les efforts d’entraînement en rotation du
rotor par rapport au stator depuis la clé, une fois que la
correspondance est établie entre les éléments de la si-
gnature respectifs de la clé et du cylindre. Il s’ensuit que
les profils complémentaires par lesquels les éléments
d’accueillage s’encastrent les uns dans les autres n’ont
plus à supporter ces efforts de rotation, ce qui est un
gage de solidité de la clé.
[0045] Pour terminer, on s’intéressera maintenant au
procédé de réalisation de clés suivant l’invention.
[0046] Il devrait déjà se comprendre de la description
qui précède que la réalisation d’une clé suivant l’inven-
tion, celle que l’on qualifie d’habitude de reproduction,
ne passe plus par une duplication de forme. L’atelier re-
producteur de clés n’a plus besoin de disposer d’une
machine d’usinage. L’ensemble de serrurerie qui est mis
à sa disposition comporte ce que l’on a désigné ici com-
me des collections d’éléments à assembler sur place en
fonction de la signature apposée sur la carte de proprié-
taire du possesseur de la serrure à laquelle sont desti-
nées les clés à reproduire. Si le propriétaire a perdu tou-
tes ses clés, l’atelier reste capable de lui en fournir une
nouvelle à partir des codes figurant sur cette carte de
propriétaire.
[0047] Dans chaque collection, les éléments sont des
exemplaires tous identiques entre eux d’un même mo-
dèle, caractérisé par sa variure globale, qu’elle se tra-
duise par une ou plusieurs empreintes sur chaque exem-
plaire. On prévoit de livrer l’ensemble avec les différents
éléments correctement rangés et répertoriés en fonction
du modèle dans une mallette contenant l’ensemble, avec
en plus une série de tiges de montage dont une extrémité
porte solidairement un élément d’accueillage distal, et

autant de têtes de clé ainsi que des rivets en quantité
appropriée pour immobiliser les assemblages réalisés.
On y ajoutera le cas échéant une pince à utiliser pour
saisir les éléments d’accueillage à assembler, et plus
particulièrement pour mettre en place le rivet et l’enfer-
mer à demeure dans l’épaisseur de la clé.
[0048] Quand un client vient demander de reproduire
une clé réalisable à partir du contenu de la mallette de
fabricant disponible, on sélectionne les éléments d’ac-
cueillage à utiliser en fonction de la signature que la clé
doit respecter, connue par exemple de la carte de pro-
priétaire, et on les enfile successivement sur la tige de
montage que l’on a préalablement prélevée de la même
mallette en même temps qu’une tête de clé associée. On
engage ensuite la tige portant les éléments engagés des-
sus dans l’alésage récepteur qui existe dans la tête de
clé et on l’y fixe dans une position longitudinale où elle
tend à serrer les différents éléments en situation encas-
trés les uns dans les autres.
[0049] Il peut avantageusement être prévu des
moyens de détrompage pour l’enfilage des éléments
d’accueillage autour de la tige. A titre d’exemple, on peut
prévoir de donner à la tige un profil de section transver-
sale cannelé. En général, il suffira d’une cannelure en
coopération avec des rainures de forme complémentaire
ménagées radialement sur l’alésage central des élé-
ments ainsi que dans l’alésage récepteur de la tête de
clé. On se rappellera ici que la présence de la base 13
à l’entrée du cylindre évite les contraintes de rotation
entre éléments d’accueillage et tige de montage.
[0050] A titre d’exemple, une clé à cinq éléments d’ac-
cueillage, avec une variure codant la désignation d’un
fabricant de serrures dans le premier élément distal 21,
conduit à 81 collections dans la même mallette. Un sim-
ple calcul démontre la faisabilité de 163 milliards de si-
gnatures différentes à partir du contenu de la mallette. Il
est à noter que l’on n’a pas comptabilisé ici l’élément
terminal de la partie d’accueillage, dans la mesure où
l’on considère qu’il n’est pas véritablement interchangea-
ble avec les autres. Il est supposé spécifique d’un fabri-
cant ou d’une série de fabrication particulière par sa con-
figuration de signature, et/ou spécifique d’une configu-
ration mécanique particulière par le fait qu’il soit solidaire
de celle-ci.
[0051] En variantes de mise en oeuvre de l’invention
complémentaires à celles qui ont déjà été décrites, on
soulignera que chaque élément intervenant dans la cons-
titution de la clé peut apporter avec lui une information
utile quant à la clé, son origine ou sa destination, indé-
pendamment des questions de signature en coopération
avec le cylindre de serrure. Ainsi, la base 13 peut porter
une indication, rendue apparente par gravure par exem-
ple. Cette possibilité pourra être utilisée pour faciliter l’ac-
couplement entre une tête de clé et un élément terminal
de signature associé.
[0052] Une indication similaire qui resterait cachée à
l’utilisateur de la clé pourrait être apposée sur les profils
d’encastrement des éléments d’accueillage. A titre
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d’exemple l’information ainsi cachée pourrait renvoyer à
un numéro de modèle. A l’aide de telles marques faisant
référence aux modèles dont ils relèvent respectivement,
l’atelier possesseur de la mallette pourrait encore recons-
tituer la clé voulue si son client a perdu la carte de pro-
priétaire, par lecture desdites marques sur les éléments
d’accueillage de l’ancienne après l’avoir démontée.
[0053] Dans tous les cas, la conception de clé suivant
l’invention telle que décrite permet d’obtenir une véritable
traçabilité de la reproduction d’une clé. La reproduction
est impossible par copie de forme dans les ateliers équi-
pés des machines d’usinage habituelles et il n’existe pas
d’ébauches de clés pour cela. Seuls les ateliers possé-
dant les mallettes de pièces à assembler peuvent pro-
poser de réaliser des clés adaptées à chaque serrure
sous le contrôle des fabricants du contenu des mallettes.
[0054] Dans une variante de l’invention, le principe de
signature particulière au fabricant peut être appliqué non
plus pour un élément distal solidaire de la tige, mais à
titre d’exemple pour un élément proximal qui s’enfile en
dernier sur la tige de montage et qui présente en sa partie
arrière un profil d’encastrement apte à assurer sélecti-
vement son accouplement avec un profil avant complé-
mentaire de la tête de clé.

Revendications

1. Clé de serrurerie comportant une tête de préhension
(1) et une partie d’accueillage (2) qui s’étend dans
le prolongement longitudinal de ladite tête, en saillie
d’un épaulement (14) formé par un col (3) de jonction
de la tête et de la partie d’accueillage, et dans la-
quelle ladite partie d’accueillage est porteuse d’une
signature propre par combinaison de différentes va-
riures,
clé dans laquelle la partie d’accueillage de signature
(2) est constituée d’une base (13) venue de matière
avec le col (3) et d’une partie rapportée formée d’une
tige de montage (25) porteuse d’une série d’élé-
ments d’accueillage (21, 22) plaqués les uns contre
les autres autour de ladite tige et parmi lesquels un
élément d’accueillage distal (21) est solidaire de l’ex-
trémité correspondante de ladite tige tandis que les
autres éléments d’accueillage (22) de la série sont
interchangeables et montés enfilés sur la tige qui se
fixe dans un alésage borgne traversant ladite base
par des moyens de fixation s’engageant transversa-
lement dans le col, de manière à être enserrés entre
ledit élément d’accueillage distal solidaire de la tige
et ladite base solidaire de la tête de préhension,
et dans laquelle la base (13) présente une forme
extérieure de section transversale identique à celle
des éléments d’accueillage, ladite forme des élé-
ments d’accueillage et de la base présentant des
nervures (19, 39) en surépaisseur de chaque côté
de la partie d’accueillage de la clé, qui dans la clé
une fois montée se situent en ligne les unes avec

les autres, alors que la forme de la base est toutefois
dépourvue de variures tandis que les éléments d’ac-
cueillage sont porteurs chacun d’une variure parti-
culière, réalisée sous la forme d’empreintes dans
l’une ou l’autre de leurs faces, de telle sorte que le
type d’éléments d’accueillage et l’ordre de la série
de ces éléments génère une signature spécifique à
la clé.

2. Clé suivant la revendication 1, dans laquelle ladite
base (13) présente, sur sa tranche (16) dans laquelle
s’engage la tige (25) de montage des éléments, un
profil complémentaire de celui des différents élé-
ments d’accueillage, de manière à ce que la base et
la partie rapportée soient encastrées.

3. Clé suivant la revendication 1, selon laquelle les élé-
ments d’accueillage interchangeables (22) sont per-
cés d’un alésage longitudinal traversant dont la sec-
tion est complémentaire de celle de ladite tige (25).

4. Clé suivant la revendication 1, dans laquelle lesdits
éléments d’accueillage interchangeables (22) pré-
sentent des formes coopérantes entre eux et/ou
avec ladite tige (25) qui sont propres à assurer un
effet détrompeur en rotation autour de la tige lors de
leur assemblage sur celle-ci.

5. Clé suivant l’une quelconque des revendications
précédentes, dans laquelle les faces opposées des-
dits éléments d’accueillage interchangeables (22),
respectivement à l’avant et à l’arrière dans la direc-
tion longitudinale, présentent des formes complé-
mentaires de saillies et creux aptes à mettre en
oeuvre la fonction d’encastrement, avec de préfé-
rence un relief suffisamment différencié entre saillies
et creux pour être visible à l’oeil nu.

6. Clé suivant la revendication 5, présentant la forme
générale d’une clé plate, dans laquelle lesdites deux
faces opposées de chacun desdits éléments d’ac-
cueillage interchangeables (22) présentent des pro-
fils d’encastrement avec les éléments voisins en for-
me de tenons et mortaises dans l’épaisseur de la clé.

7. Clé suivant la revendication 6 dans laquelle lesdits
profils d’encastrement présentent une section en V
dans l’épaisseur de la clé qui s’étend de manière
rectiligne sur toute sa largeur.

8. Clé suivant l’une des revendications 5 à 7 dans la-
quelle pour chaque élément le profil en creux (26)
se situe du côté de la tête de la clé, à l’arrière de
l’élément, alors que le profil en saillie (27) se situe à
l’opposé, à l’avant de l’élément, du côté de la pointe
terminale de la clé.

9. Clé suivant l’une quelconque des revendications
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précédentes, réalisée sous la forme d’une clé plate
pour un cylindre de serrure à goupilles dans un sys-
tème à points et comportant, dans la partie d’ac-
cueillage de signature, une base (13) dépourvue de
variures, apte à venir en prise avec le rotor d’un tel
cylindre répondant à la même signature, qui de ma-
nière correspondante est dépourvu de goupilles coo-
pérantes.

10. Clé suivant l’une quelconque des revendications
précédentes, dans laquelle les éléments d’accueilla-
ge interchangeables (22) portent des marques fai-
sant référence au modèle dont ils relèvent qui sont
apposées sur leurs profils d’encastrement, de ma-
nière à ne pas être visibles lorsque les éléments sont
assemblés.

11. Ensemble de serrurerie pour la réalisation de clés
suivant l’une quelconque des revendications précé-
dentes, constitué sous la forme d’une mallette
contenant : - d’une part des collections desdits élé-
ments d’accueillage interchangeables (22), identi-
ques les uns aux autres dans chaque collection, qui
sont disposés rangés et répertoriés d’après lesdites
variures qu’ils portent, - d’autre part une multitude
desdites tiges de montage adaptées à recevoir un
nombre déterminé de ces éléments d’accueillage in-
terchangeables et porteuse chacune à une extrémité
d’un élément d’accueillage distal solidaire (21), ainsi
que des têtes de clé (1) conformées pour recevoir
chacune une tige avec une série d’éléments d’ac-
cueillage interchangeables montés dessus.

12. Procédé de réalisation de clés suivant l’une quelcon-
que des revendications 1 à 10, à partir d’un ensemble
de serrurerie suivant la revendication 11, consistant
à prélever de la mallette une tête de clé (1) et une
tige de montage (25) porteuse d’un élément d’ac-
cueillage distal solidaire (21), à enfiler sur la tige des
éléments d’accueillage interchangeables (22) suc-
cessivement sélectionnés en fonction de la signatu-
re que la clé obtenue doit respecter, à engager la
tige portant les éléments engagés dessus dans un
alésage récepteur ménagé dans la tête de clé et à
l’y fixer dans une position longitudinale où elle tend
à serrer les différents éléments en situation encas-
trés les uns dans les autres.

Patentansprüche

1. Schlüssel für Schließeinrichtungen, aufweisend ei-
nen Griff (1) und einen Schlüsselbart-Teil (2), der
sich in der Längsfortsetzung des Griffs erstreckt, mit
einem Absatz (14), der durch einen Verbindungskra-
gen (3) zwischen dem Griff und dem Schlüsselbart-
Teil gebildet ist und in dem der Schlüsselbart-Teil
Träger einer individuellen Signatur durch Kombina-

tion verschiedener Schließungen ist,

Schlüssel, in dem der Schlüsselbart-Teil mit der
Signatur (2) aus einer Basis (13) aus demselben
Material wie der Kragen (3) und einem Anbauteil
besteht, der aus einem Montagestab (25) als
Träger einer Reihe von Schlüsselbart-Elemen-
ten (21, 22) gebildet ist, die um den Stab herum
gegeneinander gedrückt sind und von denen ein
äußerstes Schlüsselbart-Element (21) mit dem
Ende des Stabes verbunden ist, während die
anderen Schlüsselbart-Element (22) der Reihe
untereinander austauschbar und nacheinander
auf den Stab aufgesteckt sind, der in einem
Sackloch, das durch die Basis verläuft, mittels
quer durch den Kragen verlaufener Befesti-
gungsmittel derart befestigt ist, dass diese zwi-
schen dem mit dem Stab verbundenen äußers-
ten Schlüsselbart-Element und der mit dem Griff
verbundenen einzelnen Basis zusammenge-
drückt sind,
und wobei die Querschnittskontur der Basis (13)
mit der Form der Schlüsselbart-Elemente iden-
tisch ist, wobei die Form Profilstege (19, 39) auf-
weist, wobei die Form der Schlüsselbart-Ele-
mente und der Basis erhabene Stege (19, 39)
auf beiden Seiten des Schlüsselbart-Elements
des Schlüssels aufweist, die sich bei einem
montierten Schlüssel alle zusammen auf einer
Linie befinden, während die Form der Basis
ganz ohne Schließungen ist, während die
Schlüsselbart-Elemente Träger jeweils einer
speziellen Schließung sind, die in Form von Er-
hebungen und Vertiefungen in der einen oder
anderen Fläche realisiert sind derart, dass durch
den Typ der Schlüsselbart-Elemente und der
Reihenfolge der Reihe der Elemente eine indi-
viduelle Signatur des Schlüssels erzeugt wird.

2. Schlüssel nach Anspruch 1, wobei die Basis (13) an
ihrer Stirnfläche (16), in die der Montagestab (25)
der Elemente eingreift, ein zu dem Profil der ver-
schiedenen Schlüsselbart-Elemente komplementä-
res Profil darstellt derart, dass die Basis und der An-
bauteilineinander passen.

3. Schlüssel nach Anspruch 1, wobei durch die aus-
tauschbaren Schlüsselbart-Elemente (22) eine
Längsbohrung führt, deren Querschnitt zu dem des
Stabes (25) komplementär ist.

4. Schlüssel nach Anspruch 1, wobei die austausch-
baren Schlüsselbart-Elemente (22) untereinander
und/oder zu dem Stab (25) passende spezielle For-
men darstellen, um bei ihrer Montage auf dem Stab
eine fehlerhafte Drehung um den Stab zu vermeiden.

5. Schlüssel nach einem der vorhergehenden Ansprü-
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che, wobei die gegenüberliegenden Flächen der
austauschbaren Schlüsselbart-Elemente (22) je-
weils in Längsrichtung vom und hinten komplemen-
täre Formen von Erhebungen und Vertiefungen auf-
weisen, die das Ineinanderpassen ermöglichen, vor-
zugsweise mit einem Relief, bei dem die Unterschie-
de zwischen den Erhebungen und Vertiefungen
groß genug sind, um mit bloßem Auge sichtbar zu
sein.

6. Schlüssel nach Anspruch 5, der die allgemeine Form
eines flachen Schlüssels aufweist, bei dem die bei-
den gegenüberliegenden Flächen jedes der aus-
tauschbaren Schlüsselbart-Elemente (22) Profile
zum Einpassen in benachbarte Elemente in Form
von Zapfen und Aussparungen über der Dicke des
Schlüssels darstellen.

7. Schlüssel nach Anspruch 6, wobei die Einpasspro-
file einen V-förmigen Querschnitt bei der Dicke des
Schlüssels aufweisen, der sich geradlinig über seine
ganze Länge hinweg erstreckt.

8. Schlüssel nach einem der Ansprüche 5 bis 7, wobei
sich für jedes Element das Vertiefungsprofil (26) an
der dem Griff des Schlüssels zugewandten Seite an
der Rückseite des Elements befindet, während sich
das Erhebungsprofil (27) an der entgegengesetzten
Seite an der Vorderseite des Elements an der der
Schlüsselspitze zugewandten Seite befindet.

9. Schlüssel nach einem der vorhergehenden Ansprü-
che, der in Form eines flachen Schlüssels für ein
Zylinderschloss mit Schließstiften in einem Punkt-
system gestaltet ist und in einem Schlüsselbart-Teil
mit der Signatur eine Basis (13) ohne Schließungen
aufweist, die in der Lage ist, in den Rotor eines sol-
chen Zylinders einzugreifen, der derselben Signatur
entspricht, die entsprechend keine passenden Stifte
hat.

10. Schlüssel nach einem der vorhergehenden Ansprü-
che, wobei die austauschbaren Schlüsselbart-Teile
mit der Signatur (22) Markierungen aufweisen, die
auf das Modell Bezug nehmen, zu dem sie gehören,
die an ihren Einpassprofilen so angebracht sind,
dass sie bei Elementen im montierten Zustand nicht
sichtbar sind.

11. Schlüsselsatz zum Herstellen von Schlüsseln nach
einem der vorhergehenden Ansprüche in Form einer
Box, die enthält: - einerseits eine Gruppe der aus-
tauschbaren Schlüsselbart-Elemente (22), die in-
nerhalb jeder Gruppe untereinander identisch sind
und entsprechend ihren Schließungen der Reihe
nach angeordnet und in ein Verzeichnis eingetragen
sind, - andererseits eine Vielzahl der Montagestäbe
zum Aufnehmen einer festgelegten Anzahl der aus-

tauschbaren Schlüsselbart-Elemente und eines Trä-
gers jeweils an einem Ende eines einzelnen äußers-
ten Schlüsselbart-Elementes (21), sowie Schlüssel-
griffe (1) zum Aufnehmen jedes einzelnen Stabes
mit einer Reihe darauf montierter austauschbarer
Schlüsselbart-Elemente.

12. Verfahren zum Herstellen von Schlüsseln nach ei-
nem der Ansprüche 1 bis 10 unter Verwendung eines
Schlüsselsatzes nach Anspruch 11, wobei das Ver-
fahren darin besteht, der Box einen Schlüsselgriff
(1) und einen Montagestab (25) als Halterung für ein
äußerstes einzelnes Schlüsselbart-Element (21) zu
entnehmen, nacheinander in Abhängigkeit von der
durch den fertigen Schlüssel zu beachtenden Sig-
natur ausgewählte austauschbare Schlüsselbart-
Elemente auf den Stab zu stecken, um den Stab mit
den darauf befindlichen Elementen in eine im
Schlüsselgriff vorgesehene Aufnahmeöffnung zu
stecken und in einer Längsposition zu befestigen,
wo er die verschiedenen Elemente ineinanderge-
passt gegeneinander drückt.

Claims

1. A key comprising a bow (1) and a key-blade (2) ex-
tending longitudinally from said bow, beyond a shoul-
der (14) formed by a neck (5) between the bow and
the blade, and carrying a specific signature pattern
resulting from a combination of different bittings,
wherein said key-blade (2) comprises a base (13)
integral with said neck (3) and an added part con-
sisting of a mounting shaft (25) bearing a series of
blade elements (21, 22) that are mounted against
each other around said shaft and among which a
distal blade element (21) is integral with the corre-
sponding end of said shaft while the other blade el-
ements (22) in the series are interchangeable and
engaged together along the shaft which is fixed into
a blind hole drilled through said blade base by a fix-
ation system which is secured transversely in the
neck, whereby the blade elements are stacked up
between said distal blade element integral with the
shaft and said blade base integral with the bow,
and wherein the blade base (13) has an external
cross-section that is identical to that of the blade el-
ements, said shape having ribs (19, 39) on each side
of the blade which, once the key has been mounted,
are aligned along the entire length of the base, the
blade base being however without bittings while the
blade elements each have a specific bitting, in the
form of impressions on one of their faces, such that
the type of blade element and the order in which the
elements are placed results in a signature pattern
that is specific to the key.

2. A key according to claim 1, in which said blade base
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(13), on its front surface (16) into which the blade
element mounting shaft is inserted (25), has a profile
complementary to that of the different blade ele-
ments, such that the blade base and the added part
can engage each other.

3. A key according to claim 1, in which a longitudinal
hole is drilled through the interchangeable blade el-
ements (22), the cross-section of which is comple-
mentary to that of said shaft (25).

4. A key according to claim 1, in which said interchange-
able blade elements (22) have cooperating profiles
with each other and/or with said shaft (25) so as to
ensure failsafe mounting in rotation around the shaft
when assembling them together on the shaft.

5. A key according to any of the previous claims in
which opposite sides of said interchangeable blade
elements (22), designated as front and back sides
in the longitudinal direction respectively, have com-
plementary shapes in the form of projections and
depressions so that they can engage each other, the
height difference between such projections and de-
pressions being preferably sufficiently different to be
visible to the human eye.

6. A key according to claim 5, having the general form
of a flat key, in which said two opposed sides of said
interchangeable blade elements (22) show profiles
in the thickness of the key matching with tenon and
mortise profiles of adjacent elements.

7. A key according to claim 6 in which said cooperation
profiles have a V-shaped section in the thickness of
the key which extends rectilinearly over its entire
width.

8. A key according to any of claims 5 to 7 in which, for
each element, the hollow profile section (26) is in the
key bow direction, on the back side of the element,
while the projecting profile (27) is at the opposite, on
the front side of the element, in the direction of the
key tip.

9. A key according to any one of the previous claims,
in the form of a flat key for a pin tumbler cylinder in
a bit key system, which key comprises, in the key-
blade part receiving the signature pattern, a blade
base (23) without bittings, designed to engage with
the rotor of such a cylinder corresponding to the
same signature pattern, which however is likewise
without cooperating pins.

10. A key according to any of the previous claims, in
which the interchangeable blade elements (22) have
marks referring to the model they correspond to
which are affixed to their cooperating profiles, so as

to be invisible when the elements are assembled to-
gether.

11. A key assembly for the construction of keys accord-
ing to any of the previous claims, in the form of a kit
containing : on the one hand, sets of said inter-
changeable blade elements (22), each identical to
all the others in the set, arranged and indexed ac-
cording to their bittings, and, on the other hand, a
large number of said mounting shafts designed to
take a pre-determined number of said interchange-
able blade elements, each with an integral distal
blade element (21) at one end, and key bows (1)
designed to each take a shaft on which a series of
interchangeable blade elements have been mount-
ed.

12. A key construction process according to any of
claims 1 to 10, using a key assembly according to
claim 11, that consists in taking from the kit a bow
(1) and a mounting shaft (25) comprising an integral
distal blade element (21), in threading onto the shaft
the interchangeable blade elements (22) succes-
sively selected according to the signature pattern to
be respected by the finished key, in inserting the
shaft supporting the elements assembled together
as above into a receiving bore drilled in the bow and
in fixing it in a longitudinal position in which it tends
to press the different elements tightly together.
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