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1

Przedmiotem wynalazku jest $Srodek do uszla-
chetniania powierzchni materialow.

Pod pojeciem ,Srodek do uszlachetniania po-
wierzchni materialéw” rozumie sie Srodek mogacy
znaleZz¢ zastosowanie do ochrony i uszlachetniania
wszelkiego rodzaju powierzchni, np. metali, z ka-
mienia, kamionki, drewna, skéry, tworzyw sztucz-
nych, linoleum itd. wyrobéw wildkienniczych i pa-
pieru.

Stwierdzono, ze pochodne tréjamino-s-triazyny
o wzorze ogdélnym 1, w ktéorym R, R, i R; niezalez-
nie od siebie oznaczajg woddér lub ewentualnie
podstawiong alifatyczng reszte weglowodorowsa o
najwyzej 20 atomach wegla, R, i R, oznaczajg
ewentualnie chlorowcowang i (albo) podstawiong
grupg hydroksylowa alifatyczng lub cykloalifa-
tyczna reszte weglowodorows, przy czym jednak co
najmniej jedna z tych reszt jest lipofilowa grupa
o 10—20 atomach wegla; Q oznacza reszte alkileno-
wa lub alkenylenowg a Y oznacza podstawnik hy-
drofilowy, sg szczegélnie odpowiednimi skladni-
kami w Srodkach do powierzchniowego uszlachet-
niania.

W przypadku, gdy R, R, i R; we wzorze ogélnym
1 oznaczajg alifatyczne reszty weglowodorowe, sg
to reszty alkilowe lub alkenylenowe o laficuchu
prostym lub rozgalezionym, o najwyzej 20 atomach
wegla, ktére moga byé podstawione ewentualnie
grupg hydroksylowg i (albo) jednym lub kilkoma
atomami chlorowca, np. fluorem lub chlorem.
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Alifatyczne lub cykloalifatyczne reszty weglo-
wodorowe R, i R, sg to reszty alkilowe lub alke-
nylenowe o 1—20 atomach wegla, ktére moga byé
podstawione jednym lub kilkoma atomami chlo-
rowca, zwlaszcza atomem chloru lub fluoru. Co
najmniej jedna z reszt R, i (albo) R, musi zawieraé
10—20 atomoéw wegla i stawnowi‘é grupe lipofilows.
Ta grupa lipofilowa moze byé réwniez jonotwédr-
cza.

Jako hydrofilowe podstawniki Y wystepuja
zwlaszcza grupy jonotwoércze, a mianowicie nie
tylko kwasne grupy tworzace aniony, lecz tak-
ze zasadowe grupy tworzace kationy, a réwniez
niedysocjujace grupy. Przykladami wyzej wspom-
nianych grup sg grupy: karboksylowa, sulfonowa,
sulfamoilowa, N-alkilosulfamoilowa, hydroksyalko-
ksykarbanylowa, N-hydroksyalkilo-karbamoilowa,
N,N-dwu-(hydroksyalkilo)-karbamoilowa, hydroksy-
lowa, pierwszo-, drugo-, i trzeciorzedowe grupy
aminowe, jak —NH,, grupa alkilo- i dwualkiloami-
nowa, aminoalkoksykarbonylowa lub alkanoloami-
nowa wzglednie dwualkanoloaminowa.

Przedstawione symbolem Q we wzorze ogélnym
1 reszty alkilenowe lub alkenylenowe sa to resz-
ty o lancuchach prostych zawierajagce do 20 ato-
mow wegla.

Zwigzki o wzorze ogélnym 1 wytwarza sie przez
reakcje 2,4,6-trojchloro-s-triazyny (chlorku cyjanu-
ru) z aminami o wzorach ogélnych 2, 3 i 4, w kto-
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rych R, R,, R,, R3, R;, Q i Y maja wyzej podane
znaczenie, w dowolnej kolejnoSci.

Pochodne tréjamino-s-triazyny o wzorze ogélnym
1, w ktéorym Y oznacza kwasne, tworzace aniony
hydrofilowe podstawniki mogg wystepowaé w po-
staci soli metali i soli aminowych, zwlaszcza soli
metali alkalicznych.

Zwiazki, w ktérych Y oznacza funkcjonalng po-
chodng kwasu karboksylowego, mozna réwniez
otrzymywaé, jezeli zwigzek o wzorze ogélnym 5,
w ktérym R, Ry, R,, R3, R, i Q majg wyzej podane
znaczenie, a X oznacza atom chlorowca, nizsza
reszte alkoksylowa, reszte fenoksylowg lub grupe
hydroksylows, poddaje sie reakcji w znany spo-
séb z alkanoloaming, dwualkanoloaming, alkileno-
dwuaming lub alkandiolem.

Pochodne tréjamino- -s-triazyny o wzorze ogbélnym
1 maja SciSle okreflong , stosunkowo wysoka tem-
perature topnienia i wlasciwosci woskopodobne,
wskutek tego mozna je stosowaé zamiast natural-
nych woskow lub razem z woskami do uszlachet-
niania wiszelkiego rodzaju powierzchni. Odznacza-
ja sie one charakterystycznymi dla naturalnych
woskéw wlasciwoéciami, takimi jak rozpuszczal-
no§¢ w rozpuszczalnikach tluszczowych, zdolno$é
do mieszania sie z naturalnymi i syntetycznymi
woskami, tworzenie parst i zZeli z organicznymi
rozpuszczalnikami, szczegdlnie z benzyng lekka, na-
dawanie polysku po lekkim roztarciu itd. Nowe
zwigzki sa stosunkowo twardymi woskami o nad-
zwyczajnym potysku, sg przy tym odporne na dzia-
lanje chemikalii, zwlaszcza na dzialanie "alkaliéw.
Obok wyrédzniajgcych je wlaSciwosci praktycznie
maja taka sama wartoéé jak estry kwasu montano-
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ne z nieorganicznymi kwasami i organicznymi
kwasami oraz czwartorzedowe sole’ amoniowe
mozna stosowaé zamiast naturalnych woskéw lub
w potaczeniu z tymi woskami.

Srodek do powierzchniowego uszlachetniania
otrzymuje sie przez zmieszanie pochodnej tréjami-
no-s-triazyny o wzorze ogélnym 1, lub kilka takich
pochodnych z odpowiednimi znanymi i stosowa-
nymi do obrébki powierzchniowej produktami. Ta-
kimi substancjami sg na przyklad naturalne i syn-
tetyczne woski, zywice, silikony itd., substancje,
ktore polepszaja wlaSciwos$ci fizyczne, jak roapusz-
czalniki, dalej nieorganiczne i organiczne wypel-
niacze, mp. krzemiany, rozdrobnione tworzywa’
sztuczne, anionowe, kationowe i niejonowe S$rodki
dyspergujace, §rodki do czyszczenia, jak np. na-
turalne i syntetyczne mydla, substancje powierzch-
njowo czynne, pigmenty, §rodki polepszajgce od-
porno$é na dzialanie $wiatla, stabilizatory wszel-
kiego rodzaju, jak inhibitory korozji, substancje
zapachowe, barwniki, substancje aktywne, biocy-«
dy lub Srodki zawierajace takie substancje czynne,
np. §rodki owadobédjcze, grzybobo:-cze, bakterioboj-
cze itd.

Srodek do powierzchniowego uszlachetmama we-
dlug wynalazku moze wystegpowaé w postaci aero-
zoli, roztworow, emulsji, poitstalych past lub sta- -
lych past i w tych postaciach moze byé stosowany.
Tego rodzaju &rodek mozna réwniez stosowaé do
ochrony i uszlachetniania (np. jako wosk nadajacy
polysk) wszelkiego rodzaju powierzchni, miedzy
innymi réwniez do obrobki papieru, np. do wy-
twarzania kalki przebitkowej.

Zwiazki o wzorze 1, w ktérym R, Ry — R, i Q —

wego. Tak samo jak zwigzki o wzorze ogélnym 1, 35 Y maja oznaczenia podane w tablicy stosuje sie
ich sole z metalami i sole amonowe, sole addycyj- jako pochodne tréjamino-s-triazyny do wytwarza-
Tem
Nr | R QY R; Ry R; R4 topnli’;l‘:‘;'t‘é
1 H OOH H n-CisHi7 H n-CigHjy7 147-148
2 H —CH>COONa H n-CisHjy; H n-CisHj, 268
3 H -CsH;COOH H n-CeHj3 H n-CysHsy 94-96
4 H -CsH;COOK H n-CeHj3 H n-CysHj7 - 150-152
5 H | -CsH;oCOOH H n-CysHj37 H n-CysHay 136
6 H —CsH19COONa H n-CisHjz7 ~ H n-CysHsy7 148-150
7 H —-C10H20COONa H n-C3Hy H n-CisHji7 166-168
8 H —C10H20COOH H n-C4Hy H n-CisH37 50-52
9 H —C10H20COONa H n-C4Ho H n-CysHjy 154-156
10 H —C10H20CO0QK H n-C4Ho H n-Cy3H37 164-166
11 H —C;0H20COOH H n-Cy,Hos H n-CysHj7 82-83
12 H —C10H20COONa H n-CyoH>s H n-Cy3Hj, 132-134
13 H —-C10H20COOH n-Cy2Hzs n-Cy2Hjs H n-Cy3Hj7 54-56
14 H —C10H20COONa n-Ci2Hzs | n-Cq2Hos H n-C;sHjy; 78-80
15 H —C10H20COOH n-Cy2Hjs n-Cy2Hs n-CioHjs n-Cy2Hzs 65
16 H —-C10H20COONa n-Cy2Hjs n-Cy2Hzs n-Cy2Hzs n-Ci2Has 92-94
17 H —C10H20COOH H n-Ci6H33: H n-CisHjyq 82-83
18 H —C10H20COONa H n-C;6H33 H n-CysH37 124-126
- 19 H —C10H20COOK H n-CysHjs H n-C;3Hjy, 198
20 H —Cj0H29 CaOH H n-C;3Hjs 'H n-CyisHy7 230
21 | (H)2 | (<C10H20COO),AICI (H)2 (ﬂ-ClsH37)2 (H)2 (Il-ClsH37)z 104-106
22 H —C10H20COOC,H4NH,HCl H n-CisHjiz H - | n-CigH37 78-79
23 H —C;30H20COOCH2—
—C(CH3)2NH,HCI . H n-CisHjy; H n-CisHj, 125-127
24 H —C10H20COOH CH, n-CysHjy7 CH; n-CysHjiy 84-86
25 H —C10H20COONa CH;, n-Ci3Hjy7 CH;3 n-CysHjyy 148-152
26 H —C10H20COOH n-CysH3, n-C;sHjsy H n-CysHjy7 72-74
27 H —C10H20COOH H n-CisHjs H n-Cy3Hjy, 78
28 H —C10H20COONa H n-CisHjs H n-C;sH3; 128-130
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Temperatura
Nr | R Q—Y ‘ R, ‘ R, ’ R; Rq tome:]‘l'ia °C
29 H —-C10H20COOH H | n-Cy3H3s H. n-CisHss 52-54
30 H —-C10H20COONa H. n-C;isHjs H n-CygHjs 184-186
31 H —CmHzoCOOH H n-C6H1 3 H n-C13H37 70-72
32 H —ClonoCOONa H l‘l-CﬁH]g H n-C13H37 156-158
33 ‘H —C10H20COOH H n-CigsHi7 H n-CigH3i7 104
34 H —CmHzoCOONa [l-Cl 3H37 l'l-C1 3H37 n-C13H37 n-C13H37 50—52
35 H —-C10H20COOH H n- H n- 90-94
, -C13H3s0H -C13H30H
36 H —C10H20COOH H n- H n- 80-82
-C1sH35(OH), -C13H35(OH),
37 H —C10H20COONa H n- H n- 135
C13H35(ONa), C13H35(ONa);
38 H —ClonoCOOCsz H n-CisH37 H n-CisHj7 70-72
39 H —C10H20COOK H n-CysHji7 H n-CisHsg 165-166
40 H —C10H20COO Ci3H3y7 H n-CygHjz H n-CysHsy 72
41 H —-C5;H,;(COONa H n-C;,Hys H n-C,gHj, 150-152
42 H -CsH;0COOH H n-Ci2H>s H n-CisH3, 114
43 |' H —-C,H4SO3H H n-CisHjy7 H n-CisHy7 196-198
44 H —Clon()COONa H n-ClgHg'] H n-C18H37 188-190
45 H ~C10H20COONa H n-C18H37 l'l-ClsH37 ﬂ-C13H37 98-100

‘nia srodka przeznaczonego do uszlachetniania po-
wierzchni wedtug wynalazku.

Nastepujace przyklady podajg skiad Srodka we-
dlug wynalazku w zalezno$ci od jego przezhacze-
nia. Jesli nie. podano inaczej czeSci oznaczajg cze-
§ci wagowe, a temperature podano w stopniach
Celsjusza.

Przyklad I. Ciekly wosk do podidg.

5,25 czeSci soli sodowej kwasu 11-[2/,4'-bis-n-
-oktagecyloamino-s-triazynylo-(6’)-amino] -undecy-
lowego, 0,75 cze$ci polimeru eteru winylooktadecy-
lowego {(temperatura topnienia 49°C, 1,50 czefci
mikrowosku (temperatura topnienia 74—76°C, pe-
netracja. wedtug ASTM 30, 7,50 czeSci parafiny
(temperatura topniemnia 50—52°C), 5,00 cze$ci 1,4-
dioksanu, 80,00 cze$ci frakcji ropy mnaftowej (gra-
nice temperatury wrzenia 150—180°C).

Skladniki rozpuszcza sie w temperaturze 120°C,
przezroczysty roztwoér szybko ozigbia sie podczas
mieszania, przy czym otrzymuje sie galaretowata
ciecz, ktérg stosuje sie jako ciekly wosk podtogo-
wy o wysokim potysku.

Przykiad II. Aerozolowy wosk podlogowy.

3,15 czeSci soli sodowej kwasu 6-[2’,4"-bis-n-ok-
fadecy}oa:mino-s-¢riazynylo-(6’)-amino] -kapronowe-
€0, 0,45 czeSci poliwinylostearynianu (temperatura
topnienia 46—48°C), 0,90 cze§ci mikrowosku (tem-
peratura topnienia 74—76°C, penetracja wedlug
ASTM 30), 4,50 czeSci parafiny (temperatura top-
nienia 50—52°C), 3,00 czeSci eteru jednoetylowego
glikolu dwuetylenowego, 48,00 czeéci frakcji ropy
naftowej (granice temperatury wrzenia 180—
220°C), 40,00 czeSci dwuchlorodwufluorometanu.
"Wystepujace w temperaturze normalnej sktadni-
ki state i ciekle rozpuszcza si¢ grzewajac do tem-
peratury " 120°C. Roztwér szybko ozigbia sie i
umieszcza w naczyniu ci$nieniowym z zaworem
rozpylajacym i doprowadza ciekly czynnik napedo-
wy. Utworzona mieszanina przeznaczona do rozpy-
lania stosowana jest jako wosk podlogoWy, dajacy
bardzo dobry .polysk i odznaczajacy sie szczegél-
ng trwato$cig podczas skladowania.
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Przyktlad III Politura do mebli.

1,25 cze$ci kwasu 11-[2,4’-bis-n-dwudodecylo-
amino-s-triazynylo-(6’)-amino]-undecylowego,
5 cze§ci dwumetylopolisiloksanu (lepko§é 300 cP/
20°C), 1,25 czeSci monolaurynianu sorbitanu, 1,25
czeSci monolaurynianu polihydroksyetylenosorbita-
nu, 43,75 czeSci frakeji ropy naftowej (granice tem-
peratury wrzenia 180—220° C), 47,50 cze§ci wody.

Organiczne skladniki ogrzewa sie do temperatu-
ry 100°C i do utworzonego goracego roztworu do-
daje wrzaca wode podczas intensywnego mieszania.
Mieszanine ozigbia sie jednocze$nie mieszajac, przy
czym powstaje homogeniczna biala ciecz, nadajgca
sie doskonale do konserwacji mebli.

Przyktad IV. Aerozol — $rodek hydrofobo-
wy do wyrobow wildkienniczych. 5,00 czeSci kwasu
11- [2’-n-oktadecyloamino-4"-dwu-n-oktadecyloami-
no-s-triazynylo-(6")-amino]-undecylowego, 15,00 cze-
§ci nadchloroetylenu, 40,00 cze$ci tréjchlorofluorg-
metanu, 40,00 cze$ci dwuchlorodwufluorometanu.

Kwas 11-[2’-n-oktadecyloamino-4’-dwu-n-oktade-
cyloamino-s-triazynylo-(6’)-aminol-undecylowy roz-
puszcza sie 'w naczyniu ci$nieniowym z zaworem
rozpylajacym i doprowadza ciekly czynnik nape-
dowy (tréjchlorofluorometan i dwuchlorodwufluo-
rometan). Utworzona, odpowiednia do rozpylania
mieszanina nadaje sie doskonale do usuwania efek-
tu perlisto$ci z wyrobéw widkienniczych, zwlasz-
cza po przeprasowaniu powstatej, niewidocznej po-
wioki.

Przyktlad V. Politura samochodowa. 1,00 cze-
Sci mikrowosku- nadtlenionego -(temperatura topnie-
nia 82°C, penetracja wedlug ASTM 7, liczba zmy-
dlenia 75—85), 2,00 czesci kwasu 11-[2°, 4’-bis-dwu-
dodecyloamino-s-triazynylo-(6’)-amino] -undecylo-
wego, 2,00 czeSci dwumetylopolisiloksanu (lepko$é
500 cP/20°C), 1,00 cze$¢é monolaurynianu sorbitanu,
1,00 cze$¢ monolaurynianu polihydroksyetylenosor-
bitanu, 35,00 czesci frakcji ropy naftowej (granice
temperatury wrzenia 180—200°C), 38,00 czeSci wo-
dy, 4,00 czeSci propanu, 16,00 cze§ci butanu.
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Skladniki stale w temperaturze normalnej i cie-
kle organiczne skladniki ogrzewa sie do tempera-
tury 100°C i do goracego roztworu dodaje podczas
intensywnego mieszania wode ogrzana do tempe-
ratury wrzenia.

Mieszanine oziebia sie podczas mieszania i
umieszeza w naczyniu ci$nieniowym z rozpylaja-
cym zaworem, po czym dodaje ciekle czynniki na-
pedowe (propan i butan). Utworzona mieszanina
przeznaczona do rozpylania stosowana jest do kon-
serwacji karoserii samochodowych i innych 1§nig-
cych powlok na metalach.

Przyktlad VI. Kalka przebitkowa. 42,00 czeSci
kwasu 11- [2’-n-oktadecyloamino-4’-n-oktadecen-
-(8”)-yloamino-triazynylo-(6’)-amino]- undecylowe-
go, 5,00 czeSci wazeliny, 26,00 cze$ci oleju wrzecio-
nowego, 5,00 cze$ci lanoliny, 1,20 czeSci blekitu
‘Wiktoria, 0,80 czeSci fioletu metylowego, 2,20 cze-
§ci oleiny (technicznego kwasu oleinowego), 6,00
czeSci blekitu Milori, 12,00 czeéci sadzy gazowej.

Sadze gazowa, blekit Milori i olej wrzecionowy
rozciera si¢ dokladnie w mlynie do farb. Do mie-
szaniny tej dodaje sie pozostale skladniki i ogrze-
wa do temperatury 120°C jednocze$nie mieszajac,
az do uzyskania homogenicznej mieszaniny. Mie-
szanine te nanosi si¢ na jedng strong odpowied-
niego papieru za pomoca ogrzewalnego kalandra,
otrzymujac kalke przebitkowa.

Przyktad VII. Wosk emulsyjny.

a) 3,19 czeSci kwasu 11-[2’,4'-bis-n-oktadecylo-
amino-s-triazynylo-(6’)-amino]-undecylowego, 3,19
czeSci parafiny (temperatura topnienia 50—52°C),
6,38 czeSci wosku typu estru kwasu montanowego
(temperatura topnienia 80—83°C, liczba kwasowa
20—30, liczba zmydlenia 135—150), 1,70 czeSci ole-
iny, 1,96 czeSci aminometylopropanolu, 1,53 czefci
emulgatora typu eteru alkoholu tluszczowego i po-
liglikolu, 67,66 czeSci wody

b) 2,25 czedci zywicy fenolowo-formaldehydowej,
rozpuszczalnej w alkaliach, 0,67 czeSci stezonego
amoniaku, 12,07 czeéci wody.

Skladniki mieszaniny a), z wyjatkiem wody, sta-
pia sie w temperaturze 150°C i miesza do osigg-
niecia homogenicznej mieszaniny. Otrzymang mase
oziebia sie do temperatury 100—110°C, dodaje do
niej ogrzang do wrzenia wode i oziebia do tempe-
ratury pokojowej. Otrzymuje 'sie emulsje, do kto-
rej dodaje sie mieszanine b). Otrzymana emulsja
nadaje sie znakomicie do pielegnacji nowoczesnych
podiog.

Przyktad VIII. Na piyte z linoleum nanie-
siono ‘wosk do podidg, skladajacy sie z 5,25 czeSci
blaskotwoérczego wos'ku, 0,75 czeSci polimeru eteru
winylooktadecylowego, 1,50 czeSci mikrowosku, 7,50
cze§ci parafiny, 5,00 czesci 1,4-dioksanu i 80,0 czes-
ci nafty, a nastepnie plyty polerowano. Po wypo-
lerowaniu oznaczono warto§¢ stopnia polysku w
urzgdzeniu Lange’a o kacie odbicia 45° i poréw-
nano ja z wartoScia stopnia poltysku mieszaniny
woskow blaskotwérczych
montanowego (typy OM i F).

szeregu estru  kwasu
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Polysk w %o po-
Wosk blaskotworczy lwk}l wosku  po-
réwnawczego
(=100%)
Kwas [2,4-bis-n-oktadecylo-
-amino-s-triazynylo-(6’)]-ami-
nokapronowy 105
Kwas 11-[2’,4’-bis-n-oktadecy-
lo-amino-s-triazynylo-(6")]-
-aminoundecylowy 120

Przyklad IX. Na plyty podlogowe z polichlor-
ku winylu naniesiono nastepujgce emulsje: emulsja
A skladala sie z:

4,250 czeSci kwasu 11-[2’4’-bis-n-oktadecenylo-

-amino -s- triazynylo -(6’)]- aminoundecylowego,
4,250 czeSci wosku karnauba, 4,250 czeSci wosku
naftowego (temperatura topnienia 86—90°C; liczba
kwasowa 13—16, liczba zmydlania 45—55, penetra-
cja 4—6 pod obcigzeniem 100 G, w temperaturze
25°C, w czasie 5 sekund); 0,850 cze$ci oleiny, 0,765
czeSci emulgatora eteru poliglikolu z alkoholem
ttuszczowym, .
0,680 cze$ci aminometylopropanolu, 2,250 czeSci zy-
wicy sztucznej (typ zywicy fenolowej modyfikowa-
nej kalafonia), 0,675 czeSci stezonego amoniaku,
82,030 czesci wody.

Emulsja B) o takim samym skladzie jak emulsja
A z wyjatkiem pochodnej triazyny, ktéra zastgpio-
no dostepnym w handlu woskiem typu estru kwa-
su montanowego (temperatura topnienia 80—83°C,
liczba kwasowa 20—30, liczba zmydlenia 135—150).

Plyty podlogowe z polichlorku winylu traktowa-
ne emulsjami A) i B) wypolerowano w celu ozna-
czenia polysku i tarcia spoczynkowego.

Wyniki:
Potysk w %% po-T . nk
Emulsja [|tysku czarnego lu-| 2F¢l€ SPOCZynKo-
stra (= 100%0) we (w gramach)
A 26 50—60
B | 21 30—40

Z powyiszego wynika, ze przy takim samym
polysku wosk triazynowy wedlug wynalazku po-
siada znaczenie lepsze tarcie spoczynkowe na ply-
tach z polichlorku winylu niz wosk montanowy,
co réwna sie mniejszej liczbie mieszcze$liwych wy-
padkéw przez poSlizniecie sie.

Przyktad X. Na plytach podlogowych z po-
lichlorku winylu naniesiono warstwe, ktéra skla-
dala sie z 909, (wagowo) frakcji naftowej wrza-
cej w temperaturze 150—180°C i 10%0 jednego z na-
stepujacych typéw woskow:

1) s6l sodowa kwasu 11-[2’-propyloamino-4’-
oktadecyloamino-s-triazynylo~(6’)] -aminoun-
decylowego,

2) s6l sodowa kwasu 11-[2’,4’-bis-dioktadecylo-
amino-s-triazynylo-(6')]-aminoundecylowego,
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3) ester kwasu montanowego,

4) wosk naftowy,

5) wosk Karnauba

6) syntetyczna twarda parafina.

Plyty z PCW potraktowane tymi Srodkami po-
zostawiono do wyschniecia i oznaczono poltysk swo-
isty, to jest bez polerowania plyty, w urzadzeniu
wedlug Lange’a.

W yniki:
d 0
Typ wosku Potysk w /o polysku
czarnego lustra (=100%,)
1 27
2 25
3 0
4 0
¢ 0
5 0

Woski triazynowe wedlug wynalazku typ 1 i 2
wykazalty przy stosowaniu na plytach z PCW wy-
soki potysk bez polerowania, podczas gdy dostep-
ne w handlu woski nie wykazujg polysku bez po-
lerowania.

Przyklad XI. Na plyty z linoleum naniesio-
no §rodek, ktéry skladat sie z 90% (wagowo) frak-
cji naftowej wrzgcej w temperaturze 150—180°C
i 10% nastepujacego typu wosku:

1) sdél sodowa kwasu 11-[2’,4’-bis-oktadecyloami-

no-s-triazynylo-(6’)]-aminoundecylowego,

2) kwas 11-[2’,4’-bis-8-(9)-hydroksy-oktadecylo-

amino-s-triazynylo-(6")]-aminoundecylowego,

3) wosk Karnauba.

Plyty poddane obrébce tymi $rodkami pozosta-
wiono do wyschniecia i wypolerowano. Potysk

10

15

30

35

10
oznaczono w urzgdzeniu Lange’a i por6wnano z po--
tyskiem wosku Karnauba (= 100%).

Potysk w 9, potysku wosku

Typ wosku
P Karnauba
1 220
140
3 100

Zastrzezenia patentowe

1. Srodek do uszlachetniania powierzchni materia-
tu, znamienny tym, ze obok znanych skladnikéw
stosowanych w tego rodzaju S$rodkach zawiera
co najmniej jedng pochodng tréjamino-s-tria-
zyny o wzorze ogélnym 1, w ktérym R, R; i R;
niezaleznie od siebie oznaczajg wodér lub ewen-
tualnie podstawiong alifatyczng reszte weglowo-
dorowa o najwyzej 20 atomach wegla, R; i R, -
oznaczajag ewentualnie chlorowcowang i (albo)
podstawiong grupe hydroksylowg, alifatyczng
lub cykloalifatyczng reszte weglowodorowas,
przy czym co najmniej jedna z reszt jest gru-
pa lipofilowg o 10—20 atomach wegla, Q ozna-
cza reszte alkilenowa lub alkenylenowa, a Y
oznacza podstawnik hydrofilowy, lub s6l tej
pochodnej triazyny.

2. Srodek wedlug zastrz. 1, znamienny tym, Ze za-
wiera pochodng tréjamino-s-triazyny o wzorze
ogdlnym 1, w ktérym hydrofilowy podstawnik Y
oznacza grupe jonotworczg.

3. Srodek wedlug zastrz. 1 i 2, znamienny tym,
ze grupa jonotworcza jest grupa kwasows.

4, Srodek wedlug zastrz. 1 i 2, znamienny tym, ze

grupa jonotwdércza jest grupg zasadowa.
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