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(57) Zusammenfassung: Wasch- oder Reinigungsmittelformkdrper mit mindestens zwei Kavititen in Form durchgehender Locher,
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und sich die Zusammensetzung in einer der Kavititen von der Zusammensetzung in einer anderen Kavitdt unterscheidet.
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Mehrphasiger Wasch- oder Reinigungsmittelformkérper

Die vorliegende Erfindung liegt auf dem Gebiet der Wasch- oder Reinigungsmittel. Insbesondere
betrifft die vorliegende Erfindung mehrphasige Wasch- oder Reinigungsmittelformkérper.

Wasch- oder Reinigungsmittel sind heute fur den Verbraucher in vielfaltigen Angebotsformen
erhéltlich. Neben Waschpulvern und —granulaten umfasst dieses Angebot beispielsweise auch
Reinigungsmittelkonzentrate in Form extrudierter oder tablettierter Zusammensetzungen. Diese
festen, konzentrierten bzw. verdichteten Angebotsformen zeichnen sich durch ein verringertes
Volumen pro Dosiereinheit aus und senken damit die Kosten fur Verpackung und Transport. Ins-
besondere die Wasch- oder Reinigungsmitteltabletten erfillen dabei zusatzlich den Wunsch des
Verbrauchers nach einfacher Dosierung. Die entsprechenden Mittel sind im Stand der Technik
umfassend beschrieben. Neben den angefihrien Vorteilen weisen kompaktierte Wasch- oder
Reinigungsmittel jedoch auch eine Reihe von Nachteilen auf. Insbesondere tablettierte Angebots-
formen zeichnen sich aufgrund ihrer hohen Verdichtung haufig durch einen verzogerten Zerfall
und damit eine verzbgerte Freisetzung ihrer Inhaltsstoffe aus. Zur Auflésung dieses ,Widerstreits"
zwischen ausreichender Tablettenharte und kurzen Zerfallszeiten wurden in der Patentliteratur
zahlreiche technische Losungen offenbart, wobei an dieser Stelle beispielhaft auf die Verwendung
so genannter Tablettensprengmittel verwiesen werden soll. Dieses Zerfallsbeschleuniger werden
den Tabletten zusatzlich zu den wasch- oder reinigungsaktiven Substanzen zugesetzt, wobei sie
selbst in der Regel keine wasch- oder reinigungsaktiven Eigenschaften aufweisen, und erhéhen
auf diese Weise die Komplexitat und die Kosten dieser Mittel. Ein weiterer Nachteil der Tablettie-
rung von Aktivsubstanzgemischen, insbesondere wasch- oder reinigungsaktiv-substanzhaltigen
Gemischen, ist die Inaktivierung der enthaltenen Aktivsubstanzen durch den bei der Tablettierung
auftretenden Kompaktierungsdruck. Eine Inaktivierung der Aktivsubstanzen kann auch auf Grund
der in Folge der Tablettierung vergroRBerten Kontaktflachen der Inhaltsstoffe durch chemische
Reaktion erfolgen.

Als Alternative zu den zuvor beschriebenen partikuldren oder kompaktierten Wasch- oder Reini-
gungsmitteln werden in den letzten Jahren zunehmend feste oder flissige Wasch- oder Reini-
gungsmittel beschrieben, welche eine wasserlosliche oder wasserdispergierbare Verpackung
aufweisen. Diese Mittel zeichnen sich wie die Tabletten durch eine vereinfachte Dosierung aus,
da sie zusammen mit der Umverpackung in die Waschmaschine oder die Geschirrsptimaschine
dosiert werden konnen, andererseits ermoglichen sie aber gleichzeitig auch die Konfektionierung
flussiger oder pulverférmiger Wasch- oder Reinigungsmittel, welche sich gegentiber den Kompak-
taten durch eine bessere Auflosung und schnellere Wirksamkeit auszeichnen.
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So offenbart beispielsweise die EP 1 314 654 A2 (Unilever) einen kuppelférmigen Pouch mit einer
Aufnahmekammer, welche eine Flussigkeit enthalt.

Gegenstand der WO 01/83657 A2 (Procter&Gamble) sind hingegen Beutel, welche in einer Auf-
nahmekammer zwei teilchenférmigen Feststoffe enthalten, die jeweils in fixierten Regionen vor-
liegen und sich nicht miteinander vermischen.

Neben den Verpackungen, welche nur eine Aufnahmekammer aufweisen wurden im Stand der
Technik auch Angebotsformen offenbart, die mehr als eine Aufnahmekammer, bzw. mehr als eine
Konfektionsform umfassen.

Gegenstand der europaischen Anmeldung EP 1 256 623 A1 (Procter&Gamble) ist ein Kit aus
mindestens zwei Beuteln mit unterschiedlicher Zusammensetzung und unterschiedlicher Optik.
Die Beutel liegen getrennt voneinander und nicht als kompaktes Einzelprodukt vor.

Ein Verfahren zur Herstellung von Mehrkammerbeuteln durch Verkleben zweiter Einzelkammern
beschreibt die internationale Anmeldung WO 02/85736 A1 (Reckitt Benckiser).

Aufgabe der vorliegenden Anmeldung war es, ein Verfahren zur Herstellung von Wasch- oder
Reinigungsmitteln bereitzustellen, welches die gemeinsame Konfektionierung von festen und
flussigen oder flieRfahigen Wasch- oder Reinigungsmittelzusammensetzungen in voneinander
getrennten Bereichen einer kompakten Dosiereinheit erméglicht. Das Verfahrensendprodukt sollte
sich durch eine ansprechende Optik auszeichnen.

Es wurde nun gefunden, dass die vorgenannten Aufgaben durch ein Verfahren geldst werden
kénnen, bei welchem ein wasch- oder reinigungsaktiver Formkorper mit zwei Kavitaten bereitge-
stellt wird, wobei diese Kavitaten mit wasch- oder reinigungsaktiven Zusammensetzungen befilllt
werden,

Ein erster Gegenstand der vorliegenden Anmeldung ist daher ein Wasch- oder Reinigungsmittel-
formkorper mit mindestens zwei Kavitaten in Form durchgehender Lécher, dadurch gekennzeich-
net, dass mindestens zwei dieser Kavitaten mit wasch- oder reinigungsaktiven Zusammensetzun-
gen befullt sind und sich die Zusammensetzung in einer der Kavitaten von der Zusammensetzung
in einer anderen Kavitat unterscheidet.

Gegenstand der vorliegenden Anmeldung ist ein Wasch- oder Reinigungsmittelformkérper. Derar-
tige Formkorper sind beispielsweise durch Kompaktierungsverfahren wie die Tablettierung, durch
Extrusion, wie die Strangextrusion, durch SpritzgieR- oder durch GieRverfahren erhéltlich. Beson-
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ders bevorzugt werden im Rahmen der vorliegenden Anmeldung Formkérper, welche durch
Tablettierung oder durch GieRverfahren hergestellt werden. Die Formkérper enthaiten bzw. be-
stehen aus wasch- oder reinigungsaktiven Substanzen oder Substanzgemischen. Wasch- oder
Reinigungsmittelformkérper, dadurch gekennzeichnet, dass es sich bei dem Formkérper um ei-
nen kompaktierten, vorzugsweise tablettierten, oder extrudierten oder gegossenen Formkérper
handelt, sind erfindungsgeman bevorzugt.

Die Herstellung von Wasch- oder Reinigungsmitteltabletten erfolgt in dem Fachmann bekannter
Weise durch Verpressung partikularer Ausgangssubstanzen. Zur Herstellung der Tabletten wird
das Vorgemisch in einer sogenannten Matrize zwischen zwei Stempeln zu einem festen Kompri-
mat verdichtet. Dieser Vorgang, der im folgenden kurz als Tablettierung bezeichnet wird, gliedert
sich in vier Abschnitte: Dosierung, Verdichtung (elastische Verformung), plastische Verformung
und AusstofRen. Die Tablettierung erfolgt dabei vorzugsweise auf so genannten Rundlauferpres-
sen.

Bei der Tablettierung mit Rundlauferpressen hat es sich als vorteilhaft erwiesen, die Tablettierung
mit méglichst geringen Gewichtschwankungen der Tablette durchzufithren. Auf diese Weise las-
‘'sen sich auch die Harteschwankungen der Tablette reduzieren. Geringe Gewichtschwankungen
konnen auf folgende Weise erzielt werden:

- Verwendung von Kunststoffeinlagen mit geringen Dickentoleranzen

- Geringe Umdrehungszahl des Rotors

- GroBe Fllschuhe

- Abstimmung des Fullschuhflugeldrehzahl auf die Drehzahi des Rotors
- Follschuh mit konstanter Pulverhéhe

- Entkopplung von Fullschuh und Pulvervorlage

Zur Verminderung von Stempelanbackungen bieten sich sémtliche aus der Technik bekannte
Antihaftbeschichtungen an. Besonders vorteilhaft sind Kunststoffbeschichtungen, Kunststoffeinla-
gen oder Kunststoffstempel. Auch drehende Stempel haben sich als vorteilhaft erwiesen, wobei
nach Moglichkeit Ober- und Unterstempel drehbar ausgefihrt sein sollten. Bei drehenden Stem-
peln kann auf eine Kunststoffeinlage in der Regel verzichtet werden. Hier sollten die Stempelober-
flachen elektropoliert sein.

Im Rahmen der vorliegenden Erfindung bevorzugte Verfahren sind dadurch gekennzeichnet, dass
die Verpressung bei Pressdriicken von 0,01 bis 50 kNem?, vorzugsweise von 0,1 bis 40 kNecm™
und insbesondere von 1 bis 25 kNcm™ erfolgt.



WO 2006/066695 PCT/EP2005/012808

Die Herstellung erfindungsgemafer bevorzugter GieRkérper erfolgt beispielsweise durch Vergie-
en einer wasch- oder reinigungsaktiven Zubereitung in ein Formwerkzeug und anschlieRendes
Entformen des erstarrten gegossenen Korpers unter Ausbildung eines (Mulden)-Formkérpers. Als
~Formwerkzeug“ dienen vorzugsweise Werkzeuge, welche Kavitaten aufweisen, die mit gieftba-
ren Substanzen befullt werden kénnen. Derartige Werkzeuge kénnen beispielsweise in Form
einzelner Kavitaten aber auch in Form von Platten mit mehreren Kavitaten ausgebildet sein. Die
Einzelkavitaten oder Kavitatenplatten sind in industriellen Verfahren vorzugsweise auf horizontal
umlaufenden Férderbandern montiert, welche einen kontinuierlichen oder diskontinuierlichen
Transport der Kavitaten beispielsweise entlang einer Reihe unterschiedlicher Arbeitsstationen
(z.B.: Gieen, Kuhlen, Fullen, Versiegeln, Entformen etc.) ermoglichen.

Bei den Wasch- oder Reinigungsmittelformkérpern handelt es sich vorzugsweise um gegossene
Formkoérper, die erhalten werden indem wasch- oder reinigungsaktive Zubereitungen in vergos-
sen werden, wobei die Zubereitungen in der Folge zu einem formstabilen Kérper erstarren. ,Er-
starren® kennzeichnet dabei im Rahmen der vorliegenden Erfindung jedweden Aushartungsme-
chanismus, der aus einer umformbaren, vorzugsweise flieRfahigen Mischung bzw. eines solchen
Stoffes oder einer solchen Masse einen bei Raumtemperatur festen Kérper liefert, ohne dass
PreR- oder Kompaktierkrafte notwendig sind. ,Erstarren® im Sinne der vorliegenden Erfindung ist
daher beispielsweise die Aushartung von Schmelzen von bei Raumtemperatur festen Substanzen
durch Abkuhlen. ,Erstarrungsvorgange® im Sinne der vorliegenden Anmeldung sind auch die
Aushartung umformbarer Massen durch zeitlich verzogerte Wasserbindung, durch Verdampfung
von Ldsungsmitteln, durch chemische Reaktion, Kristallisation usw. sowie die reaktive Hartung
von flieRféhigen Pulvergemischen zu stabilen Hohlk&rpern.

Die Formkorper kénnen eine oder mehrere Phasen aufweisen.

Die erfindungsgemaRen Wasch- oder Reinigungsmittelformkérper weisen mindestens zwei Kavi-
taten auf. Die Form der Kavitat kann frei gewahit werden, wobei Tabletten bevorzugt sind, in de-
nen mindestens eine Kavitat abgerundete Ecken und Kanten aufweist. Der Querschnitt der Kavi-
taten kann eckig oder rund sein. Querschnitte mit einer, zweli, drei, vier, finf, sechs oder mehr
Ecken sind realisierbar, jedoch sind solche Formkérper im Rahmen der vorliegenden Anmeldung
besonders bevorzugt, die einen Durchbruch ohne Ecken, vorzugsweise einen Durchbruch mit
einem runden oder ovalen Querschnitt aufweisen. Als »Querschnitt" wird dabei eine Flache be-
zeichnet, welche senkrecht zu einer geraden Verbindungslinie zwischen den Mittelpunkten der
beiden gegentberiiegenden Offnungsflachen der Kavitst steht. ErfindungsgemaRe Wasch- oder
Reinigungsmittelformkérper, dadurch gekennzeichnet, dass die Kavitdten jeweils zwei Offnungen
aufweisen, welche sich auf gegentiberliegenden Seiten des Formkorpers befinden.
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ErfindungsgemaR bevorzugt werden solche Wasch- oder Reinigungsmittelformkorper, bei denen
das Volumen der jeder einzelnen Kavitat zwischen 0,1 und 20 ml, bevorzugt zwischen 0,2 und 15
ml, besonders bevorzugt zwischen 1 und 10 ml und insbesondere zwischen 2 und 7 m! betragt.

In erfindungsgeman bevorzugten Wasch- oder Reinigungsmittelformkérpern ist mindestens eine
der Offnungen der Kavititen versiegelt. Erfindungsgemé&Be Wasch- oder Reinigungsmittelform-
kérper, dadurch gekennzeichnet, dass mindestens eine der Offnungen der Kavitaten versiegelt
ist, sind bevorzugt.

Die Versiegelung lésst sich prinzipiell durch eine Vielzahl unterschiedlicher Vorgehensweisen
realisieren.

In einer bevorzugten Ausfihrungsform wird mindestens eine der Offnungen der Kavitaten mit
einem Siegelelement aus der Gruppe der Folien, vorzugsweise wasserloslichen oder wasser-
dispergierbaren Folien, der beflillten wasserléslichen Behalter oder der Formkorper versiegelt. Mit
besonderem Vorzug werden als Siegelelement wasserlosliche oder wasserdispergierbare Folien
-eingesetzt. Das wasserldsliche oder wasserdispergierbare Folienmaterial kann auch die Offnun-
gen der Kavitaten aufgebracht werden, beispielsweise indem es haftend mit der Oberflache des
Formkorpers verbunden wird, oder alternativ in die Kavitaten der Formkérper tiefgezogen werden,
wobei es eine Aufnahmekammer ausbildet, die in der Folge mit einer wasch- oder reinigungsakti-

ven Substanz befillt werden kann.

In einer bevorzugten Ausfuhrungsform wird mindestens eine der Offnungen der Kavitaten mit
einer wasserldslichen oder wasserdispergierbaren Folie versiegelt. Bevorzugt sind insbesondere
erfindungsgemaiie Formkorper in Form eines Polyeders, vorzugsweise eines Quaders, die zwei
Kavitaten in Form durchgehender Lécher aufweisen, welche die gleichen einander gegentberlie-
genden Seiten (Flachen) des Formkérpers miteinander verbinden dadurch gekennzeichnet, dass
die Offnungen der Kavitaten auf mindestens einer dieser Seiten, vorzugsweise auf beiden Seiten,
mit einer wasserléslichen oder wasserdispergierbaren Folie versiegelt sind. Mit besonderem Vor-
zug werden zur Versiegelung der Offnungen der Kavitaten auf den gegeniberliegenden Seiten
des Wasch- oder Reinigungsmittelformkérpers zwei voneinander getrennte Siegelelemente, vor-
zugsweise zwei separate, voneinander getrennte wasserlésliche Folien eingesetzt.

In einer weiteren bevorzugten Ausfihrungsform wird mindestens eine der Offnungen der Kavita-
ten versiegelt, indem der Formkoérper anteilsweise in der Art von einer wasserldslichen oder was-
serdispergierbaren Aufnahmekammer, vorzugsweise einer tiefgezogenen oder spritzgegossenen
wasserldslichen oder wasserdispergierbaren Aufnahmekammer, umgeben ist, das mindestens
eine der Offnungen einer Kavitat durch diese Aufnahmekammer verschlossen wird. Beispielhaft
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fur die vorgenannten Aufnahmekammer sind tiefgezogene Behalter aus wasserloslicher Folie.
Gegenstand der vorliegenden Anmeldung sind daher weiterhin ein Wasch- oder Reinigungsmittel-
formkérper mit mindestens zwei Kavitaten in Form durchgehender Locher, welche vorzugsweise
jeweils zwei Offnungen aufweisen, die sich insbesondere bevorzugt jeweils auf gegentiberliegen-
den Seiten des Formkérpers befinden, dadurch gekennzeichnet, dass der Formkérper derart von
einem wasserloslichen oder wasserdispergierbarn Behalter, vorzugsweise in Form eines tiefge-
zogenen oder spritzgegossenen wasserléslichen oder wasserdispergierbaren Behalters, umge-
ben ist, das mindestens eine der Offnungen jeder der Kavitaten durch den wasserldslichen oder
wasserdispergierbaren Behalter verschlossen wird und die Kavitdten mit wasch- oder reini-
gungsaktiven Zusammensetzungen befillt sind und sich die Zusammensetzung in einer dieser
Kavitaten von der Zusammensetzungen in einer weiteren Kavitét unterscheidet.

In einer weiteren bevorzugten Ausfuhrungsform wird mindestens eine der Offnungen der Kavita-
ten versiegelt, indem in diese Kavitat eine Folie, vorzugsweise eine wasserlosliche oder wasser-
dispergierbare Folie tiefgezogen wird. Das tiefgezogene Folienmaterial bildet innerhalb der Kavi-
tat eine befullbare wasserlésliche oder wasserdispergierbare Aufnahmekammer. Diese Aufnah-
mekammer kann mittels eines Siegelelements verschlossen werden. Als bevorzugte Siegelele-
mente werden wasserl6sliche oder wasserdispergierbare Folien, beflillte wasserlésliche Behalter
oder Formkérper eingesetzt.

Bevorzugte Wasch- oder Reinigungsmittelformkérper umfassen eine wasserlosliche oder wasser-
dispergierbare Folie, welche unter Ausbildung einer Aufnahmekammer in die Kavitate(n) des
Wasch- oder Reinigungsmittelformkérpers tiefgezogen wurde. Gegenstand der vorliegenden An-
meldung sind daher weiterhin ein Wasch- oder Reinigungsmittelformkérper mit mindestens zwei
Kavitéten in Form durchgehender Lécher, welche vorzugsweise jeweils zwei Offnungen aufwei-
sen, die sich insbesondere bevorzugt jeweils auf gegentiberliegenden Seiten des Formkorpers
befinden, dadurch gekennzeichnet, dass der Formkérper eine oder mehrere wasserlésliche oder
wasserdispergierbare Folie(n) umfasst, die in mindestens zwei dieser Kavitaten, besonders be-
vorzugt in alle Kavitaten tiefgezogen ist/sind, wobei die tiefgezogenen wasseriésliche(n) oder
wasserdispergierbare(n) Folie(n) in den Kavitaten jeweils eine Aufnahmekammer bilden, welche
mit wasch- oder reinigungsaktiven Zusammensetzungen befullt sind und sich mindestens eine
dieser Zusammensetzungen von mindestens einer weiteren Zusammensetzung unterscheidet.
Durch das Tiefziehverfahren wird das Folienmaterial eng an die Innenwénde der Kavitét angelegt.
Die zuvor beschriebenen erfindungsgeman bevorzugten Formkérper zeichnen sich daher durch
eine optimierte Raumausnutzung aus.

Wie zuvor beschrieben kénnen die erfindungsgemaRen Formkorper mittels (tiefgezogener) was-
serlslicher Folien oder befullter wasserlslicher Behalter versiegelt werden. In einer bevorzugten
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Ausflhrungsform umfasst das Folienmaterial dabei ein oder mehrere wasserlésliche(s) Poly-
mer(e), vorzugsweise ein Material aus der Gruppe (gegebenenfalls acetalisierter) Polyvinylalkohol
(PVAL), Polyvinylpyrrolidon, Polyethylenoxid, Gelatine, Cellulose, und deren Derivate und deren
Mischungen, eingesetzt.

«Polyvinylalkohole" (Kurzzeichen PVAL, gelegentlich auch PVOH) ist dabei die Bezeichnung fur
Polymere der allgemeinen Struktur

OH OH

die in geringen Anteilen (ca. 2%) auch Struktureinheiten des Typs

~Chy—CH—CH—CH;—
OH OH

enthalten.

Handelsubliche Polyvinylalkohole, die als weiR-gelbliche Pulver oder Granulate mit Polymerisati-
onsgraden im Bereich von ca. 100 bis 2500 (Molmassen von ca. 4000 bis 100.000 g/mol) ange-
boten werden, haben Hydrolysegrade von 98-99 bzw. 87-89 Mol-%, enthalten also noch einen
Restgehalt an Acetyl-Gruppen. Charakterisiert werden die Polyvinylalkohole von Seiten der Her-
steller durch Angabe des Polymerisationsgrades des Ausgangspolymeren, des Hydrolysegrades,
der Verseifungszahl bzw. der Losungsviskositat.

Polyvinylalkohole sind abhangig vom Hydrolysegrad 16slich in Wasser und wenigen stark polaren
organischen Losungsmitteln (Formamid, Dimethylformamid, Dimethylsulfoxid); von (chlorierten)
Kohlenwasserstoffen, Estern, Fetten und Olen werden sie nicht angegriffen. Polyvinylalkohole
werden als toxikologisch unbedenklich eingestuft und sind biologisch zumindest teilweise abbau-
bar. Die Wasserloslichkeit kann man durch Nachbehandlung mit Aldehyden (Acetalisierung),
durch Komplexierung mit Ni- oder Cu-Salzen oder durch Behandlung mit Dichromaten, Borsaure
od. Borax verringern. Die Beschichtungen aus Polyvinylalkohol sind weitgehend undurchdringlich
fur Gase wie Sauerstoff, Stickstoff, Helium, Wasserstoff, Kohlendioxid, lassen jedoch Wasser-
dampf hindurchtreten.
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Im Rahmen der vorliegenden Erfindung ist es bevorzugt, dal das eingesetzte Folienmaterial we-
nigstens anteilsweise einen Polyvinylalkohol umfaRt, dessen Hydrolysegrad 70 bis 100 Mol-%,
vorzugsweise 80 bis 90 Mol-%, besonders bevorzugt 81 bis 89 Mol-% und insbesondere 82 bis
88 Mol-% betréagt. In einer bevorzugten Ausfiihrungsform besteht das in dem erfindungsgemagen
Verfahren eingesetzte erste Folienmaterial zu mindestens 20 Gew.-%, besonders bevorzugt zu
mindestens 40 Gew.-%, ganz besonders bevorzugt zu mindestens 60 Gew.-% und insbesondere
zu mindestens 80 Gew.-% aus einem Polyvinylalkohol umfaRt, dessen Hydrolysegrad 70 bis 100
Mol-%, vorzugsweise 80 bis 90 Mol-%, besonders bevorzugt 81 bis 89 Mol-% und insbesondere
82 bis 88 Mol-% betragt.

Vorzugsweise werden als Folienmaterial Polyvinylalkohole eines bestimmten Molekulargewichts-
bereichs eingesetzt, wobei erfindungsgemaR bevorzugt ist, dass das Folienmaterial einen Polyvi-
nylalkohol umfaRt, dessen Molekulargewicht im Bereich von 10.000 bis 100.000 gmol™, vorzugs-
weise von 11.000 bis 90.000 gmol”, besonders bevorzugt von 12.000 bis 80.000 gmol™ und ins-
besondere von 13.000 bis 70.000 gmol liegt.

Der Polymerisationsgrad solcher bevorzugten Polyvinylalkohole liegt zwischen ungefahr 200 bis
ungefahr 2100, vorzugsweise zwischen ungefahr 220 bis ungeféhr 1890, besonders bevorzugt
zwischen ungefahr 240 bis ungeféhr 1680 und insbesondere zwischen ungefahr 260 bis ungefahr
1500.

Die vorstehend beschriebenen Polyvinylalkohole sind kommerziell breit verfiigbar, beispielsweise
unter dem Warenzeichen Mowiol® (Clariant). Im Rahmen der vorliegenden Erfindung besonders
geeignete Polyvinylalkohole sind beispielsweise Mowiol® 3-83, Mowiol® 4-88, Mowiol® 5-88 sowie
Mowiol® 8-88.

Weitere als Folienmaterial besonders geeignete Polyvinylalkohole sind der nachstehenden Tabel-
le zu entnehmen:

Bezeichnung Hydrolysegrad [%] Molmasse [kDa] Schmelzpunkt [°C]
Airvol® 205 88 15 - 27 230
Vinex® 2019 88 15 — 27 170
Vinex® 2144 88 44 -65 205
Vinex® 1025 99 15— 27 170
Vinex® 2025 88 2545 192
Gohsefimer® 5407 30-28 23.600 100
Gohsefimer® LL02 41— 51 17.700 100
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Weitere als Folienmaterial geeignete Polyvinylalkohole sind ELVANOL® 51-05, 52-22, 50-42, 85-
82, 75-15, T-25, T-66, 90-50 (Warenzeichen der Du Pont), ALCOTEX® 72.5, 78, B72, F80/40,
F88/4, F88/26, F88/40, F88/47 (Warenzeichen der Harlow Chemical Co.), Gohsenol® NK-05, A-
300, AH-22, C-500, GH-20, GL-03, GM-14L, KA-20, KA-500, KH-20, KP-06, N-300, NH-28,
NM11Q, KZ-06 (Warenzeichen der Nippon Gohsei K.K).

Die Wasserloslichkeit von PVAL kann durch Nachbehandlung mit Aldehyden (Acetalisierung)
oder Ketonen (Ketalisierung) verandert werden. Als besonders bevorzugt und aufgrund ihrer aus-
gesprochen guten Kaltwasserlgslichkeit besonders vorteilhaft haben sich hierbei Polyvinylalkoho-
le herausgestellt, die mit den Aldehyd bzw. Ketogruppen von Sacchariden oder Polysacchariden
oder Mischungen hiervon acetalisiert bzw. ketalisiert werden. Als &uRerst vorteilhaft einzusetzen
sind die Reaktionsprodukte aus PVAL und Starke.

Weiterhin [aRt sich die Wasserlslichkeit durch Komplexierung mit Ni- oder Cu-Salzen oder durch
Behandlung mit Dichromaten, Borséure, Borax verandern und so gezielt auf gewlinschte Werte
einstellen. Folien aus PVAL sind weitgehend undurchdringlich fur Gase wie Sauerstoff, Stickstoff,
Helium, Wasserstoff, Kohlendioxid, lassen jedoch Wasserdampf hindurchtreten.

Beispiele geeigneter wasserloslicher PVAL-Folien sind die unter Bezeichnung “SOLUBLON®" von
der Firma Syntana Handelsgesellschaft E. Harke GmbH & Co. erhaltlichen PVAL-Folien. Deren
Loslichkeit in Wasser 18Rt sich Grad-genau einstellen, und es sind Folien dieser Produktreihe
erhaltlich, die in allen fur die Anwendung relevanten Temperaturbereichen in wélriger Phase
i6slich sind.

Polyvinylpyrrolidone, kurz als PVP bezeichnet, lassen sich durch die folgende allgemeine Formel
beschreiben;

CIDH—CH2

PVP werden durch radikalische Polymerisation von 1-Vinylpyrrolidon hergestelit. Handelsiibliche
PVP haben Molmassen im Bereich von ca. 2.500 bis 750.000 g/mol und werden als weille, hyg-
roskopische Pulver oder als waRkrige Lésungen angeboten.

Polyethylenoxide, kurz PEOX, sind Polyalkylenglykole der allgemeinen Formel
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H-[O-CH;-CH,],-OH

die technisch durch basisch katalysierte Polyaddition von Ethylenoxid (Oxiran) in meist geringe
Mengen Wasser enthaltenden Systemen mit Ethylenglykol als Startmolekal hergestellt werden.
Sie haben Molmassen im Bereich von ca. 200 bis 5.000.000 g/mol, entsprechend Polymerisa-
tionsgraden n von ca. 5 bis >100.000. Polyethylenoxide besitzen eine duRerst niedrige Konzen-
tration an reaktiven Hydroxy-Endgruppen und zeigen nur noch schwache Glykol-Eigenschaften.

Gelatine ist ein Polypeptid (Molmasse: ca. 15.000 bis >250.000 g/mol), das vornehmlich durch
Hydrolyse des in Haut und Knochen von Tieren enthaltenen Kollagens unter sauren oder alkali-
schen Bedingungen gewonnen wird. Die Aminosauren-Zusammensetzung der Gelatine entspricht
weitgehend der des Kollagens, aus dem sie gewonnen wurde, und variiert in Abhangigkeit von
dessen Provenienz.

Bevorzugt sind weiterhin Folienmaterialien, welche ein Polymer aus der Gruppe Starke und Star-
kederivate, Cellulose und Cellulosederivate, insbesondere Methylcellulose und Mischungen hier-
aus umfassen.

Starke ist ein Homoglykan, wobei die Glucose-Einheiten a-glykosidisch verknupft sind. Starke ist
aus zwei Komponenten unterschiedlichen Molekulargewichts aufgebaut: aus ca. 20 bis 30% ge-
radkettiger Amylose (MG. ca. 50.000 bis 150.000) und 70 bis 80% verzweigtkettigem Amylopektin
(MG. ca. 300.000 bis 2.000.000). Daneben sind noch geringe Mengen Lipide, Phosphors&ure und
Kationen enthalten. Wahrend die Amylose infolge der Bindung in 1,4-Stellung lange, schrauben-
férmige, verschlungene Ketten mit etwa 300 bis 1.200 Glucose-Molekilen bildet, verzweigt sich
die Kette beim Amylopektin nach durchschnittlich 25 Glucose-Bausteinen durch 1,6-Bindung zu
einem astahnlichen Gebilde mit etwa 1.500 bis 12.000 Molekillen Glucose. Neben reiner Starke
sind zur Herstellung wasserl6slicher Umhullungen der Waschmittel-, Spulmittel- und Reinigungs-
mittel-Portionen im Rahmen der vorliegenden Erfindung auch Starke-Derivate geeignet, die durch
polymeranaloge Reaktionen aus Starke erhéltlich sind. Solche chemisch modifizierten Starken
umfassen dabei beispielsweise Produkte aus Veresterungen bzw. Veretherungen, in denen
Hydroxy-Wasserstoffatome substituiert wurden. Aber auch Starken, in denen die Hydroxy-
Gruppen gegen funktionelle Gruppen, die nicht Uber ein Sauerstoffatom gebunden sind, ersetzt
wurden, lassen sich als Stérke-Derivate einsetzen. In die Gruppe der Starke-Derivate fallen bei-
spielsweise Alkalistérken, Carboxymethylstarke (CMS), Starkeester und -ether sowie Aminostar-
ken.

Reine Cellulose weist die formale Bruttozusammensetzung (C¢H140s), auf und stellt formal be-
trachtet ein B-1,4-Polyacetal von Cellobiose dar, die ihrerseits aus zwei Molekilen Glucose auf-
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gebaut ist. Geeignete Cellulosen bestehen dabei aus ca. 500 bis 5.000 Glucose-Einheiten und
haben demzufolge durchschnittliche Molmassen von 50.000 bis 500.000. Als Desintegrationsmit-
tel auf Cellulosebasis verwendbar sind im Rahmen der vorliegenden Erfindung auch Cellulose-
Derivate, die durch polymeranaloge Reaktionen aus Cellulose erhaltlich sind. Solche chemisch
modifizierten Cellulosen umfassen dabei beispielsweise Produkte aus Veresterungen bzw. Ve-
retherungen, in denen Hydroxy-Wasserstoffatome substituiert wurden. Aber auch Cellulosen, in
denen die Hydroxy-Gruppen gegen funktionelle Gruppen, die nicht Gber ein Sauerstoffatom ge-
bunden sind, ersetzt wurden, lassen sich als Cellulose-Derivate einsetzen. In die Gruppe der Cel-
lulose-Derivate fallen beispielsweise Alkalicellulosen, Carboxymethylcellulose (CMC), Cellu-
loseester und -ether sowie Aminocellulosen.

Weitere bevorzugte Folienmaterialien sind dadurch gekennzeichnet, dal sie Hydroxypropyl-
methylcellulose (HPMC) umfaBen, welche einen Substitutionsgrad (durchschnittliche Anzahl von
Methoxygruppen pro Anhydroglucose-Einheit der Cellulose) von 1,0 bis 2,0, vorzugsweise von
1,4 bis 1,9, und eine molare Substitution (durchschnittliche Anzahl von Hydroxypropoxylgruppen
pro Anhydroglucose-Einheit der Cellulose) von 0,1 bis 0,3, vorzugsweise von 0,15 bis 0,25, auf-
weist,

Das eingesetzte Folienmaterial ist vorzugsweise transparent. Unter Transparenz ist im Sinne
dieser Erfindung zu verstehen, daR die Durchlassigkeit innerhalb des sichtbaren Spekirums des
Lichts (410 bis 800 nm) groBer als 20%, vorzugsweise groRer als 30%, auRerst bevorzugt groker
als 40% und insbesondere gréRer als 50% ist. Sobald somit eine Wellenlange des sichtbaren
Spektrums des Lichtes eine Durchiassigkeit groRer als 20% aufweist, ist es im Sinne der Erfin-
dung als transparent zu betrachten.

ErfindungsgemaR hergestellte Mittel, zu deren Herstellung transparentes Folienmaterial einge-
setzt wurde, kénnen ein Stabilisierungsmittel enthalten. Stabilisierungsmittel im Sinne der Erfin-
dung sind Materialien, welche die von dem Folienmaterial wenigstens anteilsweise umschlosse-
nen Inhaltsstoffe vor Zersetzung oder Desaktivierung durch Lichteinstrahlung schitzen. Als be-
sonders geeignet haben sich hier Antioxidantien, UV-Absorber und Fluoreszensfarbstoffe erwie-
sen.

In einer zweiten bevorzugten Ausfilhrungsform werden die Kavitaten nicht durch ein tiefgezoge-
nes Folienmaterial verschlossen, sondern es wird zur Versiegelung ein separates Siegelelement
eingesetzt, wobei es sich bei dem Siegelelement vorzugsweise um eine Folie, einen separaten
befillten wasserldslichen Behalter oder einen zweiten Formkoérper handelt. Erfindungsgemane
Wasch- oder Reinigungsmittelformkérper, dadurch gekennzeichnet, dass es sich bei dem Siegel-
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element um eine Folie, einen beflllten wasserloslichen Behalter oder einen zweiten Formkérper
handelt.

In einer bevorzugten Verfahrensvariante wird als Siegelelement eine wasserlésliche oder wasser-
dispergierbare Folie, vorzugsweise ein Folienmaterial, umfassend ein oder mehrere wasserlssli-
che(s) Polymer(e), vorzugsweise ein Material aus der Gruppe (gegebenenfalls acetalisierter) Po-
lyvinylalkohol (PVAL), Polyvinylpyrrolidon, Polyethylenoxid, Gelatine, Cellulose, und deren Deriva-
te und deren Mischungen, eingesetzt. Die erfindungsgemaR bevorzugt eingesetzten wasserlosli-
chen Polymere bzw. Polymerfolien entsprechen den weiter oben beschriebenen Polymer(folien).
Zur Vermeidung von Wiederholungen wird an dieser Stelle auf die obigen Ausfuhrungen verwie-
sen.

Bevorzugte Mittel weisen als Siegelelement ein Folienmaterial mit einer Dicke zwischen 5 und
2000um, vorzugsweise zwischen 10 und 1000um, besonders bevorzugt zwischen 15 und 500
Mm, ganz besonders bevorzugt zwischen 20 und 200 pym und insbesondere zwischen 25 und 100
pgm auf.

Bei den eingesetzten Folien kann sich um ein- oder mehrschichtige Folien (Laminatfolien) han-
deln. Unabhéngig von ihrem chemischen oder physikalischen Aufbau betragt der Wassergehalt
der Folienmaterialien vorzugsweise unterhalb 10 Gew.-%, besonders bevorzugt unterhalb 7
Gew.-%, ganz besonders bevorzugt unterhalb 5 Gew.-% und insbesondere unterhalb 4 Gew.-%.

Die erfindungsgemaRen Formkorper sind mit den vorzugsweise eingesetzten Siegelelementen,
beispielsweise mit der in die Kavitat(en) tiefgezogenen Folie oder der auf die Kavitatséffnungen
aufgebrachten wasserléslichen Folien oder wasserléslichen Behalter, vorzugsweise haftend ver-
bunden. Mit besonderem Vorzug erfolgt die haftende Verbindung in raumlicher Nahe zur Offnung
der Kavitat. Besonders bevorzugt ist die haftenden Verbindungen entlang einer umlaufenden, das
heiBt in sich geschlossenen, Siegelnaht. Diese Siegelnaht ist durch eine Reihe unterschiediicher
Verfahrensweisen realisierbar. Bevorzugt sind jedoch solche Verfahren, bei denen die haftende
Verbindung durch die Einwirkung von Klebemitteln und/oder Lésungsmitteln und/oder Druck- oder
Quetschkraften erfolgt. Auch im Falle der HeiRsiegelung ist eine umlaufende Siegelnaht, das
heif3t, eine in sich geschlossene Siegelnaht besonders bevorzugt. Erfindungsgemaf bevorzugte
Wasch-oder Reinigungsmittelformkorper weisen eine HeiRsiegelnaht auf, die den Formkorper mit
dem Siegelelement verbindet. Zur HeiRsiegelung von Formkorper und Folienmaterial stehen dem
Fachmann eine Reihe unterschiedlicher Werkzeuge und Verfahren zur Verfiigung.

In einer ersten bevorzugten Ausfuhrungsform erfolgt die HeiRsiegelung durch Einwirkung von
beheizten Siegelwerkzeugen.
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In einer zweiten bevorzugten Ausfuhrungsform erfolgt die HeiRversiegelung durch Einwirkung
eines Laserstrahls.

In einer dritten bevorzugten Ausfuhrungsform erfolgt die HeiRversiegelung durch Einwirkung von
HeiRluft.

Mit besonderem Vorzug sind bei den erfindungsgemafen Wasch- oder Reinigungsmittelformkér-
pern der Formkérper und das/die Siegelelement(e) durch eine HeiRsiegelnaht miteinander ver-
bunden. Alternativ zur HeiRversiegelung oder in Kombination mit der HeiRversiegelung kann
das/die Siegelelement(e) mit dem Wasch- oder Reinigungsmittelformkoérper auch durch Ultra-
schallsiegelung und/oder Hochfrequenzsiegelung und/oder Klebung haftend verbunden sein.

ErfindungsgemaR bevorzugt werden Wasch- oder Reinigungsmittelformkérper und Siegelelement
durch Klebung haftend miteinander verbunden. Als Klebstoffe lassen sich Stoffe einsetzen die
den Formkérperflachen, auf die sie aufgetragen werden, eine ausreichende Haftfahigkeit verlei-
hen, damit das aufgebrachte Siegelelement dauerhaft an der Oberflache des Formkérpers haftet.
Prinzipiell bieten sich hier die in der einschlagigen Klebstoffliteratur und insbesondere in den Mo-
nographien hierzu erwahnten Substanzen an, wobei im Rahmen der vorliegenden Erfindung dem
Aufbringen von Schmelzen, welche bei erhéhter Temperatur haftvermittelnd wirken, nach Abkuh-
lung aber nicht mehr klebrig, sondern fest sind, eine besondere Bedeutung zukommt. Weiterhin
als Klebstoffe oder Haftvermittler bevorzugt sind Lésungsmittel oder Lésungen, insbesondere
Wasser oder wassrige Losungen, besonders bevorzugt Lésungen von Polyvinylakoholen (siehe
oben) sowie Dispersionen von Polyacrylaten. Die pro Formkorper aufgetragene Klebstoffmenge
kann in Abhangigkeit von der GréRe des Formkérpers, seiner Zusammensetzung und seiner O-
berflachenrauhigkeit variieren und betragt in bevorzugten erfindungsgemaRen Verfahren 0,05 bis
0,3 Gramm pro Tablette.

Zur Erhdhung ihrer Optik und Bruchfestigkeit sowie zur Erhéhung der Siegelnahtfestigkeit weisen
die erfindungsgemaien Wasch- oder Reinigungsmittelformkérper Wasch- oder Reinigungsmittel-
formkdérper vorzugsweise eine Beschichtung auf. Die Formkorperoberflache wird vorzugsweise
mit einer Oberflachenbedeckung zwischen 0,2 und 50 mg/cm? beschichtet.

ErfindungsgemaR bevorzugte Formkérper zeichnen sich dadurch aus, dass die Oberflachenbe-
deckung des Formkorpers zwischen 0,4 und 40 mg/cm?, vorzugsweise zwischen 0,8 und 30
mg/cm? und insbesondere zwischen 1 und 20 mg/cm? betragt. Der Gewichtsanteil der Beschich-
tung am Gesamtgewicht des beschichteten Formkoérpers betragt vorzugsweise weniger als 2
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Gew.-%, bevorzugt weniger als 1 Gew.-%, besonders bevorzugt weniger als 0,7 Gew.-% und
insbesondere weniger als 0,4 Gew.-%.

Die Formkérper weisen vorzugsweise eine Spruhbeschichtung oder eine Tauchbeschichtung auf.
Zum Besprithen der Formkoérper eignen sich alle dem Fachmann zu diesem Zweck bekannten
Vorrichtungen. Das Besprithen erfolgt vorzugsweise mittels Einstoff- bzw. Hochdrucksprithdiisen,
Zweistoffsprihdiisen oder Dreistoffsprihdiusen. Zum Versprihen mit Einstoffsprihdtsen ist die
Anwendung eines hohen Massedruckes (5-15 MPa) erforderlich, wahrend das Versprithen in
Zweistoffsprihdisen mit Hilfe eines Pressluftstromes (bei 0,15-0,3 MPa) erfolgt. Die Versprihung
mit Zweistoffsprithdiisen ist besonders im Hinblick auf eventuelle Verstopfungen der Diise gunsti-
ger, aber durch den hohen Pressluftverbrauch aufwendiger. Einsetzbar sind weiterhin auch Drei-
stoffsprihdisen, welche neben dem Pressluftstrom zur Zerstaubung ein weiteres Luftfihrungs-
system, das Verstopfungen und Tropfenbildung an der Duse verhindern soll. Im Rahmen des
erfindungsgemaen Verfahrens wird der Einsatz von Zweistoffspriihdusen, vorzugsweise Zwei-
stoffsprihdisen mit einer Flussigkeitsbohrung zwischen 1 und 6 mm, insbesondere zwischen 3
und 5 mm besonders bevorzugt.

Als Beschichtungsmittel werden vorzugsweise wasserlosliche organische Polymere eingesetzt. In
einer bevorzugten Verfahrensvariante umfasst das Beschichtungsmaterial ein oder mehrere was-
serlosliche(s) Polymer(e), vorzugsweise ein Material aus der Gruppe (gegebenenfalls acetalisier-
ter) Polyvinylalkohol (PVAL), Polyvinylpyrrolidon, Polyethylenoxid, Gelatine, Cellulose, und deren
Derivate und deren Mischungen. Nahere Ausfihrungen zu diesen Substanzen finden sich weiter
oben in der Beschreibung.

Bevorzugt sind im Rahmen des erfindungsgeméafen Verfahrens Beschichtungsmaterialien, wel-
che ein Polymer aus der Gruppe Starke und Stérkederivate, Cellulose und Cellulosederivate,
insbesondere Methylcellulose und Mischungen hieraus umfassen.

Bevorzugte Formkorper weisen eine Mehrfachbeschichtung auf. Eine ,mehrfache" oder ,wieder-
holte" Beschichtung des Formkérpers kann dabei derart erfolgen, dass der Formkorper zwischen
den einzelnen Beschichtungsschritten wenigstens oberflachlich getrocknet wird. Die Beschich-
tungsschritte werden folglich durch einen Trocknungsschritt mindestens jedoch durch eine Warte-
zeit, welche vorzugsweise mindestens eine Minute, bevorzugt mindestens zwei Minuten und ins-
besondere mindestens drei Minuten Ubersteigt, unterbrochen. Trocknungsschritte, die bei drasti-
scheren Bedingungen durchgefuhrt werden, das heiftt bei erhéhter Temperatur und/oder starke-
rem Vakuum, kénnen bevorzugt auf mindestens 10 Sekunden, besonders bevorzugt mindestens
30 Sekunden, vorzugsweise mindestens 40 Sekunden und insbesondere auf mindestens 50 Se-
kunden verringert werden.
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Die Oberflé&chenbedeckung der Formkérper mit einer Mehrfachbeschichtung betragt vorzugswei-
se zwischen 0,2 und 100 mg/cmz, vorzugsweise zwischen 1 und 80 mg/cmz, besonders bevorzugt
zwischen 10 und 70 mg/cm? und insbesondere zwischen 20 und 60 mglcm?.

Die Kavitaten der erfindungsgemaRen Wasch- oder Reinigungsmittelformkorper sind mit wasch-
oder reinigungsaktiven Inhaltsstoffen befillt. In einer besonders bevorzugten Ausfuhrungsform
der erfindungsgemaRen Mittel ist der Wasch- oder Reinigungsmittelformkorper dadurch gekenn-
zeichnet, dass mindestens eine der Kavitaten mit einer flieBfahigen, vorzugsweise einer fliissigen
wasch- oder reinigungsaktiven Substanz, besonders bevorzugt mit einer oder mehreren Aktivsub-
stanz(en) aus der Gruppe aus der Gruppe der nichtionischen Tenside und/oder der Polymere
und/oder der organischen Lésungsmittel, befllt ist.

Die flieRfahigen wasch- oder reinigungsaktiven Substanzen kénnen fest oder flussig sein. Vor-
zugsweise werden als flieRfahige Substanzen Flussigkeit(en) und/oder Gel(e) und/oder Pulver
und/oder Granulat(e) und/oder Extrudat(e) und/oder Kompaktat(e) eingesetzt.

Als Flussigkeit werden Stoffe oder Stoffgemische in ihrem flussigen Aggregatzustand bezeichnet.
Die Bezeichnung ,Flissigkeit' umfasst demnach neben flissigen Reinsubstanzen weiterhin auch
Losungen, Suspensionen, Emulsionen oder Schmelzen. Bevorzugt werden solche Substanzen
oder Substanzgemische eingesetzt, die bei 20°C in flussigem Aggregatzustand vorliegen. Als
bevorzugten Bestandteil enthalten die Flussigkeiten mindestens eine Substanz aus der Gruppe
der nichtionischen Tenside und/oder der Polymere und/oder der organischen Lésungsmittel.

Wasch- oder Reinigungsmittelformkérper, dadurch gekennzeichnet, dass mindestens eine der
Kavitaten mit einer fiussigen Wasch- oder Reinigungsmittelzusammensetzung, und mindestens
eine weitere Kavitat mit einer festen Wasch- oder Reinigungsmittelzusammensetzung befillt ist,
sind erfindungsgemafe besonders bevorzugt.

Die Anzahl dieser Phasen erfindungsgemaRer Dosiereinheiten kann erhéht werden, indem die
Anzahl der Phasen des Formkérpers und/oder die Anzaht der Kavitaten und/oder die Anzahl der
in die Kavitat eingefilllten Phasen erhsht wird.

In einer bevorzugten Ausfihrungsform weist daher der Formkorper zwei, drei, vier oder mehr
Phasen auf. In einer weiteren bevorzugten Ausfuhrungsform weist das in eine Kavitat gefillite
wasch- oder reinigungsaktive Material zwei, drei, vier oder mehr Phasen auf. Beispielsweise kon-
nen in die aus dem tiefgezogenen Folienmaterial gebildeten eine Aufnahmekammer mehrere
unterschiedliche wasch- oder reinigungsaktive Substanzen oder Substanzgemische eingefullt
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werden. Ein Beispiel fur eine solche bevorzugte Ausfuhrungsform ist eine erfindungsgemaRe
Dosiereinheit, bei welcher die aus dem tiefgezogenen Folienmaterial gebildete Aufnahmekammer
mit einer zwei- oder mehrphasigen flissigen Phase befullt ist. Alternativ kann eine mehrphasige
Befullung dieser Aufnahmekammer beispielsweise auch dadurch realisiert werden, dass zweij
oder mehr oder oben genannten flieRfahigen, festen wasch- oder reinigungsaktiven Substanzen
schichtartig in die Aufnahmekammer geflllt werden. In einer weiteren bevorzugten Ausfuhrungs-
form weist der Formkérper drei, vier, funf, sechs, sieben, acht oder mehr Kavitaten auf.

Die nachfolgende Tabelle gibt eine Ubersicht tber eine Reihe bevorzugter erfindungsgeméaRer
Wasch- oder Reinigungsmittelformkérper mit zwei Kavitaten und unterschiedlicher Befullung der
Kavitaten. Die Mengenangaben sind jeweils bezogen auf das Gesamtgewicht des Formkérpers
bzw. auf das Gesamtgewicht der in der Kavitat 1 oder Kavitat 2 enthaltenen Substanzen oder
Substanzgemische.

Formkérper Siegelelement | Kavitat 1 Kavitat 2
einphasig wasserlosliche | Flussigkeit Pulver, Granulat oder Extrudat
Folie
zweiphasig wasserlosliche | Flussigkeit Pulver, Granulat oder Extrudat
Folie
einphasig mit wasserlosliche | Flussigkeit mit 10 bis 90| Pulver, Granulat oder Extrudat
5-80 Gew.-% | Folie Gew.-% Niotensid und vor-|mit 1 bis 100 Gew.-% Bleich-
Geriststoff zugsweise 10 bis 50 Gew.-% | mittel
organischem Lésungsmittel
einphasig mit wasserldsliche |Flussigkeit mit 10 bis 90| Pulver, Granulat oder Extrudat
5-80 Gew.-% | Folie Gew.-% Niotensid und vor-|mit 1 bis 95 Gew.-% Bleichmit-
Geriststoff zugsweise 10 bis 50 Gew.-% |tel und 0,1 bis 10 Gew.-%
organischem Lésungsmittel | Bleichaktivator
einphasig mit wasserlosliche |Fiussigkeit mit 10 bis 90 |Pulver, Granulat oder Extrudat
5-80 Gew.-% | Folie Gew.-% Niotensid und vor-|mit 1 bis 100 Gew.-% Enzym
GerUststoff zugsweise 10 bis 50 Gew.-%
organischem L&sungsmittel
einphasig mit wasserldsliche | Flussigkeit mit 10 bis 90 | Pulver, Granulat oder Extrudat
5-80 Gew.-% | Folie Gew.-% Niotensid und vor-|mit 0,1 bis 100 Gew.-%
GerUststoff zugsweise 10 bis 50 Gew.-% | Glaskorrosionsinhibitor
organischem Losungsmittel
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einphasig mit
5-80 Gew.-%
GerUststoff

wasserltsliche
Folie

Flussigkeit mit 10 bis 90
Gew.-%

zugsweise 10 bis 50 Gew.-%

Niotensid und vor-

organischem Ldsungsmittel

Pulver, Granulat oder Extrudat
mit 0,1 bis 100 Gew.-% Silber-
korrosionsinhibitor

einphasig mit
5-80 Gew.-%
Gerlststoff

wasserlosliche

Folie

Flussigkeit mit 10 bis 90
Gew.-%

zugsweise 10 bis 50 Gew.-%

Niotensid und vor-

organischem Losungsmittel

Pulver, Granulat oder Extrudat
mit 0,1 bis 100 Gew.-% katio-
nische oder amphotere Poly-
mere

zweiphasig mit
5-80 Gew.-%
Geruststoff

wasserlosliche
Folie

Flussigkeit mit 10 bis 90
Gew.-%

zugsweise 10 bis 50 Gew.-%

Niotensid und vor-

organischem Lésungsmittel

Pulver, Granulat oder Extrudat
mit 1 bis 100 Gew.-% Bleich-
mittel

zweiphasig mit
5-80 Gew.-%
Geruststoff

wasserlgsliche
Folie

Flussigkeit mit 10 bis 90
Gew.-%

zugsweise 10 bis 50 Gew.-%

Niotensid und vor-

organischem Ldsungsmittel

Pulver, Granulat oder Extrudat
mit 1 bis 95 Gew.-% Bleichmit-
tel und 0,1 bis 10 Gew.-%
Bleichaktivator

zweiphasig mit
5-80 Gew.-%
Geruststoff

wasserlosliche

Folie

Flussigkeit mit 10 bis 90
Gew.-%

zugsweise 10 bis 50 Gew.-%

Niotensid und vor-

organischem Ldsungsmittel

Pulver, Granulat oder Extrudat
mit 1 bis 100 Gew.-% Enzym

zweiphasig mit
5-80 Gew.-%
GerUststoff

wasserltsliche
Folie

Flussigkeit mit 10 bis 90
Gew.-%
zugsweise 10 bis 50 Gew.-%

Niotensid und vor-

organischem Losungsmittel

Pulver, Granulat oder Extrudat
0,1 bis 100 Gew.-%
Glaskorrosionsinhibitor

mit

zweiphasig mit
5-80 Gew.-%
GerUststoff

wasserlosliche

Folie

Flussigkeit mit 10 bis 90
Gew.-%

zugsweise 10 bis 50 Gew.-%

Niotensid und vor-

organischem Lésungsmittel

Pulver, Granulat oder Extrudat
mit 0,1 bis 100 Gew.-% Silber-
korrosionsinhibitor

zweiphasig mit

wasserlosliche

Flussigkeit mit 10 bis 90

Pulver, Granulat oder Extrudat

5-80 Gew.-% | Folie Gew.-% Niotensid und vor-|mit 0,1 bis 100 Gew.-% katio-

Geruststoff zugsweise 10 bis 50 Gew.-% | nische oder amphotere Poly-
organischem Lésungsmittel | mere

einphasig mit wasserlosliche | Flussigkeit mit 10 bis 90| Pulver, Granulat oder Extrudat

0,1-8 Gew.-% | Folie Gew.-% Niotensid und vor-|mit 1 bis 100 Gew.-% Bleich-

Tensid zugsweise 10 bis 50 Gew.-% | mittel

organischem Loésungsmittel
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einphasig mit

wasserldsliche

Flussigkeit mit 10 bis 90

Pulver, Granulat oder Extrudat

0,1-8 Gew.-% | Folie Gew.-% Niotensid und vor-|mit 1 bis 95 Gew.-% Bleichmit-
Tensid zugsweise 10 bis 50 Gew.-% [tel und 0,1 bis 10 Gew.-%
organischem Lésungsmittel Bleichaktivator
einphasig mit wasserlosliche |Flissigkeit mit 10 bis 90 | Pulver, Granulat oder Extrudat
0,1-8 Gew.-% | Folie Gew.-% Niotensid und vor-|mit 1 bis 100 Gew.-% Enzym
Tensid zugsweise 10 bis 50 Gew.-%
organischem Losungsmittel
einphasig mit wasserlosliche | Flussigkeit mit 10 bis 90 | Pulver, Granulat oder Extrudat
0,1-8 Gew.-% | Folie Gew.-% Niotensid und vor-{mit 0,1 bis 100 Gew.-%
Tensid zugsweise 10 bis 50 Gew.-% | Glaskorrosionsinhibitor

organischem Losungsmittel

einphasig mit

wasserltsliche

Flissigkeit mit 10 bis 90

Pulver, Granulat oder Extrudat

0,1-8 Gew.-% | Folie Gew.-% Niotensid und vor-|mit 0,1 bis 100 Gew.-% Silber-

Tensid zugsweise 10 bis 50 Gew.-% | korrosionsinhibitor
organischem Losungsmittel

einphasig mit wasserlosliche | Flussigkeit mit 10 bis 90 | Pulver, Granulat oder Extrudat

0,1-8 Gew.-% | Folie Gew.-% Niotensid und vor-|mit 0,1 bis 100 Gew.-% katio-

Tensid zugsweise 10 bis 50 Gew.-% | nische oder amphotere Poly-

organischem Ldsungsmittel

mere

zweiphasig mit
0,1-8 Gew.-%
Tensid

wasserldsliche
Folie

Flussigkeit mit 10 bis 90
Gew.-%

zugsweise 10 bis 50 Gew.-%

Niotensid und vor-

organischem Losungsmittel

Pulver, Granulat oder Extrudat
mit 1 bis 100 Gew.-% Bleich-
mittel

zweiphasig mit
0,1-8 Gew.-%
Tensid

wasserldsliche

Folie

Flussigkeit mit 10 bis 90
Gew.-%

zugsweise 10 bis 50 Gew.-%

Niotensid und vor-

organischem Loésungsmittel

Pulver, Granulat oder Extrudat
mit 1 bis 95 Gew.-% Bleichmit-
tel und 0,1 bis 10 Gew.-%
Bleichaktivator

zweiphasig mit
0,1-8 Gew.-%
Tensid

wasserlosliche
Folie

Flussigkeit mit 10 bis 90
Gew.-%

zugsweise 10 bis 50 Gew.-%

Niotensid und vor-

organischem Lésungsmittel

Pulver, Granulat oder Extrudat
mit 1 bis 100 Gew.-% Enzym

zweiphasig mit
0,1-8 Gew.-%
Tensid

wasserlosliche
Folie

10 bis 90
Niotensid und vor-

Flussigkeit mit
Gew.-%
zugsweise 10 bis 50 Gew.-%
organischem Lé&sungsmittel

Pulver, Granulat oder Extrudat
0,1 bis 100 Gew.-%
Glaskorrosionsinhibitor

mit
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zweiphasig mit
0,1-8 Gew.-%
Tensid

wasserlésliche
Folie

Fiussigkeit mit 10 bis 90
Gew.-%

zugsweise 10 bis 50 Gew.-%

Niotensid und vor-

organischem Lésungsmittel

Pulver, Granulat oder Extrudat
mit 0,1 bis 100 Gew.-% Silber-
korrosionsinhibitor

zweiphasig mit

wasserlésliche

Flussigkeit mit 10 bis 90

Pulver, Granulat oder Extrudat

0,1-8 Gew.-% |Folie Gew.-% Niotensid und vor-|mit 0,1 bis 100 Gew.-% katio-

Tensid zugsweise 10 bis 50 Gew.-% | nische oder amphotere Poly-
organischem Ldsungsmittel | mere

einphasig mit wasserldsliche | Flussigkeit mit 10 bis 90| Pulver, Granulat oder Extrudat

0,1-8 Gew.-% | Folie Gew.-% Niotensid und vor-|mit 1 bis 100 Gew.-% Bleich-

Enzym zugsweise 10 bis 50 Gew.-% | mittel

organischem L&sungsmittel

einphasig mit

wasserldsliche

Flussigkeit mit 10 bis 90

Pulver, Granulat oder Extrudat

0,1-8 Gew.-% | Folie Gew.-% Niotensid und vor-|mit 1 bis 95 Gew.-% Bleichmit-
Enzym zugsweise 10 bis 50 Gew.-% |tel und 0,1 bis 10 Gew.-%
organischem Lésungsmitiel | Bleichaktivator
einphasig mit wasserlosliche | Flussigkeit mit 10 bis 90 | Pulver, Granulat oder Extrudat
0,1-8 Gew.-% | Folie Gew.-% Niotensid und vor- | mit 1 bis 100 Gew.-% Enzym
Enzym zugsweise 10 bis 50 Gew.-%
organischem Ldésungsmittel
einphasig mit wasserldsliche |Flissigkeit mit 10 bis 90| Pulver, Granulat oder Extrudat
0,1-8 Gew.-% | Folie Gew.-% Niotensid und vor-|mit 0,1 bis 100 Gew.-%
Enzym zugsweise 10 bis 50 Gew.-% | Glaskorrosionsinhibitor

organischem Lésungsmittel

einphasig mit
0,1-8 Gew.-%
Enzym

wasserlésliche
Folie

Flussigkeit mit 10 bis 90
Gew.-%

zugsweise 10 bis 50 Gew.-%

Niotensid und vor-

organischem Losungsmittel

Pulver, Granulat oder Extrudat
mit 0,1 bis 100 Gew.-% Silber-
korrosionsinhibitor

einphasig mit
0,1-8 Gew.-%
Enzym

wasserlésliche
Folie

Flussigkeit mit 10 bis 90
Gew.-%

zugsweise 10 bis 50 Gew.-%

Niotensid und vor-

organischem Losungsmittel

Pulver, Granulat oder Extrudat
mit 0,1 bis 100 Gew.-% katio-
nische oder amphotere Poly-

mere

zweiphasig mit
0,1-8 Gew.-%
Enzym

wasserlosliche
Folie

Flussigkeit mit 10 bis 90
Gew.-% Niotensid und vor-
zugsweise 10 bis 50 Gew.-%
organischem Losungsmittel

Pulver, Granulat oder Extrudat
mit 1 bis 100 Gew.-% Bleich-
mittel
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zweiphasig mit
0,1-8 Gew.-%
Enzym

wasserlésliche
Folie

10 bis 90
Niotensid und vor-

FlOssigkeit mit
Gew.-%
zugsweise 10 bis 50 Gew.-%
organischem L&ésungsmittel

Pulver, Granulat oder Extrudat
mit 1 bis 95 Gew.-% Bleichmit-
tel und 0,1 bis 10 Gew.-%
Bleichaktivator

zweiphasig mit
0,1-8 Gew.-%
Enzym

wasserlosliche
Folie

10 bis 90
Niotensid und vor-

Flussigkeit mit
Gew.-%
zugsweise 10 bis 50 Gew.-%
organischem Losungsmittel

Pulver, Granulat oder Extrudat
mit 1 bis 100 Gew.-% Enzym

zweiphasig mit
0,1-8 Gew.-%
Enzym

wasserlosliche
Folie

10 bis 90
Niotensid und vor-

Flussigkeit mit
Gew.-%
zugsweise 10 bis 50 Gew.-%
organischem Lésungsmittel

Pulver, Granulat oder Extrudat
0,1 bis 100 Gew.-%
Glaskorrosionsinhibitor

mit

zweiphasig mit
0,1-8 Gew.-%
Enzym

wasserlésliche

Folie

10 bis 90
Niotensid und' vor-

Flussigkeit mit
Gew.-%
zugsweise 10 bis 50 Gew.-%
organischem Lésungsmittel

Pulver, Granulat oder Extrudat
mit 0,1 bis 100 Gew.-% Silber-
korrosionsinhibitor

zweiphasig mit
0,1-8 Gew.-%

Enzym

wasserlosliche
Folie

Flussigkeit mit 10 bis 90
Gew.-%

zugsweise 10 bis 50 Gew.-%

Niotensid und vor-

organischem Lésungsmittel

Pulver, Granulat oder Extrudat
mit 0,1 bis 100 Gew.-% katio-
nische oder amphotere Poly-
mere

einphasig mit
0,1-15 Gew.-%
Desintegrations-
hilfsmittel

wasserlosliche
Folie

Flussigkeit mit 10 bis 90
Gew.-%

zugsweise 10 bis 50 Gew.-%

Niotensid und vor-

organischem Lésungsmittel

Pulver, Granulat oder Extrudat
mit 1 bis 100 Gew.-% Bleich-
mittel

einphasig mit
0,1-15 Gew.-%
Desintegrations-
hilfsmittel

wasserlésliche
Folie

10 bis 90
Niotensid und vor-

FlOssigkeit mit
Gew.-%
zugsweise 10 bis 50 Gew.-%
organischem L&ésungsmittel

Pulver, Granulat oder Extrudat
mit 1 bis 95 Gew.-% Bleichmit-
tel und 0,1 bis 10 Gew.-%
Bleichaktivator

einphasig mit
0,1-156 Gew.-%
Desintegrations-
hilfsmittel

wasserlosliche

Folie

10 bhis 90
Niotensid und vor-

Flussigkeit mit
Gew.-%
zugsweise 10 bis 50 Gew.-%
organischem Loésungsmittel

Pulver, Granulat oder Extrudat
mit 1 bis 100 Gew.-% Enzym
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einphasig mit
0,115 Gew.-%
Desintegrations-
hilfsmittel

wasserlosliche

Folie

Flussigkeit mit 10 bis 90
Gew.-%

zugsweise 10 bis 50 Gew.-%

Niotensid und vor-

organischem Lésungsmittel

Pulver, Granulat oder Extrudat
0,1 bis 100 Gew.-%
Glaskorrosionsinhibitor

mit

einphasig mit
0,1-15 Gew.-%
Desintegrations-
hilfsmittel

wasserlésliche

Folie

Flussigkeit mit 10 bis 90
Gew.-%
zugsweise 10 bis 50 Gew.-%

Niotensid und vor-

organischem Loésungsmittel

Pulver, Granulat oder Extrudat
mit 0,1 bis 100 Gew.-% Silber-
korrosionsinhibitor

einphasig mit
0,1-15 Gew.-%
Desintegrations-
| hilfsmittel

wasserldsliche
Folie

Flussigkeit mit 10 bis 90
Gew.-%

zugsweise 10 bis 50 Gew.-%

Niotensid und vor-

organischem Lésungsmittel

Pulver, Granulat oder Extrudat
mit 0,1 bis 100 Gew.-% katio-
nische oder amphotere Poly-
mere

zweiphasig mit
0,1-156 Gew.-%
Desintegrations-
hilfsmittel

wasserlosliche
Folie

Flussigkeit mit 10 bis 90
Gew.-%

zugsweise 10 bis 50 Gew.-%

Niotensid und vor-

organischem L&sungsmittel

Pulver, Granulat oder Extrudat
mit 1 bis 100 Gew.-% Bleich-
mittel

zweiphasig mit
0,1-15 Gew.-%
Desintegrations-
hilfsmittel

wasserlésliche
Folie

10 bis 90
Niotensid und vor-

Fiussigkeit mit
Gew.-%
zugsweise 10 bis 50 Gew.-%
organischem Ldsungsmittel

Pulver, Granulat oder Extrudat
mit 1 bis 95 Gew.-% Bleichmit-
tel und 0,1 bis 10 Gew.-%
Bleichaktivator

zweiphasig mit
0,1-15 Gew.-%
Desintegrations-
hilfsmittel

wasserlésliche
Folie

Flussigkeit mit 10 bis 90
Gew.-%

zugsweise 10 bis 50 Gew.-%

Niotensid und vor-

organischem Losungsmittel

Pulver, Granulat oder Extrudat
mit 1 bis 100 Gew.-% Enzym

zweiphasig mit
0,1-15 Gew.-%
Desintegrations-
hilfsmittel

wasserlosliche

Folie

Flussigkeit mit 10 bis 90
Gew.-%

zugsweise 10 bis 50 Gew.-%

Niotensid und vor-

organischem L&sungsmittel

Pulver, Granulat oder Extrudat
0,1 bis 100 Gew.-%
Glaskorrosionsinhibitor

mit
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zweiphasig mit
0,1-15 Gew.-%
Desintegrations-
hilfsmittel

wasserlosliche

Folie

Flussigkeit mit 10 bis 90
Gew.-%
zugsweise 10 bis 50 Gew.-%

Niotensid und vor-

organischem Lésungsmittel

Pulver, Granulat oder Extrudat
mit 0,1 bis 100 Gew.-% Silber-
korrosionsinhibitor

zweiphasig mit
0,1-15 Gew.-%
Desintegrations-
hilfsmittel

wasserldsliche

Folie

Flussigkeit mit 10 bis 90
Gew.-%

zugsweise 10 bis 50 Gew.-%

Niotensid und vor-

Pulver, Granulat oder Extrudat
mit 0,1 bis 100 Gew.-% katio-
nische oder amphotere Poly-
mere

organischem Losungsmittel

Ein weiterer Gegenstand der vorliegenden Anmeldung ist ein Verfahren zur Herstellung eines
portionierten Wasch- oder Reinigungsmittels, umfassend die Schritte

a) Bereitstellen eines Wasch- oder Reinigungsmittelformkérpers mit mindestens zwei Ka-
vitaten in Form durchgehender Lécher;
b) Beftllen einer der Kavitdten mit einer ersten wasch- oder reinigungsaktiven Zusam-
mensetzung;
c) Befullen einer weiteren Kavitat mit einer zweiten wasch- oder reinigungsaktiven Zu-

sammensetzung.

Die Kavitaten des Formkorper werden vorzugsweise versiegelt. Bezuglich der Natur der einzuset-
zenden Siegelelemente wie der Natur der Formkérper oder der zur Befllllung eingesetzten wasch-
oder reinigungsaktiven Zusammensetzung wird zur Vermeidung von Wiederholungen auf die
obigen Ausfiihrungen verwiesen.

Besonders bevorzugt werden erfindungsgeméRe Verfahren, dadurch gekennzeichnet, dass min-
destens eine der Offnungen der Kavitaten vor dem Befiillen versiegelt wird. In einer ersten bevor-
zugten Ausfihrungsform des erfindungsgemaRen Verfahrens wird der Formkorper wenigstens
anteilsweise in eine tiefgezogene wasserldsliche Folie verpackt. Die tiefgezogene wasserlésliche
Folie kann vor oder nach dem Befullen der Kavitaten aufgebracht werden. Bevorzugt werden
daher beispielsweise weiterhin Verfahren zur Herstellung eines portionierten Wasch- oder Reini-
gungsmittels, umfassend die Schritte
a) Tiefziehen einer wasserloslichen oder wasserloslichen Folie unter Ausbildung einer
wasserloslichen oder wasserdispergierbaren Aufnahmekammer und Einsetzen eines
Wasch- oder Reinigungsmittelformkorpers mit mindestens zwei Kavitdten in Form

durchgehender Lécher in diese Aufnahmekammer;




WO 2006/066695 PCT/EP2005/012808

23

b) Befullen einer der Kavitaten mit einer ersten wasch- oder reinigungsakti\)en Zusam-
mensetzung; )

c) Beflllen einer weiteren Kavitat mit einer zweiten wasch- oder reinigungsaktiven Zu-
sammensetzung;

d) Optionales Aufbringen eines Siegelelements.

Besonders bevorzugte Verfahrensvarianten sind dadurch gekennzeichnet, dass der Formkérper
zwei Kavitaten in Form durchgehender Locher aufweist, wobei jede dieser Kavitaten zwei Offnun-
gen besitzt, welche sich auf gegentiberliegenden Seiten des Formkérpers befinden. Insbesondere
bevorzugt werden solche Verfahrensvarianten unter Einsatz tiefgezogener wasserloslicher oder
wasserdispergierbarer Aufnahmekammern, bei denen zwei der vier Offnungen des zuvor be-
schriebenen Formkorpers durch das wasserlosliche oder wasserdispergierbare Folienmaterial
eines tiefgezogenen Aufnahmebehdlters verschlossen werden, wéahrend die beiden verbleiben-
den Offnungen durch ein Siegelelement, vorzugsweise eine wasserlosliche oder wasserdisper-

gierbare Folie, verschlossen werden.

Bevorzugt werden daher beispielsweise auch Verfahren zur Herstellung eines portionierten
Wasch- oder Reinigungsmittels, umfassend die Schritte
a) Bereitstellen eines Wasch- oder Reinigungsmittelformkérpers mit mindestens zwei Ka-
vitéten in Form durchgehender Lécher,
b) Tiefzichen einer wasserlgslichen oder wasserlgslichen Folie in mindestens eine der Ka-
vitéten unter Ausbildung einer von einer wasserléslichen oder wasserdispergierbaren
Folie umgebenen Aufnahmekammer in der Kavitat;
c) Befullen einer der Kavitaten mit einer ersten wasch- oder reinigungsaktiven Zusam-
mensetzung,
d) Befillen einer weiteren Kavitat mit einer zweiten wasch- oder reinigungsaktiven Zu-
sammensetzung;
e) Optionales Aufbringen eines Siegelelements auf die verbleibenden Offnungen der Kavi-

taten.

In einer alternativen Ausfilhrungsform zu dem zuvor beschriebenen Verfahren wird die wasserlos-
liche Folie nicht zu einer Aufnahmekammer tiefgezogen, in welche der Formkérper eingesetzt
wird, wodurch der Formkorper wenigstens anteilsweise von dieser tiefgezogenen Aufnahmekam-
mer umgeben wird, sondern es wird die wasserl¢sliche oder wasserdispergierbare Folie vielmehr
in die Kavitaten des Formkdérpers tiefgezogen, wodurch die Innenwande der Kavitaten mit der
Folie ausgekleidet werden und auf diese Weise ein unmittelbarer Kontakt zwischen den Inhalts-
stoffen des Formkaérpers und den Inhaltsstoffen der Kavitatsfilllungen vermieden wird.
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Bevorzugte erfindungsgemane Verfahren umfassen daher die Schritte

a)

b)

Tiefziehen einer wasserloslichen oder wasserlgslichen Folie unter Ausbildung einer
wasserloslichen oder wasserdispergierbaren Aufnahmekammer und Einsetzen eines
Wasch- oder Reinigungsmittelformkorpers mit zwei Kavitaten in Form durchgehender
Locher, wobei jeder der Kavitaten zwei Offnungen aufweist, welche sich jeweils auf ge-
genlberliegenden Seiten des Formkérpers befinden, derart in diese Aufnahmekammer,
dass jeweils eine der Offnungen jeder Kavitat durch das Folienmaterial der tiefgezoge-
nen wasserldslichen oder wasserdispergierbaren Aufnahmekammer verschlossen wird;
Beftllen einer der Kavitdten mit einer ersten wasch- oder reinigungsaktiven Zusam-
mensetzung;

Beflllen einer weiteren Kavitat mit einer zweiten wasch- oder reinigungsaktiven Zu-
sammensetzung;

Optionales Aufbringen eines Siegelelements auf die verbleibenden Offnungen der Kavi-

taten.

Bei dem Siegelmaterial, welches die Offnungen der Kavitaten verschlieBt muf es sich selbstver-

standlich nicht notwendigerweise um eine tiefgezogenen Aufnahmekammer handeln. Alternativ

kénnen die Offnungen der Kavitaten auch durch einfache Siegelelemente der zuvor beschriebe-

nen Art verschlossen werden.

Ein weiterer bevorzugter Gegenstand der vorliegenden Anmeldung sind Verfahren zur Herstel-

lung eines portionierten Wasch- oder Reinigungsmittels, umfassend die Schritte

a)

b)

Bereitstellen eines Wasch- oder Reinigungsmittelformkérpers mit zwei Kavitaten in
Form durchgehender Lécher, wobei jeder der Kavitaten zwei Offnungen aufweist, wel-
che sich jeweils auf gegentberliegenden Seiten des Formkérpers befinden;

Versiegeln einer der Offnungen jeder der Kavitaten mittels eines Siegelelements, vor-
zugsweise eines wasserloslichen oder wasserdispergierbaren Siegelelements, beson-
ders bevorzugt mittels einer wasserloslichen oder wasserdispergierbaren Folie;

Beflllen einer der Kavitaten mit einer ersten wasch- oder reinigungsaktiven Zusam-
mensetzung;

Beflllen einer weiteren Kavitat mit einer zweiten wasch- oder reinigungsaktiven Zu-
sammensetzung;

Optionales Aufbringen eines Siegelelements auf die verbleibenden Offnungen der Kavi-
taten.

Die zuvor beschriebenen erfindungsgemaRen Mittel bzw. die nach dem zuvor beschriebenen

erfindungsgemafen Verfahren hergestellten Mittel enthalten wasch- und reinigungsaktive Sub-

stanzen, vorzugsweise wasch- und reinigungsaktive Substanzen aus der Gruppe der Geriiststof-
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fe, Tenside, Polymere, Bleichmittel, Bleichaktivatoren, Enzyme, Glaskorrosionsinhibitoren, Korro-
sionsinhibitoren, Desintegrationshilfsmittel, Duftstoffe und Parfiimtrager. Diese und weitere bevor-
zugte Inhaltsstoffe werden in der Folge naher beschrieben.

Geruststoffe
Zu den Gerlststoffe zahlen insbesondere die Zeolithe, Silikate, Carbonate, organische Cobuilder
und —wo keine dkologischen Vorurteile gegen ihren Einsatz bestehen- auch die Phosphate.

Der eingesetzte feinkristalline, synthetische und gebundenes Wasser enthaltende Zeolith ist vor-
zugsweise Zeolith A und/oder P. Als Zeolith P wird Zeolith MAP® (Handelsprodukt der Firma
Crosfield) besonders bevorzugt. Geeignet sind jedoch auch Zeolith X sowie Mischungen aus A, X
und/oder P. Kommerziell erhaltlich und im Rahmen der vorliegenden Erfindung bevorzugt ein-
setzbar ist beispielsweise auch ein Co-Kristallisat aus Zeolith X und Zeolith A (ca. 80 Gew.-%
Zeolith X), das von der Firma CONDEA Augusta S.p.A. unter dem Markennamen VEGOBOND
AX® vertrieben wird und durch die Formel

n Na,O - (1-n) K0 - Al,Og - (2 ~ 2,5) SiO; - (3,5 — 5,5) H,0

beschrieben werden kann. Der Zeolith kann dabei sowohl als GerUststoff in einem granularen
Compound eingesetzt, als auch zu einer Art ,Abpuderung” einer granularen Mischung, vorzugs-
weise einer zu verpressenden Mischung verwendet werden, wobei Ublicherweise beide Wege zur
Inkorporation des Zeoliths in das Vorgemisch genutzt werden. Geeignete Zeolithe weisen eine
mittlere Teilchengréle von weniger als 10 um (Volumenverteilung; MeRmethode: Coulter Coun-
ter) auf und enthalten vorzugsweise 18 bis 22 Gew.-%, insbesondere 20 bis 22 Gew.-% an ge-
bundenem Wasser.

Geeignete kristalline, schichtférmige Natriumsilikate besitzen die allgemeine Formel NaMSi,Ozys
- H,0, wobei M Natrium oder Wasserstoff bedeutet, x eine Zahl von 1,9 bis 4 und y eine Zahl von
0 bis 20 ist und bevorzugte Werte fiir x 2, 3 oder 4 sind. Bevorzugte kristalline Schichtsilikate der
angegebenen Formel sind solche, in denen M fur Natrium steht und x die Werte 2 oder 3 an-
nimmt. Insbesondere sind sowohl B- als auch §-Natriumdisilikate Na,Si,Os - y H,O bevorzugt.

Mit besonderem Vorzug, insbesondere als Bestandteil maschineller Geschirrspuilmittel, werden
kristalline schichtférmige Silikate der allgemeinen Formel NaMSiOa1 - ¥ H,0O eingesetzt, worin M
Natrium oder Wasserstoff darstellt, x eine Zahl von 1,9 bis 22, vorzugsweise von 1,9 bis 4, ist und
y fur eine Zah! von 0 bis 33 steht. Die kristallinen schichtférmigen Silikate der Formel NaMSiyOays1
-y H20 werden beispielsweise von der Firma Clariant GmbH (Deutschland) unter dem Handels-
namen Na-SKS vertrieben. Beispiele fur diese Silikate sind Na-SKS-1 (Na,Sizp04s - X H,0, Ken-
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yait), Na-SKS-2 (NaySi40,9 - x H,0, Magadiit), Na-SKS-3 (Na,;SigOq7 - x H,0) oder Na-SKS-4
(Nazsi409 * X Hzo, Makatlt)

Fur die Zwecke der vorliegenden Erfindung besonders geeignet sind kristalline Schichtsilikate der
Formel NaMSi Oy - ¥ H20, in denen x fur 2 steht. Von diesen eignen sich vor allem Na-SKS-5
(a-NaySi;05), Na-SKS-7 (R-Na,Si,0s, Natrosilit), Na-SKS-9 (NaHSi,0Os - H,0), Na-SKS-10 (NaH-
Si;0s - 3 H,0, Kanemit), Na-SKS-11 (-Na,Si,0s) und Na-SKS-13 (NaHSi,0s), inshesondere aber
Na-SKS-6 (8-Na,Si,0s).

Werden die Silikate als Bestandteil maschineller Geschirrspuimittel eingesetzt, so enthalten diese
Mittel vorzugsweise einen Gewichtsanteil des kristallinen schichtformigen Silikats der Formel
NaMSiyOay1 - ¥ H20 von 0,1 bis 20 Gew.-% von 0,2 bis 15 Gew.-% und insbesondere von 0,4 bis
10 Gew.-%, jeweils bezogen auf das Gesamtgewicht dieser Mittel. Besonders bevorzugt ist es
insbesondere, wenn solche maschinellen Geschirrsplimittel einen Gesamtsilikatgehalt unterhalb
7 Gew.-%, vorzugsweise unterhalb 6 Gew.-%, bevorzugt unterhalb 5 Gew.-%, besonders bevor-
zugt unterhalb 4 Gew.-%, ganz besonders bevorzugt unterhalb 3 Gew.-% und insbesondere un-
terhalb 2,5 Gew.-% aufweisen, wobei es sich bei diesem Silikat, bezogen auf das Gesamtgewicht
des enthaltenen Silikats, vorzugsweise zu mindestens 70 Gew.-%, bevorzugt zu mindestens 80
Gew.-% und insbesondere zu mindestens 90 Gew.-% um Silikat der allgemeinen Formel NaMSi-
xO2x1 * ¥ H20 handelt.

Einsetzbar sind auch amorphe Natriumsilikate mit einem Modul Na,O : SiO, von 1:2 bis 1:3,3,
vorzugsweise von 1:2 bis 1:2,8 und insbesondere von 1:2 bis 1:2,6, welche 16severzégert sind
und Sekundarwascheigenschaften aufweisen. Die Ldseverzogerung gegeniber herkémmlichen
amorphen Natriumsilikaten kann dabei auf verschiedene Weise, beispielsweise durch Oberfla-
chenbehandlung, Compoundierung, Kompaktierung/ Verdichtung oder durch Ubertrocknung her-
vorgerufen worden sein. Im Rahmen dieser Erfindung wird unter dem Begriff "amorph” auch
"rontgenamorph” verstanden. Dies heilt, dass die Silikate bei Réntgenbeugungsexperimenten
keine scharfen Rontgenreflexe liefern, wie sie fur kristalline Substanzen typisch sind, sondern
allenfalls ein oder mehrere Maxima der gestreuten Réntgenstrahlung, die eine Breite von mehre-
ren Gradeinheiten des Beugungswinkels aufweisen. Es kann jedoch sehr wohl sogar zu beson-
ders guten Buildereigenschaften fuhren, wenn die Silikatpartikel bei Elektronenbeugungsexperi-
menten verwaschene oder sogar scharfe Beugungsmaxima liefern. Dies ist so zu interpretieren,
dass die Produkte mikrokristalline Bereiche der GréRe zehn bis einige Hundert nm aufweisen,
wobei Werte bis max. 50 nm und insbesondere bis max. 20 nm bevorzugt sind. Derartige soge-
nannte réntgenamorphe Silikate, weisen ebenfalls eine Loseverzégerung gegeniber den her-
kémmlichen Wassergldsern auf. Insbesondere bevorzugt sind verdichtete/kompaktierte amorphe
Silikate, compoundierte amorphe Silikate und Ubertrocknete réntgenamorphe Silikate.
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Im Rahmen der vorliegenden Erfindung ist es bevorzugt, dass diesé(s) Silikat(e), vorzugsweise
Alkalisilikate, besonders bevorzugt kristalline oder amorphe Alkalidisilikate, in Wasch- oder Reini-
gungsmitteln in Mengen von 10 bis 60 Gew.-%, vorzugsweise von 15 bis 50 Gew.-% und insbe-
sondere von 20 bis 40 Gew.-%, jeweils bezogen auf das Gewicht des Wasch- oder Reinigungs-
mittels, enthalten sind.

Selbstverstandlich ist auch ein Einsatz der allgemein bekannten Phosphate als Buildersubstanzen
moglich, sofern ein derartiger Einsatz nicht aus 6kologischen Griinden vermieden werden sollte.
Dies gilt insbesondere fur den Einsatz erfindungsgeméger oder durch erfindungsgemaie Verfah-
ren hergestellter Mittel als maschinelle Geschirrspillmittel, welcher im Rahmen der vorliegenden
Anmeldung besonders bevorzugt ist. Unter der Vielzahl der kommerziell erhaltlichen Phosphate
haben die Alkalimetallphosphate unter besonderer Bevorzugung von Pentanatrium- bzw. Penta-
kaliumtriphosphat (Natrium- bzw. Kaliumtripolyphosphat) in der Wasch- und Reinigungsmittel-
Industrie die gréte Bedeutung.

Alkalimetallphosphate ist dabei die summarische Bezeichnung fur die Alkalimetall- (insbesondere
Natrium- und Kalium-) Salze der verschiedenen Phosphorsauren, bei denen man Metaphosphor-
sauren (HPO3), und Orthophosphorsaure H;PO, neben héhermolekularen Vertretern unterschei-
den kann. Die Phosphate vereinen dabei mehrere Vorteile in sich: Sie wirken als Alkalitrager,
verhindern Kalkbeldge auf Maschinenteilen bzw. Kalkinkrustationen in Geweben und tragen 0-
berdies zur Reinigungsleistung bei.

Geeignete Phosphate sind beispielsweise das Natriumdihydrogenphosphat, NaH;PO,, in Form
des Dihydrats (Dichte 1,91 gem™, Schmelzpunkt 60°) oder in Form des Monohydrats (Dichte 2,04
gem™), das Dinatriumhydrogenphosphat (sekundares Natriumphosphat), Na,HPO,, welches was-
serfrei oder mit 2 Mol (Dichte 2,066 gem™, Wasserverlust bei 95°), 7 Mol (Dichte 1,68 gem™,
Schmelzpunkt 48° unter Verlust von 5 H,0) und 12 Mol Wasser (Dichte 1,52 gem™®, Schmelzpunkt
35° unter Verlust von 5 H,0) eingesetzt werden kann, insbesondere jedoch das Trinatri-
umphosphat (tertiares Natriumphosphat) Na;PO,, welches als Dodecahydrat, als Decahydrat
(entsprechend 19-20% P,0s) und in wasserfreier Form (entsprechend 39-40% P,0s) eingesetzt
werden kann.

Ein weiteres bevorzugtes Phosphat ist das Trikaliumphosphat (tertiares oder dreibasiges Kalium-
phosphat), Ks;PO4. Weiterhin bevorzugt werden das Tetranatriumdiphosphat (Natriumpy-
rophosphat), NasP,07, welches in wasserfreier Form (Dichte 2,534 gcm's, Schmelzpunkt 988°,
auch 880° angegeben) und als Decahydrat (Dichte 1,815-1,836 gcm™, Schmelzpunkt 94° unter
Wasserverlust) existiert, sowie das entsprechende Kaliumsalz Kaliumdiphosphat (Kaliumpy-
rophosphat), KsP,05.
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Das technisch wichtige Pentanatriumtriphosphat, NasP304, (Natriumtripolyphosphat), ist ein was-
serfrei oder mit 6 H,O kristallisierendes, nicht hygroskopisches, farbloses, wasserlésliches Salz
der allgemeinen Formel NaO-[P(O)(ONa)-0],—Na mit n=3. Das entsprechende Kaliumsalz Pen-
takaliumtriphosphat, KsP304o (Kaliumtripolyphosphat), kommt beispielsweise in Form einer 50
Gew.-%-igen Losung (> 23% P,0;, 25% K,0) in den Handel. Die Kaliumpolyphosphate finden in
der Wasch- und Reinigungsmittel-Industrie breite Verwendung. Weiter existieren auch Natriumka-
liumtripolyphosphate, welche ebenfalls im Rahmen der vorliegenden Erfindung einsetzbar sind.
Diese entstehen beispielsweise, wenn man Natriumtrimetaphosphat mit KOH hydrolysiert:

(NaPO3)3 +2 KOH —» NazK,P3040 + H,O

Diese sind erfindungsgemaf genau wie Natriumtripolyphosphat, Kaliumtripolyphosphat oder Mi-
schungen aus diesen beiden einsetzbar; auch Mischungen aus Natriumtripolyphosphat und Natri-
umkaliumtripolyphosphat oder Mischungen aus Kaliumtripolyphosphat und Natriumkaliumtripo-
lyphosphat oder Gemische aus Natriumtripolyphosphat und Kaliumtripolyphosphat und Natrium-
kaliumtripolyphosphat sind erfindungsgemag einsetzbar.

Werden im Rahmen der vorliegenden Anmeldung Phosphate als wasch- oder reinigungsaktive
Substanzen in Wasch- oder Reinigungsmitteln eingesetzt, so enthalten bevorzugte Mittel diese(s)
Phosphat(e), vorzugsweise Alkalimetallphosphat(e), besonders bevorzugt Pentanatrium- bzw.
Pentakaliumtriphosphat (Natrium- bzw. Kaliumtripolyphosphat), in Mengen von 5 bis 80 Gew.-%,
vorzugsweise von 15 bis 75 Gew.-% uns insbesondere von 20 bis 70 Gew.-%, jeweils bezogen
auf das Gewicht des Wasch- oder Reinigungsmittels.

Bevorzugt ist es insbesondere Kaliumtripolyphosphat und Natriumtripolyphosphat in einem Ge-
wichtsverhaltnis von mehr als 1:1, vorzugsweise mehr als 2:1, bevorzugt mehr als 5:1, besonders
bevorzugt mehr als 10:1 und insbesondere mehr als 20:1 einzusetzen. Besonders bevorzugt ist
es, ausschlieBlich Kaliumtripolyphosphat chne Beimischungen anderer Phosphate einzusetzen.

Weitere Geriststoffe sind die Alkalitrager. Als Alkalitrager gelten beispielsweise Alkalimetall-
hydroxide, Alkalimetallcarbonate, Alkalimetallhydrogencarbonate, Alkalimetallsesquicarbonate,
die genannten Alkalisilikate, Alkalimetasilikate, und Mischungen der vorgenannten Stoffe, wobei
im Sinne dieser Erfindung bevorzugt die Alkalicarbonate, insbesondere Natriumcarbonat, Natri-
umhydrogencarbonat oder Natriumsesquicarbonat eingesetzt werden. Besonders bevorzugt ist
ein Buildersystem enthaltend eine Mischung aus Tripolyphosphat und Natriumcarbonat. Ebenfalls
besonders bevorzugt ist ein Buildersystem enthaltend eine Mischung aus Tripolyphosphat und
Natriumcarbonat und Natriumdisilikat. Aufgrund ihrer im Vergleich mit anderen Buildersubstanzen
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geringen chemischen Kompatibilitat mit den tbrigen Inhaltsstoffen von Wasch- oder Reinigungs-
mitteln, werden die Alkalimetallhydroxide bevorzugt nur in geringen Mengen, vorzugsweise in
Mengen unterhalb 10 Gew.-%, bevorzugt unterhalb 6 Gew.-%, besonders bevorzugt unterhalb 4
Gew.-% und insbesondere unterhalb 2 Gew.-%, jeweils bezogen auf das Gesamtgewicht des
Wasch- oder Reinigungsmittels, eingesetzt. Besonders bevorzugt werden Mittel, welche bezogen
auf ihr Gesamtgewicht weniger als 0,5 Gew.-% und insbesondere keine Alkalimetallhydroxide
enthalten.

Besonders bevorzugt ist der Einsatz von Carbonat(en) und/oder Hydrogencarbonat(en), vorzugs-
weise Alkalicarbonat(en), besonders bevorzugt Natriumcarbonat, in Mengen von 2 bis 50 Gew.-
%, vorzugsweise von 5 bis 40 Gew.-% und insbesondere von 7,5 bis 30 Gew.-%, jeweils bezogen
auf das Gewicht des Wasch- oder Reinigungsmittels. Besonders bevorzugt werden Mittel, welche
bezogen auf das Gewicht des Wasch- oder Reinigungsmittels weniger als 20 Gew.-%, vorzugs-
weise weniger als 17 Gew.-%, bevorzugt weniger als 13 Gew.-% und insbesondere weniger als 9
Gew.% Carbonat(e) und/oder Hydrogencarbonat(e), vorzugsweise Alkalicarbonat(e), besonders
bevorzugt Natriumcarbonat enthalten.

Als organische Cobuilder sind insbesondere Polycarboxylate / Polycarbonsauren, polymere Poly-
carboxylate, Asparaginséure, Polyacetale, Dextrine, weitere organische Cobuilder (siehe unten)
sowie Phosphonate zu nennen. Diese Stoffklassen werden nachfolgend beschrieben.

Brauchbare organische Gerlstsubstanzen sind beispielsweise die in Form ihrer Natriumsalze
einsetzbaren Polycarbonsauren, wobei unter Polycarbonsauren solche Carbonsé&uren verstanden
werden, die mehr als eine S&urefunktion tragen. Beispielsweise sind dies Citronensaure, Adipin-
séure, Bernsteinsaure, Glutarsaure, Apfelsaure, Weinsdure, Maleinsaure, Fumarsaure, Zucker-
sauren, Aminocarbonsauren, Nitrilotriessigsaure (NTA), sofern ein derartiger Einsatz aus ¢kologi-
schen Grunden nicht zu beanstanden ist, sowie Mischungen aus diesen. Bevorzugte Salze sind
die Salze der Polycarbonsauren wie Citronensadure, Adipinsaure, Bernsteinsaure, Glutarsaure,
Weinsaure, Zuckersauren und Mischungen aus diesen.

Auch die Sauren an sich kénnen eingesetzt werden. Die Sauren besitzen neben ihrer Builderwir-
kung typischerweise auch die Eigenschaft einer S&duerungskomponente und dienen somit auch
zur Einstellung eines niedrigeren und milderen pH-Wertes von Wasch- oder Reinigungsmitteln.
Insbesondere sind hierbei Citronenséure, Bernsteinsaure, Glutarsaure, Adipinsaure, Gluconsaure

und beliebige Mischungen aus diesen zu nennen.
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Als Gerststoffe sind weiter polymere Polycarboxylate geeignet, dies sind beispielsweise die Al-
kalimetallsalze der Polyacrylsdure oder der Polymethacrylsdure, beispielsweise solche mit einer
relativen Molektlmasse von 500 bis 70000 g/mol.

Bei den fur polymere Polycarboxylate angegebenen Molmassen handelt es sich im Sinne dieser
Schrift um gewichtsmittlere Molmassen M, der jeweiligen Saureform, die grundsatzlich mittels
Gelpermeationschromatographie (GPC) bestimmt wurden, wobei ein UV-Detektor eingesetzt
wurde. Die Messung erfolgte dabei gegen einen externen Polyacrylséure-Standard, der aufgrund
seiner strukturellen Verwandtschaft mit den untersuchten Polymeren realistische Molgewichtswer-
te liefert. Diese Angaben weichen deutlich von den Molgewichtsangaben ab, bei denen Polysty-
rolsulfons&uren als Standard eingesetzt werden. Die gegen Polystyrolsulfonsduren gemessenen
Molmassen sind in der Regel deutlich héher als die in dieser Schrift angegebenen Molmassen.

Geeignete Polymere sind insbesondere Polyacrylate, die bevorzugt eine Molekiiimasse von 2000
bis 20000 g/mol aufweisen. Aufgrund ihrer tberlegenen Léslichkeit kénnen aus dieser Gruppe
wiederum die kurzkettigen Polyacrylate, die Molmassen von 2000 bis 10000 g/mol, und beson-
ders bevorzugt von 3000 bis 5000 g/mol, aufweisen, bevorzugt sein.

Geeignet sind weiterhin copolymere Polycarboxylate, insbesondere solche der Acrylsdure mit
Methacrylséure und der Acrylséure oder Methacrylséaure mit Maleinséure. Als besonders geeignet
haben sich Copolymere der Acrylsaure mit Maleinséure erwiesen, die 50 bis 90 Gew.-% Acrylséu-
re und 50 bis 10 Gew.-% Maleinsaure enthalten. lhre relative Molekllmasse, bezogen auf freie
S&uren, betragt im allgemeinen 2000 bis 70000 g/mol, vorzugsweise 20000 bis 50000 g/mol und
insbesondere 30000 bis 40000 g/mol.

Die (co-)polymeren Polycarboxylate kénnen entweder als Pulver oder als wéRrige Losung einge-
setzt werden. Der Gehalt von Wasch- oder Reinigungsmitteln an (co-)polymeren Polycarboxyla-
ten betragt vorzugsweise 0,5 bis 20 Gew.-%, insbesondere 3 bis 10 Gew.-%.

Zur Verbesserung der Wasserloslichkeit kénnen die Polymere auch Allylsulfonsduren, wie bei-
spielsweise Allyloxybenzolsulfonsdure und Methallylsulfonsaure, als Monomer enthalten.

Insbesondere bevorzugt sind auch biologisch abbaubare Polymere aus mehr als zwei verschie-
denen Monomereinheiten, beispielsweise solche, die als Monomere Salze der Acrylsdure und der
Maleinsaure sowie Vinylalkohol bzw. Vinylalkohol-Derivate oder die als Monomere Salze der Ac-
rylsaure und der 2-Alkylallylsulfons&ure sowie Zucker-Derivate enthalten.
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Weitere bevorzugte Copolymere sind solche, die als Monomere vorzugsweise Acrolein und Acryl-
saure/Acrylsduresalze bzw. Acrolein und Vinylacetat aufweisen.

Ebenso sind als weitere bevorzugte Buildersubstanzen polymere Aminodicarbonsauren, deren
Salze oder deren Vorldufersubstanzen zu nennen. Besonders bevorzugt sind Polyasparaginséu-
ren bzw. deren Salze.

Weitere geeignete Buildersubstanzen sind Polyacetale, welche durch Umsetzung von Dialdehy-
den mit Polyolcarbonséauren, welche 5 bis 7 C-Atome und mindestens 3 Hydroxylgruppen aufwei-
sen, erhalten werden kénnen. Bevorzugte Polyacetale werden aus Dialdehyden wie Glyoxal, Glu-
taraldehyd, Terephthalaldehyd sowie deren Gemischen und aus Polyolcarbons&uren wie Glucon-
saure und/oder Glucoheptonsaure erhalten.

Weitere geeignete organische Buildersubstanzen sind Dextrine, beispielsweise Oligomere bzw.
Polymere von Kohlenhydraten, die durch partielle Hydrolyse von Stérken erhalten werden kon-
nen. Die Hydrolyse kann nach tblichen, beispielsweise saure- oder enzymkatalysierten Verfahren
durchgefihrt werden. Vorzugsweise handelt es sich um Hydrolyseprodukte mit mittleren Molmas-
sen im Bereich von 400 bis 500000 g/mol. Dabei ist ein Polysaccharid mit einem Dextrose-
Aquivalent (DE) im Bereich von 0,5 bis 40, insbesondere von 2 bis 30 bevorzugt, wobei DE ein
gebrauchliches MaR fur die reduzierende Wirkung eines Polysaccharids im Vergleich zu Dextro-
se, welche ein DE von 100 besitzt, ist. Brauchbar sind sowoh! Maltodextrine mit einem DE zwi-
schen 3 und 20 und Trockenglucosesirupe mit einem DE zwischen 20 und 37 als auch sogenann-
te Gelbdextrine und WeiRdextrine mit héheren Molmassen im Bereich von 2000 bis 30000 g/mol.

Bei den oxidierten Derivaten derartiger Dextrine handelt es sich um deren Umsetzungsprodukte
mit Oxidationsmittein, welche in der Lage sind, mindestens eine Alkoholfunktion des Saccha-

ridrings zur Carbonsaurefunktion zu oxidieren.

Auch Oxydisuccinate und andere Derivate von Disuccinaten, vorzugsweise Ethylendiamindisucci-
nat, sind weitere geeignete Cobuilder. Dabei wird Ethylendiamin-N,N’-disuccinat (EDDS) bevor-
zugt in Form seiner Natrium- oder Magnesiumsalze verwendet. Weiterhin bevorzugt sind in die-
sem Zusammenhang auch Glycerindisuccinate und Glycerintrisuccinate. Geeignete Einsatzmen-
gen liegen in zeolithhaltigen und/oder silicathaltigen Formulierungen bei 3 bis 15 Gew.-%.

Weitere brauchbare organische Cobuilder sind beispielsweise acetylierte Hydroxycarbonsauren
bzw. deren Salze, welche gegebenenfalls auch in Lactonform vorliegen kénnen und welche min-
destens 4 Kohlenstoffatome und mindestens eine Hydroxygruppe sowie maximal zwei Saure-
gruppen enthalten.
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Dartiber hinaus kénnen alle Verbindungen, die in der Lage sind, Komplexe mit Erdalkaliionen
auszubilden, als GerUststoffe eingesetzt werden.

Tenside
Zur Gruppe der Tenside werden die nichtionischen, die anionischen, die kationischen und die
amphoteren Tenside gezahlt.

Als nichtionische Tenside kénnen alle dem Fachmann bekannten nichtionischen Tenside einge-
setzt werden. Als bevorzugte Tenside werden schwachschdumende nichtionische Tenside einge-
setzt. Mit besonderem Vorzug enthalten Wasch- oder Reinigungsmittel, insbesondere Reinigungsmit-
tel fur das maschinelle Geschirrspllen nichtionische Tenside, insbesondere nichtionische Tenside
aus der Gruppe der alkoxylierten Alkohole. Als nichtionische Tenside werden vorzugsweise alko-
xylierte, vorteilhafterweise ethoxylierte, insbesondere primare Alkohole mit vorzugsweise 8 bis 18
C-Atomen und durchschnittlich 1 bis 12 Mol Ethylenoxid (EO) pro Mol Alkohol eingesetzt, in de-
nen der Alkoholrest linear oder bevorzugt in 2-Stellung methylverzweigt sein kann bzw. lineare
und methylverzweigte Reste im Gemisch enthalten kann, so wie sie Ublicherweise in Oxoalkohol-
resten vorliegen. Insbesondere sind jedoch Alkoholethoxylate mit linearen Resten aus Alkoholen
nativen Ursprungs mit 12 bis 18 C-Atomen, z.B. aus Kokos-, Palm-, Talgfett- oder Oleylalkohol,
und durchschnittlich 2 bis 8 Mol EO pro Mol Alkohol bevorzugt. Zu den bevorzugten ethoxylierten
Alkoholen gehéren beispielsweise Ci.14-Alkohole mit 3 EO oder 4 EO, Cq.q4-Alkohol mit 7 EO,
C1s.15-Alkohole mit 3 EO, 5 EO, 7 EO oder 8 EOQ, Cy,.1g-Alkohole mit 3 EO, 5 EO oder 7 EO und
Mischungen aus diesen, wie Mischungen aus Cyz.14-Alkohol mit 3 EO und Cyz.1g-Alkohol mit 5 EO.
Die angegebenen Ethoxylierungsgrade stellen statistische Mittelwerte dar, die fur ein spezielles
Produkt einer ganzen oder einer gebrochenen Zahl entsprechen kénnen. Bevorzugte Alko-
holethoxylate weisen eine eingeengte Homologenverteilung auf (narrow range ethoxylates, NRE).
Zuséatzlich zu diesen nichtionischen Tensiden kénnen auch Fettalkohole mit mehr als 12 EO ein-
gesetzt werden. Beispiele hierfur sind Talgfettalkohol mit 14 EO, 25 EO, 30 EO oder 40 EO.

AuRerdem kénnen als weitere nichtionische Tenside auch Alkylglykoside der allgemeinen Formel
RO(G)y eingesetzt werden, in der R einem primaren geradkettigen oder methylverzweigten, ins-
besondere in 2-Stellung methylverzweigten aliphatischen Rest mit 8 bis 22, vorzugsweise 12 bis
18 C-Atomen entspricht und G das Symbol ist, das fur eine Glykoseeinheit mit 5 oder 6 C-Ato-
men, vorzugsweise fur Glucose, steht. Der Oligomerisierungsgrad x, der die Verteilung von Mono-
glykosiden und Oligoglykosiden angibt, ist eine beliebige Zahl zwischen 1 und 10; vorzugsweise
liegt x bei 1,2 bis 1,4.
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Eine weitere Klasse bevorzugt eingesetzter nichtionischer Tenside, die entweder als alleiniges
nichtionisches Tensid oder in Kombination mit anderen nichtionischen Tensiden eingesetzt wer-
den, sind alkoxylierte, vorzugsweise ethoxylierte oder ethoxylierte und propoxylierte Fettsaureal-
kylester, vorzugsweise mit 1 bis 4 Kohlenstoffatomen in der Alkylkette.

Auch nichtionische Tenside vom Typ der Aminoxide, beispielsweise N-Kokosalkyl-N,N-
dimethylaminoxid und N-Talgalkyl-N,N-dihydroxyethylaminoxid, und der Fettsaurealkanolamide
kénnen geeignet sein. Die Menge dieser nichtionischen Tenside betragt vorzugsweise nicht mehr

als die der ethoxylierten Fettalkohole, insbesondere nicht mehr als die Hélfte davon.

Weitere geeignete Tenside sind Polyhydroxyfettsaureamide der Formel,

|T1
R—CO—N—{Z]

in der R fur einen aliphatischen Acylrest mit 6 bis 22 Kohlenstoffatomen, R! fir Wasserstoff, einen
Alkyl- oder Hydroxyalkylrest mit 1 bis 4 Kohlenstoffatomen und [Z] flir einen linearen oder ver-
zweigten Polyhydroxyalkylrest mit 3 bis 10 Kohlenstoffatomen und 3 bis 10 Hydroxylgruppen
steht. Bei den Polyhydroxyfettsaureamiden handelt es sich um bekannte Stoffe, die Ublicherweise
durch reduktive Aminierung eines reduzierenden Zuckers mit Ammoniak, einem Alkylamin oder
einem Alkanolamin und nachfolgende Acylierung mit einer Fettsaure, einem Fettséurealkylester
oder einem Fettsaurechlorid erhalten werden kénnen.

Zur Gruppe der Polyhydroxyfettsdureamide gehoren auch Verbindungen der Formel

R—0—R2
R—CO—N—[Z]

in der R fiir einen linearen oder verzweigten Alkyl- oder Alkenylrest mit 7 bis 12 Kohlenstoffato-
men, R' fur einen linearen, verzweigten oder zyklischen Alkylrest oder einen Arylrest mit 2 bis 8
Kohlenstoffatomen und R? fur einen linearen, verzweigten oder zyklischen Alkylrest oder einen
Arylrest oder einen Oxy-Alkylrest mit 1 bis 8 Kohlenstoffatomen steht, wobei C4.4-Alkyl- oder Phe-
nylreste bevorzugt sind und [Z] fur einen linearen Polyhydroxyalkylrest steht, dessen Alkylkette
mit mindestens zwei Hydroxylgruppen substituiert ist, oder alkoxylierte, vorzugsweise ethoxylierte
oder propxylierte Derivate dieses Restes.
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[Z] wird vorzugsweise durch reduktive Aminierung eines reduzierten Zuckers erhalten, beispiels-
weise Glucose, Fructose, Maltose, Lactose, Galactose, Mannose oder Xylose. Die N-Alkoxy- oder
N-Aryloxy-substituierten Verbindungen kénnen durch Umsetzung mit Fettsduremethylestern in
Gegenwart eines Alkoxids als Katalysator in die gewtnschten Polyhydroxyfettséureamide tber-
fuhrt werden.

Mit besonderem Vorzug werden weiterhin Tenside eingesetzt, welche ein oder mehrere Talgfett-
alkohole mit 20 bis 30 EO in Kombination mit einem Silikonentschaumer enthalten.

Niotenside aus der Gruppe der alkoxylierten Alkohole, besonders bevorzugt aus der Gruppe der
gemischt alkoxylierten Alkohole und insbesondere aus der Gruppe der EO-AO-EO-Niotenside,
werden ebenfalls mit besonderem Vorzug eingesetzt.

Insbesondere bevorzugt sind nichtionische Tenside, die einen Schmelzpunkt oberhalb Raumtem-
peratur aufweisen. Nichtionische(s) Tensid(e) mit einem Schmelzpunkt oberhalb von 20°C, vor-
zugsweise oberhalb von 25°C, besonders bevorzugt zwischen 25 und 60°C und insbesondere
zwischen 26,6 und 43,3°C, ist/sind besonders bevorzugt.

Geeignete nichtionische Tenside, die Schmelz- bzw. Erweichungspunkte im genannten Tempera-
turbereich aufweisen, sind beispielsweise schwachschdumende nichtionische Tenside, die bei
Raumtemperatur fest oder hochviskos sein kénnen. Werden Niotenside eingesetzt, die bei Raum-
temperatur hochviskos sind, so ist bevorzugt, dass diese eine Viskositét oberhalb von 20 Pas,
vorzugsweise oberhalb von 35 Pa-s und insbesondere oberhalb 40 Pa's aufweisen. Auch Nioten-
side, die bei Raumtemperatur wachsartige Konsistenz besitzen, sind bevorzugt.

Bevorzugt einzusetzende Tenside, die bei Raumtemperatur fest sind, stammen aus den Gruppen
der alkoxylierten Niotenside, insbesondere der ethoxylierten priméaren Alkohole und Mischungen
dieser Tenside mit strukturell komplizierter aufgebauten Tensiden wie Polyoxypropy-
len/Polyoxyethylen/Polyoxypropylen  ((PO/EO/PO)-Tenside). Solche (PO/EO/PO)-Niotenside
zeichnen sich dariiber hinaus durch gute Schaumkontrolle aus.

In einer bevorzugten Ausfuhrungsform der vorliegenden Erfindung ist das nichtionische Tensid
mit einem Schmelzpunkt oberhalb Raumtemperatur ein ethoxyliertes Niotensid, das aus der Re-
aktion von einem Monohydroxyalkanol oder Alkylphenol mit 6 bis 20 C-Atomen mit vorzugsweise
mindestens 12 Mol, besonders bevorzugt mindestens 15 Mol, insbesondere mindestens 20 Mol
Ethylenoxid pro Mol Alkohol bzw. Alkylphenol hervorgegangen ist.
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Ein besonders bevorzugtes, bei Raumtemperatur festes Niotensid wird aus einem geradkettigen
Fettalkohol mit 16 bis 20 Kohlenstoffatomen (Cyg.00-Alkohol), vorzugsweise einem C4g-Alkohol und
mindestens 12 Mol, vorzugsweise mindestens 15 Mol und insbesondere mindestens 20 Mol Ethy-
lenoxid gewonnen. Hierunter sind die sogenannten ,narrow range ethoxylates* (siehe oben) be-
sonders bevorzugt.

Mit besonderem Vorzug werden daher ethoxylierte Niotenside, die aus Ceggo-
Monohydroxyalkanolen oder Cg.o-Alkylphenolen oder Cqq50-Fettalkoholen und mehr als 12 Mol,
vorzugsweise mehr als 15 Mol und insbesondere mehr als 20 Mol Ethylenoxid pro Mol Alkohol
gewonnen wurden, eingesetzt.

Das bei Raumtemperatur feste Niotensid besitzt vorzugsweise zusatzlich Propylenoxideinheiten
im Molekll. Vorzugsweise machen solche PO-Einheiten bis zu 25 Gew.-%, besonders bevorzugt
bis zu 20 Gew.-% und insbesondere bis zu 15 Gew.-% der gesamten Molmasse des nichtioni-
schen Tensids aus. Besonders bevorzugte nichtionische Tenside sind ethoxylierte Monohydroxy-
alkanole oder Alkylphenole, die zusatzlich Polyoxyethylen-Polyoxypropylen Blockcopolymerein-
heiten aufweisen. Der Alkohol- bzw. Alkylphenolteil solcher Niotensidmolekule macht dabei vor-
zugsweise mehr als 30 Gew.-%, besonders bevorzugt mehr als 50 Gew.-% und insbesondere
mehr als 70 Gew.-% der gesamten Molmasse solcher Niotenside aus. Bevorzugte Mittel sind
dadurch gekennzeichnet, dass sie ethoxylierte und propoxylierte Niotenside enthalten, bei denen
die Propylenoxideinheiten im Molekul bis zu 25 Gew.-%, bevorzugt bis zu 20 Gew.-% und inshe-
sondere bis zu 15 Gew.-% der gesamten Molmasse des nichtionischen Tensids ausmachen.

Weitere besonders bevorzugt einzusetzende Niotenside mit Schmelzpunkten oberhalb Raum-
temperatur enthalten 40 bis 70% eines Polyoxypropylen/Polyoxyethylen/Polyoxypropylen-
Blockpolymerblends, der 75 Gew.-% eines umgekehrten Block-Copolymers von Polyoxyethylen
und Polyoxypropylen mit 17 Mol Ethylenoxid und 44 Mol Propylenoxid und 25 Gew.-% eines
Block-Copolymers von Polyoxyethylen und Polyoxypropylen, initiiert mit Trimethylolpropan und
enthaltend 24 Mol Ethylenoxid und 99 Mol Propylenoxid pro Mol Trimethylolpropan, enthalt.

Nichtionische Tenside, die mit besonderem Vorzug eingesetzt werden kdnnen, sind beispielswei-
se unter dem Namen Poly Tergent® SLF-18 von der Firma Olin Chemicals erhaltlich.

Tenside der Formel

R'O[CH,CH(CH3)OJ,{CH,CH,0],CH,CH(OH)R? ,
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in der R' fur einen linearen oder verzweigten aliphatischen Kohlenwasserstoffrest mit 4 bis 18
Kohlenstoffatomen oder Mischungen hieraus steht, R? einen linearen oder verzweigten Kohlen-
wasserstoffrest mit 2 bis 26 Kohlenstoffatomen oder Mischungen hieraus bezeichnet und x fur
Werte zwischen 0,5 und 1,5 sowie y fur einen Wert von mindestens 15 steht, sind weitere beson-
ders bevorzugte Niotenside.

Weitere bevorzugt einsetzbare Niotenside  sind die endgruppenverschlossenen po-
ly(oxyalkylierten) Niotenside der Formel

R'O[CH,CH(R®)OL{CH:JCH(OH)[CH,JOR? ,

in der R' und R? fur lineare oder verzweigte, gesattigte oder ungeséttigte, aliphatische oder aro-
matische Kohlenwasserstoffreste mit 1 bis 30 Kohlenstoffatomen stehen, R® fur H oder einen
Methyl-, Ethyl-, n-Propyl-, iso-Propyl, n-Butyl-, 2-Butyl- oder 2-Methyl-2-Butylrest steht, x far Wer-
te zwischen 1 und 30, k und j fur Werte zwischen 1 und 12, vorzugsweise zwischen 1 und 5 ste-
hen. Wenn der Wert x = 2 ist, kann jedes R® in der obenstehenden Formel
R'O[CH,CH(R®)OLCH2JCH(OH)[CH,JOR? unterschiedlich sein. R' und R? sind vorzugsweise
lineare oder verzweigte, gesattigte oder ungesattigte, aliphatische oder aromatische Kohlenwas-
serstoffreste mit 6 bis 22 Kohlenstoffatomen, wobei Reste mit 8 bis 18 C-Atomen besonders be-
vorzugt sind. Fur den Rest R® sind H, -CH; oder —CH,CHj; besonders bevorzugt. Besonders be-
vorzugte Werte fur x liegen im Bereich von 1 bis 20, insbesondere von 6 bis 15.

Wie vorstehend beschrieben, kann jedes R® in der obenstehenden Formel unterschiedlich sein,
falls x = 2 ist. Hierdurch kann die Alkylenoxideinheit in der eckigen Klammer variiert werden. Steht
x beispielsweise fur 3, kann der Rest R® ausgewahlt werden, um Ethylenoxid- (R® = H) oder Pro-
pylenoxid- (R® = CHg) Einheiten zu bilden, die in jedweder Reihenfolge aneinandergefugt sein
kénnen, beispielsweise (EO)(PO)(EO), (EO)EO)(PO), (EO)EO)EO), (PO)}EO)FPO),
(POY(PO)(EQ) und (PO)(PO)(PO). Der Wert 3 fur x ist hierbei beispielhaft gewahlt worden und
kann durchaus groRer sein, wobei die Variationsbreite mit steigenden x-Werten zunimmt und
beispielsweise eine groRe Anzahl (EO)-Gruppen, kombiniert mit einer geringen Anzahl (PO)-
Gruppen einschlieft, oder umgekehrt.

Besonders bevorzugte endgruppenverschiossene poly(oxyalkylierte) Alkohole der obenstehenden
Formel weisen Werte von k = 1 und j = 1 auf, so dass sich die vorstehende Formel zu

R'O[CH,CH(R®)O}CH,CH(OH)CH,0R?



WO 2006/066695 PCT/EP2005/012808

37

vereinfacht. In der letztgenannten Formel sind R', R? und R® wie oben definiert und x steht fur
Zahlen von 1 bis 30, vorzugsweise von 1 bis 20 und inshesondere von 6 bis 18. Besonders be-
vorzugt sind Tenside, bei denen die Reste R' und R? 9 bis 14 C-Atome aufweisen, R® fur H steht
und x Werte von 6 bis 15 annimmt.

Fasst man die lefztgenannten Aussagen zusammen, sind endgruppenverschlossene po-
ly(oxyalkylierten) Niotenside der Formel

R'O[CH,CH(R*O]{CHkCH(OH)[CH,],OR?,

in der R' und R? fur lineare oder verzweigte, gesattigte oder ungesattigte, aliphatische oder aro-
matische Kohlenwasserstoffreste mit 1 bis 30 Kohlenstoffatomen stehen, R® fur H oder einen
Methyl-, Ethyl-, n-Propyl-, iso-Propyl, n-Butyl-, 2-Butyl- oder 2-Methyl-2-Butylrest steht, x fur Wer-
te zwischen 1 und 30, k und j fur Werte zwischen 1 und 12, vorzugsweise zwischen 1 und 5 ste-
hen, bevorzugt, wobei Tenside des Typs

R'O[CH,CH(R%O],CH,CH(OH)CH,0R?,

in denen x fur Zahlen von 1 bis 30, vorzugsweise von 1 bis 20 und insbesondere von 6 bis 18

steht, besonders bevorzugt sind.

Als besonders bevorzugte Niotenside haben sich im Rahmen der vorliegenden Erfindung
schwachschaumende Niotenside erwiesen, welche alternierende Ethylenoxid- und Alkylenoxi-
deinheiten aufweisen. Unter diesen sind wiederum Tenside mit EO-AO-EO-AO-Blécken bevor-
zugt, wobei jeweils eine bis zehn EO- bzw. AO-Gruppen aneinander gebunden sind, bevor ein
Block aus den jeweils anderen Gruppen folgt. Hier sind nichionisches Tenside der allgemeinen
Formel

R*=0O-(CH;-CH>-O)7—(C H2-C|)H—Q)><—-(C Hy-CH5-0)7=(C Hz—? H-O)—H

R2 R3

bevorzugt, in der R' fur einen geradkettigen oder verzweigten, gesattigten oder ein- bzw. mehr-
fach ungesattigten Ce24-Alkyl- oder ~Alkenylrest steht; jede Gruppe R? bzw. R® unabhangig von-
einander ausgewahlt ist aus ~CHj, -CH,CHj;, -CH,CH,-CHj3, CH(CHs3)2 und die Indizes w, X, y, z
unabhangig voneinander fur ganze Zahlen von 1 bis 6 stehen.
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Die bevorzugten Niotenside der vorstehenden Formel lassen sich durch bekannte Methoden aus
den entsprechenden Alkoholen R'-OH und Ethylen- bzw. Alkylenoxid herstellen. Der Rest R' in
der vorstehenden Formel kann je nach Herkunft des Alkohols variieren. Werden native Quellen
genutzt, weist der Rest R' eine gerade Anzahi von Kohlenstoffatomen auf und ist in der Regel
unverzweigt, wobei die linearen Reste aus Alkoholen nativen Ursprungs mit 12 bis 18 C-Atomen,
z.B. aus Kokos-, Palm-, Talgfett- oder Oleylalkohol, bevorzugt sind. Aus synthetischen Quellen
zugangliche Alkohole sind beispielsweise die Guerbetalkohole oder in 2-Stellung methylver-
zweigte bzw. lineare und methylverzweigte Reste im Gemisch, so wie sie tblicherweise in Oxoal-
koholresten vorliegen. Unabhéngig von der Art des zur Herstellung der in den Mitteln enthaltenen
Niotenside eingesetzten Alkohols sind Niotenside bevorzugt, bei denen R' in der vorstehenden
Formel fur einen Alkylrest mit 6 bis 24, vorzugsweise 8 bis 20, besonders bevorzugt 9 bis 15 und
insbesondere 9 bis 11 Kohlenstoffatomen steht.

Als Alkylenoxideinheit, die alternierend zur Ethylenoxideinheit in den bevorzugten Niotensiden
enthalten ist, kommt neben Propylenoxid insbesondere Butylenoxid in Betracht. Aber auch weite-
re Alkylenoxide, bei denen R? bzw. R® unabhangig voneinander ausgewahit sind aus -CH,CH,-
CHj; bzw. CH(CHj), sind geeignet. Bevorzugt werden Niotenside der vorstehenden Formel einge-
setzt, bei denen R? bzw. R® fur einen Rest —CHs, w und x unabhéngig voneinander fur Werte von
3 oder 4 und y und z unabhéngig voneinander fiur Werte von 1 oder 2 stehen.

Zusammenfassend sind insbesondere nichtionische Tenside bevorzugt, die einen Ce.qs-Alkylrest
mit 1 bis 4 Ethylenoxideinheiten, gefolgt von 1 bis 4 Propylenoxideinheiten, gefolgt von 1 bis 4
Ethylenoxideinheiten, gefolgt von1 bis 4 Propylenoxideinheiten aufweisen. Diese Tenside weisen
in wassriger Losung die erforderliche niedrige Viskositat auf und sind erfindungsgema mit be-
sonderem Vorzug einsetzbar.

Weitere bevorzugt einsetzbare Niotenside sind die endgruppenverschlossenen po-
ly(oxyalkylierten) Niotenside der Formel

R'O[CH,CH(R}OLR? ,

in der R fur lineare oder verzweigte, gesattigte oder ungesattigte, aliphatische oder aromatische
Kohlenwasserstoffreste mit 1 bis 30 Kohlenstoffatomen steht, R? fur lineare oder verzweigte, ge-
sattigte oder ungeséttigte, aliphatische oder aromatische Kohlenwasserstoffreste mit 1 bis 30
Kohlenstoffatomen steht, welche vorzugsweise zwischen 1 und 5 Hydroxygruppen aufweisen und
vorzugsweise weiterhin mit einer Ethergruppe funktionalisiert sind, R® fur H oder einen Methyl-,
Ethyl-, n-Propyl-, iso-Propyl, n-Butyl-, 2-Butyl- oder 2-Methyl-2-Butylrest und x fur Werte zwischen
1 und 40 steht.
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In einer besonders bevorzugten Ausfihrungsform der vorliegenden Anmeldung steht R® in der
vorgenannten allgemeinen Formel fur H. Aus der Gruppe der resultierenden endgruppenver-
schlossenen poly(oxyalkylierten) Niotenside der Formel

R'O[CH,CH,0],R?

sind insbesondere solche Niotenside bevorzugt, bei denen R' fur lineare oder verzweigte, gesat-
tigte oder ungesattigte, aliphatische oder aromatische Kohlenwasserstoffreste mit 1 bis 30 Koh-
lenstoffatomen, vorzugsweise mit 4 bis 20 Kohlenstoffatomen steht, R? fur lineare oder verzweig-
te, gesattigte oder ungesattigte, aliphatische oder aromatische Kohlenwasserstoffreste mit 1 bis
30 Kohlenstoffatomen steht, welche vorzugsweise zwischen 1 und 5 Hydroxygruppen aufweisen
und x fur Werte zwischen 1 und 40 steht.

Insbesondere werden solche endgruppenverschlossene poly(oxyalkylierten) Niotenside bevor-
zugt, die gemaR der Formel
R'O[CH,CH,0],CH,CH(OH)R?

neben einem Rest R', welcher fir lineare oder verzweigte, gesattigte oder ungesattigte, aliphati-
sche oder aromatische Kohlenwasserstoffreste mit 1 bis 30 Kohlenstoffatomen, vorzugsweise mit
4 bis 20 Kohlenstoffatomen steht, weiterhin einen linearen oder verzweigten, geséttigten oder
ungesattigten, aliphatischen oder aromatischen Kohlenwasserstoffrest R? mit 1 bis 30 Kohlen-
stoffatomen aufweisen, welcher einer monohydroxylierten Zwischengruppe -CH;CH(OH)- be-
nachbart ist. x steht in dieser Formel fur Werte zwischen 1 und 90.

Besonders bevorzugt sind nichtionische Tenside der aligemeinen Formel
R'O[CH,CH,0],CH,CH(OH)R? |,

welche neben einem Rest R', der fur lineare oder verzweigte, geséttigte oder ungesattigte, a-
liphatische oder aromatische Kohlenwasserstoffreste mit 1 bis 30 Kohlenstoffatomen, vorzugs-
weise mit 4 bis 22 Kohlenstoffatomen steht, weiterhin einen linearen oder verzweigten, gesattig-
ten oder ungesaéttigten, aliphatischen oder aromatischen Kohlenwasserstoffrest R? mit 1 bis 30
Kohlenstoffatomen, vorzugsweise 2 bis 22 Kohlenstoffamtomen, aufweisen, welcher einer mono-
hydroxylierten Zwischengruppe -CH,CH(OH)- benachbart ist und bei denen x fur Werte zwischen
40 und 80, vorzugsweise fiir Werte zwischen 40 und 60 steht.
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Die entsprechenden endgruppenverschlossenen Poly(oxyalkylierten) Niotenside der vorstehen-
den Formel lassen sich beispielsweise durch Umsetzung eines endstandigen Epoxids der Formel
R2CH(O)CH, mit einem ethoxylierten Alkohol der Formel R'O[CH,CH,01.«CH,CH;OH erhalten.

Besonders bevorzugt werden weiterhin solche endgruppenverschlossene poly(oxyalkylierten)
Niotenside der Formel

R'O[CH,CH,0]{CH,CH(CHz3)0],CH,CH(OH)R?

in der R' und R? unabhangig voneinander fur einen linearen oder verzweigten, gesattigten oder
ein- bzw. mehrfach ungesattigten Kohlenwasserstoffrest mit 2 bis 26 Kohlenstoffatomen steht, R®
unabhangig voneinander ausgewahlt ist aus —CHj -CH,CHg, -CH,CH,-CH3, CH(CHg), , vorzugs-
weise jedoch fur —CHs steht, und x und y unabhéngig voneinander fur Werte zwischen 1 und 32
stehen, wobei Niotenside mit Werten fiir x von 15 bis 32 und y von 0,5 und 1,5 ganz besonders
bevorzugt sind.

Tenside der aligemeinen Formel

R1-O—[CHg—CH2—O]X—[CH2-(|3H—O]Y—CH2—CH(OH)R2
R3

in der R' und R? unabhangig voneinander fur einen linearen oder verzweigten, gesattigten oder
ein- bzw. mehrfach ungesattigten Kohlenwasserstoffrest mit 2 bis 26 Kohlenstoffatomen steht, R
unabhangig voneinander ausgewahlt ist aus —CHs -CH,CHs, -CH,CH;-CH3, CH(CHs);, vorzugs-
weise jedoch fur ~CHj steht, und x und y unabhangig voneinander fur Werte zwischen 1 und 32
stehen, sind erfindungsgeman bevorzugt, wobei Niotenside mit Werten fir x von 15 bis 32 und y
von 0,5 und 1,5 ganz besonders bevorzugt sind.

Die angegebenen C-Kettenléngen sowie Ethoxylierungsgrade bzw. Alkoxylierungsgrade der vor-
genannten Niotenside stellen statistische Mittelwerte dar, die fur ein spezielles Produkt eine gan-
ze oder eine gebrochene Zahl sein konnen. Aufgrund der Herstellverfahren bestehen Handels-
produkte der genannten Formeln zumeist nicht aus einem individuellen Vertreter, sondern aus
Gemischen, wodurch sich sowohl fur die C-Kettenléngen als auch fur die Ethoxylierungsgrade
bzw. Alkoxylierungsgrade Mittelwerte und daraus folgend gebrochene Zahlen ergeben kénnen.

Selbstverstandlich kénnen die vorgenannten nichtionischen Tenside nicht nur als Einzelsubstan-
zen, sondern auch als Tensidgemische aus zwei, drei, vier oder mehr Tensiden eingesetzt wer-
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den. Als Tensidgemische werden dabei nicht Mischungen nichtionischer Tenside bezeichnet, die
in ihrer Gesamtheit unter eine der oben genannten allgemeinen Formeln fallen, sondern vielmehr
solche Mischungen, die zwei, drei, vier oder mehr nichtionische Tenside enthalten, die durch un-
terschiedliche der vorgenannten allgemeinen Formeln beschrieben werden kénnen.

Als anionische Tenside werden beispielsweise solche vom Typ der Sulfonate und Sulfate einge-
setzt. Als Tenside vom Sulfonat-Typ kommen dabei vorzugsweise Cg.13-Alkylbenzoisulfonate,
Olefinsulfonate, d.h. Gemische aus Alken- und Hydroxyalkansulfonaten sowie Disulfonaten, wie
man sie beispielsweise aus Cja.1g-Monoolefinen mit end- oder innenstandiger Doppelbindung
durch Sulfonieren mit gasférmigem Schwefeltrioxid und anschlieBende alkalische oder saure Hy-
drolyse der Sulfonierungsprodukte erhalt, in Betracht. Geeignet sind auch Alkansulfonate, die aus
C12.15-Alkanen beispielsweise durch Sulfochiorierung oder Sulfoxidation mit anschlieRender Hy-
drolyse bzw. Neutralisation gewonnen werden. Ebenso sind auch die Ester von a-Sulfofettsauren
(Estersulfonate), z.B. die a-sulfonierten Methylester der hydrierten Kokos-, Paimkern- oder Talg-
fettsduren geeignet.

Weitere geeignete Aniontenside sind sulfierte Fettsaureglycerinester. Unter Fettsaureglycerines-
tern sind die Mono-, Di- und Triester sowie deren Gemische zu verstehen, wie sie bei der Herstel-
lung durch Veresterung von einem Monoglycerin mit 1 bis 3 Mol Fettsdure oder bei der Um-
esterung von Triglyceriden mit 0,3 bis 2 Mol Glycerin erhalten werden. Bevorzugte sulfierte Fett-
saureglycerinester sind dabei die Sulfierprodukte von geséttigten Fettséuren mit 6 bis 22 Kohlen-
stoffatomen, beispielsweise der Capronséure, Caprylsdure, Caprinsaure, Myristinsaure, Laurin-

saure, Palmitinséure, Stearinsdure oder Behenséure.

Als Alk(en)ylsulfate werden die Alkali- und insbesondere die Natriumsalze der Schwefelsaure-
halbester der C4,-Cqg-Fettalkohole, beispielsweise aus Kokosfettalkohol, Talgfettalkohol, Lauryl-,
Myristyl-, Cetyl- oder Stearylalkohol oder der C4o-Czo-Oxoalkohole und diejenigen Halbester se-
kundarer Alkohole dieser Kettenlangen bevorzugt. Weiterhin bevorzugt sind Alk(en)ylsulfate der
genannten Kettenlange, welche einen synthetischen, auf petrochemischer Basis hergestellten
geradkettigen Alkylrest enthalten, die ein analoges Abbauverhalten besitzen wie die adaquaten
Verbindungen auf der Basis von fettchemischen Rohstoffen. Aus waschtechnischem Interesse
sind die Cq,-Cqs-Alkylsulfate und C4,-Cys-Alkylsulfate sowie Cq4-Cqs-Alkylsulfate bevorzugt. Auch
2,3-Alkylsulfate, welche als Handelsprodukte der Shell Oil Company unter dem Namen DAN®
erhalten werden kénnen, sind geeignete Aniontenside.

Auch die Schwefelsauremonoester der mit 1 bis 6 Mol Ethylenoxid ethoxylierten geradkettigen
oder verzweigten Cy.p;-Alkohole, wie 2-Methyl-verzweigte Cg.41-Alkohole mit im Durchschnitt 3,5
Mol Ethylenoxid (EO) oder Cy,.1g-Fettalkohole mit 1 bis 4 EO, sind geeignet. Sie werden in Reini-
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gungsmittein aufgrund ihres hohen Schaumverhaltens nur in relativ geringen Mengen, bei-
spielsweise in Mengen von 1 bis 5 Gew.-%, eingesetzt.

Weitere geeignete Aniontenside sind auch die Salze der Alkylsulfobernsteinsaure, die auch als
Sulfosuccinate oder als Sulfobernsteinsaureester bezeichnet werden und die Monoester und/oder
Diester der Sulfobernsteinsaure mit Alkoholen, vorzugsweise Fettalkoholen und insbesondere
ethoxylierten  Fettalkoholen, darstellen. Bevorzugte  Sulfosuccinate enthalten  Cg.4s-
Fettalkoholreste oder Mischungen aus diesen. Insbesondere bevorzugte Sulfosuccinate enthalten
einen Fettalkoholrest, der sich von ethoxylierten Fettalkoholen ableitet, die fur sich betrachtet
nichtionische Tenside darstellen. Dabei sind wiederum Sulfosuccinate, deren Fettalkohol-Reste
sich von ethoxylierten Fettalkoholen mit eingeengter Homologenverteilung ableiten, besonders
bevorzugt. Ebenso ist es auch méglich, Alk(en)ylbernsteinséure mit vorzugsweise 8 bis 18 Koh-
lenstoffatomen in der Alk(en)ylkette oder deren Salze einzusetzen.

Als weitere anionische Tenside kommen insbesondere Seifen in Betracht. Geeignet sind gesattig-
te Fettsaureseifen, wie die Salze der Laurinséure, Myristinsaure, Palmitinséure, Stearinsaure,
hydrierte Erucaséure und Behenséure sowie insbesondere aus natirlichen Fettsauren, z.B. Ko-
kos-, Palmkern- oder Talgfettsauren, abgeleitete Seifengemische.

Die anionischen Tenside einschlieRlich der Seifen kénnen in Form ihrer Natrium-, Kalium- oder
Ammoniumsalze sowie als lésliche Salze organischer Basen, wie Mono-, Di- oder Triethanolamin,
vorliegen. Vorzugsweise liegen die anionischen Tenside in Form ihrer Natrium- oder Kaliumsalze,
insbesondere in Form der Natriumsalze vor.

Sind die Aniontenside Bestandteil maschineller Geschirrspulmittel, so betragt ihr Gehalt, bezogen
auf das Gesamtgewicht der Mittel vorzugsweise weniger als 4 Gew.-%, bevorzugt weniger als 2
Gew.-% und ganz besonders bevorzugt weniger als 1 Gew.-%. Maschinelle Geschirrspuimittel,
welche keine Aniontenside enthalten, werden insbesondere bevorzugt.

An Stelle der genannten Tenside oder in Verbindung mit ihnen kdnnen auch kationische und/oder
amphotere Tenside eingesetzt werden.

Als kationische Aktivsubstanzen konnen beispielsweise kationische Verbindungen der nachfol-
genden Formeln eingesetzt werden:
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R1
R1—l\:l+—(C Ho)-T-R2
(CHg) - T-R2
R1
R1—r|'ﬂ+—(CH2)n—c|>H—c|:Hz
R T T
ke R
R1
I+
Re-N=(CHg)r T-R?
R4

worin jede Gruppe R' unabhéngig voneinander ausgewahlt ist aus Ci.s-Alkyl-, -Alkenyl- oder
-Hydroxyalkylgruppen; jede Gruppe R? unabhangig voneinander ausgewshlt ist aus Cag.zs-Alkyl-
oder -Alkenylgruppen; R® = R oder (CHp),-T-R?; R* = R" oder R® oder (CHz)o-T-R? T = -CHj-, -O-
CO- oder -CO-O- und n eine ganze Zahl von 0 bis 5 ist.

In maschinellen Geschirrspimitteln, betragt der Gehalt an kationischen und/oder amphoteren
Tensiden vorzugsweise weniger als 6 Gew.-%, bevorzugt weniger als 4 Gew.-%, ganz besonders
bevorzugt weniger als 2 Gew.-% und insbesondere weniger als 1 Gew.-%. Maschinelle Geschirr-
spulmittel, welche keine kationischen oder amphoteren Tenside enthalten, werden besonders
bevorzugt.

Polymere

Zur Gruppe der Polymere zéhlen insbesondere die wasch- oder reinigungsaktiven Poylmere,
beispielsweise die Klarspilpolymere und/oder als Enthéarter wirksame Polymere. Generell sind in
Wasch- oder Reinigungsmitteln neben nichtionischen Polymeren auch kationische, anionische
und amphotere Polymere einsetzbar.

,Kationische Polymere" im Sinne der vorliegenden Erfindung sind Polymere, welche eine positive
Ladung im Polymermolekil tragen. Diese kann beispielsweise durch in der Polymerkette vorlie-
gende (Alkyl-)Ammoniumgruppierungen oder andere positiv geladene Gruppen realisiert werden.
Besonders bevorzugte kationische Polymere stammen aus den Gruppen der quaternierten Cellu-
lose-Derivate, der Polysiloxane mit quaternaren Gruppen, der kationischen Guar-Derivate, der
polymeren Dimethyldiallylammoniumsalze und deren Copolymere mit Estern und Amiden von
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Acrylsaure und Methacrylsaure, der Copolymere des Vinylpyrrolidons mit quaternierten Derivaten
des Dialkylaminoacrylats und -methacrylats, der Vinylpyrrolidon-Methoimidazoliniumchlorid-
Copolymere, der quaternierter Polyvinylalkohole oder der unter den INCI-Bezeichnungen Poly-
guaternium 2, Polyquaternium 17, Polyquaternium 18 und Polyquaternium 27 angegeben Poly-
mere.

,Amphorere Poylmere" im Sinne der vorliegenden Erfindung weisen neben einer positiv gelade-
nen Gruppe in der Polymerkette weiterhin auch negativ geladenen Gruppen bzw. Monomereinhei-
ten auf. Bei diesen Gruppen kann es sich beispielsweise um Carbonsé&uren, Sulfonsauren oder
Phosphonsauren handeln.

Bevorzugte Wasch- oder Reinigungsmittel, insbesondere bevorzugte maschinelle Geschirrsptil-
mittel, sind dadurch gekennzeichnet, dass sie ein Polymer a) enthalten, welches Monomereinhei-
ten der Formel R'R2C=CR®R* aufweist, in der jeder Rest R", R?, R®, R* unabhangig voneinander
ausgewahlt ist aus Wasserstoff, derivatisierter Hydroxygruppe, Ci.30 linearen oder verzweigten
Alkylgruppen, Aryl, Aryl substitutierten Cs.50 linearen oder verzweigten Alkylgruppen, polyalkoyxy-
lierte Alkylgruppen, heteroatomaren organischen Gruppen mit mindestens einer positiven Ladung
ohne geladenen Stickstoff, mindestens ein quaterniertes N-Atom oder mindestens eine Ami-
nogruppe mit einer positiven Ladung im Teilbereich des pH-Bereichs von 2 bis 11, oder Salze
hiervon, mit der MaRgabe, dass mindestens ein Rest R1, R?, R®, R* eine heteroatomare organi-
sche Gruppe mit mindestens einer positiven Ladung ohne geladenen Stickstoff, mindestens ein
quaterniertes N-Atom oder mindestens eine Aminogruppe mit einer positiven Ladung ist.

Im Rahmen der vorliegenden Anmeldung besonders bevorzugte kationische oder amphotere
Polymere enthalten als Monomereinheit eine Verbindung der aligemeinen Formel

bei der R' und R* unabhéngig voneinander fiir H oder einen linearen oder verzweigten Kohlen-
wasserstoffrest mit 1 bis 6 Kohlenstoffatomen steht; R? und R® unabhéngig voneinander fiir eine
Alkyl-, Hydroxyalkyl-, oder Aminoalkylgruppe stehen, in denen der Alkylrest linear oder verzweigt
ist und zwischen 1 und 6 Kohlenstoffatomen aufweist, wobei es sich vorzugsweise um eine Me-
thylgruppe handelt; x und y unabhangig voneinander fur ganze Zahlen zwischen 1 und 3 stehen.
X~ reprasentiert ein Gegenion, vorzugsweise ein Gegenion aus der Gruppe Chilorid, Bromid, lo-
did, Sulfat, Hydrogensulfat, Methosulfat, Laurylsulfat, Dodecylbenzolsulfonat, p-Toluolsulfonat
(Tosylat), Cumolsulfonat, Xylolsulfonat, Phosphat, Citrat, Formiat, Acetat oder deren Mischungen.
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Bevorzugte Reste R" und R* in der vorstehenden Formel sind ausgewahlt aus -CHs, -CH,-CHj, -
CH,-CHj,-CHs, -CH(CH3)-CHj, -CH3-OH, -CH3-CHy-OH, -CH(OH)-CHs, -CH;-CH,-CH,-OH, -CH,-
CH(OH)-CHz, -CH(OH)-CH,-CHj3, und -(CH,CH,-0),H.

Ganz besonders bevorzugt werden Polymere, welche eine kationische Monomereinheit der vor-
stehenden alilgemeinen Formel aufweisen, bei der R' und R* fur H stehen, R? und R® fur Methyl

stehen und x und y jeweils 1 sind. Die entsprechenden Monomereinheit der Formel

H,C=CH-(CH;)-N*(CH3),~(CH2)-CH=CH,

X"

werden im Falle von X = Chiorid auch als DADMAC (Diallyldimethylammonium-Chlorid) be-
zeichnet.

Weitere besonders bevorzugte kationische oder amphotere Polymere enthalten eine Monomer-
einheit der allgemeinen Formel

R1HC=CR2-C(0)-NH~(CH,)r~N"R3R4R5
X

in der R', R%, R, R* und R® unabhangig voneinander fir einen linearen oder verzweigten, gesét-
tigten oder ungesattigen Alkyl-, oder Hydroxyalkylrest mit 1 bis 6 Kohlenstoffatomen, vorzugswei-
se fir einen linearen oder verzweigten Alkylrest ausgewahlt aus -CHs, -CHz-CHs, -CH,-CH2-CHg,
-CH(CH3)-CHs, -CH,-OH, -CH,-CH,-OH, -CH(OH)-CHa, ~CHz-CH;-CH2-OH, -CH,-CH(OH)-CH, -
CH(OH)-CH,-CHs, und -(CH,CH,-0O),H steht und x far eine ganze Zahl zwischen 1 und 6 steht.

Ganz besonders bevorzugt werden im Rahmen der vorliegenden Anmeldung Polymere, welche
eine kationsche Monomereinheit der vorstehenden allgemeinen Formel aufweisen, bei der R' for
H und R%, R®, R*und R® fur Methyl stehen und x fur 3 steht. Die entsprechenden Monomereinhei-
ten der Formel

H,C=C(CH3)-C(O)-NH—(C Hz)X—N+(C Hi)s

X
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werden im Falle von X = Chlorid auch als MAPTAC (Methyacrylamidopropyl-
trimethylammonium-Chiorid) bezeichnet.

Erfindungsgemaf bevorzugt werden Polymere eingesetzt, die als Monomereinheiten Diallyldi-
methylammoniumsalze und/oder Acrylamidopropyltrimethylammoniumsalze enthalten.

Die zuvor erwshnten amphoteren Polymere weisen nicht nur kationische Gruppen, sondern auch
anionische Gruppen bzw. Monomereinheiten auf. Derartige anionischen Monomereinheiten
stammen beispielsweise aus der Gruppe der linearen oder verzweigten, gesattigten oder unge-
sdttigten Carboxylate, der linearen oder verzweigten, gesattigten oder ungesattigten Phosphona-
te, der linearen oder verzweigten, geséttigten oder ungeséttigten Sulfate oder der linearen oder
verzweigten, gesattigten oder ungeséttigten Sulfonate. Bevorzugte Monomereinheiten sind die
Acrylsaure, die (Meth)acrylséure, die (Dimethyl)acrylséure, die (Ethyl)acrylsaure, die Cyanoacryl-
saure, die Vinylessingséure, die Allylessigsaure, die Crotonsaure, die Maleinséaure, die Fumarséu-
re, die Zimtsaure und ihre Derivate, die Allylsulfonsauren, wie beispielsweise Allyloxybenzolsul-
fonsaure und Methallylsulfons&ure oder die Allylphosphonsauren.

Bevorzugte einsetzbare amphotere Polymere stammen aus der Gruppe der Alkylacryla-
mid/Acrylséure-Copolymere, der Alkylacrylamid/Methacrylsaure-Copolymere, der Alkylacryla-

mid/Methylmethacrylsaure-Copolymere, der Alkylacrylamid/Acrylsaure/Alkyl-
aminoalkyl(meth)acryl-séure-Copolymere, der Alkylacryla-
mid/Methacrylsaure/Alkylaminoalkyl(meth)-acrylséure-Copolymere, der Alkylacryla-
mid/MethyImethacrylséure/AlkyIaminoalkyl(meth)acrylséure-Copolymere, der Alkylacryl-

amid/AIkymethacrylat/Alkylaminoethylmethacrylat/Alkylmethacrylat—Copolymere sowie der Copo-
lymere aus ungesattigten Carbonsauren, kationisch derivatisierten ungesattigten Carbonsé&uren

und gegebenenfalls weiteren ionischen oder nichtionogenen Monomeren.

Bevorzugt einsetzbare zwitterionische Polymere stammen aus der Gruppe der Acrylamidoalkyltri-
alkylammoniumchlorid/Acrylsaure-Copolymeré sowie deren Alkali- und Ammoniumsalze, der Ac-
rylamidoalkyltrialkylammoniumchlorid/Methacrylsaure-Copolymere sowie deren Alkali- und Am-
moniumsalze und der Methacroylethylbetain/Methacrylat-Copolymere.

Bevorzugt werden weiterhin amphotere Polymere, welche neben einem oder mehreren anioni-
schen Monomeren als kationische Monomere Methacrylamidoalkyl-trialkylammoniumchlorid und
Dimethyl(diallyl)ammoniumchlorid umfassen.

Besonders bevorzugte amphotere Polymere stammen aus der Gruppe der Methacrylamidoalkyl-
trialkylammoniumchlorid/Dimethyl(diallyl)ammoniumchlorid/Acrylsaure-Copolymere, der Methac-
ryl-amidoalkyltrialkylammoniumchlorid/Dimethyl(diallyl)ammoniumchlorid/lvlethacrylséure-
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Copolymere und der Methacrylamidoalkyltrialkylammoniumchlo-
rid/Dimethyl(diallyl)ammoniumchlorid/Alkyl-(meth)acrylsaure-Copolymere sowie deren Alkali- und
Ammoniumsaize.

Insbesondere bevorzugt werden amphotere Polymere aus der Gruppe der Methacrylamidopro-
pyltrimethylammoniumchlorid/Dimethyl(diallyl)Jammoniumchlorid/Acrylsaure-Copolymere, der Me-
thacrylamidopropyltrimethylammoniumchIorid/Dimethyl(diallyl)ammonium-chlorid/Acrylséure-
Copolymere und der Methacrylamidopropyltrimethylammonium-
chlorid/Dimethyl(diallylyammoniumchlorid/Alkyl(meth)acrylsaure-Copolymere sowie deren Alkali-
und Ammoniumsalze.

In einer besonders bevorzugten Ausfithrungsform der vorliegenden Erfindung liegen die Polymere
in vorkonfektionierter Form vor. Zur Konfektionierung der Polymere eignet sich dabei u.a.

- die Verkapselung der Polymere mittels wasserldslicher oder wasserdispergierbarer Be-
schichtungsmittel, vorzugsweise mittels wasserloslicher oder wasserdispergierbarer na-
turlicher oder synthetischer Polymere;

- die Verkapselung der Polymere mittels wasserunléslicher, schmelzbarer Beschichtungs-
mittel, vorzugsweise mittels wasserunloslicher Beschichtungsmittel aus der Gruppe der
Wachse oder Paraffine mit einem Schmelzpunkt oberhalb 30°C;

- die Cogranulation der Polymere mit inerten Tragermaterialien, vorzugsweise mit Trager-
materialien aus der Gruppe der wasch- oder reinigungsaktiven Substanzen, besonders
bevorzugt aus der Gruppe der Builder (Geruststoffe) oder Cobuilder.

Wasch- oder Reinigungsmittel enthalten die vorgenannten kationischen und/oder amphoteren
Polymere vorzugsweise in Mengen zwischen 0,01 und 10 Gew.-%, jeweils bezogen auf das Ge-
samtgewicht des Wasch- oder Reinigungsmittels. Bevorzugt werden im Rahmen der vorliegenden
Anmeldung jedoch solche Wasch- oder Reinigungsmittel, bei denen der Gewichtsanteil der katio-
nischen und/oder amphoteren Polymere zwischen 0,01 und 8 Gew.-%, vorzugsweise zwischen
0,01 und 8 Gew.-%, bevorzugt zwischen 0,01 und 4 Gew.-%, besonders bevorzugt zwischen 0,01
und 2 Gew.-% und insbesondere zwischen 0,01 und 1 Gew.-%, jeweils bezogen auf das Gesamt-
gewicht des maschinellen Geschirrspllmittels, betragt.

Als Entharter wirksame Polymere sind beispielsweise die Sulfonsauregruppen-haltigen Polymere,

welche mit besonderem Vorzug eingesetzt werden.

Besonders bevorzugt als Sulfonsauregruppen-haltige Polymere einsetzbar sind Copolymere aus
ungesattigten Carbonsauren, Sulfonsduregruppen-haltigen Monomeren und gegebenenfalls wei-
teren ionogenen oder nichtionogenen Monomeren.
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Im Rahmen der vorliegenden Erfindung sind als Monomer ungeséttigte Carbonsauren der Formel
R'(R?C=C(R%)COOH

bevorzugt, in der R' bis R® unabhangig voneinander fur -H, -CHs, einen geradkettigen oder ver-
zweigten gesattigten Alkylrest mit 2 bis 12 Kohlenstoffatomen, einen geradkettigen oder verzweig-
ten, ein- oder mehrfach ungesattigten Alkenylrest mit 2 bis 12 Kohlenstoffatomen, mit -NH, -OH
oder -COOH substituierte Alkyl- oder Alkenylreste oder fir -COOH oder -COOR* steht, wobei R*
ein gesattigter oder ungesattigter, geradkettigter oder verzweigter Kohlenwasserstoffrest mit 1 bis
12 Kohlenstoffatomen ist.

Unter den ungesattigten Carbonséauren, die sich durch die vorstehende Formel beschreiben las-
sen, sind insbesondere Acrylsaure (R' = R? = R® = H), Methacrylséure (R' = R? = H; R® = CHj)
und/oder Maleinsaure (R' = COOH; R? = R® = H) bevorzugt.

Bei den Sulfons&uregruppen-haltigen Monomeren sind solche der Formel
RS(R®C=C(R")-X-SO3H

bevorzugt, in der R® bis R’ unabh&ngig voneinander fiir -H, -CHs, einen geradkettigen oder ver-
zweigten gesattigten Alkylrest mit 2 bis 12 Kohlenstoffatomen, einen geradkettigen oder. verzweig-
ten, ein- oder mehrfach ungesattigten Alkenylrest mit 2 bis 12 Kohlenstoffatomen, mit -NH,, -OH
oder -COOH substituierte Alkyl- oder Alkenylreste oder fur -COOH oder -COOR* steht, wobei R*
ein gesattigter oder ungesttigter, geradkettigter oder verzweigter Kohlenwasserstoffrest mit 1 bis
12 Kohlenstoffatomen ist, und X fiir eine optional vorhandene Spacergruppe steht, die ausgewahit
ist aus —(CHy)s- mit n = 0 bis 4, -COO-(CHg)x- mit k = 1 bis 6, -C(0)-NH-C(CHjs),- und -C(O)-NH-
CH(CH,CHsz)-.

Unter diesen Monomeren bevorzugt sind solche der Formeln

H,C=CH-X-SO3H
H,C=C(CHs)-X-SO3H
HO43S-X-(R®)C=C(R")-X-SO4H ,

in denen R® und R’ unabhangig voneinander ausgewshlt sind aus -H, -CHs;, -CH:CHj,
-CH,CH,CHs, -CH(CHs), und X fiir eine optional vorhandene Spacergruppe steht, die ausgewahlt
ist aus ~(CHy)p- mit n = 0 bis 4, -COO-(CHy)- mit k = 1 bis 6, -C(O)-NH-C(CHs).- und -C(O)-NH-
CH(CH,CHjs)-.
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Besonders bevorzugte Sulfonsauregruppen-haltige Monomere sind dabei 1-Acrylamido-1-
propansulfonséure, 2-Acrylamido-2-propansulfonséure, 2-Acrylamido-2-methyl-1-
propansulfonséure, 2-Methacrylamido-2-methyl-1-propansulfonsaure, 3-Methacrylamido-2-
hydroxy-propansulfonsaure, Allylsulfonséure, Methallylsulfonsaure, Allyloxybenzolsulfons&ure,
Methallyloxybenzolsulfonséure,  2-Hydroxy-3-(2-propenyloxy)propansulfonsaure, 2-Methyl-2-
propeni-sulfonséure, Styrolsulfonsaure, Vinylsulfonséure, 3-Sulfopropylacrylat, 3-
Sulfopropylmethacrylat, Sulfomethacrylamid, Sulfomethylmethacrylamid sowie wasserlosliche
Salze der genannten Sauren.

Als weitere ionogene oder nichtionogene Monomere kommen insbesondere ethylenisch ungesat-
tigte Verbindungen in Betracht. Vorzugsweise betragt der Gehalt der eingesetzten Polymere an
diesen weiteren ionogene oder nichtionogenen Monomeren weniger als 20 Gew.-%, bezogen auf
das Polymer. Besonders bevorzugt zu verwendende Polymere bestehen lediglich aus Monome-
ren der Formel R'(R2)C=C(R®)COOH und Monomeren der Formel R*(R®)C=C(R")-X-SOgH.

Zusammenfassend sind Copolymere aus

i) ungesattigten Carbonsauren der Formel R'(R%)C=C(R*COOH
in der R bis R® unabhangig voneinander fur —H, -CHs, einen geradkettigen oder verzweigten
gesattigten Alkylrest mit 2 bis 12 Kohlenstoffatomen, einen geradkettigen oder verzweigten,
ein- oder mehrfach ungesattigten Alkenylrest mit 2 bis 12 Kohlenstoffatomen, mit -NH,, -OH
oder -COOH substituierte Alkyl- oder Alkenylreste wie vorstehend definiert oder fur -COOH
oder -COOR* steht, wobei R* ein gesattigter oder ungesattigter, geradkettigter oder verzweig-
ter Kohlenwasserstoffrest mit 1 bis 12 Kohlenstoffatomen ist,

i) Sulfonsauregruppen-haltigen Monomeren der Formel R%(R%C=C(R")-X-SOH
in der R® bis R” unabhangig voneinander fur —H, -CHs, einen geradkettigen oder verzweigten
gesattigten Alkylrest mit 2 bis 12 Kohlenstoffatomen, einen geradkettigen oder verzweigten,
ein- oder mehrfach ungesattigten Alkenylrest mit 2 bis 12 Kohlenstoffatomen, mit -NH,, -OH
oder -COOH substituierte Alkyl- oder Alkenylreste wie vorstehend definiert oder fur -COOH
oder -COOR* steht, wobei R* ein gesattigter oder ungesattigter, geradkettigter oder verzweig-
ter Kohlenwasserstoffrest mit 1 bis 12 Kohlenstoffatomen ist, und X fur eine optional vorhan-
dene Spacergruppe steht, die ausgewahit ist aus -(CHz),- mit n = 0 bis 4, -COO-(CHy)x- mit k
= 1 bis 6, -C(O)-NH-C(CHa)2- und -C(0)-NH-CH(CH;CHa)-

iii) gegebenenfalls weiteren ionogenen oder nichtionogenen Monomeren

besonders bevorzugt.

Weitere besonders bevorzugte Copolymere bestehen aus
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i) einer oder mehreren ungeséttigter Carbonsauren aus der Gruppe Acrylsaure, Methacryl-
saure und/oder Maleinsaure
i) einem oder mehreren Sulfonsauregruppen-haltigen Monomeren der Formeln:

H,C=CH-X-SO3H
HzC=C(CH3)-X-303H
HO3S-X-(R%)C=C(R")-X-SO3H ,

in der R® und R unabhangig voneinander ausgewahlt sind aus -H, -CHs, -CHCHs,
-CH,CH,CH3, -CH(CHs), und X fur eine optional vorhandene Spacergruppe steht, die
ausgewahit ist aus -(CH),- mit n = 0 bis 4, -COO-(CHz)- mit k = 1 bis 6, -C(O)-NH-
C(CHg)z- und -C(O)-NH-CH(CH2CHs)-

iiiy gegebenenfalls weiteren ionogenen oder nichtionogenen Monomeren.

Die Copolymere kénnen die Monomere aus den Gruppen i) und ii) sowie gegebenenfalls iii) in
variierenden Mengen enthalten, wobei sémtliche Vertreter aus der Gruppe i) mit sdmtlichen Ver-
tretern aus der Gruppe ii) und samtlichen Vertretern aus der Gruppe iy kombiniert werden kon-
nen. Besonders bevorzugte Polymere weisen bestimmte Struktureinheiten auf, die nachfolgend
beschrieben werden.

So sind beispielsweise Copolymere bevorzugt, die Struktureinheiten der Formel
-[CH,-CHCOOH][CH2-CH,C(O)-Y-SO3H]-

enthalten, in der m und p jeweils fur eine ganze natirliche Zahl zwischen 1 und 2000 sowie Y flr
eine Spacergruppe steht, die ausgewahlt ist aus substituierten oder unsubstituierten aliphati-
schen, aromatischen oder substituierten aromatischen Kohlenwasserstoffresten mit 1 bis 24 Koh-
lenstoffatomen, wobei Spacergruppen, in denen Y fur -O-(CHz),- mit n = 0 bis 4, fur -O-(CgHy)-,
fur -NH-C(CHa)z- oder -NH-CH(CH,CHa)- steht, bevorzugt sind.

Diese Polymere werden durch Copolymerisation von Acrylséure mit einem Sulfonséuregruppen-
haltigen Acrylsaurederivat hergestelit. Copolymerisiert man das Sulfonsauregruppen-haltige Ac-
rylsaurederivat mit Methacrylséure, gelangt man zu einem anderen Polymer, dessen Einsatz e-
benfalls bevorzugt ist. Die entsprechenden Copolymere enthalten die Struktureinheiten der For-
mel

-[CHz-C(CH3)COOH]m-[CH,-CH,C(0)-Y-S03H],- ,
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in der m und p jeweils fur eine ganze naturliche Zahl zwischen 1 und 2000 sowie Y flr eine
Spacergruppe steht, die ausgewahlt ist aus substituierten oder unsubstituierten aliphatischen,
aromatischen oder substituierten aromatischen Kohlenwasserstoffresten mit 1 bis 24 Kohlenstoff-
atomen, wobei Spacergruppen, in denen Y far —O-(CHa)y- mit n = 0 bis 4, far ~O-(CgH,)-, fur -NH-
C(CHs),- oder -NH-CH(CH,CH3)- steht, bevorzugt sind.

Véllig analog lassen sich Acrylséure und/oder Methacrylséure auch mit Sulfonsauregruppen-
haltigen Methacrylsaurederivaten copolymerisieren, wodurch die Struktureinheiten im Molekal
verandert werden. So sind Copolymere, welche Struktureinheiten der Formel

_[CHp-CHCOOH]-[CHZ-CH(CH3)C(O)-Y-SO3H],-

enthalten, in der m und p jeweils firr eine ganze natirrliche Zahl zwischen 1 und 2000 sowie Y far
eine Spacergruppe steht, die ausgewahlt ist aus substituierten oder unsubstituierten aliphati-
schen, aromatischen oder substituierten aromatischen Kohlenwasserstoffresten mit 1 bis 24 Koh-
lenstoffatomen, wobei Spacergruppen, in denen Y flr —O-(CHz)y- mit n = 0 bis 4, fur -O-(CgHy)-,
fir -NH-C(CHg),- oder -NH-CH(CH,CHa)- steht, ebenso bevorzugt wie Copolymere, die Struktur-
einheiten der Formel

-[CH2-C(CH3)COOH],-[CH,-CH(CH3)C(0)-Y-SO3H -

enthalten, in der m und p jeweils fur eine ganze naturliche Zahl zwischen 1 und 2000 sowie Y fir
eine Spacergruppe steht, die ausgewahit ist aus substituierten oder unsubstituierten aliphati-
schen, aromatischen oder substituierten aromatischen Kohlenwasserstoffresten mit 1 bis 24 Koh-
lenstoffatomen, wobei Spacergruppen, in denen Y fir -O-(CHz)y- mit n = 0 bis 4, fur -O-(CeHa)-,
fur -NH-C(CHa),- oder -NH-CH(CH,CHy)- steht, bevorzugt sind.

Anstelle von Acrylsaure und/oder Methacrylsaure bzw. in Ergénzung hierzu kann auch Maleinsau-
re als besonders bevorzugtes Monomer aus der Gruppe i) eingesetzt werden. Man gelangt auf
diese Weise zu erfindungsgemal bevorzugten Copolymeren, die Struktureinheiten der Formel

-[HOOCCH-CHCOOH]p-[CH,-CH,C(0)-Y-SO3H]p-

enthalten, in der m und p jeweils fur eine ganze naturliche Zahl zwischen 1 und 2000 sowie Y fur
eine Spacergruppe steht, die ausgewahlt ist aus substituierten oder unsubstituierten aliphati-
schen, aromatischen oder araliphatischen Kohlenwasserstoffresten mit 1 bis 24 Kohlenstoffato-
men, wobei Spacergruppen, in denen Y fur —O-(CHg),- mit n = 0 bis 4, fur —0-(CgHa)-, fur -NH-
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C(CHa),- oder -NH-CH(CH,CHs)- steht, bevorzugt sind. ErfindungsgemaR bevorzugt sind weiter-
hin Copolymere, die Struktureinheiten der Formel

[HOOCCH-CHCOOH]y-[CHz-CH(CH3)C(0)O-Y-803H],-

enthalten, in der m und p jeweils fur eine ganze natlrliche Zahl zwischen 1 und 2000 sowie Y fir
eine Spacergruppe steht, die ausgewahlt ist aus substituierten oder unsubstituierten aliphati-
schen, aromatischen oder substituierten aromatischen Kohlenwasserstoffresten mit 1 bis 24 Koh-
lenstoffatomen, wobei Spacergruppen, in denen Y fur -O~(CHy),- mit n = 0 bis 4, fur -O-(CgHa)-,
fur -NH-C(CHs),- oder -NH-CH(CH,CHs)~ steht.

Zusammenfassend sind erfindungsgemaf solche Copolymere bevorzugt, die Struktureinheiten

der Formeln

-[CH3-CHCOOH]y-[CH2-CH,C(0)-Y-S05H]p-
-[CH3-C(CH3)COOH]-[CH,-CH;C(0)-Y-8O3H],-
-[CH3-CHCOOH]-[CH2-CH(CH3)C(0)-Y-SO3H],-
-[CH2-C(CH3)COOH],-[CH,-CH(CH3)C(0)-Y-SOsH]p-
[HOOCCH-CHCOOH],-[CHz-CHoC(0)-Y-SOsH],-
-[HOOCCH-CHCOOH],-[CH,-CH(CH3)C(O)O-Y-SOgH],-

enthalten, in denen m und p jeweils fur eine ganze naturliche Zahl zwischen 1 und 2000 sowie Y
fir eine Spacergruppe steht, die ausgewahlt ist aus substituierten oder unsubstituierten aliphati-
~ schen, aromatischen oder substituierten aromatischen Kohlenwasserstoffresten mit 1 bis 24 Koh-
lenstoffatomen, wobei Spacergruppen, in denen Y fir -O-(CHz)n- mit n = 0 bis 4, fur -O-(CgHa)-,
fur -NH-C(CHs),- oder -NH-CH(CH>CH3)- steht, bevorzugt sind.

In den Polymeren kénnen die Sulfonsauregruppen ganz oder teilweise in neutralisierter Form
vorliegen, d.h. dass das acide Wasserstoffatom der Sulfons&uregruppe in einigen oder allen Sul-
fonsauregruppen gegen Metallionen, vorzugsweise Alkalimetallionen und insbesondere gegen
Natriumionen, ausgetauscht sein kann. Der Einsatz von teil- oder volineutralisierten sulfons&u-
regruppenhaltigen Copolymeren ist erfindungsgemaf bevorzugt.

Die Monomerenverteilung der erfindungsgemaR bevorzugt eingesetzten Copolymeren betragt bei
Copolymeren, die nur Monomere aus den Gruppen i) und ii) enthalten, vorzugsweise jeweils 5 bis
95 Gew.-% i) bzw. ii), besonders bevorzugt 50 bis 90 Gew.-% Monomer aus der Gruppe i) und 10
bis 50 Gew.-% Monomer aus der Gruppe ii), jeweils bezogen auf das Polymer. ‘
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Bei Terpolymeren sind solche besonders bevorzugt, die 20 bis 85 Gew.-% Monomer aus der
Gruppe i), 10 bis 60 Gew.-% Monomer aus der Gruppe ii) sowie 5 bis 30 Gew.-% Monomer aus
der Gruppe iii) enthalten.

Die Molmasse der erfindungsgemaR bevorzugt eingesetzten Sulfo-Copolymere kann variiert wer-
den, um die Eigenschaften der Polymere dem gewinschten Verwendungszweck anzupassen.
Bevorzugte Wasch- oder Reinigungsmittel sind dadurch gekennzeichnet, dass die Copolymere
Molmassen von 2000 bis 200.000 gmol™, vorzugsweise von 4000 bis 25.000 gmol™ und insbe-
sondere von 5000 bis 15.000 gmol” aufweisen.

Bleichmittel

Die Bleichmittel sind eine mit besonderem Vorzug eingesetzte wasch- oder reinigungsaktive Sub-
stanz. Unter den als Bleichmittel dienenden, in Wasser H;O, liefernden Verbindungen haben das
Natriumpercarbonat, das Natriumperborattetrahydrat und das Natriumperboratmonohydrat be-
sondere Bedeutung. Weitere brauchbare Bleichmittel sind beispielsweise Peroxypyrophosphate,
Citratperhydrate sowie H,O, liefernde persaure Salze oder Persauren, wie Perbenzoate, Pero-
xophthalate, Diperazelainsaure, Phthaloiminoperséure oder Diperdodecandisédure.

Weiterhin kénnen auch Bleichmittel aus der Gruppe der organischen Bleichmittel eingesetzt wer-
den. Typische organische Bleichmittel sind die Diacylperoxide, wie z.B. Dibenzoyiperoxid. Weitere
typische organische Bleichmittel sind die Peroxys&uren, wobei als Beispiele besonders die Alkyl-
peroxysauren und die Arylperoxysauren genannt werden. Bevorzugte Vertreter sind (a) die Pero-
xybenzoesdure und ihre ringsubstituierten Derivate, wie Alkylperoxybenzoesauren, aber auch

Peroxy-o-Naphtoesaure und Magnesiummonoperphthalat, (b) die aliphatischen oder substituiert

aliphatischen Peroxysauren, wie Peroxylaurinséure, Peroxystearinsaure, e-
Phthalimidoperoxycapronséure [Phthaliminoperoxyhexanséure (PAP)], o-
Carboxybenzamidoperoxycapronsaure, N-Nonenylamidoperadipinséure und N-

Nonenylamidopersuccinate, und (c) aliphatische und araliphatische Peroxydicarbonsauren, wie
1,12-Diperoxycarbonsaure, 1,9-Diperoxyazelainsaure, Diperocysebacinsaure, Diperoxybrassyl-
saure, die Diperoxyphthalsduren, 2-Decyldiperoxybutan-1,4-disaure, N,N-Terephthaloyi-di(6-
aminopercaprons&ue) konnen eingesetzt werden.

Als Bleichmittel kénnen auch Chlor oder Brom freisetzende Substanzen eingesetzt werden. Unter
den geeigneten Chlor oder Brom freisetzenden Materialien kommen beispielsweise heterozyklische
N-Brom- und N-Chloramide, beispielsweise Trichlorisocyanurséure, Tribromisocyanursaure,
Dibromisocyanursaure und/oder Dichlorisocyanursaure (DICA) und/oder deren Salze mit Kationen
wie Kalium und Natrium in Betracht. Hydantoinverbindungen, wie 1,3-Dichlor-5,5-dimethylhydanthoin
sind ebenfalls geeignet.
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Erfindungsgemal werden Wasch- oder Reinigungsmittel, insbesondere maschinelle Geschirr-
spUimittel, bevorzugt, die 1 bis 35 Gew.-%, vorzugsweise 2,5 bis 30 Gew.-%, besonders bevor-
zugt 3,5 bis 20 Gew.-% und insbesondere 5 bis 15 Gew.-% Bleichmittel, vorzugsweise Natrium-
percarbonat, enthaiten.

Der Aktivsauerstoffgehalt der Wasch- oder Reinigungsmittel, insbesondere der maschinellen Ge-
schirrspulmittel, betrégt, jeweils bezogen auf das Gesamtgewicht des Mitels, vorzugsweise zwi-
schen 0,4 und 10 Gew.-%, besonders bevorzugt zwischen 0,5 und 8 Gew.-% und insbesondere
zwischen 0,6 und 5 Gew.-%. Besonders bevorzugte Mittel weisen einen Aktivsauerstoffgehalt
oberhalb 0,3 Gew.-%, bevorzugt oberhalb 0,7 Gew.-%, besonders bevorzugt oberhalb 0,8 Gew.-
% und insbesondere oberhalb 1,0 Gew.-% auf.

Bleichaktivatoren

Bleichaktivatoren werden in Wasch- oder Reinigungsmitteln beispielsweise eingesetzt, um beim
Reinigen bei Temperaturen von 60 °C und darunter eine verbesserte Bleichwirkung zu erreichen.
Als Bleichaktivatoren kénnen Verbindungen, die unter Perhydrolysebedingungen aliphatische
Peroxocarbonsduren mit vorzugsweise 1 bis 10 C-Atomen, insbesondere 2 bis 4 C-Atomen,
und/oder gegebenenfalls substituierte Perbenzoeséure ergeben, eingesetzt werden. Geeignet
sind Substanzen, die O- und/oder N-Acylgruppen der genannten C-Atomzahl und/oder gege-
benenfalls substituierte Benzoylgruppen tragen. Bevorzugt sind mehrfach acylierte Alkylen-
diamine, insbesondere Tetraacetylethylendiamin (TAED), acylierte Triazinderivate, insbesondere
1,5-Diacetyl-2,4-dioxohexahydro-1,3,5-triazin  (DADHT), acylierte  Glykolurile, insbesondere
Tetraacetylglykoluril (TAGU), N-Acylimide, insbesondere N-Nonanoylsuccinimid (NOSI), acylierte
Phenolsulfonate, insbesondere n-Nonanoyl- oder Isononanoyloxybenzolsulfonat (n- bzw. iso-
NOBS), Carbonsaureanhydride, insbesondere Phthalsaureanhydrid, acylierte mehrwertige Alko-
hole, insbesondere Triacetin, Ethylenglykoldiacetat und 2,5-Diacetoxy-2,5-dihydrofuran.

Weitere im Rahmen der vorliegenden Anmeldung bevorzugt eingesetzte Bleichaktivatoren sind
Verbindungen aus der Gruppe der kationischen Nitrile, insbesondere kationische Nitrile der For-

mel

Il?1
Rz—rf—(o Hy)—CN X
R3

in der R' fir -H, -CHa, einen Ca.s-Alkyl- oder -Alkenylrest, einen substituierten Ca.z4-Alkyl- oder
-Alkenylrest mit mindestens einem Substituenten aus der Gruppe -Cl, -Br, -OH, -NHz, -CN, einen
Alkyl- oder Alkenylarylrest mit einer Ci.s-Alkylgruppe, oder fur einen substituierten Alkyl- oder
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Alkenylarylrest mit einer Cy.p4-Alkylgruppe und mindestens einem weiteren Substituenten am a-
romatischen Ring steht, R? und R® unabhangig voneinander ausgewahlt sind aus -CH,-CN, -CHas,
-CH,-CHa, -CH,-CH,-CHg, -CH(CH3)-CHa, -CH,-OH, -CH2-CH2-OH, -CH(OH)-CH, -CH,-CH,-CH,-
OH, -CHy-CH(OH)-CHg, -CH(OH)-CH,-CHz, -(CHzCHZ-O);H mitn =1, 2, 3, 4, 5 oder 6 und X ein
Anion ist.

Besonders bevorzugt ist ein kationisches Nitril der Formel

R4

| .
R5—l}li(C Hy)—CN X

Rs

in der R*, R und R® unabhangig voneinander ausgewahit sind aus -CHs, -CHa-CHs, -CH-CHy-
CHjs, -CH(CHa3)-CHj;, wobei R* zusatzlich auch -H sein kann und X ein Anion ist, wobei vorzugs-
weise R® = R® = -CHj, und insbesondere R* = R® = R® = -CHj gilt und Verbindungen der Formein
(CHa)sNYICH,CN X, (CHsCH2)N'CHCN X, (CH3CH,CH2)sN*'CH,-CN X,
(CHsCH(CH3))sN®)CH,-CN X', oder (HO-CH,-CH,)sN™CH,-CN X" besonders bevorzugt sind, wo-
bei aus der Gruppe dieser Substanzen wiederum das kationische Nitril der Formel (CHa)sN®CH,-
CN X, in welcher X firr ein Anion steht, das aus der Gruppe Chlorid, Bromid, lodid, Hydrogensul-
fat, Methosulfat, p-Toluolsulfonat (Tosylat) oder Xylolsulfonat ausgewahlt ist, besonders bevor-
zugt wird.

Als Bleichaktivatoren konnen weiterhin Verbindungen, die unter Perhydrolysebedingungen
aliphatische Peroxocarbonséuren mit vorzugsweise 1 bis 10 C-Atomen, insbesondere 2 bis 4 C-
Atomen, und/oder gegebenenfalls substituierte Perbenzoesaure ergeben, eingesetzt werden.
Geeignet sind Substanzen, die O- und/oder N-Acylgruppen der genannten C-Atomzahl und/oder
gegebenenfalls substituierte Benzoylgruppen tragen. Bevorzugt sind mehrfach acylierte Alkylen-
diamine, insbesondere Tetraacetylethylendiamin (TAED), acylierte Triazinderivate, insbesondere
1,5-Diacetyl-2,4-dioxohexahydro-1,3,5-triazin  (DADHT), acylierte Glykolurile, insbesondere
Tetraacetylglykoluril (TAGU), N-Acylimide, insbesondere N-Nonanoylsuccinimid (NOSI), acylierte
Phenolsulfonate, insbesondere n-Nonanoyl- oder Isononanoyloxybenzolsulfonat (n- bzw. iso-
NOBS), Carbons&ureanhydride, insbesondere Phthalsaureanhydrid, acylierte mehrwertige
Alkohole, insbesondere Triacetin, Ethylenglykoldiacetat, 2,5-Diacetoxy-2,5-dihydrofuran, n-
Methyl-Morpholinium-Acetonitril-Methylsulfat (MMA) sowie acetyliertes Sorbitol und Mannitol
beziehungsweise deren Mischungen (SORMAN), acylierte Zuckerderivate, insbesondere
Pentaacetylglukose (PAG), Pentaacetylfruktose, Tetraacetyixylose und Octaacetyllactose sowie
acetyliertes, gegebenenfalls N-alkyliertes Glucamin und Gluconolacton, und/oder N-acylierte
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Lactame, beispielsweise N-Benzoylcaprolactam. Hydrophil substituierte Acylacetale und
Acyllactame werden ebenfalls bevorzugt eingesetzt. Auch Kombinationen konventioneller
Bleichaktivatoren kénnen eingesetzt werden.

Sofern neben den Nitrilquats weitere Bleichaktivatoren eingesetzt werden sollen, werden bevor-
zugt Bleichaktivatoren aus der Gruppe der mehrfach acylierte Alkylendiamine, insbesondere
Tetraacetylethylendiamin (TAED), N-Acylimide, insbesondere N-Nonanoylsuccinimid (NOSI),
acylierte Phenolsulfonate, insbesondere n-Nonanoyl- oder Isononanoyloxybenzolsulfonat (n- bzw.
iso-NOBS), n-Methyl-Morpholinium-Acetonitril-Methylsuifat (MMA), vorzugsweise in Mengen bis
10 Gew.-%, insbesondere 0,1 Gew.-% bis 8 Gew.-%, besonders 2 bis 8 Gew.-% und besonders
bevorzugt 2 bis 6 Gew.-%, jeweils bezogen auf das Gesamtgewicht der bleichaktivatorhaltigen
Mittel, eingesetzt.

Zusatzlich zu den konventionellen Bleichaktivatoren oder an deren Stelle kénnen auch soge-
nannte Bleichkatalysatoren eingesetzt werden. Bei diesen Stoffen handelt es sich um bleichver-
starkende Ubergangsmetalisalze bzw. Ubergangsmetallkomplexe wie beispielsweise Mn-, Fe-,
Co-, Ru - oder Mo-Salenkomplexe oder -carbonylkomplexe. Auch Mn-, Fe-, Co-, Ru-, Mo-, Ti-, V-
und Cu-Komplexe mit N-haltigen Tripod-Liganden sowie Co-, Fe-, Cu- und Ru-Amminkomplexe
sind als Bleichkatalysatoren verwendbar.

Bleichverstarkende Ubergangsmetallkomplexe, insbesondere mit den Zentralatomen Mn, Fe, Co,
Cu, Mo, V, Ti und/oder Ru, bevorzugt ausgewahlt aus der Gruppe der Mangan und/oder Cobalt-
salze und/oder -komplexe, besonders bevorzugt der Cobalt(ammin)-Komplexe, der Co-
balt(acetat)-Komplexe, der Cobalt(Carbonyl)-Komplexe, der Chloride des Cobalts oder Mangans,
des Mangansulfats werden in ublichen Mengen, vorzugsweise in einer Menge bis zu 5 Gew.-%,
insbesondere von 0,0025 Gew.-% bis 1 Gew.-% und besonders bevorzugt von 0,01 Gew.-% bis
0,25 Gew.-%, jeweils bezogen auf das Gesamtgewicht der bleichaktivatorhaltigen Mittel, einge-
setzt. Aber in spezielle Fallen kann auch mehr Bleichaktivator eingesetzt werden.

Enzyme

Zur Steigerung der Wasch-, beziehungsweise Reinigungsleistung von Wasch- oder Reinigungs-
mitteln sind Enzyme einsetzbar. Hierzu gehéren insbesondere Proteasen, Amylasen, Lipasen,
Hemicellulasen, Cellulasen oder Oxidoreduktasen, sowie vorzugsweise deren Gemische. Diese
Enzyme sind im Prinzip naturlichen Ursprungs; ausgehend von den nattrlichen Molekalen stehen
fur den Einsatz in Wasch- und Reinigungsmitteln verbesserte Varianten zur Verfugung, die ent-
sprechend bevorzugt eingesetzt werden. Wasch- oder Reinigungsmittel enthalten Enzyme vor-
zugsweise in Gesamtmengen von 1 x 10 bis 5 Gew.-% bezogen auf aktives Protein. Die Prote-
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inkonzentration kann mit Hilfe bekannter Methoden, zum Beispiel dem BCA-Verfahren oder dem
Biuret-Verfahren bestimmt werden.

Unter den Proteasen sind solche vom Subtilisin-Typ bevorzugt. Beispiele hierfur sind die Subtilisi-
ne BPN' und Carlsberg, die Protease PB92, die Subtilisine 147 und 309, die Alkalische Protease
aus Bacillus lentus, Subtilisin DY und die den Subtilasen, nicht mehr jedoch den Subtilisinen im
engeren Sinne zuzuordnenden Enzyme Thermitase, Proteinase K und die Proteasen TW3 und
TW?7. Subtilisin Carlsberg ist in weiterentwickelter Form unter dem Handelsnamen Alcalase® von
der Firma Novozymes A/S, Bagsveerd, Danemark, erhaltlich. Die Subtilisine 147 und 309 werden
unter den Handelsnamen Esperase®, beziehungsweise Savinase® von der Firma Novozymes
vertrieben. Von der Protease aus Bacillus lentus DSM 5483 leiten sich die unter der Bezeichnung
BLAP® geftihrten Varianten ab.

Weitere brauchbare Proteasen sind beispielsweise die unter den Handelsnamen Durazym®, Re-
lase®, Everlase®, Nafizym, Natalase®, Kannase® und Ovozymes® von der Firma Novozymes, die
unter den Handelsnamen, Purafect®, Purafect® OxP und Properase® von der Firma Genencor,
das unter dem Handelsnamen Protosol® von der Firma Advanced Biochemicals Ltd., Thane, In-
dien, das unter dem Handelsnamen Wuxi® von der Firma Wuxi Snyder Bioproducts Ltd., China,
die unter den Handelsnamen Proleather® und Protease P® von der Firma Amano Pharmaceuti-
cals Ltd., Nagoya, Japan, und das unter der Bezeichnung Proteinase K-16 von der Firma Kao
Corp., Tokyo, Japan, erhaltlichen Enzyme.

Beispiele fur erfindungsgemat einsetzbare Amylasen sind die a-Amylasen aus Bacillus licheni-
formis, aus B. amyloliquefaciens oder aus B. stearothermophilus sowie deren fir den Einsatz in
Wasch- und Reinigungsmitteln verbesserte Weiterentwicklungen. Das Enzym aus B. licheniformis
ist von der Firma Novozymes unter dem Namen Termamyl® und von der Firma Genencor unter
dem Namen Purastar®ST erhaltlich. Weiterentwicklungsprodukte dieser a-Amylase sind von der
Firma Novozymes unter den Handelsnamen Duramyl® und Termamyl!®ultra, von der Firma Ge-
nencor unter dem Namen Purastar®OxAm und von der Firma Daiwa Seiko Inc., Tokyo, Japan, als
Keistase® erhaitlich. Die a-Amylase von B. amyloliquefaciens wird von der Firma Novozymes
unter dem Namen BAN® veririeben, und abgeleitete Varianten von der a-Amylase aus
B. stearothermophilus unter den Namen BSG® und Novamyl®, ebenfalls von der Firma Novozy-
mes.

Desweiteren sind fur diesen Zweck die a-Amylase aus Bagillus sp. A 7-7 (DSM 12368) und die
Cyclodextrin-Glucanotransferase (CGTase) aus B. agaradherens (DSM 9948) hervorzuheben.
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Dartber hinaus sind die unter den Handelsnamen Fungamyl® von der Firma Novozymes erhaitli-
chen Weiterentwicklungen der a-Amylase aus Aspergillus niger und A. oryzae geeignet. Ein wei-
teres Handelsprodukt ist beispielsweise die Amyiase-LT®.

Erfindungsgemak einsetzbar sind weiterhin Lipasen oder Cutinasen, insbesondere wegen ihrer
Triglycerid-spaltenden Aktivitaten, aber auch, um aus geeigneten Vorstufen in situ Persauren zu
erzeugen. Hierzu gehoren beispielsweise die urspriinglich aus Humicola lanuginosa (Thermomy-
ces lanuginosus) erhaltlichen, beziehungsweise weiterentwickelten Lipasen, insbesondere solche
mit dem Aminosaureaustausch D96L. Sie werden beispielsweise von der Firma Novozymes unter
den Handelsnamen Lipolase®, Lipolase®Ultra, LipoPrime®, Lipozyme® und Lipex® vertrieben.
Desweiteren sind beispielsweise die Cutinasen einsetzbar, die ursprunglich aus Fusarium solani
pisi und Humicola insolens isoliert worden sind. Ebenso brauchbare Lipasen sind von der Firma
Amano unter den Bezeichnungen Lipase CE®, Lipase P®, Lipase B®, beziehungsweise Lipa-
se CES®, Lipase AKG®, Bacillis sp. Lipase®, Lipase AP®, Lipase M-AP® und Lipase AML® erhalt-
lich. Von der Firma Genencor sind beispielsweise die Lipasen, beziehungsweise Cutinasen ein-
setzbar, deren Ausgangsenzyme urspriinglich aus Pseudomonas mendocina und Fusarium sola-
nii isoliert worden sind. Als weitere wichtige Handelsprodukte sind die ursprnglich von der Firma
Gist-Brocades vertriebenen Praparationen M1 Lipase® und Lipomax® und die von der Firma Mei-
to Sangyo KK, Japan, unter den Namen Lipase MY-30°, Lipase OF® und Lipase PL® vertriebenen

Enzyme zu erwahnen, ferner das Produkt Lumafast® von der Firma Genencor.

Weiterhin kénnen Enzyme eingesetzt werden, die unter dem Begriff Hemicellulasen zusammen-
gefat werden. Hierzu gehoren beispielsweise Mannanasen, Xanthanlyasen, Pektinlyasen
(=Pektinasen), Pektinesterasen, Pektatlyasen, Xyloglucanasen (=Xylanasen), Pullulanasen und
B-Glucanasen. Geeignete Mannanasen sind beispielsweise unter den Namen Gamanase® und
Pektinex AR® von der Firma Novozymes, unter dem Namen Rohapec® B1L von der Firma
AB Enzymes und unter dem Namen Pyrolase® von der Firma Diversa Corp., San Diego, CA, USA
erhaltlich. Die aus B. subtilis gewonnene B-Glucanase ist unter dem Namen Cereflo® von der

Firma Novozymes erhaltlich.

Zur Erhdhung der bleichenden Wirkung kénnen erfindungsgemaf Oxidoreduktasen, beispielswei-
se Oxidasen, Oxygenasen, Katalasen, Peroxidasen, wie Halo-, Chloro-, Bromo-, Lignin-, Glucose-
oder Mangan-peroxidasen, Dioxygenasen oder Laccasen (Phenoloxidasen, Polyphenoloxidasen)
eingesetzt werden. Als geeignete Handelsprodukte sind Denilite® 1 und 2 der Firma Novozymes
zu nennen. Vorteilhafterweise werden zusatzlich vorzugsweise organische, besonders bevorzugt
aromatische, mit den Enzymen wechselwirkende Verbindungen zugegeben, um die Aktivitat der
betreffenden Oxidoreduktasen zu verstarken (Enhancer) oder um bei stark unterschiedlichen
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Redoxpotentialen zwischen den oxidierenden Enzymen und den Anschmutzungen den Elektro-
nenfluss zu gewahrleisten (Mediatoren).

Die Enzyme stammen beispielsweise entweder urspringlich aus Mikroorganismen, etwa der Gat-
tungen Bacillus, Streptomyces, Humicola, oder Pseudomonas, und/oder werden nach an sich
bekannten biotechnologischen Verfahren durch geeignete Mikroorganismen produziert, etwa
durch transgene Expressionswirte der Gattungen Bacillus oder filamentose Fungi.

Die Aufreinigung der betreffenden Enzyme erfolgt vorzugsweise tber an sich etablierte Verfahren,
beispielsweise tber Ausfallung, Sedimentation, Konzentrierung, Filtration der fllssigen Phasen,
Mikrofiltration, Ultrafiltration, Einwirken von Chemikalien, Desodorierung oder geeignete Kombina-
tionen dieser Schritte.

Die Enzyme koénnen in jeder nach dem Stand der Technik etablierten Form eingesetzt werden.
Hierzu gehoren beispielsweise die durch Granulation, Extrusion oder Lyophilisierung erhaltenen
festen Praparationen oder, insbesondere bei flissigen oder gelféSrmigen Mitteln, Losungen der
Enzyme, vorteilhafterweise moglichst konzentriert, wasserarm und/oder mit Stabilisatoren ver-
setzt.

Alternativ konnen die Enzyme sowohl fur die feste als auch fur die flussige Darreichungsform
verkapselt werden, beispielsweise durch Spruhtrocknung oder Extrusion der Enzymlésung zu-
sammen mit einem vorzugsweise natdrlichen Polymer oder in Form von Kapseln, beispielsweise
solchen, bei denen die Enzyme wie in einem erstarrten Gel eingeschlossen sind oder in solchen
vom Kern-Schale-Typ, bei dem ein enzymhaltiger Kern mit einer Wasser-, Luft- und/oder Chemi-
kalien-undurchiassigen Schutzschicht uberzogen ist. In aufgelagerten Schichten kénnen zuséatz-
lich weitere Wirkstoffe, beispielsweise Stabilisatoren, Emulgatoren, Pigmente, Bleich- oder Farb-
stoffe aufgebracht werden. Derartige Kapseln werden nach an sich bekannten Methoden, bei-
spielsweise durch Schittel- oder Rollgranulation oder in Fluid-bed-Prozessen aufgebracht. Vor-
teilhafterweise sind derartige Granulate, beispielsweise durch Aufbringen polymerer Filmbildner,
staubarm und aufgrund der Beschichtung lagerstabil.

Weiterhin ist es moglich, zwei oder mehrere Enzyme zusammen zu konfektionieren, so dass ein

einzelnes Granulat mehrere Enzymaktivitaten aufweist.

Ein Protein und/oder Enzym kann besonders wéhrend der Lagerung gegen Schadigungen wie
beispielsweise Inaktivierung, Denaturierung oder Zerfall etwa durch physikalische Einflisse, Oxi-
dation oder proteolytische Spaltung geschutzt werden. Bei mikrobieller Gewinnung der Proteine
und/oder Enzyme ist eine Inhibierung der Proteolyse besonders bevorzugt, insbesondere wenn
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auch die Mittel Proteasen enthalten. Wasch- oder Reinigungsmittel kénnen zu diesem Zweck
Stabilisatoren enthalten; die Bereitstellung derartiger Mittel stellt eine bevorzugte Ausfihrungs-
form der vorliegenden Erfindung dar.

Eine Gruppe von Stabilisatoren sind reversible Proteaseinhibitoren. Haufig werden Benzamidin-
Hydrochlorid, Borax, Borsauren, Boronsauren oder deren Salze oder Ester verwendet, darunter
vor allem Derivate mit aromatischen Gruppen, etwa ortho-substituierte, meta-substituierte und
para-substituierte Phenylboronsauren, beziehungsweise deren Salze oder Ester. Als peptidische
Proteaseinhibitoren sind unter anderem Ovomucoid und Leupeptin zu erwahnen; eine zusatzliche
Option ist die Bildung von Fusionsproteinen aus Proteasen und Peptid-Inhibitoren.

Weitere Enzymstabilisatoren sind Aminoalkohole wie Mono-, Di-, Triethanol- und -Propanolamin
und deren Mischungen, aliphatische Carbonséauren bis zu Ciz, wie Bernsteinsaure, andere Dicar-
bonsauren oder Salze der genannten S&uren. Auch endgruppenverschlossene Fettsaureamidal-
koxylate sind geeignet. Bestimmte als Builder eingesetzte organische Sauren vermogen zuséatz-
lich ein enthaltenes Enzym zu stabilisieren.

Niedere aliphatische Alkohole, vor allem aber Polyole, wie beispielsweise Glycerin, Ethylenglykol,
Propylenglykol oder Sorbit sind weitere haufig eingesetzte Enzymstabilisatoren. Ebenso werden
Calciumsalze verwendet, wie beispielsweise Calcium-Acetat oder Calcium-Formiat, und Magne-

siumsalze.

Polyamid-Oligomere oder polymere Verbindungen wie Lignin, wasserldsliche Vinyl-Copolymere
oder Cellulose-Ether, Acryl-Polymere und/oder Polyamide stabilisieren die Enzym-Préparation
unter anderem gegeniber physikalischen Einflussen oder pH-Wert-Schwankungen. Polyamin-N-
Oxid-enthaltende Polymere wirken als Enzymstabilisatoren. Andere polymere Stabilisatoren sind
die linearen Cg-Cys Polyoxyalkylene. Alkyipolyglycoside konnen die enzymatischen Komponenten
stabilisieren und sogar in ihrer Leistung steigern. Vernetzte N-haltige Verbindungen wirken eben-
falls als Enzym-Stabilisatoren.

Reduktionsmitte! und Antioxidantien erhhen die Stabilitat der Enzyme gegeniber oxidativem
Zerfall. Ein schwefelhaltiges Reduktionsmittel ist beispielsweise Natrium-Sulfit.

Bevorzugt werden Kombinatonen von Stabilisatoren verwendet, beispielsweise aus Polyolen,
Borsaure und/oder Borax, die Kombination von Borsaure oder Borat, reduzierenden Salzen und
Bernsteinsaure oder anderen Dicarbonsauren oder die Kombination von Borsaure oder Borat mit
Polyolen oder Polyaminoverbindungen und mit reduzierenden Salzen. Die Wirkung von Peptid-
Aldehyd-Stabilisatoren wird durch die Kombination mit Borsaure und/oder Borsaurederivaten und
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Polyolen gesteigert und durch die zusatzliche Verwendung von zweiwertigen Kationen, wie zum
Beispiel Calcium-lonen weiter verstarkt.

Bevorzugt werden ein oder mehrere Enzyme und/oder Enzymzubereitungen, vorzugsweise feste
Protease-Zubereitungen und/oder Amylase-Zubereitungen, in Mengen von 0,1 bis 5 Gew.-%,
vorzugsweise von 0,2 bis 4,5 Gew.-% und insbesondere von 0,4 bis 4 Gew.-%, jeweils bezogen
auf das gesamte enzymhaltige Mittel, eingesetzt.

Glaskorrosionsinhibitoren

Glaskorrosionsinhibitoren verhindern das Auftreten von Triibungen, Schlieren und Kratzern aber
auch das Irisieren der Glasoberflache von maschinell gereinigten Glasern. Bevorzugte Glaskorro-
sionsinhibitoren stammen aus der Gruppe der Magnesium- und/oder Zinksalze und/oder Magne-

sium- und/oder Zinkkomplexe.

Eine bevorzugte Klasse von Verbindungen, die zur Verhinderung der Glaskorrosion eingesetzt

werden kénnen, sind unlésliche Zinksalze.

Unlgsliche Zinksalze im Sinne dieser bevorzugten Ausfihrungsform sind Zinksalze, die eine LOs-
lichkeit von maximal 10 Gramm Zinksalz pro Liter Wasser bei 20°C besitzen. Beispiele fur erfin-
dungsgemaf besonders bevorzugte unlésliche Zinksalze sind Zinksilikat, Zinkcarbonat, Zinkoxid,
basisches Zinkcarbonat (Zn,(OH),CO3), Zinkhydroxid, Zinkoxalat, Zinkmonophosphat (Zns(POs4)2)
und Zinkpyrophosphat (Znz(P207)).

Die genannten Zinkverbindungen werden vorzugsweise in Mengen eingesetzt, die einen Gehalt
der Mittel an Zinkionen zwischen 0,02 und 10 Gew.-%, vorzugsweise zwischen 0,1 und 5,0 Gew.-
% und insbesondere zwischen 0,2 und 1,0 Gew.-%, jeweils bezogen auf das gesamte glaskorro-
sionsinhibitorhaltige Mittel, bewirken. Der exakte Gehalt der Mittel am Zinksalz bzw. den Zinksal-
zen ist naturgemal abhangig von der Art der Zinksalze — je weniger léslich das eingesetzte Zink-
salz ist, umso hoher sollte dessen Konzentration in den Mitteln sein.

Da die unioslichen Zinksalze wahrend des Geschirreinigungsvorgangs groRtenteils unverandert
bleiben, ist die PartikelgroRe der Salze ein zu beachtendes Kriterium, damit die Salze nicht auf
Glaswaren oder Maschinenteilen anhaften. Hier sind Mittel bevorzugt, bei denen die unléslichen
Zinksalze eine PartikelgréRe unterhalb 1,7 Millimeter aufweisen.

Wenn die maximale PartikelgroRe der unldslichen Zinksalze unterhalb 1,7 mm liegt, sind unlidsli-
che Riickstande in der Geschirrspilmaschine nicht zu befurchten. Vorzugsweise hat das unlosli-
che Zinksalz eine mittlere Partikelgroke, die deutlich unterhalb dieses Wertes liegt, um die Gefahr
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unléslicher Ruckstande weiter zu minimieren, beispielsweise eine mittiere Partikelgréfie kleiner
250 pm. Dies gilt wiederum umso mehr, je weniger das Zinksaiz 16slich ist. Zudem steigt die
glaskorrosionsinhibierende Effektivitat mit sinkender PartikelgroRe. Bei sehr schlecht 16slichen
Zinksalzen liegt die mittlere PartikelgroBe vorzugsweise unterhalb von 100 pm. Fur noch schlech-
ter 18sliche Salze kann sie noch niedriger liegen; beispielsweise sind fur das sehr schlecht I6sliche
Zinkoxid mittlere PartikelgréRen unterhalb von 60 um bevorzugt.

Eine weitere bevorzugte Klasse von Verbindungen sind Magnesium- und/oder Zinksalz(e) min-
destens einer monomeren und/oder polymeren organischen Séure. Diese bewirken, dass auch
bei wiederholter Benutzung die Oberflachen glasernen Spllguts nicht korrosiv verandert, insbe-
sondere keine Trilbungen, Schlieren oder Kratzer aber auch kein Irisieren der Glasoberflachen

verursacht werden.

Obwoh! alle Magnesium- und/oder Zinksalz(e) monomerer und/oder polymerer organischer Sau-
ren eingesetzt werden konnen, werden doch, die Magnesium- und/oder Zinksalze monomerer
und/oder polymerer organischer Séuren aus den Gruppen der unverzweigten gesattigten oder
ungesattigten Monocarbonséuren, der verzweigten gesattigten oder ungesattigten Monocarbon-
sauren, der gesattigten und ungeséttigten Dicarbonsauren, der aromatischen Mono-, Di- und
Tricarbonsauren, der Zuckersauren, der Hydroxysauren, der Oxosduren, der Aminos&uren
und/oder der polymeren Carbonsé&uren bevorzugt.

Das Spekirum der erfindungsgemald bevorzugten Zinksalze organischer Sauren, vorzugsweise
organischer Carbonsauren, reicht von Saizen, die in Wasser schwer oder nicht I6slich sind, also
eine Loslichkeit unterhalb 100 mg/l, vorzugsweise unterhalb 10 mg/l, insbesondere unterhalb 0,01
mg/l aufweisen, bis zu solchen Salzen, die in Wasser eine Loslichkeit oberhalb 100 mg/l, vor-
zugsweise oberhalb 500 mg/l, besonders bevorzugt oberhalb 1 g/l und insbesondere oberhalb 5
g/l aufweisen (alle Loslichkeiten bei 20°C Wassertemperatur). Zu der ersten Gruppe von Zinksal-
zen gehoren beispielsweise das Zinkcitrat, das Zinkoleat und das Zinkstearat, zu der Gruppe der
loslichen Zinksalze gehdren beispielsweise das Zinkformiat, das Zinkacetat, das Zinklactat und
das Zinkgluconat.

Mit besonderem Vorzug wird als Glaskorrosionsinhibitor mindestens ein Zinksalz einer organi-
schen Carbonsaure, besonders bevorzugt um ein Zinksalz aus der Gruppe Zinkstearat, Zinkoleat,
Zinkgluconat, Zinkacetat, Zinklactat und/oder Zinkcitrat eingesetzt. Auch Zinkricinoleat, Zinkabie-~
tat und Zinkoxalat sind bevorzugt.

Im Rahmen der vorliegenden Erfindung betragt der Gehalt von Reinigungsmitteln an Zinksalz
vorzugsweise zwischen 0,1 bis 5 Gew.-%, bevorzugt zwischen 0,2 bis 4 Gew.-% und insbesonde-
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re zwischen 0,4 bis 3 Gew.-%, bzw. der Gehalt an Zink in oxidierter Form (berechnet als Zn2+)
zwischen 0,01 bis 1 Gew.-%, vorzugsweise zwischen 0,02 bis 0,5 Gew.-% und insbesondere
zwischen 0,04 bis 0,2 Gew.-%, jeweils bezogen auf das Gesamtgewicht des glaskorrosionsinhibi-

torhaltigen Mittels.

Korrosionsinhibitoren

Korrosionsinhibitoren dienen dem Schutze des Spulgutes oder der Maschine, wobei im Bereich
des maschinellen Geschirrspllens besonders Silberschutzmittel eine besondere Bedeutung ha-
ben. Einsetzbar sind die bekannten Substanzen des Standes der Technik. Allgemein kénnen vor
allem Silberschutzmittel ausgewahlt aus der Gruppe der Triazole, der Benzotriazole, der Bisben-
zotriazole, der Aminotriazole, der Alkylaminotriazole und der Ubergangsmetallsalze oder -
komplexe eingesetzt werden. Besonders bevorzugt zu verwenden sind Benzotriazol und/oder
Alkylaminotriazol. Als Beispiele der erfindungsgemaf bevorzugt einzusetzenden 3-Amino-5-alkyl-
1,2 4-triazole kénnen genannt werden: Propyl-, -Butyl-, -Pentyl-, -Heptyl-, -Octyl-, -Nonyl-, -Decyl-,
-Undecyl-, -Dodecyl-, -lsononyl-, -Versatic-10-saurealkyl-, -Phenyl-, -p-Tolyl-, -(4-tert. Butylphe-
nyl)-, -(4-Methoxyphenyl)-, -(2-, -3-, -4-Pyridyl)-, -(2-Thienyl)-, -(5-Methyl-2-furyl)-, -(5-Oxo-2-
pyrrolidinyl)-, -3-amino-1,2,4-triazol. In Geschirrspulmitteln werden die Alkyl-amino-1,2,4-triazole
bzw. ihre physiologisch vertraglichen Salze in einer Konzentration von 0,001 bis 10 Gew.-%, vor-
zugsweise 0,0025 bis 2 Gew.-%, besonders bevorzugt 0,01 bis 0,04 Gew.-% eingesetzt. Bevor-
zugte Sauren fur die Salzbildung sind Salzsaure, Schwefelsaure, Phosphorséaure, Kohlensaure,
schweflige Saure, organische Carbonsauren wie Essig-, Glykol-, Citronen-, Bernsteinséure. Ganz
besonders wirksam sind 5-Pentyl-, 5-Heptyl-, 5-Nonyl-, 5-Undecyl-, 5-Isononyl-, 5-Versatic-10-
saurealkyl-3-amino-1,2,4-triazole sowie Mischungen dieser Substanzen.

Man findet in Reinigerformulierungen dartiber hinaus haufig aktivchlorhaltige Mittel, die das Kor-
rodieren der Silberoberflache deutlich vermindern kénnen. In chlorfreien Reinigern werden be-
sonders Sauerstoff- und Stickstoff-haltige organische redoxaktive Verbindungen, wie zwei- und
dreiwertige Phenole, z.B. Hydrochinon, Brenzkatechin, Hydroxyhydrochinon, Gallusséure, Phlo-
roglucin, Pyrogallol bzw. Derivate dieser Verbindungsklassen eingesetzt. Auch salz- und kom-
plexartige anorganische Verbindungen, wie Salze der Metalle Mn, Ti, Zr, Hf, V, Co und Ce finden
haufig Verwendung. Bevorzugt sind hierbei die Ubergangsmetallsalze, die ausgewahlt sind aus
der Gruppe der Mangan- und/oder Cobaltsalze und/oder -komplexe, besonders bevorzugt der
Cobalt(ammin)-Komplexe, der Cobalt(acetat)-Komplexe, der Cobalt-(Carbonyl)-Komplexe, der
Chioride des Cobalts oder Mangans und des Mangansulfats. Ebenfalls konnen Zinkverbindungen
zur Verhinderung der Korrosion am Spulgut eingesetzt werden.

Anstelle von oder zusatzlich zu den vorstehend beschriebenen Silberschutzmitteln, beispielswei-
se den Benzotriazolen, kénnen redoxaktive Substanzen eingesetzt werden. Diese Substanzen
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sind vorzugsweise anorganische redoxaktive Substanzen aus der Gruppe der Mangan-, Titian-,
Zirkonium-, Hafnium-, Vanadium-, Cobalt- und Cer-Salze und/oder -Komplexe, wobei die Metalle
vorzugsweise in einer der Oxidationsstufen i, lll, IV, V oder VI vorliegen.

Die verwendeten Metalisalze bzw. Metallkomplexe sollen zumindest teilweise in Wasser 18slich
sein. Die zur Salzbildung geeigneten Gegenionen umfassen alle tiblichen ein-, zwei-, oder drei-
fach negativ geladenen anorganischen Anionen, z.B. Oxid, Suifat, Nitrat, Fluorid, aber auch orga-

nische Anionen wie z.B. Stearat.

Metallkomplexe im Sinne der Erfindung sind Verbindungen, die aus einem Zentralatom und einem
oder mehreren Liganden sowie gegebenenfalls zusatzlich einem oder mehreren der 0.g. Anionen
bestehen. Das Zentralatom ist eines der o.g. Metalle in einer der o.g. Oxidationsstufen. Die Li-
ganden sind neutrale Molektle oder Anionen, die ein- oder mehrzahnig sind; der Begriff "Ligan-
den” im Sinne der Erfindung ist z.B. in "Rémpp Chemie Lexikon, Georg Thieme Verlag Stutt-
gart/New York, 9. Auflage, 1990, Seite 2507" naher erlautert. Ergénzen sich in einem Metallkom-
plex die Ladung des Zentralatoms und die Ladung des/der Liganden nicht auf Null, so sorgt, je
nachdem, ob ein kationischer oder ein anionischer Ladungsiiberschuly vorliegt, entweder eines
oder mehrere der 0.g. Anionen oder ein oder mehrere Kationen, z.B. Natrium-, Kalium-, Ammoni-
umionen, fur den Ladungsausgleich. Geeignete Komplexbildner sind z.B. Citrat, Acetylacetonat
oder 1-Hydroxyethan-1,1-diphosphonat.

Die in der Chemie gelaufige Definition fur "Oxidationsstufe" ist z.B. in "Rémpp Chemie Lexikon,
Georg Thieme Verlag Stuttgart/New York, 9. Auflage, 1991, Seite 3168" wiedergegeben.

Besonders bevorzugte Metalisalze und/oder Metallkomplexe sind ausgewahit aus der Gruppe
MnSO,,  Mn(ll)-citrat,  Mn(il)-stearat, ~ Mn(ll)-acetylacetonat, Mn(1l)-[1-Hydroxyethan-1,1-
diphosphonat], V,0s, V204, VO3, TiOSOs, K,TiFs, KoZrFs, CoSO4, Co(NOs)z, Ce(NOs)s, sowie
deren Gemische, so dass die Metallsalze und/oder Metallkomplexe ausgewahlt aus der Gruppe
MnSO,,  Mn(li)-citrat, Mn(ll)-stearat, ~ Mn(lf)-acetylacetonat, Mn(Il)-[1-Hydroxyethan-1,1-
diphosphonat], V,0s, V204, VO, TIOSO,, K,TiFs, KoZrFs, C0SO4, Co(NOs),, Ce(NO3); mit beson-
derem Vorzug eingesetzt werden.

Bei diesen Metallsalzen bzw. Metallkomplexen handelt es sich im allgemeinen um handelstbliche
Substanzen, die zum Zwecke des Silberkorrosions-Schutzes ohne vorherige Reinigung in den
Wasch- oder Reinigungsmitteln eingesetzt werden konnen. So ist z.B. das aus der SOg-Her-
stellung (Kontaktverfahren) bekannte Gemisch aus funf- und vierwertigem Vanadium (V,0s, VOq,
V,04) geeignet, ebenso wie das durch Verdinnen einer Ti(SO4).-LOsung entstehende Titanylsul-
fat, TIOSO,.
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Die anorganischen redoxaktiven Substanzen, insbesondere Metallsalze bzw. Metallkomplexe sind
vorzugsweise gecoatet, d.h. vollstandig mit einem wasserdichten, bei den Reinigungstemperatu-
ren aber leichtléslichen Material Uberzogen, um ihre vorzeitige Zersetzung oder Oxidation bei der
Lagerung zu verhindern. Bevorzugte Coatingmaterialien, die nach bekannten Verfahren, etwa
Schmelzcoatingverfahren nach Sandwik aus der Lebensmittelindustrie, aufgebracht werden, sind
Paraffine, Mikrowachse, Wachse naturlichen Ursprungs wie Carnaubawachs, Candellilawachs,
Bienenwachs, hoherschmelzende Alkohole wie beispielsweise Hexadecanol, Seifen oder Fett-
sauren. Dabei wird das bei Raumtemperatur feste Coatingmaterial in geschmolzenem Zustand
auf das zu coatende Material aufgebracht, z.B. indem feinteiliges zu coatendes Material in konti-
nuierlichem Strom durch eine ebenfalls kontinuierlich erzeugte Sprihnebelzone des geschmolze-
nen Coatingmaterials geschleudert wird. Der Schmelzpunkt muss so gewahlt sein, dass sich das
Coatingmaterial wahrend der Silberbehandiung leicht 16st bzw. schnell aufschmilzt. Der Schmelz-
punkt sollte idealerweise im Bereich zwischen 45°C und 65°C und bevorzugt im Bereich 50°C bis
60°C liegen.

Die genannten Metallsalze und/oder Metallkomplexe sind in Reinigungsmitteln, vorzugsweise in
einer Menge von 0,05 bis 6 Gew.-%, vorzugsweise 0,2 bis 2,5 Gew.-%, jeweils bezogen auf das
gesamte korrosionsinhibitorhaltige Mittel enthalten.

Desintegrationshilfsmittel

Um den Zerfall vorgefertigter Formkorper zu erleichtern, ist es moglich, Desintegrationshilfsmittel,
sogenannte Tablettensprengmittel, in diese Mittel einzuarbeiten, um die Zerfallszeiten zu verk{r-
zen. Unter Tablettensprengmitteln bzw. Zerfallsbeschleunigern werden gemaf Rémpp (9. Aufla-
ge, Bd. 6, S. 4440) und Voigt "Lehrbuch der pharmazeutischen Technologie” (6. Auflage, 1987, S.
182-184) Hilfsstoffe verstanden, die fur den raschen Zerfall von Tabletten in Wasser oder Magen-

saft und fur die Freisetzung der Pharmaka in resorbierbarer Form sorgen.

Diese Stoffe, die auch aufgrund ihrer Wirkung als "Spreng”mittel bezeichnet werden, vergroRern
bei Wasserzutritt ihr Volumen, wobei einerseits das Eigenvolumen vergroRert (Queliung); ande-
rerseits auch tber die Freisetzung von Gasen ein Druck erzeugt werden kann, der die Tablette in
Kleinere Partikel zerfallen 1&Rt. Altbekannte Desintegrationshilfsmittel sind beispielsweise Carbo-
nat/Citronenséure-Systeme, wobei auch andere organische Sauren eingesetzt werden koénnen.
Quellende Desintegrationshilfsmittel sind beispielsweise synthetische Polymere wie Polyvinylpyr-
rolidon (PVP) oder natirliche Polymere bzw. modifizierte Naturstoffe wie Cellulose und Starke
und ihre Derivate, Alginate oder Casein-Derivate.
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Bevorzugt werden Desintegrationshilfsmittel in Mengen von 0,5 bis 10 Gew.-%, vorzugsweise 3
bis 7 Gew.-% und insbesondere 4 bis 6 Gew.-%, jeweils bezogen auf das Gesamtgewicht des
desintegrationshilfsmittelhaltigen Mittels, eingesetzt.

Als bevorzugte Desintegrationsmittel werden Desintegrationsmittel auf Cellulosebasis eingesetzt,
so dass bevorzugte Wasch- und Reinigungsmittel ein solches Desintegrationsmittel auf Cellulo-
sebasis in Mengen von 0,5 bis 10 Gew.-%, vorzugsweise 3 bis 7 Gew.-% und insbesondere 4 bis
6 Gew.-% enthalten. Reine Cellulose weist die formale Bruttozusammensetzung (CeH100s)n auf
und stelit formal betrachtet ein p-1,4-Polyacetal von Cellobiose dar, die ihrerseits aus zwei Mole-
kulen Glucose aufgebaut ist. Geeignete Cellulosen bestehen dabei aus ca. 500 bis 5000 Glucose-
Einheiten und haben demzufolge durchschnittliche Molmassen von 50.000 bis 500.000. Als Des-
integrationsmittel auf Cellulosebasis verwendbar sind im Rahmen der vorliegenden Erfindung
auch Cellulose-Derivate, die durch polymeranaloge Reaktionen aus Cellulose erhaltlich sind.
‘Solche chemisch modifizierten Cellulosen umfassen dabei beispielsweise Produkte aus Vereste-
rungen bzw. Veretherungen, in denen Hydroxy-Wasserstoffatome substituiert wurden. Aber auch
Cellulosen, in denen die Hydroxy-Gruppen gegen funktionelle Gruppen, die nicht Uber ein Sauer-
stoffatom gebunden sind, ersetzt wurden, lassen sich als Cellulose-Derivate einsetzen. In die
Gruppe der Cellulose-Derivate fallen beispielsweise Alkalicellulosen, Carboxymethylcellulose
(CMC), Celluloseester und -ether sowie Aminocellulosen. Die genannten Cellulosederivate wer-
den vorzugsweise nicht allein als Desintegrationsmittel auf Cellulosebasis eingesetzt, sondern in
Mischung mit Cellulose verwendet. Der Gehalt dieser Mischungen an Cellulosederivaten betragt
vorzugsweise unterhalb 50 Gew.-%, besonders bevorzugt unterhalb 20 Gew.-%, bezogen auf das
Desintegrationsmittel auf Cellulosebasis. Besonders bevorzugt wird als Desintegrationsmittel auf
Cellulosebasis reine Cellulose eingesetzt, die frei von Cellulosederivaten ist.

Die als Desintegrationshilfsmittel eingesetzte Cellulose wird vorzugsweise nicht in feinteiliger
Form eingesetzt, sondern vor dem Zumischen zu den zu verpressenden Vorgemischen in eine
grobere Form uberfuhrt, beispielsweise granuliert oder kompaktiert. Die Teilchengréken solcher
Desintegrationsmittel liegen zumeist oberhalb 200 um, vorzugsweise zu mindestens 90 Gew.-%
zwischen 300 und 1600 gm und insbesondere zu mindestens 90 Gew.-% zwischen 400 und 1200
um. Die vorstehend genannten und in den zitierten Schriften naher beschriebenen groberen Des-
integrationshilfsmittel auf Cellulosebasis sind im Rahmen der vorliegenden Erfindung bevorzugt
als Desintegrationshilfsmittel einzusetzen und im Handel beispielsweise unter der Bezeichnung
Arbocel® TF-30-HG von der Firma Rettenmaier erhaltlich.

Als weiteres Desintegrationsmittel auf Cellulosebasis oder als Bestandteil dieser Komponente
kann mikrokristalline Cellulose eingesetzt werden. Diese mikrokristalline Cellulose wird durch
partielle Hydrolyse von Cellulosen unter solchen Bedingungen erhalten, die nur die amorphen
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Bereiche (ca. 30% der Gesamt-Cellulosemasse) der Cellulosen angreifen und vollstandig aufls-
sen, die kristallinen Bereiche (ca. 70%) aber unbeschadet lassen. Eine nachfolgende Desaggre-
gation der durch die Hydrolyse entstehenden mikrofeinen Cellulosen liefert die mikrokristallinen
Cellulosen, die PrimarteilchengréBen von ca. 5 um aufweisen und beispielsweise zu Granulaten
mit einer mittleren TeilchengroBe von 200 um kompaktierbar sind.

Bevorzugte Desintegrationshilfsmittel, vorzugsweise ein Desintegrationshilfsmittel auf Cellulose-
basis, vorzugsweise in granularer, cogranulierter oder kompaktierter Form, sind in den desinteg-
rationsmittelhaltigen Mitteln in Mengen von 0,5 bis 10 Gew.-%, vorzugsweise von 3 bis 7 Gew.-%
und insbesondere von 4 bis 6 Gew.-%, jeweils bezogen auf das Gesamtgewicht des desintegrati-
onsmittelhaltigen Mittels, enthalten.

Erfindungsgemal bevorzugt kénnen daruber hinaus weiterhin gasentwickeinde Brausesysteme
als Tablettendesintegrationshilfsmittel eingesetzt werden. Das gasentwickelnde Brausesystem
kann aus einer einzigen Substanz bestehen, die bei Kontakt mit Wasser ein Gas freisetzt. Unter
diesen Verbindungen ist insbesondere das Magnesiumperoxid zu nennen, das bei Kontakt mit
Wasser Sauerstoff freisetzt. Ublicherweise besteht das gasfreisetzende Sprudelsystem jedoch
seinerseits aus mindestens zwei Bestandteilen, die miteinander unter Gasbildung reagieren.
Wahrend hier eine Vielzahl von Systemen denk- und ausfihrbar ist, die beispielsweise Stickstoff,
Sauerstoff oder Wasserstoff freisetzen, wird sich das in den Wasch- und Reinigungsmittel einge-
setzte Sprudelsystem sowohl anhand dkonomischer als auch anhand dkologischer Gesichtspunk-
te auswahlen lassen. Bevorzugte Brausesysteme bestehen aus Alkalimetallcarbonat und/oder -
hydrogencarbonat sowie einem Acidifizierungsmittel, das geeignet ist, aus den Alkalimetalisalzen
in walrige Losung Kohlendioxid freizusetzen.

Bei den Alkalimetallcarbonaten bzw. -hydrogencarbonaten sind die Natrium- und Kaliumsalze aus
Kostengriinden gegeniber den anderen Salzen deutlich bevorzugt. Selbstversténdlich mussen
nicht die betreffenden reinen Alkalimetallcarbonate bzw. -hydrogencarbonate eingesetzt werden;
vielmehr kénnen Gemische unterschiedlicher Carbonate und Hydrogencarbonate bevorzugt sein.

Bevorzugt werden als Brausesystem 2 bis 20 Gew.-%, vorzugsweise 3 bis 15 Gew.-% und insbe-
sondere 5 bis 10 Gew.-% eines Alkalimetallcarbonats oder -hydrogencarbonats sowie 1 bis 15,
vorzugsweise 2 bis 12 Gew.-% und insbesondere 3 bis 10 Gew.-% eines Acidifizierungsmittels,
jeweils bezogen das Gesamtgewicht des Mittels, eingesetzt.

Als Acidifizierungsmittel, die aus den Alkalisalzen in waRriger Losung Kohlendioxid freisetzen,
sind beispielsweise Borséure sowie Alkalimetallhydrogensulfate, Alkalimetalldihydrogenphospha-
te und andere anorganische Salze einsetzbar. Bevorzugt werden allerdings organische Acidifizie-
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rungsmittel verwendet, wobei die Citronenséure ein besonders bevorzugtes Acidifizierungsmittel
ist. Einsetzbar sind aber auch insbesondere die anderen festen Mono-, Oligo- und Polycarbon-
sauren. Aus dieser Gruppe wiederum bevorzugt sind Weinséure, Bernsteinsaure, Malonsé&ure,
Adipinsaure, Maleinséure, Fumarsaure, Oxalsaure sowie Polyacrylsaure. Organische Sulfonsau-
ren wie Amidosulfonsaure sind ebenfalls einsetzbar. Kommerziell erhaltlich und als Acidifizie-
rungsmittel im Rahmen der vorliegenden Erfindung ebenfalls bevorzugt einsetzbar ist Sokalan®
DCS (Warenzeichen der BASF), ein Gemisch aus Bernsteinsaure (max. 31 Gew.-%), Glutarsaure
(max. 50 Gew.-%) und Adipinséure (max. 33 Gew.-%).

Bevorzugt sind Acidifizierungsmittel im Brausesystem aus der Gruppe der organischen Di-, Tri-
und Oligocarbonsauren bzw. Gemische.

Duftstoffe

Als Parfuméle bzw. Duftstoffe konnen im Rahmen der vorliegenden Erfindung einzelne Riech-
stoffverbindungen, z.B. die synthetischen Produkte vom Typ der Ester, Ether, Aldehyde, Ketone,
Alkohole und Kohlenwasserstoffe verwendet werden. Riechstoffverbindungen vom Typ der Ester
sind z.B. Benzylacetat, Phenoxyethylisobutyrat, p-tert.-Butylcyclohexylacetat, Linalylacetat, Di-
methylbenzyl-carbinylacetat, Phenylethylacetat, Linalylbenzoat, Benzylformiat, Ethyimethylphenyl-
glycinat, Allylcyclohexylpropionat, Styrallylpropionat und Benzylsalicylat. Zu den Ethern z&hlen
beispielsweise Benzylethylether, zu den Aldehyden z.B. die linearen Alkanale mit 8-18 C-Atomen,
Citral, Citronellal, Citronellyloxyacetaldehyd, Cyclamenaldehyd, Hydroxycitronellal, Lilial und
Bourgeonal, zu den Ketonen z.B. die Jonone, «-lsomethylionon und Methyl-cedrylketon, zu den
Alkoholen Anethol, Citronellol, Eugenol, Geraniol, Linalool, Phenylethylalkohol und Terpineol, zu
den Kohlenwasserstoffen gehéren hauptsachlich die Terpene wie Limonen und Pinen. Bevorzugt
werden jedoch Mischungen verschiedener Riechstoffe verwendet, die gemeinsam eine anspre-
chende Duftnote erzeugen. Solche Parfiméle kdnnen auch natirliche Riechstoffgemische enthal-
ten, wie sie aus pflanzlichen Quellen zuganglich sind, z.B. Pine-, Citrus-, Jasmin-, Patchouly-,
Rosen- oder Ylang-Ylang-Ol. Ebenfalls geeignet sind Muskateller, Salbeidl, Kamilienol, Nelkendl,
Melissend!, Minzél, Zimtblattersl, Lindenblutendl, Wacholderbeerdl, Vetiversl, Olibanumoi, Galba-
numal und Labdanumél sowie Orangenbliitendl, Neroliol, Orangenschalens! und Sandelholzol.

Die allgemeine Beschreibung der einsetzbaren Parfume (siehe oben) stellt dabei allgemein die
unterschiedlichen Substanzklassen von Riechstoffen dar. Um wahrnehmbar zu sein, muss ein
Riechstoff flichtig sein, wobei neben der Natur der funktionellen Gruppen und der Struktur der
chemischen Verbindung auch die Molmasse eine wichtige Rolle spielt. So besitzen die meisten
Riechstoffe Molmassen bis etwa 200 Dalton, wéhrend Molmassen von 300 Dalton und dariiber
cher eine Ausnahme darstellen. Auf Grund der unterschiedlichen Flachtigkeit von Riechstoffen
verandert sich der Geruch eines aus mehreren Riechstoffen zusammengesetzten Parfums bzw.
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Duftstoffs wahrend des Verdampfens, wobei man die Geruchseindricke in "Kopfnote” (top note),
"Herz- bzw. Mittelnote” (middle note bzw. body) sowie "Basisnote” (end note bzw. dry out) unter-
teilt. Da die Geruchswahrnehmung zu einem groen Teil auch auf der Geruchsintensitét beruht,
besteht die Kopfnote eines Parfums bzw. Duftstoffs nicht allein aus Jeichtflichtigen Verbindungen,
wahrend die Basisnote zum groBten Teil aus weniger fluchtigen, d.h. haftfesten Riechstoffen be-
steht. Bei der Komposition von Parfims kénnen leichter fluichtige Riechstoffe beispielsweise an
bestimmte Fixative gebunden werden, wodurch ihr zu schnelles Verdampfen verhindert wird. Bei
der nachfolgenden Einteilung der Riechstoffe in "leichter fliichtige” bzw. "haftfeste” Riechstoffe ist
also Uber den Geruchseindruck und dartber, ob der entsprechende Riechstoff als Kopf- oder
Herznote wahrgenommen wird, nichts ausgesagt.

Haftfeste Riechstoffe, die im Rahmen der vorliegenden Erfindung einsetzbar sind, sind beispiels-
weise die atherischen Ole wie Angelikawurzeldl, Anisol, Arnikablutenol, Basilikumol, Bayél, Ber-
gamottsl, Champacablitendl, Edeltannensl, Edeltannenzapfensl, Elemidl, Eukalyptusol, Fenchel-
ol, Fichtennadeld!, Galbanumdl, Geraniumél, Gingergrasol, Guajakholzdl, Gurjunbalsamél, Helich-
rysumol, Ho-0!, Ingwerdl, Irisol, Kajeputdl, Kalmusol, Kamillensl, Kampferél, Kanagadl, Karda-
momendl, Kassiaél, Kiefernnadeldl, Kopaivabalsamél, Korianderdl, Krauseminzesl, Kimmeldl,
Kuminol, Lavendelsl, Lemongrasol, Limetted|, Mandarinénél, Melissend!, Moschuskérnerel, Myr-
rhendl, Nelkendl, Neroliol, Niaouli6l, Olibanumal, Orangendl, Origanumél, Palmarosadl, Patschu-
i6l, Perubalsamsl, Petitgraingl, Pfefferdi, Pfefferminzél, Pimentsl, Pine-Ol, Rosendl, Rosmarindl,
Sandelholzol, Selleriedl, Spikel, Sternanisél, Terpentindl, Thujasl, Thymianol, Verbenadl, Vetive-
rél, Wacholderbeersl, Wermutol, Wintergrindl, Ylang-Ylang-Ol, Ysop-Ol, Zimtdl, Zimtblatterdl,
Zitronelldl, Zitronend! sowie Zypressendl. Aber auch die hohersiedenden bzw. festen Riechstoffe
natiirlichen oder synthetischen Ursprungs kénnen im Rahmen der vorliegenden Erfindung als
haftfeste Riechstoffe bzw. Riechstoffgemische, also Duftstoffe, eingesetzt werden. Zu diesen
Verbindungen zahien die nachfolgend genannten Verbindungen sowie Mischungen aus diesen:
Ambrettolid, a-Amylzimtaldehyd, Anethol, Anisaldehyd, Anisalkohol, Anisol, Anthranilsauremethy-
lester, Acetophenon, Benzylaceton, Benzaldehyd, Benzoesaureethylester, Benzophenon, Benzy-
lalkohol, Benzylacetat, Benzylbenzoat, Benzylformiat, Benzylvalerianat, Borneol, Bornylacetat, o-
Bromstyrol, n-Decylaidehyd, n-Dodecylaldehyd, Eugenol, Eugenolmethylether, Eukalyptol, Farne-
sol, Fenchon, Fenchylacetat, Geranylacetat, Geranylformiat, Heliotropin, Heptincarbonsaure-
methylester, Heptaldehyd, Hydrochinon-Dimethylether, Hydroxyzimtaldehyd, Hydroxyzimtalkohol,
Indol, Iron, Isoeugenol, Isoeugenolmethylether, Isosafrol, Jasmon, Kampfer, Karvakrol, Karvon, p-
Kresolmethylether, Cumarin, p-Methoxyacetophenon, Methyl-n-amylketon, Methylanthranilséure-
methylester, p-Methylacetophenon, Methylchavikol, p-Methylchinolin, Methyl-B-naphthylketon,
Methyl-n-nonylacetaldehyd, Methyl-n-nonylketon, Muskon, B-Naphtholethylether, B-
Naphtholmethylether, Nerol, Nitrobenzol, n-Nonylaldehyd, Nonylakohol, n-Octylaldehyd, p-Oxy-
Acetophenon, Pentadekanolid, -Phenylethylalkohol, Phenylacetaldehyd-Dimethyacetal, Pheny-
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lessigsaure, Pulegon, Safrol, Salicylséureisoamylester, Salicylsauremethylester, Salicylséurehe-
xylester, Salicylsaurecyclohexylester, Santalol, Skatol, Terpineol, Thymen, Thymol, y-Undelacton,
Vanilin, Veratrumaldehyd, Zimtaldehyd, Zimatalkohol, Zimtsaure, Zimtsaureethylester, Zimtsaure-
benzylester. Zu den leichter flichtigen Riechstoffen zahlen insbesondere die niedriger siedenden
Riechstoffe naturlichen oder synthetischen Ursprung, die allein oder in Mischungen eingesetzt
werden konnen. Beispiele fur leichter fiichtige Riechstoffe sind Alkyisothiocyanate (Alkylsenfole),
Butandion, Limonen, Linalool, Linaylacetat und —Propionat, Menthol, Menthon, Methyl-n-
heptenon, Phellandren, Phenylacetaldehyd, Terpinylacetat, Zitral, Zitronellal.

Die Duftstoffe konnen direkt verarbeitet werden, es kann aber auch vorteilhaft sein, die Duftstoffe
auf Trager aufzubringen, die durch eine langsamere Duftfreisetzung fir langanhaltenden Dulft
sorgen. Als solche Tragermaterialien haben sich beispielsweise Cyclodextrine bewahrt, wobei die
Cyclodextrin-Parfum-Komplexe zuséatzlich noch mit weiteren Hilfsstoffen beschichtet werden kon-
nen.

Farbstoffe

Bevorzugte Farbstoffe, deren Auswah! dem Fachmann keinerlei Schwierigkeit bereitet, besitzen
eine hohe Lagerstabilitat und Unempfindiichkeit gegeniber den Ubrigen Inhaltsstoffen der Mittel
und gegen Licht sowie keine ausgepragte Substantivitat gegenuber den mit den farbstoffhaltigen
Mitteln zu behandelnden Substraten wie beispielsweise Textilien, Glas, Keramik oder Kunststoff-
geschirr, um diese nicht anzuférben.

Bei der Wah! des Farbemittels muss beachtet werden, dass die Farbemittel im Falle von Textil-
waschmitteln keine zu starke Affinitat gegentber textilen Oberflachen und hier insbesondere ge-
gentber Kunstfasern aufweisen, wahrend im Falle von Reinigungsmittein eine zu starke Affinitat
gegeniiber Glas, Keramik oder Kunststoffgeschirr vermieden werden muss. Gleichzeitig ist auch
bei der Wah! geeigneter Farbemittel zu beriicksichtigen, dass Farbemittel unterschiedliche Stabili-
taten gegeniiber der Oxidation aufweisen. Im allgemeinen gilt, dass wasserunldsliche Farbemittel
gegen Oxidation stabiler sind als wasserlosliche Farbemittel. Abhangig von der Loslichkeit und
damit auch von der Oxidationsempfindlichkeit variiert die Konzentration des Farbemittels in den
Wasch- oder Reinigungsmitteln. Bei gut wasserldslichen Farbemitteln, z.B. dem oben genannten
Basacid® Grun oder dem gleichfalls oben genannten Sandolan® Blau, werden typischerweise
Farbemittel-Konzentrationen im Bereich von einigen 102 bis 10° Gew.-% gewahlt. Bei den auf
Grund ihrer Brillanz insbesondere bevorzugten, allerdings weniger gut wasserldslichen Pigment-
farbstoffen, z.B. den oben genannten Pigmosol®-Farbstoffen, liegt die geeignete Konzentration
des Farbemittels in Wasch- oder Reinigungsmitteln dagegen typischerweise bei einigen 10 bis
10 Gew.-%.
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Es werden Farbemittel bevorzugt, die im Waschproze®® oxidativ zerstort werden kénnen sowie
Mischungen derselben mit geeigneten blauen Farbstoffen, sog. Blauténern. Es hat sich als vor-
teilhaft erwiesen Farbemitte! einzusetzen, die in Wasser oder bei Raumtemperatur in flissigen
organischen Substanzen 16slich sind. Geeignet sind beispielsweise anionische Farbemittel, z.B.
anionische Nitrosofarbstoffe. Ein mogliches Farbemitte! ist beispielsweise Naphtholgrin (Colour
Index (CI) Teil 1: Acid Green 1; Teil 2: 10020), das als Handelsproduki beispielsweise als Basa-
cid® Grun 970 von der Fa. BASF, Ludwigshafen, erhaltlich ist, sowie Mischungen dieser mit ge-
eigneten blauen Farbstoffen. Als weitere Farbemittel kommen Pigmosol® Blau 6900 (Cl 74160),
Pigmosol® Griin 8730 (Cl 74260), Basonyl® Rot 545 FL (Cl 45170), Sandolan® Rhodamin EB400
(C1 45100), Basacid® Gelb 094 (Cl 47005), Sicovit® Patentblau 85 E 131 (Cl 42051), Acid Blue .
183 (CAS 12217-22-0, Cl Acidblue 183), Pigment Blue 15 (Cl 74160), Supranol® Blau GLW (CAS
12219-32-8, Cl Acidblue 221)), Nylosan® Gelb N-7GL SGR (CAS 61814-57-1, Cl Acidyellow 218)
und/oder Sandolan® Blau (Cl Acid Blue 182, CAS 12219-26-0) zum Einsatz.

Zusatzlich zu den bisher ausfuhrlich beschriebenen Komponenten kénnen die Wasch- und Reini-
gungsmittel weitere Inhaltsstoffe enthalten, welche die anwendungstechnischen und/oder astheti-
schen Eigenschaften dieser Mittel weiter verbessern. Bevorzugte Mittel enthalten einen oder meh-
rere Stoffe aus der Gruppe der Elekirolyte, pH-Stellmittel, Fluoreszenzmittel, Hydrotope, Schau-
minhibitoren, Silikondle, Antiredepositionsmittel, optische Aufheller, Vergrauungsinhibitoren, Ein-
laufverhinderer, Knitterschutzmittel, Farbubertragungsinhibitoren, antimikrobiellen Wirkstoffen,
Germizide, Fungizide, Antioxidantien, Antistatika, Bugelhilfsmittel, Phobier- und Impragniermittel,
Quell- und Schiebefestmittel sowie UV-Absorber.

Als Elektrolyte aus der Gruppe der anorganischen Salze kann eine breite Anzahl der verschie-
densten Salze eingesetzt werden. Bevorzugte Kationen sind die Alkali- und Erdalkalimetalle, be-
vorzugte Anionen sind die Halogenide und Sulfate. Aus herstellungstechnischer Sicht ist der Ein-
satz von NaC! oder MgCl, in den Wasch- oder Reinigungsmittein bevorzugt.

Um den pH-Wert von Wasch- oder Reinigungsmitteln in den gewlnschten Bereich zu bringen,
kann der Einsatz von pH-Stelimitteln angezeigt sein. Einsetzbar sind hier samtliche bekannten
Sauren bzw. Laugen, sofern sich ihr Einsatz nicht aus anwendungstechnischen oder okologi
schen Grunden bzw. aus Griinden des Verbraucherschutzes verbietet. Ublicherweise Uberschrei-
tet die Menge dieser Stellmittel 1 Gew.-% der Gesamtformulierung nicht.

Als Schauminhibitoren, kommen u.a. Seifen, Ole, Fette, Paraffine oder Silikondle in Betracht, die
gegebenenfalls auf Tragermaterialien aufgebracht sein konnen. Als Tragermaterialien eignen sich
beispielsweise anorganische Salze wie Carbonate oder Sulfate, Cellulosederivate oder Silikate
sowie Mischungen der vorgenannten Materialien. Im Rahmen der vorliegenden Anmeldung be-
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vorzugte Mittel enthalten Paraffine, vorzugsweise unverzweigte Paraffine (n-Paraffine) und/oder
Silikone, vorzugsweise linear-polymere Silikone, welche nach dem Schema (R,SiO)x aufgebaut
sind und auch als Silikondle bezeichnet werden. Diese Silikonéle stellen gewohnlich klare, farblo-
se, neutrale, geruchsfreie, hydrophobe Flussigkeiten dar mit einem Molekulargewicht zwischen
1000 und 150.000, und Viskositaten zwischen 10 und 1.000.000 mPa-s.

Geeignete Antiredepositionsmittel, die auch als soil repellents bezeichnet werden, sind beispiels-
weise nichtionische Celluloseether wie Methylcellulose und Methylhydroxypropylcellulose mit
einem Anteil an Methoxygruppen von 15 bis 30 Gew.-% und an Hydroxypropylgruppen von 1 bis
15 Gew.-%, jeweils bezogen auf den nichtionischen Celluloseether sowie die aus dem Stand der
Technik bekannten Polymere der Phthalsaure und/oder Terephthalsaure bzw. von deren Deriva-
ten, insbesondere Polymere aus Ethylenterephthalaten und/oder Polyethylenglycolterephthalaten
oder anionisch und/oder nichtionisch modifizierten Derivaten von diesen. Insbesondere bevorzugt
von diesen sind die sulfonierten Derivate der Phthalsaure- und Terephthalséure-Polymere.

Optische Aufheller (sogenannte WeiRtoner*) kénnen den Wasch- oder Reinigungsmitteln zuge-
setzt werden, um Vergrauungen und Vergilbungen der behandelten Textilien zu beseitigen. Diese
Stoffe ziehen auf die Faser auf und bewirken eine Aufhellung und vorgetauschte Bleichwirkung,
indem sie unsichtbare Ultraviolettstrahlung in sichtbares langerwelliges Licht umwandeln, wobei
das aus dem Sonnenlicht absorbierte ultraviolette Licht als schwach blauliche Fiuoreszenz abge-
strahlt wird und mit dem Gelbton der vergrauten bzw. vergilbten Wésche reines Weil ergibt. Ge-
eignete Verbindungen stammen beispielsweise aus den Substanzklassen der 4,4’-Diamino-2,2"-
stilbendisulfonsauren (Flavonséuren), 4,4 -Distyryl-biphenylen, Methylumbelliferone, Cumarine,
Dihydrochinolinone, 1,3-Diarylpyrazoline, Naphthalsaureimide, Benzoxazol-, Benzisoxazol- und
Benzimidazol-Systeme sowie der durch Heterocyclen substituierten Pyrenderivate.

Vergrauungsinhibitoren haben die Aufgabe, den von der Faser abgelosten Schmutz in der Flotte
suspendiert zu halten und so das Wiederaufziehen des Schmutzes zu verhindern. Hierzu sind
wasserlssliche Kolloide meist organischer Natur geeignet, beispielsweise die wasserloslichen
Salze polymerer Carbonséuren, Leim, Gelatine, Salze von Ethersulfonsauren der Starke oder der
Cellulose oder Salze von sauren Schwefelsaureestern der Celiulose oder der Starke. Auch was-
serlésliche, saure Gruppen enthaltende Polyamide sind for diesen Zweck geeignet. Weiterhin
lassen sich l6sliche Starkepraparate und andere als die obengenannten Starkeprodukte verwen-
den, z.B. abgebaute Starke, Aldehydstarken usw. Auch Polyvinylpyrrolidon ist brauchbar. Als
Vergrauungsinhibitoren einsetzbar sind weiterhin Celluloseether wie Carboxymethylcellulose (Na-
Salz), Methylcellulose, Hydroxyalkylcellulose und Mischether wie Methylhydroxyethyicellulose,
Methylhydroxypropylcellulose, Methylcarboxy-methylcellulose und deren Gemische.
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Da textile Flachengebilde, insbesondere aus Reyon, Zellwolle, Baumwolle und deren Mischun-
gen, zum Knittern neigen konnen, weil die Einzelfasern gegen Durchbiegen, Knicken, Pressen
und Quetschen quer zur Faserrichtung empfindlich sind, kénnen synthetische Knitterschutzmittel
eingesetzt werden. Hierzu zahlen beispielsweise synthetische Produkte auf der Basis von Fett-
sauren, Fettsaureestern, Fettsaureamiden, -alkylolestern, -alkylolamiden oder Fettalkoholen, die
meist mit Ethylenoxid umgesetzt sind, oder Produkte auf der Basis von Lecithin oder modifizierter
Phosphorséaureester.

Phobier- und Impragnierverfahren dienen der Ausristung von Textilien mit Substanzen, welche
die Ablagerung von Schmutz verhindern oder dessen Auswaschbarkeit erleichtern. Bevorzugte
Phobier- und Impragniermittel sind perfluorierte Fettsauren, auch in Form ihrer Aluminium- und-
Zirconiumsalze, organische Silikate, Silikone, Polyacrylsaureester mit perfiuorierter Alkohol-
Komponente oder mit perfluoriertem Acyl- oder Sulfonyl-Rest gekoppelte, polymerisierbare Ver-
bindungen. Auch Antistatika kénnen enthalten sein. Die schmutzabweisende Ausristung mit
Phobier- und Impragniermitteln wird oft als eine Pflegeleicht-Ausriistung eingestuft. Das Eindrin-
gen der Impragniermittel in Form von Lésungen oder Emulsionen der betreffenden Wirkstoffe
kann durch Zugabe von Netzmitteln erleichtert werden, die die Oberflachenspannung herabset-
zen. Ein weiteres Einsatzgebiet von Phobier- und Impragniermitteln ist die wasserabweisende
Ausristung von Textilwaren, Zelten, Planen, Leder usw., bei der im Gegensatz zum Wasser-
dichtmachen die Gewebeporen nicht verschlossen werden, der Stoff also atmungsaktiv bleibt
(Hydrophobieren). Die zum Hydrophobieren verwendeten Hydrophobiermittel Gberziehen Texti-
lien, Leder, Papier, Holz usw. mit einer sehr dinnen Schicht hydrophober Gruppen, wie langere
Alkyl-Ketten oder Siloxan-Gruppen. Geeignete Hydrophobiermittel sind z.B. Paraffine, Wachse,
Metallseifen usw. mit Zusatzen an Aluminium- oder Zirconium-Salzen, quartare Ammonium-
Verbindungen mit langkettigen Alkyl-Resten, Harnstoff-Derivate, Fettsaure-modifizierte Melamin-
harze, Chrom-Komplexsalze, Silikone, Zinn-organische Verbindungen und Glutardialdehyd sowie
perfluorierte Verbindungen. Die hydrophobierten Materialien fuhlen sich nicht fettig an; dennoch
perlen — ahnlich wie an gefetteten Stoffen — Wassertropfen an ihnen ab, ohne zu benetzen. So
haben z.B. Silikon-impragnierte Textilien einen weichen Griff und sind wasser- und schmutzab-
weisend; Flecke aus Tinte, Wein, Fruchtsaften und dergleichen sind leichter zu entfernen.

Zur Bekampfung von Mikroorganismen konnen antimikrobielle Wirkstoffe eingesetzt werden.
Hierbei unterscheidet man je nach antimikrobiellem Spektrum und Wirkungsmechanismus zwi-
schen Bakteriostatika und Bakteriziden, Fungistatika und Fungiziden usw.. Wichtige Stoffe aus
diesen Gruppen sind beispielsweise Benzalkoniumchloride, Alkylarlylsulfonate, Halogenphenole
und Phenolmercuriacetat, wobei auch ganzlich auf diese Verbindungen verzichtet werden kann.
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Um unerwﬂnschte, durch Sauerstoffeinwirkung und andere oxidative Prozesse verursachte Ver-
anderungen an den Wasch- und Reinigungsmitteln und/oder den behandelten Textilien zu verhin-
dern, kénnen die Mittel Antioxidantien enthalten. Zu dieser Verbindungsklasse gehoren beispiels-
weise substituierte Phenole, Hydrochinone, Brenzcatechine und aromatische Amine sowie orga-
nische Sulfide, Polysulfide, Dithiocarbamate, Phosphite und Phosphonate.

Ein erhohter Tragekomfort kann aus der zusétzlichen Verwendung von Antistatika resultieren.
Antistatika vergrofern die Oberfiachenleitfahigkeit und ermoglichen damit ein verbessertes Ab-
flieRen gebildeter Ladungen. AuRere Antistatika sind in der Regel Substanzen mit wenigstens
einem hydrophilen Molekulliganden und geben auf den Oberflachen einen mehr oder minder hyg-
roskopischen Film. Diese zumeist grenzflachenaktiven Antistatika lassen sich in stickstoffhaltige
(Amine, Amide, quartére Ammoniumverbindungen), phosphorhaltige (Phosphorsaureester) und
schwefelhaltige (Alkylsulfonate, Alkylsulfate) Antistatika unterteilen. Lauryl- (bzw. Stearyl-) di-
methylbenzylammoniumchloride eignen sich ebenfalls als Antistatika fur Textilien bzw. als Zusatz
zu Waschmitteln, wobei zusétzlich ein Avivageeffekt erzielt wird.

Zur Pflege der Textilien und zur Verbesserung der Textileigenschaften wie einem weicheren
“Griff* (Avivage) und verringerter elekirostatischer Aufladung (erhohter Tragekomfort) kénnen
Weichspuler eingesetzt werden. Die Wirkstoffe in Weichspulformulierungen sind “Esterquats”,
quartare Ammoniumverbindungen mit zwei hydrophoben Resten, wie beispielsweise das Distera-
ryldimethylammoniumchlorid, weiches jedoch wegen seiner ungentigenden biologischen Abbau-
barkeit zunehmend durch quartare Ammoniumverbindungen ersetzt wird, die in ihren hydropho-
ben Resten Estergruppen als Sollbruchstellen fur den biologischen Abbau enthalten.

Derartige "Esterquats” mit verbesserter biologischer Abbaubarkeit sind beispielsweise dadurch
erhaltlich, dass man Mischungen von Methyldiethanolamin und/oder Triethanolamin mit Fetts&u-
ren verestert und die Reaktionsprodukte anschliefend in an sich bekannter Weise mit Alkylie-
rungsmitteln quaterniert. Als Appretur weiterhin geeignet ist Dimethylolethylenharnstoff.

Zur Verbesserung des Wasserabsorptionsvermogens, der Wiederbenetzbarkeit der behandelten
Textilien und zur Erleichterung des Bugelns der behandelten Textilien konnen Silikonderivate
eingesetzt werden. Diese verbessern zusétzlich das Ausspulverhalten von Wasch- oder Reini-
gungsmitteln durch ihre schauminhibierenden Eigenschaften. Bevorzugte Silikonderivate sind
beispielsweise Polydialkyl- oder Alkylarylsiloxane, bei denen die Alkylgruppen ein bis funf C-
Atome aufweisen und ganz oder teilweise fluoriert sind. Bevorzugte Silikone sind Polydimethylsi-
loxane, die gegebenenfalls derivatisiert sein kénnen und dann aminofunktionell oder quaterniert
sind bzw. Si-OH-, Si-H- und/oder Si-Cl-Bindungen aufweisen. Weitere bevorzugte Silikone sind
die Polyalkylenoxid-modifizierten Polysiloxane, also Polysiloxane, welche beispielsweise Poly-
ethylenglykole aufweisen sowie die Polyalkylenoxid-modifizierten Dimetylpolysiloxane.
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SchlieRlich kénnen erfindungsgeman auch UV-Absorber eingesetzt werden, die auf die behandel-
ten Textilien aufziehen und die Lichtbestandigkeit der Fasern verbessern. Verbindungen, die die-
se gewlnschten Eigenschaften aufweisen, sind beispielsweise die durch strahlungslose Desakti-
vierung wirksamen Verbindungen und Derivate des Benzophenons mit Substituenten in 2-
und/oder 4-Stellung. Weiterhin sind auch substituierte Benzotriazole, in 3-Stellung Phenylsubstitu-
ierte Acrylate (Zimtsaurederivate), gegebenenfalls mit Cyanogruppen in 2-Stellung, Salicylate,
organische Ni-Komplexe sowie Naturstoffe wie Umbelliferon und die korpereigene Urocansaure
geeignet.

Proteinhydrolysate sind auf Grund ihrer faserpflegenden Wirkung weitere im Rahmen der vorlie-
genden Erfindung bevorzugte Aktivsubstanzen aus dem Gebiet der Wasch- und Reinigungsmittel.
Proteinhydrolysate sind Produktgemische, die durch sauer, basisch oder enzymatisch kata-
lysierten Abbau von Proteinen (Eiweien) erhalten werden. ErfindungsgemaR konnen Protein-
hydrolysate sowoh! pflanzlichen als auch tierischen Ursprungs eingesetzt werden. Tierische Pro-
teinhydrolysate sind beispielsweise Elastin-, Kollagen-, Keratin-, Seiden- und Milcheiweil3-
Proteinhydrolysate, die auch in Form von Salzen vorliegen kénnen. Erfindungsgemat bevorzugt
ist die Verwendung von Proteinhydrolysaten pflanzlichen Ursprungs, z.B. Soja-, Mandel-, Reis-,
Erbsen-, Kartoffel- und Weizenproteinhydrolysate. Wenngleich der Einsatz der Proteinhydrolysate
als solche bevorzugt ist, kénnen an deren Stelle gegebenenfalls auch anderweitig erhaltene Ami-
nosauregemische oder einzelne Aminosauren wie beispielsweise Arginin, Lysin, Histidin oder
Pyrroglutaminséure eingesetzt werden. Ebenfalls moglich ist der Einsatz von Derivaten der Pro-
teinhydrolysate, beispielsweise in Form ihrer Fettsaure-Kondensationsprodukte.

Zu den nichtwassrigen Loésungsmittel, welche erfindungsgeman eingesetzt werden konnen, zah-
len insbesondere die organischen Lésungsmittel, von denen hier nur die wichtigsten aufgefahrt
sein kénnen: Alkohole (Methanol, Ethanol, Propanole, Butanole, Octanole, Cyclohexanol), Glyko-
le (Ethylenglykol, Diethylengiykol), Ether und Glykolether (Diethylether, Dibutylether, Anisol, Dio-
xan, Tetrahydrofuran, Mono-, Di-, Tri-, Polyethylenglykolether), Ketone (Aceton, Butanon, Cyclo-
hexanon), Ester (Essigsaureester, Glykolester), Amide und andere Stickstoff-Verbindungen (Di-
methylformamid, Pyridin, N-Methylpyrrolidon, Acetonitril), Schwefel-Verindungen (Schwefelkoh-
lenstoff, Dimethylsulfoxid, Sulfolan), Nitro-Verbindungen (Nitrobenzol), Halogenkohlenwasserstof-
fe (Dichlormethan, Chloroform, Tetrachlormethan, Tri-, Tetrachlorethen, 1,2-Dichlorethan, Chlor-
fluorkohlenstoffe), Kohlenwasserstoffe (Benzine, Petrolether, Cyclohexan, Methylcyclohexan,
Decalin, Terpen-Losungsmittel, Benzol, Toluol, Xylole). Alternativ kénnen statt der reinen L&-
sungsmittel auch deren Gemische, welche beispielsweise die Losungseigenschaften verschiede-
ner Losungsmittel vorteilhaft vereinigen, eingesetzt werden. Ein derartiges und im Rahmen der
vorliegenden Anmeldung besonders bevorzugtes Losungsmittelgemisch st beispielsweise
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Waschbenzin, ein zur chemischen Reinigung geeignetes Gemisch verschiedener Kohlenwasser-
stoffe, vorzugsweise mit einem Gehalt an C12 bis C14 Kohlenwasserstoffen oberhalb 60 Gew.-%,
besonders bevorzugt oberhalb 80 Gew.-% und insbesondere oberhalb 90 Gew.-%, jeweils bezo-
gen auf das Gesamtgewicht des Gemischs, vorzugsweise mit einem Siedebereich von 81 bis 110
°C.
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Patentanspriiche:

1. Wasch- oder Reinigungsmittelformkérper mit mindestens zwei Kavitaten in Form durch-
gehender Lécher, dadurch gekennzeichnet, dass mindestens zwei dieser Kavitaten mit
wasch- oder reinigungsaktiven Zusammensetzungen befullt sind und sich die Zusam-
mensetzung in einer der Kavitéten von der Zusammensetzung in einer anderen Kavitat
unterscheidet.

2. Wasch- oder Reinigungsmittelformkérper nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass es sich bei dem Formkorper um einen kompaktierten, vorzugsweise tablettierten,
oder extrudierten oder gegossenen Formkérper handelt.

3. Wasch- oder Reinigungsmittelformkérper nach einem der Anspriiche 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, dass die Kavitaten jeweils zwei Offnungen aufweisen, welche sich auf
gegenuberliegenden Seiten des Formkérpers befinden.

4. Wasch- oder Reinigungsmittelformkoérper nach einem der Anspriche 1 bis 3, dadurch ge-
kennzeichnet, dass mindestens eine der Offnungen der Kavitaten versiegelt ist.

5. Wasch- oder Reinigungsmittelformkorper nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch ge-
kennzeichnet, dass es sich bei dem Siegelelement um eine Folie, einen befullten wasser-
I6slichen Behalter oder einen zweiten Formkorper handelt.

6. Wasch- oder Reinigungsmittelformkorper nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der Formkorper eine Beschichtung aufweist.

7. Wasch- oder Reinigungsmittelformkorper nach einem der Anspriche 1 bis 6, dadurch ge-
kennzeichnet, dass mindestens eine der Kavitaten mit einer flussigen Wasch- oder Reini-
gungsmittelzusammensetzung, und mindestens eine weitere Kavitat mit einer festen
Wasch- oder Reinigungsmittelzusammensetzung befullt ist.

8. Verfahren zur Herstellung eines portionierten Wasch- oder Reinigungsmittels, umfassend
die Schritte
a. Bereitstellen eines Wasch- oder Reinigungsmittelformkérpers mit mindestens
zwei Kavitaten in Form durchgehender Locher;
b. Befillen einer der Kavitaten mit einer ersten wasch- oder reinigungsaktiven Zu-
sammensetzung;
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c. Befullen einer weiteren Kavitat mit einer zweiten wasch- oder reinigungsaktiven
Zusammensetzung.

9. Verfahren nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, dass mindestens eine der Off-

nungen der Kavitaten vor dem Befllen versiegelt wird.
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