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Sposob ‘odlewania pretéow metalowych oraz urzqdzeme do wykonywania
tego sposobu

Udzielono patentu z moca od dnia 3 wrze$nia 1952 r.

rujacej formie znane jest przy wytwarzaniu
przedmiotéw wydrazonych, np. tulei, réznych

Przejécie od roztopiomego metalu do cienkich
 pretéw, tasmy lub drutu pelega w znany sposéb

na odlewaniu pedluznych bry! zwanych wlewka-
mi i walcowaniu ich az do takiego zmniejszenia
przekroju, przy ktérym nadaja si¢ do przecigga-
nia. Prety nadajgce sie do przeciggania, zwane
walcéwka, posiadajg $rednice np. 6—14 mm.
Przedmiotem wymnalazku jest odlewanie pretéw
gotowych do przeciggania lub pretéw, ktére przed
przecigganiem wymagaja jedynie znacznie skroé-
conego walcowania, czyli wykonywanie odlewéw
o przekroju zblizonym do przekroju tak zwanej
walcoéwki. Przez zastosowanie wymalazku prze;-
$cie od metalu roztopionego do cienkich pretow,
taémy lub drutu ulega znacznemu uproszczeniu
i potamieniu.

Sposéb wedlug wynalazku polega na odlewa-
niu od$rodkowym. Odlewanie odérodkowe w wi-

*) Wlasciciel patentu o§wiadczyl, ze twércg wy-
nalazku jest dr inz.. Zygmunt Wusatowski.

ksztaltek itp. Przez zastosowanie formy wedlug
wynalazku, zaopatrzonej wewnatrz w $rubowe
wglebienie, otrzymuje sie odlew w postaci preta
zwinietego Srubowo. Pret taki madaje sie bezpo-
§rednio do przeciggania lub tez wymaga jedynie
niewielkiej obrébki na walcach.

Okazalo sie, ze prety 6trzy'mane sposobem we-
dlug wynalazku posiadajg réwmomierng drobno-
krystaliczng strukture w przeciwiefistwie do zna-
nych wlewkéw, ktérych struktura nie jest jedna-
kowa na calym przekroju. Dzieki temu produkty
koficowe w postaci- cienkich pretéow, tasm lub
drutu posiadajg réwniez strukture bardziej réw-
nomierng i drobnoziarnista w por6wnaniu z otrzy-
manymi w znany spos6b.

Urzadzenie do wykonywania sposobu wedtug
wynalazku rézni si¢ w zasadzie od znanych urza-
dzeni do odlewania odsrodkowego jedynie ksztal-
tem formy. Forma ta jest pozioma, cylindryczna



i posiada w $cianie od wewnatrz wglgbienie $ru-
bowe. Ponadto jest ona otwierana, np. dwudziel-
na, skladajaca sie z dwéch korytek, co ulatwia
wyjmowanie odlewéw. Rysunek przedstawia
schematycznie, tytulem przykladu, urzadzenia do
odlewania ods$rodkowego pretéw wedlug wyna-
lazku, przy czym fig. 1 przedstawia cze$ciowo
w przekroju widok z przodu poléwki formy, a
fig. 2 — widok z boku formy.

Forma odlewnicza 1 osadzona jest -obrotowo
na czopie 2 walka 4 i podtrzymywana rolkami
prowadzgcymi 3. Jest ona napedzana za pomoca
watka 4, na ktéry w dowolny znany sposéb prze-
niesione s obroty silnika elektrycznego za po-
$rednictwem znanej przekladni 5. Szybkos$é obro-
tu formy dostosowuje sie do ilosci i wlasciwosci
odlewanego metalu. Forma 1 jest dwudzielna
i rozklada sie wzdluz plaszczyzny osiowej, a dwie
jej poléwki polaczone sg podczas pracy Srubami
6. W Sciance wewnatrz formy znajduje sie wgle-
bienie $rubowe 7, do ktérego sila ods$rodkowa
wtlacza odlewany metal. Metal ten wlewa sig do
formy przez otwér 8 w iloSci nie wigkszej niz
objetosé wglefbie‘nia Srubowego. Po wlaniu meta-
lu wnetrze formy pozostaje madal prézne. Forme
obraca sie az do krzepniecia metalu, po czym
wyjmuje si¢ z niej gotowy odlew po wprowadze-
niu trzpienia 9, sluzgcego do podparcia go przy
wyjmowaniu.

Forma odlewnicza powinna pracowa¢ w atmo-
sferze ochronnej celem unikniecia utlenienia po-
wierzchni krzepnacego metalu i zapobiezenia

. tworzeniu sie¢ wigekszych iloSci zgorzeliny.

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6éb odlewania pretéw metalowych, zna-
mienny tym, Ze metal odlewa si¢ w postaci
preta Srubowego we wglebieniu $rubowym
wewngtrz wirujgcej formy, przy wykorzysta-
niu. sity odérodkowej do wypelnienia tego wgle-
bienia roztopionym metalem.

2. Urzadzenie do wykonywania sposobu wedlug
zastrz. 1, znamienne tym, ze posiada forme
odlewnicza o ksztalcie cylindrycznym, wpra-
wiang w ruch wirowy w dowolny znany spo-
s6b, ktéra jest zaopatrzona od wewnatrz
w $rubowe wglebienie (7) do odlewania me-
talu.

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 2, znamienne tym,

" ze wirujgca forma (I) posiada doprowadzenie
gazu obojetnego w celu wytworzenia we-
wnatrz atmosfery ochronmej.
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