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- ..'(b7) Die Erfindung ist anWendbar’an.eine_r handbetriebenen Presse, die fiir den mobilen Betrieb gesignet ist. Es ist ‘Ziél P
_ :"der Erfindung, bei Pressen innerhalb des fiir den Handbetrieb zurnutbaren Schwenkwinkels des Betatigungshebels
+*"den StéRelhub unter Beibehaltung einer optimalen Pressenkraft zu erhhen. Der Erfindung liegt die Aufgabe =~ - * -
- zugrunde, eine handbetriebene Presse mit einer Antriebswelle, auf welcher ein Betétigungshebel und ein Kurventrieb -
~ gelagert ist, der den Hub des PressenstoRels bewirkt, zu schaffen, wobei die' starre Bindung von Betétigungshebel

-+ und PressenstoBel aufgehoben ist. Dies wird erreicht, indem auf der Antrisbswelle eine Kurvenscheibe mit nahfezu. '

..-360° Kurvenanstieg drehstarr gelagert ist, welche mit dem lose gelageiten Betétigungshéb:el_ﬁber ein C
s richtungsumkehrbares Gesperre gekoppelt ist. Je nachdem, ob die eine oder andere Klinke des o Co

... Zahnradrichtgesperres in Wirkstellung ist; wird die Kurvenscheibe in Teilschritten durch den Betétigungshebel vor:

"+ .. oder zuriickgedreht, wodurch der PressenstoRel in Teithiiben nach unten oder in die Ausgangslage zuriickbewegt .
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. Handbetriebene Presse mit Kurventrieb . - , » )
- Anwendungsgebiet der Erfindung - ’ o : Co ‘ B . ‘

- Die Erfindung ist anwendbar an einer‘handbetriebenen»Presse, die transportabel und insbesondere fiir den mobilen Betrieb
;. geeignetist. . : s T - ER—
- Charakteristik der bekannten technischen Losungen v S : . )
.- Bei han_‘dbetriebenen Pressen wird die Antriebskraft von der zur Verfiigung stehenden Muﬁske|kvraf,t her b’egrenif, wassich'bei . °

"~ Auslegung solcher Pressen dahingehend auswirkt, daB entweder ein'groBerer Weg bei kleiner Pressenkraft oder gine groBere - .’
Pressenkraft bei kleinem Weg realisierbar ist. Um die technologischen Maglichkeiten dieser meist sehr-einfach aufgebauten -
und in Herstellung wie auch Betrieb kostengiinstigen Pressen zu erweitern, wére es jedoch:vorteilhaft, groRere Wege mit
- groReren Kraften zu vereinen. Diesem Ziel sind aber bei den tiblichen Pressenkonstruktionen auf Grund der Exzenter-und -

- Kniehebelcharakteristik enge Grenzen gesetzt. Sowochl Exzenter- als-auch Kniehebel erzeugen nur in einem Drehwinkelbereich
© von 180° den Arbeitshub. N LT
*- Mit Uberschreitung dieses Drehwinkels setzt der Riickhub ein. Bei Hebelpressen mit Hand- bzw. FuBbetrieb kommtwegen
" - arbeitsphysiologischen Bedingungen hinzu, daft der Schwenkwinkel _dés BetétigUngshebéls weit kleiner als 180° sein muB.
* Dem Zie! siner HubvergréBerung bei ausreichender Pressenkraft dient die Losung nach DE-OS 2819729. Diese Lésung offenbart -

N

ine Presse, deren Kniehebel iber einen handbetatigten Exzenter angetrieben wird, welicher als Doppelexzenter ausgebildet

“ist, wobei die mit zwei verschiedenen Exzentrizitaten ausgebildeten Einzelexzenter zeitlich nacheinander zur Wirkung kommen.
‘Hierdurch'werden die Wegphasen dem Krafteverlauf am Kniehebel so angepalt, dal bei gleichem Schwenkwinkel des

, " Betatigungshebels und gleicher Endkraft der Presse im Vergleich zum Einfachexzenter ein groBerer Hub erzielt wird, .
;. Jedoch laRt sich'auch damit der Hub nur begrenzt steigern, weil letztlich die Exzentercharakteristik den Riickhub einschlieft.

 Zisl dev Erfindung . . , B
: Es’ist Ziel der Erfindung, bei Pressen innerhalb des fiir den Handbetrieb zumutbaren Schwgnkwinvkels'des Betatigungshebels
L den StéRelhub unter Beibehaltung einer optimalen Pressenkraft zu erhGhen. ' ' I -
~ Darlegung des Wesens der Erfindung e ' ‘ R L

= Die in-der Charakteristik der bekannten technis_chen' Lésungen beschriebenen Mangel lassen sich auf folgende Ursachen
¢ -, zurickfuhren: s ' ; L : K e S '
< die Exzentercharakteristik mit Aufteilung des Drehwinkelumlaufs in Arbeits-und Riickhub, ‘

~ dié Bindung des wirksamen StoRelhubes an den Schwenkwinkel des Betétigungshebels. ‘ » -

" ‘Um diese Ursachen zu beseitigen, liegt der Erfindung die Aufgabe zugrunde, eine handbetriebene Presse miteiner Antricbswelle, . !

. auf walcher ein Betatigungshebel und ein Kurventrieb gelagert ist, der den Hub des PressehStéBels bewirkt, zu schaffen, w;_)'bei

" die starré Bindung von Betatigungshebel und PressenstoRel aufgehoben ist.

heibe mit nahezu 360° Kurvenanstieg

'Erfindhi)gsgeméls wird dies dadurch erreicht, daR als Kurventrieb eine Kurvensc
‘vorgesehen und drehstarr auf der Antriebswelle gelagert ist, welche/mit dem lose gelagerten Betatigungshebel Uber ein
'richtungsumkehrbares Gesperre gekoppeltist. _ ' T

' ,{Der Kurvenanstieg entspricht vorzugsweise dem einer archimedischen Spirale. » : S
‘Hierbei ist das hintere Ende entweder des StoRels oder eines Pleuels entlang der Kurvenscheibenkontur kraft- der formschlissig - .-
‘gefiihit, wovon das Pleuel am Kniegelenk eines Kniehebels angelenktist, von dem die Druckstange am.St6el und.die Schwinge
.gestelifest gelagert ist. Am Betatigungshebel sind sowoh ein gabelartiger Kipphebel als auch zwei Klinken schwenkbar gelagert, -

. . wobei die Gabel des Kipphebels die rickwértigen Enden zweier Klinken einschlieBt, zwischen denen eine Druckfeder angeordnet . b
* . ist und zwischen den vorderen Enden der Klinken ein Klinkenzahnrad liegt, das drehstarr auf der Antriebswelle gelagertist. © .- ‘

-'Bei dieser Losung ist der Riickhub des Betatigungshebels ein Leerhub, wahrend der StoBel in dieser Zeit wegen der

. Selbsthemmung der Kurve lagefixiert verharrt. Der wirksame StoBelhub 1Bt sich somit aus mehreren Arbeitshiiben des

. Betétigungshebels und insbesondere aus einzelnen Kurvenabschnitten einer langen Antriebskurve zusammensetzen: Die auf

_"den gleichbleibenden Schwenkwinkel des Betatigungshebels entfallende geringe Steigung eines Kurvenabschnittes ermdglicht.

die Aufbringung optimaler Pressenkréfte. o e P o e
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- Algéfﬁhrungsbeispiel .

_“Die Erfindung wird nachstehend an einem Ausfiihrungsbeispiel néher erlautert. In den beiliegenden Zeichnungen zeigen::
_ Fig:1 "einen Kurventrieb mit‘formschlﬁssig_gefﬁhrtem StoRel, Ce e ST
.Fig.2 ‘einen Kurventrié\b mit kraftschliissig gefiihrtem Kniehebel,

L 'Fig.3 einen Schnitt quer zur Antriebswelle.

" Fig. 1 zeigt einen PressenstoRel 1, der in einer Filhrung 2 des nicht dargesteliten Pressengestells gleitet. Am\Obefén’ Endedes - - ’
. PressenstoRel 1ist eine Rolle 1.1 gelagert, welche an einer Kurve 3.1 einer Kurvenscheibe'_a anliegt, iridem sie-in einer Nut3.2
.. -aufgenommen ist, die entlang der Kurve 3.1 vertauft. Auf einer Antriebswelle 4 sind drehstarr sowohl die Kurvenscheibe 3als
- ‘atch ein Klinkenzahnrad 5 gelagert, wéhrend ein Betatigungsfeld 6 lose auf der Antriebswelle 4 sitzt. Fig.3 zeigt, daBam . - .
. Betéitigungshebel 6 ein Kipphebel 7 schwenkbar gelagert ist, der einen Griff 7.1 sowie eine Gabelung 7.2 aufweist. - i
Zwischen der Gabelung 7.2 befinden sich die beiden hinteren Enden zweier Klinken 8 und 8.1, die ebenfallsam . - . 7
' Betatigungshebel 6 schwenkbar gelagert sind. Zwischen ihnen ist eine Druckfeder 9 angeordnet. Zwischen'denvorderen =~ - 4
.. Enden der Klinken 8; 8.1 befindet sich das Kiinkenzahnrad 5. ' T s e
.- Die Wirkungsweise einer solchen Presse ist folgende: , ' f T S
. Der Kipphebel 7 ist mittels Griff 7.1 auf Vor- oder Ruickhub des PressenstdBels 1 einstellbar. Die Einstellung nach Fig.'3 stellt
-.den Vorhub, d.h. den Niedergang des PressenstoRels 1 dar, indem der Kipphebel 7 gegen das hintere Ende der Klinke 8.1 L
" driickt und deren vorderes Endef aus dem Klinkenzahnrad 5 ausschwenkt: Damit wird bewirkt, daR der Druck-derFeder 9'das
¢-hintere Ende der Klinke 8 belastet und diese in das Klinkenzahnrad 5 einschwenkt, wodurch eine starre Mitnahme zwischen
. Betatigungshebel 6 und Klinkenzahnrad 6 hergestellt ist. Wird nunmehr der Betatigungshebel 6 in Richtung des Pfeiles A
- Fig. 3) geschwenkt, wird Giber Klinkenzahnrad 5 sowie Antriebswelle 4 die Kurvenscheibe 3 in Richtung des Pfeiles B bewegt.

" i, Damit beginnt.die Kurve 3.1 anzusteigen. Ist der zuléssige Schwenkwinkel des Betétigunéshebels 6 vollzogen, auf den dié

i Teilung des Klinkenzahnrades 5 ausgelegt ist, wurde die Kurvenscheibe 3 um einen ehtsprgcﬁenden Winkel bewegt und
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ist vorerst durch Selbsthem"nung flxuert Inzwnschen wird der Betatlgungshebel 6 entgegen Pfell A in seine obere Lage

- zuriickgeschwenkt, was einen Leerhub ergibt, deénn in dieser Richtung Uberspringt die eingelegte Klinke 8 das Klinkenzahniad 5. ’

AnschlieBend kann der nachste Teithub bégmnen der vom néchsten Stelgungsabschmtt der Kurve 3.1 bawurkt wird;: Auf diese.,
.-Weise wird die Rolle 1.1 schrittweise bis zuri Ende des Verlaufes der Kurve 3.1 und durch sig dar Prassenstofial 1 in Teithiben
_in'seine untere Endlage bewegt. Diese Hubfolgen deuten die Pfeile C fir Vorhub (voile Linien) und Ruckhub (unterbrochene
_Linien) in Fig. 1 und 2 an.
" Nach Umstellung des Kipphebels 7, wodurch die Klmke 8 auller Emgnﬁ und die Kiinke 8 1 mit dem Kllnkenzahnrad 5in Emgrlff
) gebrachi wird, wird die Kurvenscheibe 3 schrittweise in ihre Ausgangslage zuruckgedreht Hierbei ist nunmehr die Bewegung
 des Betatigurigshebels 6 in Pfeilrichtung A ein Leerhub, wéhrend in entgegengesetz’fer R\mhtung die Kurve 3.1 mitgenommen -
. und somit der PressenstoRel 1 nach Fig. 1 formschliissig nach Fig.2 hingegen kraftschiussng entlang des Kurvenabstleges
* schrittweise in seine obere Endlage zurlickgefithrt wird. :
-"Nach Fig. 2 entspricht kurvenseitig Fig. 1. An der Kurvenscheibe 3 liegt jedoch eine Rolle 10,1 an, we!che an emem Ende eines -
: Pleueis 10 ist, das mit Hilfe einer Druckieder 11-an die Kurvenscheibe 3 gedriickt wird und mit seinem anderen Ende am

_Kniegelenk 12 eines Kniehebels angelenkt ist. Dieser besteht aus einer Druckstange 12.1, die mit dem PressenstoRel 1 gelenkxg

“verbunden ist sowie einer Schwinge 12.2, welche im Gestell gelagert ist. Hierbei wird also der schrittweise Umilauf der
“Kurvenscheibe 3 Giber die Druckstange 12.1 auf das Kniegelenk 12 {ibertragen, das seinerseits schrittweise gestreckt bzw.
- eingeknickt wird, das den Pressenstof&el 1 in Teilhilben nach unten bzw. zuriickbewegt. Indem die Kurve 3.1die Steigung eirer
archimedischen Splrale aufweist, ist ein gleichmaBiger Weg- und damit Kraftanstieg zu verzelchnen Die Moglichkeit der
variablen Kurvenauslegung gestattet die Erzeugung beliebiger Kraft-Weg- Charaktenstlken und damit eine eptlmale Anpassung ’

- an jedweden technologischen ProzeR. S . . . P

~ Dar beschnebene Antrieb ist auch bei einer fuBbﬂtnebenen Presse anwendbar _
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Erf' ndungsanspruche 3 T
1. Handbetriebene Presse mit einer Antnebswelle, auf welcher ein Betatigungsfeld und ein Kurventneb gelagert ist, derden . -
" 'Hub des PressenstdRels bewirkt, dadurch gekennzeichnet, daB als Kuiventrieb eine Kurvenscheibe (3) mit nahezu 360°
Kurvenanstieg vorgesehen und drehstarr auf der Antriebswelle (4) gelagert ist, welche mit dem lose gelagerten
' Betatigungshebel {6) {iber ein richtungsumkehrbares Gesperre (5; 8; 8.1) gekoppelt ist.
;2:. Presse nach Punkt 1, dadurch gekennzelchnet da@ der Kurvenanst.eg vorzugswelse dem einer arch|med|schen bpuale '
" entspricht. : :
" 3. Presse nach Punkt 1und 2 dadurch gekennzelchnet daR das hintere Ende entweder des PressenstolSeIs (1Y oder emes Qe
- Pleuels (10) entlang der Kurvenschelbenkontur kraft--oder formschliissig gefiihrt ist, wovon das Pleuel {10) am -
~ . Kniegelenk (12) eines Kniehebels angelenkt ist, vondem die Druckstange (12 1)am Pressenstoﬁel (1) und die Schwmge (12.2)
. gestellfest gelagert ist. ‘
4. Presse nach Punkt 1 bls 3, dadurch gekennzelchnet daf® am Betatlgungshebel (6) sowohl ein gabelartiger Kipphebe! (7) als
1" auch zwei Klinken {8; 8.1) schwenkbar gelagert sind, wobei die Gabelung (7.2) des Kipphebels {7) die rlickwartigen Enden
" der Klinken.(8; 8.17) einschliefit, zwischen denen eirie Druckfeder {9) angeordnet ist, .und 2wischen den vorderen Enden.
' beider Klinken (8; 8.1) ein Klinkenzahnrad (5) Ilegt das drehstarr auf der Anitriebswelle (4) gelagert ist.
Hcerzu 2 Seiten Zenchnungen ' : . o
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