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(54) Kovové forma pro odsti¥edivé 1it{ kovovych t&les s rota¥nim otvorem

Vynélez se tyké kovové formy pro odstredivé 1iti kovovych téles s rota®nim otvorem,
zejména bandd%i hutnich véleld, vloZek vélcd motord a rdznych polotovard s otvorem vélcové-
ho tvaru.

Znémé kovové formy pro odst¥edivé odlévéni se obvykle sklédajf z vlastni vélcové
formy & dvou kovovych vik, kterd ohrani¥uji délku odlitku a jedno z nich souZasn& svym
stredovym otvorem umoZnuje odlévéni kovu za rotace.ceié formy. Povreh kovové -formy byvé
chrénén riznymi néstiiky, které uspokojivé chréni védlcovou ¥4st formy, aviak nedostatedné
chréni &ela obou kovovjch vik, kterd proto musi byt intenzivn&ji chrénna proti pritaveni.
Zg jména pri 1itf kovﬂ 8 vysokou lici teplotou jako jsou_slitiny %eleza, dochézf{ p¥i liti
k nataveni kovovych vik a jejich podkozeni, ¥ehoZ nésledkem je znesnadn&né vyjiméhi odlit-
ku v teplém stavu, jak odpovidajic{ technologie 1it{ ¥asto vyZeduje. Hlavnim nedostatkem
viak je, %e pritaweni kovového vika zabranuje volnému smrdtovéni tuhnéuciho & chladnouci~
ho odlitku. To paek zpusobuje vznik trhlin v odlitku a jeho znehodnoceni.

Jednim ze zpﬁsobﬁ ochrany t&chto vik je'opatfeni choulostivé &&sti Zéruvzdornym ma-
teridlem, aviak ani tak nelze zaru¥it, Ze odlitek se nepritavi k viku. Mimoto se tato Z&-
ruvzdornd &4st musi po kaidém lit{ opravovat a n&kdy se natolik poskodi, %e je nutné zho-
tovit novou, cof znemoZnuje Zédouci kontinuitu odlévani.

Uvedené nedostatky odstranuje kovové forma pro odstredivé 1iti kovovych t&les s ro-~
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ta¥nim otvorem, sklddajic{ se z vélce, lchhO ptedniho vika a zadnfho vika, kterd meji na
svych vnit¥nich strandch ochranné kovové dxaky se soustPfednymi otvory, kde primdr alespon
Jjednoho z t&chto ochrannych kovovych diskd je o 1 a¥ 20 % men#{ neZ licf primdr kovové
formy, podle vynélezu, jehoZ podstata spo¥ivé v tom, Ze mezi spojovacimi ¥leny vik a
ochrannych kovovych diskd je pritla¥nd podloZka a ochranny kovovy disk zadniho vika je

k n¥mu pFipojen svornikem, prochdzejicim otvorem zadntho vika i ochranného kovového disku
8 hlavou na p¥itladné pddloice,.které pPekryvd otvor v tomto bchranném kovovém disku na
stran& piivrdcené k wvnitiku kovové formy'a Jje vyrobena z lehce deformovatelného materidlu
oproti hmot# ochranného kovového disku nebo mé teplotu téni min. o 50 °c nizst nez‘je te-
plota taven{ odlévaného kovu nebo je ochranny kovovy disk k licfmu prednimu viku pPipojen
8rouby, prochdzejfcimi t&lesem tohoto ochranného kovového disku i lictho ptedniho vika,

8 pritladnymi podlofkami na strand ochranného kovového.disku, pPivrdcené k vnit¥ku kovové
formy, vhodn& vyrobenyﬁi z nizkotavitelné slitiny s teplotou tdnf min. o 50 '% niZ&f ne%
je teplota taveni odlévaného kovu.,

Vihodou Feseni kovové formy podle vynsdlezu je odstrandni nebezpel{ pritaveni kovové-
ho odlitku k vikim a zejména umoZni volné smrifovdni v podélné ose kovového odlitku pri
tuhnuti a ochlazovéni. Ddle je umoznéno vyjmut{ kovového odlitku uZ p¥i teplotdch odpovi-
dajicich nadeutektoidnimu bodu, &im?} se zkvalitnf v§roba a zéroven zkrét{ doba setrvéni
odlitku v kovové forms.

Prf{kladnd provedeni kovové formy podle vyndlezu jsou vysvétlena za pomoci vykresu,
kde obr. 1 pPedstavuje kovovou formu v podélném Fezu, obr. 2 tuté formu, avdak s odli&-
nym provedenim jednoho z ochrannych kovovych diskd. Téleso.l kovové formy je zakonZeno
p¥fednim licim vikem 2 a zadnim vikem;z. Vikalg,.g Jjsou na vnit¥n{ strané opatfena ochran-
nymi‘kovovymi disky, a to ochrannym kovovym diskem 5, pfedntho lietho vika 2a ochfannym
kovovym diskem 4 zadntho vika 3, které jsou pred litim pevnd pFipojeny k vikdm 2 3.

V provedeni podle obr. 1 Je ochranny kovovy disk 5 p¥edniho licfho vika 2 zapudtén v t&-
lese_l kovové formy & opat¥en stfedovym otvorem soustfednym s otvorem piedntho licfho vi-
ka;a. Ochranny kovovy diqk_i zadniho vika_} Je k n&mu pFipojen svornikém.£} pfes pritlad-
nou podloZku 6 prekryvajici otvor ochranného‘kovového disku_i_zadniho vika_;r Pritladnd
podloZka 6 je z hlinfkového nebo ocelového plechu a Je provedena jako tenkostennd, aby je-
Jj1 pevnost v ohybu byla mald ve srovnéni se silou vyvozenou axidlnim smrifovénim kovového
odlitku_z nebo mﬁ2e4byt zhotovena .z materidlu o teploté téni niZsf, min. o 50 °¢ ne# Jo
teplota taveni odlévaného kovu. Ochranny kovovy disk A zadnfho vika 3 Je menéiho priméru
A neZlic{ primé&r A kovové formy o 1 a¥ 20 %. Tloudtka ochranného kdvavého disku se volf
podle tloudtky odlitku. Naprfklad pro litinové odlitky o tloudfce st&ny 80 mm, o hmotnosti
0,5 t, se osv&d¥ily ochranné kovové disky o tlousfce 5 mm. Ochranny kovovy’d1sk.i_zadniho
vika 3 i aéhranny kovovy disk_z.pfedniho lictho vika_g.mohou byt po jedné nebo po obou stra-
néch opatfeny Zdruvzdornym néstiikem.

Volny prostor mezi zmenZenym ochrannym kovovym diakemi zadniho v:[ka_}_n téleseml
kovové fermy se ihned na pod¥dtku. lit{ zalije odlévanym iovem, ktery pak'bréni,narﬁsténi
ochranného kovového disku_i_zadniho vika_;_na vét81 prim&r v ddsledku jeho- ohPevu tekutym'
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kovem. Vnit¥nf povreh ochrannéhe kovového disku 4 zadniho vika i ochranného kovového dis-
ku 5 licfho pfedniho vika se litou taveninou natavi & ochranné kovové disky se stanou ne-
.dii;;u soutdstl odlitku 7. JelikoZ se ochranné kovové disky vyrdbé&ji z obyfejné nizko-
uhl{katé oceli, umoini to snadné obréb&ni Zel odlitkld. Teplo potfebné k ohPdtf a natavent
obou ochranngch kovovych diskd 4 a 5 je odebréno tavenin& odlitku, kterd se pak ochladf a,
neni pak schopna natavit jesté vika_g a‘gj kterd mohou byt na vnitfni stran& opat¥ena Zd=-
ruvzdornym ndstfikem. Plechovd piitla&nd podleka‘ELse pfitaienip svornfku 11 Zdstelné
vtla¥f do otvoru ochranného kovového disku_i_zadniho vikalg: Sdlavym teplem v1lité taveni-
ny se pFitladni podloikn_ﬁlohieje na vysokou teplotu, &imZ se sni%f jeji jiZ tak mald pev-
nost v ohybu nebo se dokonce roztavi, coZ umoZn{ podélné smr3tént odlitku_zis ptitavenym
ochrannym kovovym diskem 4 zadnfho vika_g_smérem k ochrannému kovovému disku_z_predniho
liefho vika 2. Deformaci nebo roztavenim prftla¥né podloZky 6 se zru3i pevné spojeni
ochranného kovového dieku_i se zadnim vikem_z:

Je-1i tPeba odlévat dlouhé odlitky, kde by volné podélné smréfovdnt odlitku pouze
z jédné jeho strany nebylo dostatené, je tieba, aby oba ochranné kovové disky'i_a_z_byly
mendfho rozméru A nef lic{ prim&r A kovové formy.

Tomuto poZadavku vyhovuje provedeni podle obr. 2. Ochranny kovovy disk 5 piedniho li~
ciho vika 2 se stfedovym otvorem‘lg, je k n&mu upevnén dvéma érouby_g_s pritladnymi pod-
loZkemd 9. Bud pritla¥né podloZky_g_nebo érouby_é_jSou'z materidlu o teplot¥ téni niZ3{
min. o 50 °C neX je teplota taveni odlévaného kovu, napfikled ze zinkovych nebo hlinfko-
vych slitin, které se sdlavym teplem odlévaﬁé taveniny bud roztavi nebo sé gna¥né sni{
jejich pevnost v tahu a ohybu a tim uvolni pevné spojenf ochranného kovového disku 5
8 ptednim licim vikem 2. Tak se miZe odlitek 7 uZ v kovové formé smrifovat podélné z obou
stran p¥i tuhnut{ a chladnut{. Od&roubovénim matic Zroubd 8,se po zastaveni liciho stroje
volné odejme predni lici viko 2 & je moZné vyjmout odlitek 7 z formy.

Je-1i tedy zajii#itdno, Ze odlitek nenatavi Zd4dnou souldst kovové formy, tedy ani vika,
kterd jsou taveninou nejvic napadena, miZe se odlitek celou dobu volng smritovat a lze jej

brzy vyjmout, i kdy% jest% neni vychladly, a kovovéd forma se uvolni pro daldi proces.

PREDMET VYINALEZU

1. Kovové forma pro odstfedivé 1iti kovovych t&les s rotadnim otvorem, sklddajfci se
z védlce, lictho prednfho vika a zadnfho vika, kterd maji na svych vnit¥nich stranéch
: ochrahné kovové disky se soustiednymi otvory, kde primé&r nejmén& jednoho z t&chto
ochrannych kovovych diskd je o 1 a% 20 % men3{ ne% lic{ primér kovové formy, vyznade-
néd tim, Ze mezi spojovacimi &leny vik (2, 3) a ochrannych kevovych diskd (4, 5) Jje
pP{tla¥nd podlo¥ka (6, 9).

2. Kovovéd forma podle bodu 1, vyznalend tim, Ze ochranny kovovy disk (4) zadnftho vika (3)
je k n&mu pripojen svornikem (11),prochézejicim otvorem zadniho vika- (3) i ochranného

kovového disku (4) s hlavou na prf{tla¥né podloZce (6), kterd prekryvéd otvor v ochran-
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4.

ném kovovém disku (4) na stran& privrécené k vnit¥ku kovové formy & je vyrobena z leh-
ce deformovatelného materidlu oproti hmot# ochranného kovového disku (4) nebo mé tep-

lotu téni nejmén& o 50 °C ni%sf ne? je teplota taveni odlévaného kovu.

Kovové forma podle bodu 1, vyznalend tim, %e ochranny kovovy disk (5) liciho pfedni-
ho vika (2) je k n¥mu pFipojen 8rouby (8), prochdzejicimi t&lesem Ochranného kovového
disku (5) i licfho p¥edniho viké (2), 8 pritladnymi podioikami (9) na strand ochran-
ného kovového disku (5) privrdcené k vnit¥#ki kovové formy.

Kovovd forma podle bodu 1, vyzna¥end tim, %e Zrouby (8) jsou vyrobeny z nikotavitelw
né slitiny s teplotou téni nejmén& o 50 °c ni%&f ne% je teplota taveni odléveného ko-

vu.

1 vykres
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