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Urzqdzenie do odgazowywania, odiuziania i do mieszania

roztopionych metali i stopdéw

Patent trwa od dnia 29 stycznia 1955 r.

Usuwanie rozpuszczonych gazéw w roziopio-
nych metalach dotychczas osiggano przez che-
miczne wigzanie wodoru w nierozpuszczalne
zwigzki, przez topienie w prézni, odgazowywa-
nie za pomocag drgan, podwéjne przetapianie
przez zastosowanie zuzli ochronnych, gazéw
oczyszczajacych, oraz przez odlewanie przedmio-
téw metalowych w formach porowatych.

Odzuzlanie roztopionych metali osiggano
prz2z stosowanie odtleniaczy o wiekszym po-
winowactwie do tlenu niz metale, przez odsta-
nie si¢ metalu i powolne wyplywanie lzejszych
czgstek zuzli na powierzchnig, wreszcie przez
oddolny wyplyw metalu przez olwér w dnie
kadzi, zuzel plywajacy na powierz:chni wyplywa
na costatku do osobnej wlewnicy.

Wymieszanie roztopionych metali i zelaza osia-
gano przez zlanie wigkszej iloSci wytopéow w je-
den wspélny zbiornik.

Wedlug wynalazku odgazcwywanie 2zelaza
i metali w stanie roztopionym osigga sie przez
rozpylanie metali w prézni okolo 0,05 atm. abs.,
wytwarzanej stale w czasie procesu pompa
prézniowa, a odzuzlanie metali osiaga sie przez
rozpylanie zuzla wraz z metalem, ktéry cze-
Sciowc powstaje jako lzejszy na powierzchni
kapieli, czeSciowo w postaci drobnych zawiesin
zcstaje zmieszany z metalem.

Mieszanie metali osigga sie przez idealne roz-
pylanie w proézni i rozrzucanie drobnych kro-
pzlek po calej kapieli.

Rozpylanie metali w prézni osigga sie za po-
mocg rozpylacza wirowego, do ktérego rozto-
piony metal doprowadza sie kanalem po linii
stycznej przekroju komory wirowej, wykonanej
z materialéw ogniotrwalych; splywa on ku do-
lowi pod dzialaniem sily odS$rodkowej i ulega
na zwezce o ostrej krawedzi rozpyleniu i wrzu-
ceniu do zbiornika.



Najmniej dwa strumienie metalu wyplywaja
-z dysz pod katem 30—90° i w punkcie przecie-
“cia zderzaja sie, ulegajgc rozpyleniu i wrzuce-
niu do zbiornika.

W obu wyzej wymienionych sposobach rozpy-
lania dokiadno§¢ odgazowywania zalezy od
wielko§ci kropelek rozpylonego wsadu, od ci-
$énienia w proézni i czasu unoszenia sie kropelek
w prozni lub $ciekania ich po $cianach zbiornika.
Sile napedowg stanowi roéznica ci$nien pomie-
dzy wlewnica roztopionego metalu a proéznig
zbiornika. v

Na rysunku uwidoczniono urzadzenie wediug
wynalazku, przy czym fig. 1 przedstawia widok
boczny czeSciowo w przekroju urzadzenia, fig. 2

'— przekroje pionowy i poziomy pojedynczej
dyszy, a fig. 3 — podobne przekroje dyszy po-
dwodjnej. Wlewnica A jest przymocowana na za-
wiasach H do zbiornika L i uszczelniona sznu-
rem azbestowym. Pradownice zamyka sie dwo-
ma drazkami B umocowanymi réwnolegle na
‘wspélnej osi obrotowej. Réwnocze$nie zamyka
sie lej kapturkiem C. Po hermetycznym zam-
knigciu uprzednio podgrzanego zbiornika, urucha-
mia si¢ pompe I w celu chlodzenia chlodnicy F
i uruchamia sie¢ pompe prézniowsg G.

Po wytworzeniu dostatecznej prézni wlewa
sie metal do wlewnicy A i otwiera sie wlot do
pradownic drazkiem B. Strumienie roztopionego
metalu w punkcie przeciecia sie zderzaja i roz-
pylaja. Drobne kropelki w prézni ulegaja na-
tychmiastowemu odgazowaniu i zostaja rozrzu-
cone po calej powierzchni wewnetrznej komory,
za$ czeScicwo $ciekaja po Scianach komory, co
sprzyja zupelnemu odgazowaniu.

Po skonczeniu odgazowania metalu zawarto$é
zhiornika zostaje rozdzielona na trzy warstwy.

Na dole zbiornika bedzie sie gromadzil czysiy
metal odgazowany i odzuzlony, na nim bedzie
pewna warstwa metalu zmieszana z zawiesi-
nami zuzli i wreszcie na wierzchu zgromadzi
sie zZuzel. Po zatrzymaniu dwéch pomp I i G
otwiera sie kapturek C, za§ korbg D przechyla
sie zbiornik do przodu w celu opréznienia go.
Najpierw bedzie wyplywal czysty metal, pdz-
niej metal wymieszany z kropelkami zuzla,
a na ostatku bedzie wyplywal czysty zuzel od-
prowadzony do osobnego zbiornika.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzeniee do odgazowywania, odzuzlania
i do mieszania roztopionych metali lub sto-
pow, znamienne tym, Ze posiada zbiornik
prézniowy (L) zbudowany na zasadzie ter-
mosu, podgrzewany przed uzyciem, polaczo-
ny u dolu z pompa prézniowa (G) a u géry
zawiasowo z wlewnica (A) do doprowadzania
oczyszczanego i roztopionego metalu, przy
czym wlewnica jest polaczona ze zbiorni-
kiem (L) dysza pojedyncza (M) rozpylacza
wirowego, lub dyszg podwdjng (N), zamykang
drazkami (B), a do usuwania zawartosci
zbiornika sluzy. lej (O) zamykany kaptur-
kiem (C).

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
ze zbiornik (L) jest osadzony obrotowo do-
kola osi poziomej lub podparty na rolkach,
przy czym do obracania zbiornika sluzy
korba (D) i znana przekladnia zebata lub-.
urzadzenie hydrauliczne.
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