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Sposob ciagtego jednoczesnego sortowania oraz badania wytrzymatosci i grubosci widkien,
zwiaszcza wiokien sztucznych,

Zgloszono 21 wrzesnia 1932 r.
Udzielono 12 pazdziernika 1933 r.
Pierwszenstwo: 23 wrzesnia 1931 r. (Niemcy),

Wszelkiego rodzaju wiokna takie, jak
bawelna, welna, jedwab, zwlaszcza sztucz-
ny jedwab, musza posiadaé nietylko row-
nomierna grubosé¢ (ksztatt, srednice, gru-
bosé), ale réwniez roéwnomierna moc na
zerwanie oraz sprezystosé i czystosé wlo-
kien. Wyjatek stanowia tak zwane prze-
dze fantazyjne, przy ktérych otrzymywa-
niu wytwarzaja si¢ réwnomierne lub nie-
ré6wnomierne zgrubienia (przedza skuba-
na). Ale nawet w tym ostatnim przypadku
wlékna winny wykazywaé réwnomierng
moc na zerwanie i rOwnomierna Sprezy-
sto$¢ oraz nie zawiera¢ zadnych zanieczy-
szczend, np. zgrubiern lub nalotéw. Przy o-
trzymywaniu grubej przedzy bawelnianej

stawiane powyzej warunki nie maja tak
wielkiego znaczenia, jednakze w przypad-
ku ciefiszych numeréw, np. przy niedo-
przedzie, stawiane sg specjalne wymagania,
dotyczace réwnomiernosci przedzy. Je-
szcze wigksze znaczenie ma to przy otrzy-
mywaniu sztucznych wlékien. Dotychczas
kontrolowano powyzsze wlasciwosci w ten
sposob, ze robotnice sortujace poddawaly
sprawdzeniu przedze w pasmie, w ktérem
badano zlamania wlékna, nieréwnosci ta-
kie, jak zgrubienia i tym podobne, a o ile
byto to mozliwe, rowniez grubsze i cierisze
miejsca. Jednakze nalezy zaznaczy¢, ze
nawet w pasmach, uwazanych za doskona-
te, trudno jest uniknaé wspomnianych bra-



kéw. W celu zbadania mocy i ciggliwosci
wycla‘ganq; “poszézegélne pasma i badano.
Wiadomo jednak, ze badanie tego rodzaju
jest jeszcze mniej doskonale od wyzej
wspomnianego, uskutecznianego przez ro-
botnice sortujace. Dopéki rozmaite prze-
dze i wlékna musza otrzymywaé postaé
pasma i w tej postaci byé dalej obrabiane,
dopéty wspomniane sposoby kontrolowania
dadza sie¢ stosowaé, jakkolwiek w sposéb
niedostateczny. Jednakze przy nowszych
skréconych sposobach otrzymywania je-
dwabiu sztucznego, stosowanych obecnie w
przemysle, przy ktérych unika si¢ tworze-
nia pasma, podany sposéb sprawdzania nie
moze byé w zaden sposéb zastosowany.

"Przedmiotem niniejszego wynalazku
jest sposéb, ktéry umozliwia nawet w przy-
padku, kiedy wlékna nie maja postaci
pasma, otrzymywanie wytworu, ktéry nie-
tylko przez samo wytwarzanie jest pozba-
wiony brakéw, ale w ktérym milimetr za
milimetrem jest poddawana badaniu moc
i gruboéé przedzy, przyczem sposéb ten u-
mozliwia réwniez o wiele dokladniejsze
badanie przedzy w postaci pasma, niz to
jest mozliwe zapomoca zwyklego recznego
sposobu.

Sztuczne wlokna, odwijane z cewki
przedzalniczej lub z gotowych i wysuszo-
" nych zwojéw przedzalniczych, przeprowa-
dza si¢ przez urzadzenie, ktére ma potréj-
ne zadanie. Urzadzenie to sklada sie np.
z dwoéch szczek, pokrytych oczyszczajaca
powloka z krétko strzyzonego futra, ktére
dociskaja si¢ do siebie z sila, dajaca sie re-
gulowaé. Pomiedzy temi szczekami prze-
prowadza si¢ wiékno. Ten sposéb powodu-
je calkowite, dokladne oczyszczenie wié-
kien ze zgrubien, supetkéw i tym podob-
nych brakéw. Jednoczesnie dzieki dociska-
niu si¢ szczek czyszczacych nadaje sig
wléknu odpowiednie naprezenia, koniecz-
ne przy wlasciwem nawijaniu cewki.
Wkoricu dzigki wywieraniu na wlékna od-
powiedniego naprezenia przy kazdej gru-

bosci przedzy przeprowadza si¢ ciagle ba-
danie wlékien w stabszych miejscach, kté-
re powstaly wskutek wplywu chemicznego
lub mechanicznego. Ze wzgledéw bezpie-
czefistwa stawia si¢ za tem urzadzeniem
jeszcze drugie urzadzenie kontrolujace w
ksztalcie regulowanej szczeliny lub oczka,
ktére zapobiega przy wzglednem uszkodze-
niu urzadzenia szczekowego przedostawa-
niu si¢ zatrzymanych w niem zanieczy-
szczefi do cewki. Wi6kno po przeprowadze-
niu przez te dwa urzadzenia jest w dosko-
nalym stanie, o ile chodzi o zanieczyszcze-
nia, i dostaje si¢ nastepnie do urzadzenia
stykowego, ktére stuzy do badania wiékna
na réwnomierna gruboéé. Sklada si¢ ono
zasadniczo np. z dwéch metalowych ramia-
czek, obracajacych si¢ dokola wspélne;j
osi, ktére dociskaja si¢ do siebie zapomocy
sprezyny lub wlasnego cigzaru; pomiedzy
temi ramigczkami przesuwa si¢ badane
wlékno. W chwili, gdy do tego urzadzenia
dostajq si¢ zgrubienia wlékna (np. spowo-
dowane przez nagle wylaczenie napedu
cewki przedzalniczej) lub miejsca cierisze
wlékna (np. wlékien sztucznego jedwabiu,
spowodowane przez wylaczenie tloka tlo-
kowej pompy przedzalniczej), wowczas w
pierwszym przypadku stykowe ramigczka
odsuwaja si¢ od siebie, w drugim dociska-
ja si¢ do siebie. W obu przypadkach jed-
nakze wskutek ruchu ramiaczek stykowych
wylacza sie zapomocg odpowiedniego prze-
nosnika katowego na drodze elektrycznej
lub mechanicznej urzadzenie, ktére powo-
duje zerwanie nitki. Odpowiednie grube
albo ciefisze miejsce mozna wiec natych-
miast naprawié recznie, dzieki czemu na
szpulg, przeznaczong nastepnie do prze-
dzenia lub tkania (dziania), nawija sie zu-
pelnie réwnomierne wtékno.

Poniewaz ze wzgledu na rozmaite cele
zastosowania wi6kna musi ono podlegas
jeszcze dalszemu obrabianiu, wigc po prze-
byciu obu tych urzadzen przeprowadza sie
wlékno przez obracajacy si¢ walec. Ten



walec obraca sie czesciowo w odpowiednim
mniej lub wigcej plynnym $rodku, stuza-
cym do dalszego obrabiania. Przez odpo-
wiednie regulowanie obwodowej szybkosci
mozna nalozyé na wiékno mniej lub wie-
cej tego srodka. Ilosé srodka, nakladanego
na wlékno, zalezy rowniez od dlugosci tej
czeSci wlokna, ktéra przylega do walca.
Dzigki temu mozna przy tem samem ste-
zeniu $rodka nakladaé na wlékno rozmaite
jego ilosci, O ile np. stosowany wodny $ro-
dek wymaga jeszcze potem suszenia, wow-
czas przeprowadza si¢ wlékno jeszcze
przez ogrzany walec, skad juz dostaje sig
ono na korficowa cewke. Zamiast podanych
wyzej walcéw, mozna zastosowaé inne od-
powiednie urzadzenia.

Gdy przedza jest w postaci -pasma,
wowczas sortowanie, oczyszczanie, oraz ba-
danie wlékna na moc i grubosé w sposéb
ciagly na catej jego dlugosci stosuje si¢ w
chwili, gdy wtokno odcewia si¢ z pasma.

Zastrzezenia patentowe.

1 Sposdb ciaglego sortowania oraz
badania wytrzymalosci, grubosci i réwno-

miernosci wlékien wszelkiego rodzaju i re-
gulowania nakladanego na nie §rodka, zna-
mienny tem, ze wlékno podczas odwijania
przeprowadza si¢ miedzy szczekami, doci-
skajacemi si¢ do siebie z dajaca si¢ regu-
lowa¢ sila, pokrytemi powloka, np. z krét-
ko strzyzonego futra, w ktérych wtékno zo-
staje oczyszczone, napre¢zone i zbadane na
slabe miejsca, a nastepnie przeprowadza
si¢ je przez samoczynnie dzialajacy przy-
cisk, w ktérym bada si¢ wlékno na réwno-
mierna grubos$é, poczem dopiero przepro-
wadza si¢ wlékno do dalszej odpowiedniej
obrébki.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, ze ilo§¢ srodka, nakladanego na
wlékno podczas dalszej obrébki, reguluje
si¢ w zaleznosci od szybkosci obwodowej
obracajacego si¢ walca, zanurzonego cze-
$ciowo w tym s$rodku, po ktérym przesuwa
si¢ wiékno, i od dlugosci czesci wlékna,
przylegajacego do obwodu walca.

Benno Borzykowski.
Zastepca: Inz. J. Wyganowski,

rzecznik patentowy.

Druk L. Bogustawskiego i Ski, Warszawa.
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