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DESCRICAO
PROCESO PARA A LAVAGEM DE LOUCA

A presente invengdo refere-se a utilizagdo, na lavagem de louga, de uma calda de
lavagem que contém um meio tensioactivo anfétero e um oxidante que possui oxigénio
activo, a um processo para a lavagem de louga, em especial de copos, que se destina a
ser empregue, em primeiro lugar, no sector industrial e, neste caso, por sua vez, nas
respectivas maquinas de lavagem de louga, assim como a um correspondente produto de

lavagem.

Para a lavagem da louga 3 maquina sdo utilizados no sector industrial diversos
tipos de maquinas. E comum a todas estas maquinas o facto de, pelo menos alguns dos
liquidos utilizados para a lavagem ou o enxaguamento da louga, serem recolhidos em
tanques e reutilizados. Assim, nestas circunsténcias distingue-se entre maquinas de um
tanque e maquinas de varios tanques, consoante o nimero de solugdes abastecidas. As
instalagdes de lavagem de louca em banda continua também trabalham mediante a
reutilizacdo parcial das caldas. Como regra geral € utilizada nas maquinas agua total ou
parcialmente desmineralizada, proveniente de instalagdes de tratamento de dguas. Além
disso é comum, em muitos casos, tratar as iguas residuais resultantes e reutilizar no
processo a dgua pura obtida nestas condigdes. Ao contrario destas, as maquinas de
lavagem de louga para uso doméstico trabalham, regra geral, com 4gua fresca e sem a
reutiliza¢do das caldas individuais. Sobretudo no sector industrial, a louga lavada, em
especial os copos, mesmo depois da secagem, tem um cheiro proprio que, com
frequéncia, é considerado prejudicial. As causas deste cheiro sfo, na maioria,
desconhecidas, no entanto ha suspeitas de que a reutilizagéio das caldas e a utilizagdo da
dgua tratada ou reutilizada conduzem a uma acumulagdo de componentes prejudiciais
nas caldas de lavagem, que permanecem aderentes as superficies cerdmicas, em especial
aos copos. O cheiro entranhado, mesmo na louca guardada ao ar, perde-se, em parte,

apenas muito lentamente €, em especial nos copos, ¢ considerado prejudicial se estes



forem utilizados de novo imediatamente para servir bebidas que possuem um cheiro

proprio apenas muito ténue, como por exemplo, d4gua mineral ou vinho.

No Documento WO-A-97/31092 sdo descritos agentes de desinfecgdo que
contém um branqueador peroxigenado, um meio tensioactivo de betaina ou de
sulfobetaina, € um composto eficaz como antimicrobiano. Estas formulagGes servem

para a desinfecgdo e a limpeza, por exemplo, de superficies duras, como vidro e louga.

O Documento WO-A-97/31093 refere-se a agentes de desinfecgdo que contém
um branqueador peroxigenado, um meio tensioactivo anfotero, aldeido glutarico, assim
como um Odleo eficaz como antimicrobiano. Estas formula¢des também té€m utilizagéo

para a desinfecgdo e a limpeza, por exemplo, de superficies duras, como vidro ¢ louga.

A Patente EP-A-0 670 364 descreve formulagdes de branqueadores liquidos que,
além de peroxido de hidrogénio, contém um meio tensioactivo ¢ um activador de
branqueamento. Como meios tensioactivos interessam em especial meios tensioactivos

n#o i6nicos, anidénicos ou anfoteros.

A Patente EP-A-0 805 198 refere-se a produtos de limpeza que contém um 6xido
de amina, bem como um meio tensioactivo de betaina ou de sulfobetaina. Outros
constituintes preferidos sdo dissolventes, compostos eficazes como antimicrobianos,
assim como branqueadores peroxigenados. As formulagdes deste tipo servem para a

lavagem de superficies duras.

A presente invengdo tem na sua origem essencialmente o problema de se
aperfeigoarem os processos conhecidos até ao presente para a lavagem de louga, em
especial de copos, no que se refere ao aparecimento de cheiros residuais desagradéveis,

e, dentro das possibilidades, evitar totalmente o aparecimento de cheiros desta natureza.

Nesta conformidade, a presente invengdo refere-se & utilizagdo de uma calda de
lavagem que contém um meio tensioactivo anfétero e um oxidante que possui oxigénio
activo, para a redugio ou para a eliminagdo de cheiros residuais desagraddveis na

lavagem da louga.



Além disso, a presente invengao refere-se a um processo para a lavagem de louca
no qual a louga ¢ tratada com uma calda de lavagem que contém um meio tensioactivo
anfotero e um oxidante que possui oxigénio activo, depois € enxaguada e em seguida é
seca, o qual € caracterizado pelo facto de o meio tensioactivo anfétero € o oxidante
serem utilizados em separado para a preparagio da calda de lavagem. No restante, o
novo processo corresponde essencialmente aos processos convencionais de lavagem de
louga a maquina, tal como sdo praticados habitualmente, em particular no sector

industrial.

A acg¢do simultdnea do meio tensioactivo anfotero e de um oxidante a base de
oxigénio sobre a superficie da louga conduz, surpreendentemente, a uma redugio muito
substancial dos cheiros que permanecem depois da secagem. Na maior parte dos casos,
logo depois de um unico tratamento da louga ja ndo é detectavel qualquer cheiro
estranho.

Quanto aos meios tensioactivos anfoteros utilizados nas caldas de lavagem do
processo de acordo com a invengdo, trata-se de compostos que possuem na molécula,
além de um radical alquilo de cadeia longa, uma fungéo amina tercidria ou uma funcio
amonio quaterndria € um ou mais grupos anioénicos, podendo os grupos anidnicos ser de
preferéncia grupos carboxilato ou grupos sulfonato. Os meios tensioactivos anfoteros
caracterizam-se pelo facto de terem carécter cationico em meio acido, ao passo que, em
meio alcalino, se encontram presentes como betaina ou composto aniénico. Com
particular preferéncia, sdo utilizados no processo de acordo com a invengio meios
tensioactivos anfoteros que possuem um ou mais grupos carboxilo ou carboxilato e, de
entre estes, ainda os meios tensioactivos que correspondem a formula I descrita a seguir:

RI

I
R-NR’-(CH,)~CO,Y .

Nesta formula I
R representa um grupo alquilo de cadeia longa, eventualmente ramificada ou insaturada,
com 8 a 18 4tomos de carbono, ou um grupo R*-CO-NH-(CH,),-,
R’ representa um grupo metilo, hidrogénio ou um grupo (CH,),-CO,Y,



R’ representa um grupo metilo, um grupo (CH,),-OH ou hidrogénio (caso em que,
entdo, o 4tomo de azoto transporta uma carga positiva), ou R” nfio se encontra presente,
R? representa um grupo alquilo de cadeia longa, eventualmente insaturado e
eventualmente substituido, com 7 a 17 atomos de carbono,

X representa os valores 1 ou 2,

z representa os valores 2 ou 3 e

Y representa hidrogénio, um metal alcalino ou uma carga negativa.

Como ¢ evidente, a formula I também compreende os respectivos sais, nos quais
a carga positiva no atomo de azoto ndo € equilibrada pela carga negativa do grupo
carboxilato, mas sim por um anido adicional, como por exemplo, um anifo halogeneto
ou um anido metilsulfato. Um outro tipo de meios tensioactivos anféteros, igualmente
apropriados, sdo os compostos de 2-alquil-N-carboxialquilimidazolinio. Um meio
tensioactivo anfétero especialmente preferido € o composto ampho-Cg-carboxilato, que
pode ser obtido da Firma Miranol com a designagio Miranol JEM. A concentragdo dos
meios tensioactivos anfoteros nas caldas de lavagem deve estar situada entre 0,01 g/L e

8 g/L, de preferéncia entre 0,03 g/L € 3 g/L e em especial entre 0,1 g/l e 1,5 g/L.

Quanto ao segundo componente essencial das caldas de lavagem utilizadas,
trata-se de um oxidante & base de oxigénio, isto €, de um composto peroxidico. Sdo
apropriados, de preferéncia, peroxi-compostos inorgénicos, no entanto, em principio
também s@io apropriados peroxi-compostos orginicos, em especial 4cidos
peroxicarboxilicos, como por exemplo, 4cido peracético. Como peroxi-compostos
inorgénicos interessam, por exemplo, sais de acidos peroxissulfuricos, mas em especial
o peroxido de hidrogénio e os compostos que, em solugdo aquosa, libertam peroxido de
hidrogénio. Os exemplos destes compostos que libertam peréxido de hidrogénio sdo, em
especial, os perboratos, sobretudo o perborato de sédio monohidrato e o perborato de
sodio tetrahidrato, assim como compostos de adigdo de peréxido de hidrogénio com
compostos inorganicos, em especial o composto de adi¢do de carbonato de sédio e
perdxido de hidrogénio, que também € designado como percarbonato, assim como
eventualmente também compostos de adi¢do de peréxido de hidrogénio com compostos
orgénicos, por exemplo, ureia ou citrato de s6dio. S3o especialmente preferidos o

peroxido de hidrogénio, assim como os perboratos € o percarbonato de soédio. A



quantidade do oxidante utilizada depende do seu teor de oxigénio activo que, por sua
vez, depende do peso molecular do oxidante. Assim, o teor de oxigénio activo no
perdxido de hidrogénio é, por exemplo, de 47%, enquanto no perborato de sddio
tetrahidrato ¢ de 10,4%. A concentragcdo de oxidante na calda de lavagem deve ser de
preferéncia escolhida de tal modo que o teor de oxigénio activo na calda esteja

compreendido entre 1 e 500 ppm e em especial entre 5 € 250 ppm.

Em regra a calda de lavagem que ¢ utilizada no processo de acordo com a
inven¢do, além do meio tensioactivo anfotero e do oxidante, contém outras substancias
activas e/ou substancias auxiliares que sdo comuns, em si mesmas, nas caldas para a
lavagem de louga. Entre estas enumeram-se, em especial, complexantes, mas também
compostos com ac¢do alcalinizadora, meios tensioactivos de outras classes, inibidores

de corrosdo, auxiliares de dissolucéo, inibidores de espumacao e enzimas.

Quanto aos complexantes, trata-se de compostos que estdo, em especial, em
condigdes de complexar os constituintes da dureza da agua e, deste modo, obviar as
perturbagGes causadas no processo de lavagem. Reforcam ainda o efeito de lavagem dos
meios tensioactivos. Os complexantes apropriados sdo os polifosfatos, em especial o
trifosfato pentassodico, os sais dos 4cidos policarboxilicos, em especial o citrato de
sodio, gluconato de sodio, e os sais de acidos fosfonobutanotricarboxilicos, os sais de
acidos polifosfonicos, por exemplo, do acido 2-hidroxietano-difosfonico, os sais do
acido etilenodiamino-tetraacético e os sais de acidos policarboxilicos poliméricos, em
especial dos produtos de polimerizagdo do acido acrilico, eventualmente em
combinagdo com o acido maleico. Sdo utilizados, habitualmente, sais alcalinos, dos
quais sfo preferidos os sais de potdssio € muito especialmente preferidos os sais de
sodio. Os sais podem eventualmente ser também formados na calda de lavagem a partir
dos 4cidos complexantes e dos agentes alcalinos adicionados. A quantidade de agentes
complexantes empregue depende da acgfio das substancias individuais e pode ser muito
diversa. Assim, em regra sio utilizadas quantidades mais elevadas de agentes
complexantes como os polifosfatos, os carboxilatos e os sais do 4cido nitrilotriacético,
do que dos restantes complexantes mencionados. Como ¢ evidente, também € possivel e
mesmo desejavel a presen¢a simultanea, na calda de lavagem, de diversos

complexantes. O teor total de agentes complexantes nas caldas de lavagem esta de



preferéncia compreendido entre cerca de 0,01 g/L e cerca de 10 g/L, em especial entre
cerca de 0,03 g/L e cerca de 5 g/L. Uma gama muito particularmente preferida esta

situada entre cerca de 0,1 g/L e cerca de 2 g/L.

O pH das caldas de lavagem utilizadas de acordo com a invengéo esta situado na
zona alcalina, isto €, acima de pH 7. Uma gama de pH preferida é o intervalo entre cerca
de 8 e cerca de 10, no entanto detergentes fortemente alcalinos nas caldas de lavagem
também podem produzir um valor de pH bastante superior aqueles, nomeadamente no
intervalo de 10 a 13. Sempre que os restantes componentes das caldas de lavagem ndo
fornegam uma alcalinidade suficiente, s@io adicionadas substancias com acgfo
alcalinizadora, como por exemplo, hidroxidos alcalinos, em especial hidroxido de sédio,
silicatos alcalinos e/ou outros sais com acgdo alcalina, como por exemplo, carbonato de
sodio e carbonato de potassio. O seu teor nas caldas de lavagem depende da alcalinidade

pretendida.

Como meios tensioactivos adicionais interessam em especial os meios
tensioactivos das classes dos meios tensioactivos anionicos e dos ndo idnicos, dos quais
sdo preferidos, mais uma vez, os meios tensioactivos ndo idénicos. Em cada caso séo
especialmente preferidos os meios tensioactivos que fazem pouca espuma. Como meios
tensioactivos ndo i6nicos prestam-se em especial os produtos de adi¢do de édlcoois de
cadeia longa com 10 a 18 4tomos de carbono e 6xido de etileno (EO) e eventualmente
também oOxido de propileno (PO). Como alcoois de cadeia longa interessam sobretudo
os alcoois gordos, eventualmente‘também insaturados, como por exemplo, alcoois de
coco, ou entdo os chamados oxoalcoois, que podem ser ramificados até um determinado
grau. No entanto, prestam-se também como meios tensioactivos ndo ionicos os produtos
de adigdo de oOxido de etileno e eventualmente de 6xido de propileno e de outros
compostos de cadeia longa, por exemplo, alquilfenois, dcidos gordos, amidas de acidos
gordos e glicois de cadeia longa. Os meios tensioactivos particularmente pobres em
espuma sdo os produtos de adigdo de édlcoois de cadeia longa com 6xido de etileno e
eventualmente oxido de propileno, cujos grupos hidroxilo livres estejam convertidos em
éter com um alcool de cadeia curta que possui de preferéncia 1 a 4 dtomos de carbono.

Os teores destes meios tensioactivos adicionais nas caldas de lavagem estid de



preferéncia situado entre cerca de 0,01 g/L e cerca de 8 g/L, em especial entre 0,02 g/L e

1g/L.

A preparagio das caldas de lavagem utilizadas de acordo com a invengdo pode
ser realizada, em principio, de forma que cada substancia activa presente seja adicionada
em separado & 4gua da calda de lavagem. No entanto, € mais frequente utilizarem-se
detergentes previamente preparados, que contém, cada um, uma parte das substancias
activas necessirias na proporgdo correcta, mas numa concentragio que €
correspondentemente mais alta, e diluir estes meios com dgua, eventualmente mediante
a adigio das restantes substancias activas. Os detergentes podem encontrar-se presentes
na forma solida, mas também podem ser formulados, por exemplo, como pastas ou
como liquidos. Pode ser conveniente, em especial quando aparecem incompatibilidades
entre o oxidante e constituintes individuais da formulagio, prepararem-se as caldas de
lavagem mediante a utilizagio de dois meios separados, um dos quais contém o
oxidante e o outro os componentes sensiveis & oxidagdo. E também conveniente uma
separagdo em pelo menos dois meios que sdo utilizados no processo de acordo com a
invencdo, quando a incorporagio do meio tensioactivo anfétero e a incorporagio do
oxidante devam ser realizadas em pontos distintos do processo de lavagem, e a sua
reunido na forma de calda de lavagem pronta seja alcangada apenas com o decurso do

processo.

Constitui pois também um outro objectivo da invengdio uma composi¢do de
detergente composta por dois meios liquidos, um dos quais contém o meio tensioactivo
anfotero e o outro o oxidante. No caso da composi¢io de detergente acima mencionada
um dos meios liquidos contém o meio tensioactivo anfétero em quantidades
compreendidas entre 0,5% em peso e 80% em peso, em especial em quantidades entre
4% em peso e 20% em peso, eventualmente em conjunto com outras substéncias activas
de limpeza, em especial com complexantes e outros meios tensioactivos. O outro dos
dois meios liquidos desta composi¢io de detergente contém perdxido de hidrogénio, em
concentragdes de 0,1% em peso até 50% em peso, em especial de 0,5% em peso até
35% em peso, bem como, eventualmente, outras substancias activas e substincias
auxiliares, em especial complexantes, estabilizadores e outros meios tensioactivos.

Além disso, os meios liquidos podem conter auxiliares de dissolucdo, por exemplo,



sulfonato de cumol, sulfonato de xilol ou &alcoois inferiores com 1 a 3 4tomos de

carbono, se tal for conveniente para uma formulagdo estavel.

Para a preparagdo das caldas de lavagem pode ser utilizada agua de diversas
qualidades, em especial agua canalizada, 4gua canalizada parcialmente amaciada ou
totalmente isenta de sais, proveniente de instalacbes de tratamento de 4gua, ou
eventualmente agua oriunda do tratamento de aguas residuais. No entanto, consoante o
tipo de maquina é também utilizada, para a preparagio das caldas de lavagem, agua
proveniente das fases de lavagem a jusante, podendo entdo esta agua conter também
substancias activas que foram utilizadas para o enxaguamento, ou entdo agentes de
acidificagdo. Numa variante especial do processo de lavagem de acordo com a invengio
o oxidante, ou uma composi¢do que contém este oxidante, ¢ incorporado num dos
banhos de lavagem e € entdo utilizado, na forma desta calda de enxaguamento, para a

preparacio das caldas de lavagem propriamente ditas.

A utilizagdo das caldas de lavagem sobre a louga € realizada habitualmente a
temperaturas elevadas, em especial a temperaturas entre cerca de 30 e cerca de 70°C. O
tempo de actuagdo das caldas sobre a louga esta de preferéncia situado num intervalo de
cerca de 5 até cerca de 360 segundos. A temperatura € o tempo de lavagem sdo
essencialmente determinados pelo resultado de lavagem pretendido e dependem ainda,
por conseguinte, da composi¢do da calda de lavagem e da mecénica empregue. Ao
tratamento com as caldas de lavagem segue-se, no processo de acordo com a invengao,
pelo menos um passo de enxaguamento, no qual a calda de lavagem é de novo
eliminada da louga. Para o enxaguamento pode ser utilizada, em principio, apenas 4gua,
no entanto, habitualmente, pelo menos num dos passos de enxaguamento é adicionado
um chamado agente clarificador que, simultaneamente, exerce uma acc@o de molhagem
dos artigos lavados e eventualmente também tem uma acggo de acidificagdo. Os meios
de enxaguamento deste tipo contém de preferéncia meios tensioactivos nio iénicos de
fraca espumagfo, eventualmente em conjunto com 4cidos com acgdo complexante, em
especial acido citrico. O liquido de enxaguamento, pelo menos no Gltimo passo de
enxaguamento, é aquecido de preferéncia a uma temperatura alta, em especial entre
cerca de 50°C e cerca de 95°C, para levar a louga a uma temperatura que encurte o passo

de secagem subsequente, no qual acelera a evaporagio do liquido aderente.



Exemplo

Os ensaios descritos a seguir foram realizados numa maquina de lavagem de
louga industrial do tipo FX 40 E da Firma Hobart. Trata-se, neste caso, de uma maquina

de carregamento frontal, com controle electrénico e técnica doseadora automatica.

No processo de acordo com a invengao trabalhou-se com uma calda de lavagem
que continha, por litro, 5 g de um detergente A e 8 g de um aditivo B. Estes dois

produtos tinham a seguinte composigdo:

A:  18,0% empeso de nitrilotriacetato trissodico
2,0% em peso  de acido fosfonobutano-tricarboxilico
1,4% em peso  de hidréxido de sodio
25,0% em peso  de Miranol JEM concentrado (meio anfo-tensioactivo da
firma Miranol, a 27,5%)
1,2% em peso  de cumolsulfonato de sodio
5,0% em peso  de alcool de coco + 4,5 EO + 4,5 PO
até 100% em peso de agua

B: perdéxido de hidrogénio a 1% em agua.

Para a preparagdo da calda foi empregue dgua totalmente dessalinizada de uma
instalacdo de tratamento. A temperatura da calda de lavagem era de 55°C. A calda foi
pulverizada sobre a louga por meio de bicos de pulverizagéo, num processo em rotagio,
e actuou sobre a louga durante 60 segundos. No passo de enxaguamento subsequente,
que foi realizado a 75°C, o liquido de enxaguamento continha 0,8 g/L de um meio de
enxaguamento C com a seguinte composi¢ao:

C: 28,0%empeso deumamistura de dois produtos de adigdo de alcoois
gordos e 6xido de etileno e 6xido de propileno

2,8% em peso de cumolsulfonato de sédio

4,0% em peso de etanol

até  100% em peso de agua
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A secagem foi realizada por meio do calor proprio da louga, sem outras medidas.

Copos de vinho, que tinham sido lavados com o auxilio do processo descrito
acima, imediatamente a seguir e também depois de guardados durante varias horas, ndo
possuiam qualquer cheiro residual. Se se trabalhasse sem a adigdo do peroxido de
hidrogénio, ou entdo com um agente de lavagem que ndo contivesse um meio
tensioactivo anfotero, verificar-se-ia regularmente sobre os copos um cheiro residual
desagradével, que também era detectdvel ainda apds estarem guardados durante varias

horas.

Lisboa,



REIVINDICAGCOES
Utilizacdo de uma calda de lavagem, contendo um meio tensioactivo anfotero ¢
um oxidante que possui oxigénio activo, para a reduco ou para a eliminagdo de

cheiros residuais desagradaveis, na lavagem de louga.

Processo para a lavagem de louga no qual a louga ¢ tratada com uma calda de
lavagem que contém um meio tensioactivo anfétero € um oxidante que possui
oxigénio activo, depois é enxaguada ¢ em seguida ¢ seca, caracterizado por 0 meio
tensioactivo anfotero e o oxidante serem utilizados em separado para a preparagdo

da calda de lavagem.

Processo de acordo com a reivindicagdo 2, no qual o meio tensioactivo anfétero €
escolhido do grupos dos compostos de formula geral I
Rl

R—|NR2—(CH2)X—CO2Y )
em cuja formula I
R representa um grupo alquilo de cadeia longa, eventualmente ramificada ou
insaturada, com 8 a 18 4tomos de carbono, ou um grupo R*>-CO-NH~(CH,) -,
R’ representa um grupo metilo, hidrogénio ou um grupo (CH,),-CO,Y,
R? representa um grupo metilo, um grupo (CH,),-OH ou hidrogénio (caso em que,
entdo, o atomo de azoto transporta uma carga positiva), ou R? ndo se encontra
presente,
R’ representa um grupo alquilo com 7 a 17 dtomos de carbono, de cadeia longa,
eventualmente insaturado e eventualmente substituido,
X representa os valores 1 ou 2,
z representa os valores 2 ou 3 e

Y representa hidrogénio, um metal alcalino ou uma carga negativa.

Processo de acordo com uma das reivindicagdes 2 ou 3, no qual o oxidante €
escolhido do grupo peroxido de hidrogénio, compostos que libertam peréxido de
hidrogénio, € as suas misturas.

Processo de acordo com uma das reivindicagdes 2 a 4, no qual a calda de lavagem

contém adicionalmente pelo menos um complexante do grupo dos polifosfatos,



policarboxilatos, sais do é4cido nitrilotriacético, polifosfonatos, e sais de 4cidos

policarboxilicos poliméricos.

6. Processo de acordo com uma das reivindicagdes 2 a 5, no qual o teor dos meios
anfo-tensioactivos nas caldas de lavagem esta situado entre 0,01 g/L e cerca de 8

g/L, de preferéncia entre 0,03 ¢ 3 g/L e em especial entre 0,1 g/L e 1,5 g/L.

7.  Processo de acordo com uma das reivindicagdes 2 a 6, no qual o teor do oxidante
na calda de lavagem, calculado como oxigénio activo, ¢ de 1 a 500 ppm, de

preferéncia de 5 a 250 ppm.

8. Processo de acordo com uma das reivindicagdes 2 a 7, no qual o oxidante ¢
adicionado num dos passos de enxaguamento posteriores do processo e ¢

incorporado na calda de lavagem com o transbordo do liquido de enxaguamento.

9. Composi¢do de detergente para a preparagdo de uma calda de lavagem para um
processo de acordo com uma das reivindicagdes 2 a 8, quge consiste num meio
liquido que contém o meio tensioactivo anfétero, de preferéncia correspondente a
formula I, em quantidades compreendidas entre 0,5% em peso e 80% em peso, em
especial em quantidades entre 4% em peso € 20% em peso, assim como
eventualmente outras substincias activas e substincias auxiliares, e num outro
meio liquido que contém peroxido de hidrogénio em concentragdes de 0,1 até
50% em peso, em especial de 0,5 até 35% em peso, assim como eventualmente

outras substancias activas e substancias auxiliares.

Lisboa,



	BIBLIOGRAPHY
	DESCRIPTION
	CLAIMS

