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Anotacc:

Trubkovy ochrany plast pro elektrickou kabelaZ, vy-
robeny z ohebného plastu a ur¢eny pro mechanickou
a tepelnou ochranu elektrické kabelaZe, je obalen
pasem (20) z materidlu se zvukovou izolatni
schopnosti. Zpiisob vyToby ochranného pasu spo¢iva
v tom, %e se pas (20} zvukové izola¢niho materialu
vede v plochém stavu a nanese se na n¢j v celé jeho
&ifce vrstva lepidla, plastovy trubkovy plast (10) se
ptitlazi shora na stfed pasu (20), zvedne se prvy
bo¢ni okraj (13) pasu (20) a pfitla¢i na plastovy
trubkovy plast (10), a druhy bo¢ni okraj (14) pasu
(20) se zvedne a pfitla¢i na plastovy trubkovy plast
{10) a pfes lem (17) jiz nalepeného prvého okraje (13).
Zafizeni k provadéni zptisobu obsahuje prostfedky
pro pfisun pasu (20) ze zasobniho bubnu (25), stanici
pro nanaseni lepidla, vodici prostfedky pro pfisun
trubkového plastového plasté (10) ze zasobniho
bubnu (12), a prvé ustroji (41) a druhé ustroji (42) pro
prehnuti bo¢nich okrajl (41,42) pasu (20) a pfitlace-
ni k trubkovému plastovému plasti (10).
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Trubkovy ochranny plast’ pro elektrickou kabelai, zpisob jeho vyroby a zafizeni
k provadéni zpisobu

Oblast techniky

Vynélez se tyka trubkového ochranného plasté pro elektrické kabely, zejména trubkového
ochranného plasté krouzkového typu z umélé hmoty, uZivaného pro elekirické rozvody
v interiérech automobili.

Dosavadni stav techniky

Krouzkové ochranné plasté (pfipominaji fadu navzajem spojenych krouzki) jsou obvykle
zhotoveny zumélé hmoty, napf. z protlacovaného polypropylenu. Tyto - plasté umoziuji
komplexni ochranu svazkii vodi¢ii a kabell v osobnich a nakladnich automobilech. Vzhledem ke
stisnénému prostoru musi byt vedeny velmi blizko nerovnych stén a okolo riznych agregati.
Krouzkové ochranné plaité Ize ohybat s polom&rem ohybu men3im neZ trojnasobek jejich
priiméru aniz by doglo k deformaci jejich vnitfku nebo dokonce jejich zlomeni.

Sougasny rozvoj automobilové techniky zejména v oblasti jejiho elektrického pfislusenstvi
(3pickova reprodukéni technika, stérate zadnich skel apod.), stejné jako nepfetrZité elektronické
monitorovani mnoha parametrii a z toho vyplyvajici automatické ptikazy znamena, Ze stile vice
kabeli je vedeno riiznymi dily karosérie (dvefe, stfesni prostor kabiny apod.) a na pristrojovou
desku. V soucasné dobé je zvlastni Gsili vénovéano snizovani hlu¢nosti v prostoru pro cestujici.
Vyhledavaji se a systematicky omezuji viechny mozné zdroje hluku. Pfitom bylo zjisténo, Ze
hluk vyvolavaji i vibrace svazkil kabelil uvnitf ochrannych plastd nebo treni téchto plasta o dily
karosérie.

Jsou znamé protlatované vicevrstvé plastové plasté s pridanou tepelnou izolaci nebo
mechanickymi  vyztuznymi vrstvami, nicméné pfimé vyuziti téchto technik spolu
s protihlukovymi materialy by bylo komplikované a ekonomicky nerentabilni.

Navic jsou také znamé plastové ochranné plaité, které mohou byt vloZeny do trubky se Stérbinou
zhotovené z pruzného materidlu, kterd se pak v pravidelnych vzdalenostech fixuje adhezni
paskou. Japonsky dokument JP-57085874 popisuje adhezni pas s pfidavkem vlaknitého
materialu, ktery se uziva k sevieni svazku kabeli. Je v3ak patrné, Ze uziti téchto materiald pfi
instalaci kabelovych rozvoda je pracné a poskytuje jen omezenou protihlukovou ochranu.

Podstata vynalezu

Cilem vynalezu je trubkovy plast, nejlépe krouzkového typu, ktery kromé ochrany mechanické a
tepelné vytvari G&innou protihlukovou izolaci a jehoz vyroba je pomémé jednoducha.
Konstrukce trubkového plasté musi byt takova, aby k upravé dle vynalezu bylo moZné vyuZit
plastd jiz vyrobenych, &imz se snizi celkové néklady na findlni vyrobek. Je rovnéz dulezité, aby
konstrukce plasté umoziiovala dvoji protihlukovou izolaci: jednak uvnitf mezi plastém a kabely,
jednak mezi plastém a prvkem stény, ke které je upevnén. Koneéné uZiti a instalace takovych
krouzkovych plasta musi zistat tak jednoduché jako dfive a nesmi vyZadovat zadné specialni
vybaveni.

Tyto cile jsou dosazeny trubkovym plastém z pruzného plastu, ktery je obalen pasem z materialu
se zvukovou izolaéni schopnosti. Je vyhodné, Ze obaleni plasté mize byt na pozadani provedeno
na jiz zhotovenych standardnich plast'd, a to pomoci relativné jednoduchého zafizeni.
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Jeden z vyhodnych zpiisobd realizace vynalezu spodiva v tom, Ze plast, ktery je podélné
rozfiznuty, je obalen pasem z materidlu se zvukovou izolatni schopnosti, jehoZ boéni okraje jsou
$térbinou vsunuty dovnitt plasté. Tim se vytvafi protihlukova izolace jak vnitiniho, tak vnéjsiho
povrchu plasté. V daném ptipadé je Sitka pasu v podstaté rovna sou¢tu vnéjsiho a vnitfniho
obvodu plastového plaste.

Pas mizZe byt zhotoven z riiznych zvukové izolatnich materialii, napf. z polyetylénové expanzni
pény, ale je ovéfeno, ze vhodnéjsi je uZit plsténého pasu, tj. materidlu, ktery vznika aglutinaci

-----

piirodnich nebo umélych vlaken &i viny. Nejvhodnéjsi je viak péska z textilni akrylové plsti.

PFi vyrobé plasté s dvojitou protihlukovou izolaci, tj. pfi vsunuti boénich okraju pasu do Stérbiny
plasté, se po mnohych laboratornich zkougkach prokazalo, Ze je postatujici, aby pas byl nalepen
na vn&jsi povrch plasté pouze 2, 3 nebo 4 linkami lepidla, které jsou podélné ve sméru plastg,
soubézné a pravidelné od sebe vzdaleny.

Kromé kvalit protihlukovych, je ochranny plast’ s jednoduchou protihlukovou izolaci vyhodny
i z hlediska vyroby, ktera spo&iva v nasledujicich krocich:

- pas zvukové izola&niho materidlu se vede v plochém stavu a na néj se v celé jeho Sifce
nanese vrstva lepidla,

- plastovy trubkovy plast’ se pfivede a pfitlaci shora na stied pasu,

- prvy boéni okraj pasu se zvedne a pfitladi na plastovy trubkovy plast,

- druhy boéni okraj pasu se zvedne a pfitla¢i na plastovy trubkovy plast’ a ptes lem jiZ
nalepeného prvého okraje.

Zafizeni pro vyrobu ochranného plasté s jednoduchou protihlukovou izolaci sestava:

- z prostiedkil pro pfisun pasu zvukové izola¢niho materialu v plochém stavu ze zasobniho
bubnu,

- z prostiedki pro nanaseni lepidla na celou Sitku pasu,

- z vodicich prostiedkil pro pfisun trubkového plastového plasté ze zasobniho bubnu a
jeho pfitladeni shora na stfed pasu,

- z prvého ustroji (41) pro piehnuti prvého boniho okraje pasu a jeho pftitlaceni
k trubkovému plastovému plasti,

- z nésledujictho druhého ustroji pro prehnuti druhého bocniho okraje pasu a jeho
piitlageni k trubkovému plastovému plasti a pfes lem jiz ptilepeného prvého bo¢niho okraje
pasu.

Vyroba ochranného plasté s dvojitou protihlukovou izolaci dle vynalezu spociva v nasledujicich
krocich:

- pas zvukové izolaéniho materidlu se vede v plochém stavu a na néj do jeho stfedu se
nanese prvni linka lepidla,

- plastovy trubkovy plast’ s podélnou Stérbinou se privede a pfitla¢i shora na stfed pasu,
pti¢emz 3térbina se orientuje smérem vzhiru,
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- na prvy bok plastového trubkového plasté se nanese druha linka lepidla a odpovidajici
strana pasu se zvedne a pfitlaci na plastovy trubkovy plast’

- $térbina se rozevie a ptecnivajici postranni Cast pasu se lehkym tlakem vloZzi dovnitf
plastového trubkového plaste,

- zarovefi nebo ihned poté se opakuje pfedchazejici krok s pfe¢nivajici postranni Casti pasu
na opaéné strané plastového trubkového plaste.

Pro vyrobu ochranného plasté s dvojitou protihlukovou izolaci dle vyndlezu mize byt uzito
nasledujicich prostredki:

- prostiedky pro piisun pasu zvukové izolaéniho materidlu v plochém stavu ze zasobniho
bubnu a prva hubice pro naneseni prvni linky lepidla do stfedu pasu, :

- vodici prostiedky pro pkisun trubkového plastového plasté s podélnou Stérbinou ze
zasobniho bubnu a pro pfitladeni trubkového plastového plasté shora na pas, pti¢emz Stérbina je
situovana smérem vzhiiru,

- druh4 hubice k naneseni druhé linky lepidla na prvy bok trubkového plastového plasté a
prvé Gstroji pro piehnuti a pfitladeni pasu na bok trubkového plastového plaste,

- radlo, pro rozevieni §térbiny trubkového plastového plasté, nasledované prvym svislym
kole¢kem, pro vsunuti presahujici boé¢ni &asti pasu mirnym tlakem dovnitf trubkového
plastového plasté,

- tfeti hubice k naneseni teti linky lepidla na druhy bok trubkového plastového plasté,
nasledovana druhym ustrojim k piehnuti a pfitlaCeni druhé strany pasu na bok trubkového
plastového plasté, nasledovanym druhym svislym koletkem pro vsunuti druhé pfesahujici bo¢ni
&asti pasu mirnym tlakem dovnitf trubkového plastového plaste.

Zatizeni na zvedani a pfitladeni pasu miZe byt sestaveno z fady postupnych uhlovych kalibri
a/nebo z tubusového privadée a/nebo z vodicich valeCkd.

Ochranny pla3t a pas jsou v podstaté tazeny celym zafizenim ve sméru finalniho vyrobku pomoci
nekoneéného pryZového pasu.

Ptehled obrizkii na vvkrese

Vynalez bude blize vysvétlen na studii jednoho uskuteénéni vyndlezu jako nevymezujiciho
piikladu a pomoci nasledujicich obrazki: na obr. 1 je pfi¢ny fez ochrannym plastém podle
prvého uskutednéni vynalezu, obr. 2 je schéma postupu vyroby ochranného plasté z obr. 1, obr. 3
je pfi¢ny fez ochrannym plastém podle druhého uskuteénéni vynélezu a obr. 4 je schéma postupu
vyroby ochranného plasté z obr. 3.

Priklady provedeni vynalezu

Trubkovy ochranny plast’ pro elektrické kabely s protihlukovou izolaci dle vynélezu je vyroben
tpravou ochranného plasté krouzkového typu z umélé hmoty, ktery byl vyroben zndmou
technologii a skladovan na zasobnich bubnech 12. Takovy buben 12 je umistén na vstupu do
vyrobniho zafizeni, znazornéného na obr. 2. Druhy buben 25 je naplnén pasem 20 komer¢né
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dostupné tkaniny s dlouhym vlasem. Buben 25 s pasem 20 je rovnéz umistén na vstupu
vyrobniho zafizeni, soub&zné s prvym bubnem 12. Pas 20 je nejprve odvijen a v plochém stavu
prochazi stanici 30 pro nanaseni lepidla, kterd nanasi lepidlo na celou $ifku horni strany pasu 20.
Vodici prostiedky 39 umoZiiuji ptivést ochranny plast 10 a pevné pfitlagit na stranu pasu 20
opatfenou lepidlem.

Thned poté prvé Gstroji 41 schematicky zndzornéné jako valeckové Gstroji zvedne pravy bo¢ni
okraj 13 pasu 20 do svislé polohy a prehne a jej pres horni &ast ochranného plast¢ 10.
Alternativné je mozné, aby ustroji 41 pro zvednuti pasu 20 proti ochrannému plasti 10 bylo
vytvoteno tadou postupnych thlovych kalibrii, napf. 45°, 67,5°, 90° atd. nebo tubusovym
vedenim s podéIn& se zmen3ujicim polomérem.

Potom druhé valetkové Ustroji 43 nadzvedne do svislé polohy levy bo¢ni okraj 14 pasu 20,
piehne ho a ptitladi na horni ¢ast ochranného platé 10 a pres lem 17 jiz nalepeného pravého
bocniho okraje 13. Lze viak predpokladat pas 20 stejné Sitky jako je obvod ochranného plasté
10, &imz lze vylou&it prekryti, které vytvafi zvétSeni tloustky plaste.

Takto zkompletovany ochranny plast 10 pfichazi do tazného Gstroji 30 s pryzovymi
nekonednymi pasy, které svym pohybem zajiStuje hlavni silu potiebnou pro pohyb ochranného
plasté 10 a pasu 20 celym vyrobnim zafizenim. Je ziejmé, Ze tazné ustroji 30 miZe také
obsahovat vétsi mnozstvi pryzovych kladek, jejichz profil bude obklopovat profil ochranného
plastd 10. Dalsi tazné prostiedky mohou byt rozmistény podél vyrobni linky: napf. vélecky
s motorovym pohonem mohou doplnit zafizeni 41, 43 na zvedéni a pritlaceni pasu 20.

Jak je znazornéno na obr. 1, krouzkovy ochranny plast 10 z umélé hmoty. ktery zajiStuje
mechanickou ochranu kabelil, je po vn&j$im obvodu obalen pasem 20, jehoZ okraje se pfipadné
piekryvaji v lemu 17.

Druhé uskutednéni vynéalezu je znazornéno na obr. 4, na kterém shodné prvky mechanismu maji
stejné vztahové znacky. V tomto provedeni prva hubice 31 nanese prvou podélnou stiedovou
linku 32 lepidla. Ustroji symbolicky predstavované kotoucem 40, umoZiiuje navést ochranny
plast 10 s podélnou stérbinou 11, ktera je situovana smérem vzhiru, a shora ho pevné pfitla¢it na
prvou linku 32 lepidla.

Ihned poté druha hubice 34 nanese druhou linku 35 lepidla na jeden bok ochranného plast¢ 10
(nap¥. na pravy, jak je znazornéno na obr. 4) a schematicky znazornéné valeckové ustroji 42
zvedne pravy bo¢ni okraj pasu 20 do svislé polohy a pfitlai ho na spodni étvrtinu ochranného
plasté 10.

Radlo 44 prochazi §térbinou 11 ochranného plasté 10 a rozevird ji. To umoziuje pritlaénému
koleZku 45 mirnym tlakem vsunout pfednivajici ¢ast pravého bo¢niho okraje 13 pasu 20 dovnitf
ochranného plasté 10 a zarovei pfitlacit pas 20 na pravou horni &tvrtinu ochranného plasté 10.

Zaroveii nebo vzapéti nato treti hubice 37 nanese tfeti linku 38 lepidla na druhy bok ochranného
plasté 10, tedy na jeho levy bok. Schematicky znazornéné druhé valeckové tstroji 47 (nebo jiné
zafizeni stejné funkce) zvedne levy boéni okraj pasu 20 do svislé polohy a druhé pfitlatné
kole¢ko 48 jej vsune dovniti ochranného plasté 10. Tim se take levy boéni okraj ptitlaci na levou
horni &tvrtinu ochranného plasee 10.

Jak je znazornéno na obr. 3, findlni vyrobek obsahuje plastovy krouzkovy ochranny plast’ 10,
zajifujici mechanickou ochranu kabeld 5. Po vngj$im obvodu je ochranny plast’ 10 obalen
pasem 20, ktery je vsazen i dovnitf ochranného plasté 10 svymi boénimi okraji 13 a 16. Jak je
ztejmé, pas 20 je na vn&j$im povrchu ochranného plasté 10 pfilepen pouze nékolika linkami 32,
35, 38 lepidla. Bylo prokazano. ze pfi vklidani kabeld 5 do ochranného plasté 10 stérbinou 11,
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tyto kabely nutn& padaji mezi vnitini ¢asti pasu 15 a 16, které tak pfitla¢i na vnitfni stény
ochranného plasté 10.

Pas 20 je vyhodné zhotoven z textilni akrylové plsti, kterda ma dobrou odolnost proti ohni. Lze
rovnéZ uvaZovat o pasu 20 z polyetylénové expanzivni pény, kterd je na trhu pod nazvem
,NOPA FOAM* od spolecnosti PSG.

Jak je ziejmé z predchazejiciho popisu, vyroba téchto protihlukovych ochrannych plasta 10 se
realizuje na hotovém vyrobku, tj. oddélené od stroji na protlatovani plastovych ochrannych
plastt 10. To zna¢né usnadiiuje zavedeni i sprivu vyroby. Finalni vyrobek ma velmi dobré
protihlukové vlastnosti, nebot’ jsou tlumeny vibrace kabeldi 5 uvnité ochranného plasté 10 na
tirovni dotyku ochranného plasté 10 se sténou vozidla.

V ramci rozsahu vynalezu miZe byt uskute¢néno i mnoho dalSich zlepSeni protihlukového
ochranného plasté a vyrobniho zafizeni.

PATENTOVE NAROKY

1. Trubkovy ochranny plast pro elektrickou kabelaz, vyrobeny z ohebného plastu a urceny
pro mechanickou a tepelnou ochranu elektrické kabeldze, vyzna&ujici se tim, Zeje
obalen pasem (20) z materialu se zvukovou izola¢ni schopnosti.

2. Trubkovy ochranny plast podle naroku 1, vyznacujici se tim, Ze je
opatfeny podélnou 3térbinou (11) a postranni &asti (15, 16) pasu (20) jsou Stérbinou (11) vlozZzeny
dovnitt ochranného plaste (10).

3. Trubkovy ochranny plast podle naroku 2, vyznacujici se tim, Ze 3ifka pasu
(20) je rovna soudtu obvodu vnéjsi a vnitini ¢asti ochranného plasté (10).

4. Trubkovy ochranny plast’ podle narokii 1,2 nebo 3, vyznaclujici se tim, Ze
pas (20) je vyroben z plsti.

5. Trubkovy ochranny plast podle jednoho z narokii 2 az 4, vyznadujici se
tim, 7e pas (20) je prilepen na vn&jsi povrch ochranného plasté (10) ve 2, 3 nebo 4 linkéch

(32, 35, 38) lepidla, které jsou soub&zné a piiblizné rovnomérné od sebe vzdalene.

6. Zpisob vyroby trubkového ochranného plasté podle niaroku 1. vyznadujici se
tim, Ze spoivav za sebou nasledujicich krocich:

- pas (20) zvukové izolaéniho materialu se vede v plochém stavu a na néj se v celé jeho
§ifce nanese vrstva lepidla,

plastovy trubkovy plast’ (10) se pfivede a pfitlaci shora na stied pasu (20),

- prvy bo&ni okraj (13) pasu (20) se zvedne a pfitla¢i na plastovy trubkovy plast’ (10),

- druhy boéni okraj (14) pasu (20) se zvedne a pfitladi na plastovy trubkovy plast’ (10) a
pies lem (17) jiz nalepeného prvého okraje (13).
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7. Zpusob vyroby trubkového ochranného plaste (10) podle jednoho z narokid 1 az
5, vyznadujici se tim, Zespolivav zasebou nasledu icich krocich:

- pas (20) zvukové izola¢niho materidlu se vede v plochém stavu a na néj do jeho stiedu se
nanese prvni linka (32) lepidla,

- plastovy trubkovy plast (10) s podélnou Stérbinou (11) se pfivede a pfitla¢i shora na
stfed pasu (20), pricemz $térbina (11) se orientuje smérem vzhiruy,

- na prvy bok plastového trubkového plasté (10) se nanese druha linka (35) lepidla a
odpovidajici strana pasu (20) se zvedne a pfitlaci na plastovy trubkovy plast (10),

- stérbina (11) se rozevie a piednivajici postranni ¢ast (15) pasu (20) se lehkym tlakem
vlozi dovnitf plastového trubkového plasté (10),

- zaroveii nebo ihned poté se opakuje predchazejici krok s pfecnivajici postranni asti (16)
pasu (20) na opa&né strang plastového trubkového plaste (10).

8. Zatizeni k provadéni zpsobu podle naroku 6, vyzmaujici se tim, zZe
obsahuje:

- prostiedky pro pfisun pasu (20) zvukové izola¢niho materialu v plochém stavu ze
zasobniho bubnu (23) a stanici (30) pro nanaseni lepidla na celou Sitku pasu (20),

- vodici prostiedky (40) pro pfisun trubkového plastového plasté (10) ze zasobniho bubnu
(12) a jeho pfitlaceni shora na stfed pasu (20),

- prvé ustroji (41) pro piehnuti prvého bogniho okraje (13) pasu (20) a-jeho pritlaceni
k trubkovému plastovému plasti (10),

- nasledujici druhé Gstroji (42) pro pehnuti druhého boéniho okraje (14) pasu (20) a jeho
pitladeni k trubkovému plastovému plasti (10) a ptes lem (17) jiz ptilepeného prvého bo¢niho
okraje (13) pasu (20).

9. Zatizeni k provadéni zplsobu podle naroku 7, vyzmaéujici se tim, Ze
obsahuje:

- prosttedky pro pfisun pasu (20) zvukové izola¢niho materialu v plochém stavu ze
zasobniho bubnu (25) a prvou hubici (31) pro naneseni prvni linky (32) lepidla do stfedu pasu
(20),

- vodici prostiedky (40) pro pfisun trubkového plastového plasté (10) s podélnou $térbinou
(11) ze zasobniho bubnu (12) a pro pfitlateni trubkovéeho plastového plasté (10) shora na pas
(20), pti¢emz 3térbina (11) je situovana smérem vzhiru,

- druhou hubici (34) k naneseni druhé linky (35) lepidla na prvy bok trubkového
plastového plast& (10) a prvé Gstroji (42) pro pfehnuti a ptitlageni pasu (20) na bok trubkového
plastového plasté (10).
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- radlo (44), pro rozevieni §t&rbiny (11) trubkového plastového plasté (10), nasledované
prvym svislym kolegkem (45), pro vsunuti piesahujici boéni ¢asti (15) pasu (20) mirnym tlakem
dovnitf trubkového plastového plasté (10),

- tfeti hubici (37) k naneseni tfeti linky (38) lepidla na druhy bok trubkového plastového
plasté (10), nasledovanou druhym ustrojim (47) k pfehnuti a pfitlaCeni druhé strany pasu (20) na
bok trubkového plastového plaste (10), nasledovanym druhym svislym koletkem (48) pro
vsunuti druhé presahujici bo&ni &asti (16) pasu (20) mirnym tlakem dovnitf trubkového
plastového plaste (10).

10. Zatizeni podle narokt 8 nebo 9, vyznadlujici se tim, Ze je opatfeno taZznym
zatizenim (50) k taZzeni trubkového plastového plasté (10) a pasu (20) zvukové izolagniho
materialu ve sméru obaleného trubkového plastového plasté (10).

11. ZaFizeni podle naroku 10, vyznalujici se tim, Ze tazné zaﬁzeniiSO\je
nekonedny pryZovy pasovy prostiedek.

2 vykresy
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