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" Urzadzenie do prowadzonej w sposéb ciagly obrébki termomagnetycznej
zwlaszcza drutu

Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do obrébki termomagnetycznej, zwtaszcza drutu znajdujacego si¢
w ruchu ciggtym, w ktérym wymagana jest kompensacja p6l magnetycznych pochodzacych od pradu grzania
majacych zastosowanie przy obrébce termicznej elementéw magnetycznych. Urzadzenia te oprécz kompensaciji
pdl magnetycznych muszg zapewniaé wlasciwy rozktad temperatury w swojej komorze wsadowej, ktora stanowi
najczesciej wnetrze ksztattki na przyktad ceramicznej, na ktérej nawinigte jest uzwojenie grzejne. Reaiizowane
to jest przez zastosowanie wielu stref uzwojen bifilarnych posiadajacych doprowadzenfa pradu na koricach stref
i zasilanych niezaleznie. Ze wzgledu na proporcjonalnosé natezenia pola magnetycznego do pradu grzania oraz na
konieczno$¢ kompensacji tego pola stosuje si¢ zasilanie bifilarnych uzwojen grzejnych mozliwie matym pradem
przy stosunkowo wysokim napieciu. Zasilanie wysokim napigciem przy gestym, ze wzgledu na rozktad tempera-
tury, utoZeniu sgsiednich stref uzwojeri i ich wyprowadzeri oraz wysoka temperatura pracy wymagaja stosowania,
jako zabezpieczenia miedzy strefami, dielektrykéw o wysokim napigciu przebicia w szerokim zakresie tempera-
tur. '

Znane jest z polskiego zgloszenia nr P 183934 urzadzene, w kt6rym zastosowane uzwojenie grzejne nawi-
nigte jednym przewodem wzdtuz dtugosci ksztaltki w kierunkach przeciwnych w postaci dwu symetrycznych
uzwojen bifilarnych potaczonych szeregowo, przy czym wolne korce uzwojen stanowiace doprowadzenie pradu
oraz umieszczone mig¢dzy nimi zwarte poczatki sa usytuowane w potowie dlugosci strefy grzejnej. Wykonanie
uzwojen bifilarnych jest pracochlonne i mato skuteczne ze wzgledu na brak wysokiej klasy dielektrykéw do
izolowania sasiednich blisko siebie lezacych zwojow.

Istota wynalazku polega na tym, Ze uzwojenie grzejne nawinigte jednym przewodem umieszczone jest na
powierzchni rury grzejnej w rowkach wycigtych wzdtuz jej osi tak, ze w jednym rowku znajduja si¢ dwa izolowa-
ne odcinki przewodu, przez ktére ten sam prad grzania plynie w przeciwnych kierunkach a wewnatrz rury
grzejnej umieszczona jest rurka robocza, ktérej wnetrze stanowi komor¢ wsadowa wypetniong gazem redukuja-
cym przeptywajacym w kierunku przeciwnym do ruchu przesuwajacego si¢ wewnatrz obrabianego drutu, przy
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czym na rurce roboczej nawinigta jest cewka wytwarzajaca pole magnetyczne oddziatywujace na warstwg obra-
bianego drutu.

Zgodnie z wynalazkiem, urzadzenie wyposazone jest w zamkniety w jednej obudowie dogrzewacz gazu
redukujjcego potaczony poprzez tacznik z rurka roboczg. Tak uksztattowane uzwojenie jest tatwe technologicz-
nie do wykonania i zapobiega powstawaniu szkodliwych w procesie obrébki pél magnetycznych, a takze pozwala
na uzyskanie odpowiedniej charakterystyki temperaturowej. Zastosowanie dogrzewacza gazu redukujacego za-
pewnia uzyskanie symetrii tej charakterystyki.

Przedmiot wynalazku uwidoczniony jest w przyktadzie wykonama na rysunku, na ktérym fig. 1 przedsta-
wia budowe¢ urzadzenia w schemacie ogdlnym, fig.2 —widok rury grzejnej w przekroku poprzecznym,
fig. 3 — sposéb nawinigcia uzwojehia grzejnego, a fig. 4 — przebieg charakterystyki temperaturowej urzadzenia.

Zasadniczym elementem urzadzenia jest ksztattowa rura grzejna 1 wykonana z materiatu dobrze przewo-

.dzacego ciepto. Na jej powierzchni wykonane sa réwnolegte do jej osi rowki 2 w ktérych umieszczone jest
uzwojenie grzejne 3 w izolacji ceramicznej 4. Wzdtuzne utozenie uzwojenia grzcjnego 3 wykonanego jednym
przewodem eliminuje powstawanie poosiowego pola magnetycznego. Dobranie dtugosci poszczegdlnych odcin-
kéw uzwojenia i ich rozmieszczenie po dwa w jednym rowku tak, Ze ten sam prad grzania ptynie w przeciwnych
kierunkach, pozwala na ksztattowanie charakterystyki temperaturowej urzadzenia.

Wewnatrz rury grzejnej 1 umieszczona jest rurka szklana lub metalowa S, w ktdrej prowadzony jest podle-
gajacy obrébce drut. Na rurce 5 nawinieta jest cewka 6 wytwarzajaca pole magnetyczne. Do wnetrza rurki 5
stanowigcego komorg¢ wsadowa wprowadzany jest poprzez wlot 7 dogrzewacza 10 potaczony rurka 8 z faczni-
kiem 9 gaz redukujacy tworzacy atmosfere ochronna, ktéry w dogrzewaczu 10 jest ogrzewany wstepnie dla
uzyskania symetrii charakterystyki temperaturowej. Gaz ten przeptywa przez komorg¢ wsadowa w kierunku
przeciwnym do przesuwu drutu, a nast¢pnie przez radiator 11 jest on wyprowadzany na zewngtrz urzadzenia.
Wokd1 rury grzejnej 1 i dogrzewacza 10 umieszczony jest materiat izolacyjny 12 a catos¢ zamknieta jest w zwar-
tej obudowie 13. Dla pomiaru temperatury wewnatrz rury grzejnej 1 i w dogrzewaczu 10 urzadzenie wyposazone
jest w czujnik temperatury 14.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do prowadzonej w sposéb ciagty obrébki termomagnetycznej zwtaszcza drutu, wyposazone
w element grzejny w postaci rury grzejnej z nawini¢tym na niej uzwojeniem, znamienne ty m, Ze uzwo-
jenie (3) to nawinigte jednym przewodem umieszczone jest na powierzchni grzejnej rury (1) w rowkach (2)
wycietych wzdtuz osi rury (1) tak, ze w jednym rowku znajduja si¢ dwa izolowane odcinki przewodu przez ktére
ten sam prad grzania plynie w przeciwnych kierunkach, a wewnatrz rury grzejnej (1) umieszczona jest rurka
robocza (5), ktérej wnetrze stanowi komorg wsadowa wypetniona gazem redukujacym przeptywajacym w kie-
_runku przeciwnym do ruchu przesuwajacego si¢ wewnatrz obrabianego drutu, przy czym na rurce roboczej (5)
nawinieta jest cewka (6) wytwarzajaca pole magnetyczne oddziatywujace na warstwg obrabianego drutu.
2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym, Ze jest wyposazone w zamknigty w zwartej obudo-
wie (13) dogrzewacz (10) gazu redukujacego potaczony poprzez tacznik (9) z rurka robocza (5).




104 480

I~

Fig.4

T
1

|8 ]
it

il |
I
"

T
K
”[

Fig.3



	PL104480B1
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DRAWINGS
	DESCRIPTION


