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9Strat suport pentru pardoseli si procedeu de realizare

57) Rezumat

Inventia se referd la un strat suport pentru
pardoseli si procedeu de realizare destinat con-
structiilor civile, cladiri de locuit, constructii
social - culturale. ‘

Stratu] suport este constitwit din amestecul la
rece in proporfii corespunzatoare alcatuit din nisip
monogranular deseu din industria metalurgicd cu
o-umiditate de 10% din care 40...70 kg/m® nisip
deseu si 5...20 kg/m’ silicat de sodiu cu o densitate
= 1,05...1,40 g/em® (32...38° Bi) si, reprezentind

2...14% din cantitatea de nisip monogranular deseu

provenit din industria metalurgicd, silicatul de
sodiu se amestecd in prealabil cu api pentru a
ajunge la o dilufie corespunzitoare pentru turnare.

Procedeul de realizare a stratului suport in prima

Grupa 18

fazd se pregiteste suprafata unui element suport,
urmind agezarea pe acesta; a primului strat de nisip
monogranular degeu care se umezeste pentru atin-
gerea umiditd}ii de 10%, nivelarea brutd facindu-
se cu mistria, apoi compactarea nisipului cu ruloul
compactor vibrator dispuncrea celui de al doilea
strat de nisip in grosime corespunzitoare care se
niveleazi cu mistria §i apoi nivelarea fini ficin-
du-se cu ajutorul dreptarului, urmind compactarea
nisipului cu ruloul compactor vibrator, pentra
aducerea la densitatea de 1500 kg/m®, suprafaja
fiind stropitd prin migcari circulare la o distangi
de 10...15 em de suprafata nisipului, realizindu-se
un strat suport peste care se agazi o pardosea rece
din dale prefabricate.
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Inventia se referd la un strat suport
pentru pardoseli si procedeu de realizare,
destinat pardoselilor reci la construcii
civile, cum sint cladiri de locuit, con-
structii social - culturale s.a., excluzind
utilizarea materialelor deficitare (ciment).

In prezent, in scopul realizarii pardose-
lilor reci este cunoscut un strat suport din
sapa de mortar M 100 de grosime §i cu
un dozaj de ciment la m’ nisip corespun-
zitor, care are dezavantajul unui consum
mare de ciment, acesta fiind un material
deficitar, precum si a unei tehnoloon de
punere in operd, greoaie.

Este cunoscut si un strat suport pentru
pardoseli reci pe bazi de sape autonivela-
toare din pastd de ipsos fluida, de grosi-
me cu un dozaj de ipsos la m’ sapa co-
respunzitoare, care are dezavantajul unui
consum ridicat de ipsos, precum si faptul
ci ipsosul corodeazd - ofel. betonul din
armatura betonului armat cu care vine in
contact,
suplimentare de protecfie a acestuia.

Scopul inventiel este de a concepe un
strat suport si procedeu de realizare, desti-
nat alcatuirii pardoselilor reci in conditii-
le excluderii utilizirii materialelor defici-
tare (ciment), unei durate in exploatare
comparabile datoritd rezistentelor mecani-
ce ale stratului suport conceput, a unei
tehnologii de executie simple, cu consum
redus de manoperd, deci a unei producti-
vitati marite in executie.

Problema care o rezolvd invenfia de
fatd este conceperea unui strat suport si
procedeu de realizare pentru realizarea
pardoselilor reci care si permitd atinge-
rea scopului urmarit, in conditiile prezen-
tate mai sus (punctul 4), cu posibilitatea
utilizarii si a materialelor deseu rezultate
din procesele de turndtorie din industria
metalurgicd, in locul agregatelor naturale
de riu.

Stratul suport pentru pardoseala, con-
form inventiei, inliturd dezavantajele
mentionate prin aceea ci, in scopul obfi-
nerii unui material destinat realizarii
stratului suport pentru alcituirea pardose-
lilor reci cu  eliminarea in totalitate a

fapt ce conduce la consumuri
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cimentului este constituit din amestecul la
rece m proportii corespunzatoare alcatuit
din nisip monogranular deseu din industria
metalurgica avind o umiditate de 10% din
care 40..70 kg/m® nisip deseu si 5..20
I\O/m silicat de sodiu cu o densitate =1,05.
140 gfem® (32..38° Bé) si reprezentind
2...14% din cantitatea de nisip monogra-.
nular degeu provenit din industria metalur-
gica, silicatul de sodiu se amesteca, in
prealabil, cu apd pentru a ajunge la o dilu-
fie corespunzatoare pentru turnare.
Procedeul de realizare a stratului consta
cd in prima fazd se pregiteste suprafata
unui element suport 1 urmind agezarea pe
acesta a primului strat de nisip monogranu-
lar degeu care se umezeste pentru atingerea
umiditatii de 10%, nivelarea brutd facindu-
se cu mistria, apoi compactarea nisipului cu
ruloul compactor vibrator, dispunerea celui
de al doilea strat de nisip in grosime cores-
punzitoare, care se niveleaza cu mistria §i
, pentru nivelarea find facindu-se cu
ajutorul dreptarnlui, urmind compactarea
nisipului cu ruloul compactor vibrator pen-
tru aducerea la densitatea de 1500 kg/m’,

suprafata fiind stropitd prin migcari circula-

re la o distantd de 10...15 cm de suprafata
nisipului peste care se agaza o pardosea
rece din dale prefabricate.

Se da, in continudre, un exemplu de
realizare a inventiei in legatura cu figura,

~care reprezintd sectiunea transversala a

structurii de pardosea rece. ‘

Stratul suport pentru pardoseald, conform -
inventiei, este constituit din amestecul la
rece in propottii corespunzatoare alcatuit
din nisip monogranular degeu din industria
metalurgicd avind o umiditate de 10%, din
care 40..70 kg/m’ nisip deseu si 5..20
kg/m’ silicat de sodiu cu o densitate =1,05.
...1,40 gfem?® (32...38° Bé) si reprezentind 2
...14 % din cantitatea de nisip monogranu-
lar deseu provenit din industria metalurgi-
ca, silicatul de sodiu se amesteca, in prea-
labil, cu apa pentru a ajunge la o dilutie
corespunzatoare pentru turnare.

Procedeul de realizare a stratului consta
ci in prima fazd ce pregateste suprafata
unui element suport urmind agezarea pe
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acesta a primului strat de nisip monogra-
nular, deseu care se umezeste prin atinge-
rea umiditatii de 10%, nivelarea bruta
facindu-se cu mistria, apoi compactarea
nisipului cu ruloul compactor vibrator,
dispunerea celui de al doilea strat de nisip
in grosime corespunzitoare care se nive-
leazi cu mistria i apoi pentru nivelarea
find cu ajutorul dreptarului, urmind com-
pactarea nisipului cu ruloul compactor
vibrator pentru aducerea la densitatea de
1500 kg/m®, suprafata fiind stropitd prin
miscari circulare la o distangd de 10...15
cm de suprafata nisipului peste care se
asazi o pardosea din dale prefabricate.

Pardoseala rece se va executa dupd
minimum 48 h, timp necesar intaririi
stratului suport.

Un strat suport astfel obtinut are urma-
toarele caracteristici:

- rezistentd la compresiune la:

- 2 zile .. 10,20 daN/em?;

-7 zile v 28,30 daN/cm?;

e 56,25 daNJem?.

Trebuie mentionat ca
sarcini constantd de 10 daN/em® se inca-
dreazd in tasarea maximid admisd pentru
pardoseli. '

Prin aplicarea inventiei se obfin urma-
toarele avantaje:

- permite obtinerea unui material nou
destinat realizarii unui strat suport pentru
alcatuirea pardoselilor reci cu eliminarea
in totalitate a cimentului-material deficitar;

- permite utilizarea nisipului monogra-
nular desen provenit din procesele de
turnatorie din industria metalurgica;

- permite realizarea unei durate de
exploatare comparabild datorita rezisten-
telor mecanice obfinute; '

- permite realizarea stratului suport cu
ajutorul unei tehnologii de executie
simple, cu consum redus de manopera,

trasarea sub

deci obtinerea unei productivitdfi marite
pe santier; '
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- permite eliminarea procesului de mala-
xare i a transportului materialului malaxat;

- reduce preful de cost pe unitatea de
suprafatd (m’) cu circa 40%;

- permite realizarea unei bune aderente a
pardoselilor reci la stratul din nisip stabili-
zat.

Revendicari

1. Strat suport pentru pardoseli caracte-
rizat prin aceea ci, in scopul obtinerii
unui material destinat realizarii stratului
suport pentru alcétuirea pardoselilor reci cu
eliminarea in totalitate a cimentului, este
constituit din amestecul la rece in proportii
corespunzatoare alcatuit din nisip mono-
granular deseu din industria metalurgica cu
o umiditate de 10%, din care 40...70 kg/m’
nisip degeu si 5...20 kg/m’ silicat de sodiu -
cu o densitate =1,05...1,40 gfem® (32...38°
Bé) si reprezentind 2...14% din cantitatea
de nisip monogranular deseu provenit din A
industria metalurgicd, silicatul de sodiu se
amesteca, in prealabil, cu apa pentru a se
ajunge la o dilufie corespunzatoare pentru
turnare. :

2. Procedeu de realizare a stratului su-
port, conform revendicarii 1, caracterizat
prin aceea cd, in prima faza se pregateste
suprafata unui element suport (1) urmind
agezarea pe acesta, a primului strat de nisip
monogranular degeu care se umezeste pen-
tru atingerea umidititii de 10%, nivelarea
brutd ficindu-se cu mistria, apoi compacta-
rea nisipului cu ruloul compactor vibrator,
dispunerea celui de al doilea strat de nisip
in grosime corespunzatoare, care se nive-
leazd cu mistria si apoi pentru nivelarea
find facindu-se cu ajutorul dreptarului
urmind compactarea nisipului cu ruloul
compactor vibrator pentru aducerea la den-
sitatea de 1500 kg/m”, suprafata fiind stro-
pitd prin miscéri circulare la o distanta de
10 ... 15 em de suprafata nisipului, reali-
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zindu-se un strat suport (2) peste care prefabricate.
se asazd o pardosea rece (3) din dale

(ss)Referinfe bibliografice
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