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te Osaka, Japan.

Regelsysteem voor het regelen van de breedte en de plaats van
‘lijm, inkt en dergelijke.

De uitvinding heeft betrekking op een regelsysteem voor

;het automatisch regelen van de breedte en de stand van 1ijm,

lnkt, of dergelijke aangebracht op een rol.
Tn verschillende technische gebieden wordt een rol of wor-
den rollen toegepast om lijm, inkt, een bekledlngsmlddel of der-

ge113ke gan te brengen op een bewegende baan uit pdpier of ander

;materlaal op een golvingen gevende machine, een drukmachine, een
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;bekledingsmachine of dergelijke. Bij het aanbrengen van 1ijm,

inkt of dergelijke op een bewegende baan door middel van een
rol is het noodzakelijk dat de breedte en de stand van het aan-

gbrengen op de rol wordt aangepast aan elke verandering in de

" breedte van de baan of elke verplaatsing in dwarsrichting van

de baan.
Op een golvingen gevende machine wordt bijvoorbeeld na het

aanbrengen van de golven door golvingen gevende rollen op een
eerste materiaslbaan of bekleding lijm aangebracht op de pieken
; van de golvingen door middel van een 1ijmrol voordat het opbou-
wen uit lagen met een tweede materiaalbaan of bekleding plaats—

vindt. Bij het aanbrengen van lijm op de rol moet de breedte of"

 de stand van het aanbrengen worden aangepast bij elke verande-

ring in de breedte van de eerste materiaalbaan of bekleding of
respectievelijk bij elke dwarsbeweging daarvan.

Een lijmrol op een golvingen gevende machine wordt gedeel-
telijk ondergedompeld in een lijmpan waarin twee dammen op een
afstand van elkaar liggen die praktisch gelijk is aan een ge-—
wenste breedte van het aanbrengen van de llgm om het aanbrengen

van lijm op onnodige gedeelten van de rol te vermijden. De af-~
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stand tussen deze beide dammen bepaalt.de breedte en stand waar-
mee en waar de lijm op de rol wordt aangebracht. De dammen zijn
gewoonlijk plaatvormige delen, waarvan een gedeelte vervaardigd
is uit een tegen slijtage bestendig materiaal om slijtage ten
gevolge van aanraking met de buitenomtrek van de lijmrol te verhin-
deren. De beide dammen zijn zodanig in de lijmpan gemonteerd dat
de san te brengen lijm alleen wordt beperkt tot een gewenste
breedte van de rol. Op de bekende machine zijn deze dammen weg-
neembaar aangebracht in de lijmpan door middel van bouten en kun-
nen deze dammen met de hand worden bewogen en naar standen die
met het oog worden beoordeeld als geschikt voor de nieuwe breedte
en/of de nieuwe stand van de materiaalbaan of bekleding.

Zolangs als de materiaalbaan of de bekleding zuiver blijft
lopen of niet in breedte verandert zal er geen probleem zijn.
Wanneer echter de materiaaslbaan of bekleding niet meer zuiver
loopt of rijn breedte verandert tijdens het verloop van de pro-
duktie, kan de bekende inrichting niet onmiddellijk een derge-
lijke verplaatsing of verandering in breedte volgen. Dit geeft
vagk aanleiding tot slecht gegolfd karton of ten gevolge van het
falen om de randgedeelten van de eerste materiaalbaan of bekle-
ding op de juiste wijze te lijmen, of als resultaat van het aan-
brengen van lijm op onnodige gedeelten van de lijmrol, waardoor
1ijm direct wordt overgebracht op de de golvingeﬁ gevende rollen.
Veréer is de instelling van de stand van de dam door visuele
controle niet voldoende nauwkeurig om behoorlijk te lijmen, ter-
wijl de instelling met de hand van de stand van de dam moeilijk
is.

Doel van de uitvinding is om een regelsysteem te verschaf-
fen dat een automatische, nauwkeurige regeling van de breedte
en de stand van het aanbrengen van lijm of dergelijke op een rol
‘hogelijk maakt.

De uitvinding wordt asn de hand van de tekening nader ver-—
duidelijkt.

Fig. 1 is een schematisch aanzicht'van een uitvoeringsvorm
van het systeem volgens de Uifvinding toegepast bij een golvingen

gevende machine.
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Fig. 2 is een dwarsdoorsnede volgens de 1lijn II-IT in fig. 1.
Fig, 3(a), (b) en (c) geven aan hoe de verplaatsing van de
bewegende baan wordt opgespoord.
Na het passeren rondom aanvoerrollen 1 en 2, zie fig. 1,
wordt een materiaalbaan of bekleding A gegolfd wanneer deze baan 5
gaat tussen een paar golvingen gevende rollen 3 en 4. De gegolfde
materiaalbaan of bekleding A wordt dan gelijmd op de pieken van
zijn golvingen door een lijmrol 6, die gedeeltelijk is onderge-~
dompeld in een lijmpan 5, terwijl een tweede materiaalbaan of
bekleding B daaraén wordt bevestigd door een drukrol 7 waaromheen 10
de materiaalbaan of bekleding B loopt. Een afneemwals 10 is aan-
gebracht om de hoeveelheid 1lijm aangebracht op de lijmrol 6 in
te stellen.
Twee dammen 11a en 11b zijn evenwijdig aan elkaar in de
lijmpan 5 aangebracht, terwijl de lijmrol 6 draaibaar in dwars- - 15.
richting over deze dammen 11a en 11b is aangebracht. Een over-
loop 12 is aan één eind van elke dam aangebracht. De lijmrol 6
is in aanraking met de dammen 11a en 11b bij gedeelten 13 van de
dammen 11a en 11b, welke gedeelten 13 zijn vervaardigd ult een
tegen slijtage bestendig materiaal, bijvoorbeeld Teflon. 20
BEen schroefas 14, zie fig. 2, is aangebracht over de dammen
11a en 11b en strekt zich evenwijdig aan de lijmrol 6 uit. De
beide einden van de schroefas 14 zijn geschroefd in bevestigings-
organen 15a respectievelijk 15, die bevestigd zijn aan het
frame van de machine. De schroefas 14 wordt door vergrendelpennen . 25.
14a en 14b aan elk eind door de bevestigingsorganen 15a en 15D
en de schroefas 14 zelf verhinderd om te @;aaien.
Over de beide dammen 11a en 11b zijn buisvormige, beweeg-
bare delen 16a respectievelijk 16b aangebracht, die met schroef-
draad zijn gemonteerd op de schroefas 14 en die kettingwielen 30
17a respectievelijk 17b hebben die daaraan bevestigd zijn aan
hun buifegeinden. Buisvormige motorbasissen 19a en 19b zijn &-
monteerd op de beweegbare organen 16a respectievelijk 16b via
kogellegers 18a en 18b. Deze motorbasissen 19a en 19b dienen
ook als legerhouders. Op de motorbasissen/19é en 19b zijn door 35

middel vaneen motorstandaard 27 omkeerbare motoren 20a en 20b
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vast gemonteerd, welke motoren 20a en 20b voorzien zijn van een

rem en een snelheidsreduceerinrichting. Twee schuif- of glijplaten

28 zijn vertikaal op afstand van elkaar opgesteld en strekken
zich in horizontale richting vanaf één zijde van elke motorbasis

19a en 19b uit en grijpen verschuifbaar in een stationaire stand

26, die zich evenwijdig aan de schroefas 14 uitstrekt en door con-

soles 29a en 29b aan de bevestigingsorganen 15a en 15b is beves-
tigd en één geheel met het machineframe vormt. De stang 26 dient
als een geleiding voor de motorbasissen 19a en 19b en verhindert
deze om te draaien.

De uitgaande assen 21a en 21b van de omkeerbare motoren 20a
en 20b zijn gekoppeld respectievelijk met de kettingwielen 17a
en 17b door kettingen 22a en 22b. Uitstekende delen 23a en 23b
die zich naar beneden uitstrékken vanaf de bodem van de motorba-~
sissen 19a en 19b zijn bevestigd san de dammen 11a respectieve-
1ijk 11b door schroeven 24a respectievelijk 24b. Met andere woor-
den, de beide omkeerbare motoren 20a en 20b zijn gemonteerd boven
de schroefas 14 om één geheel te vormen met de dammen 1la res-
pectievelijk 11b.

De werking van het paar omkeerbare motoren 20a en 20b wordt
geregeld door het opsporen of het volgen van elke rand van de
. lopende materiaalbaan of bekleding A door middel van detectoren,
die een paar fotoelectrische cellen of fotocellen 25 en 25a be-
vatten, die gemonteerd zijn op een detectorhouder 30, die gekop-
peld is met de bijbehorende motorbasis 19a of 19b via de boven-
ste schuif- of glijplaat 28. Dus vormt de motor 20a respectieve-
1ijk 20b, de dam 11a respectievelijk 11b, en de fotocellen 25a
en 25" allen één geheel met de motorbasis 19a of 19b. Daar elk
van de dammen 11a of 11b op dezelfde wijze wordt geregeld, is
de volgende beschrijving van één daarvan voldoende voor een
volleig begrip.

Zoals weergegeven is in de fig. 3 (a), (b) en (c) zijn een
paar fotocellen 25 en 25' enigszins op afstand van elkaar ge-
plaatst nabij elke rand van de ﬁewegende materiaalbaan of bekle-~
ding A. De bijbehorende dam 11a of 11b en dus de fotocellen 25
en 25' die een geheel daarmee vormen, worden zodanig geregeld, dat

de fotocellen 25 en 25' in een zodanige positie zijn gelegen als
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is weergegeven in fig. 3 (a). Wanneer beide fotocellen 25 en 25'
worden bedekt door de materiaalbaan of bekleding A, zie fig. 3
(b), zullen de fotocellen 25 en 25' en dus de dam worden bewogen
in de richting X. Wanneer zij terugkomen tot een normale stand
volgens fig. 3 (a), zullen de dam en de fotocellen 25 en 25' 5
stoppen. Wanneer de materiaalbaan of bekleding A zich van de bei-
de fotorcellen 25 en 25' wegbeweegt, zie fig. 3 (c¢), zullen de
fotocellen 25 en 25' en de dam in de tegengestelde richting ¥
worden bewogen. Dus kan over het algemeen worden gezegd dat hoe
kleiner de afstand is tussen de fotocellen 25 en 25' des te groter 10
de nauwkeurigheid van de detectie is.

Het regelcircuit is zodanig uitgevoerd, dat wanneer de de gol-
vingen gevende machine zelf stopt, zodat de baan eveneens stil
gaat staan. Of wanneer de baan bij ongeluk is doorgesneden, de
dammen en de fotocellen die daar een geheel mee vormen onmid- . 15
dellijk zullen stoppen door een electrische koppeling. Wanneer

de baan opnieuw gaat lopen zullen zij automatisch worden ont-

grendeld.
Tijdens het bedrijf, wanneer de fotocellen 25 en 25' de
verplaatsing van de materisalbaan of bekleding A, zoals hiervoor 20

is aangegeven, opsporen om de omkeerbare motor 20z in werking
te stellen, zal de motor 20a in de vereiste richting starten. De
draaiing van de motor 20a wordt via de ketting 22a overgebracht
op het kettingwiel 17a en dus op het beweegbare orgaan 162 waar-
aan het kettingwiel 17a is bevestigd. Daar de schroefas 14 ver- 25
grendeld is tegen draaiing door de vergrendelpennen 14a en 14b
aan elk eind daarvan, zal het beweegbare orgaan 165 zich dwars
in de ene richting bewegen al draaiende op de schroefas 14.
Deze beweging van het beweegbare orgaan 16a wordt overgebracht
op de motorbasis 19a die daarop is gemonteerd via de kogellegers 30
18a. Daar de motorbasis 19a door de stang 26 wordt belet om te
draaien, beweegt de motorbasis 19a met het beweegbare orgaan 16a
en neemt de dam 11a, de omkeerbare motor 20a en de fotocellen 25
en 25' mee.
Resumerend kan worden gezegd dat elke verplaatsing van elke 35
rand van de materiaalbaan of bekleding A in een dwarsrichting

wordt opgespoord door een paar fotocellen en worden de dammen 11a

7906223




en 11b bewogen reagerend op de signalen vanaf de fotocellen 25
en 25' in een gzodanige richting dat zij de verplaatsing volgen
totdat de beide fotorcellen 25 en 25' die één geheel vormen
met de dammen in een zodanige stand terugkeren, dat de rand
van de materiaalbaan of bekleding A gelegen is tussen de beide
fotocellen 25 en 25°'.

Uit het voorgaande is het duidelijk dat deze inrichting een
automatische regeling van de breedte van het lijmen en de stand
ten opzichte van de lijmrol waarborgt en dus ten opzichte van
materiaalbaan of bekleding A volgens elke verandering in de breedte
of stand van de bewegende materiaalbaan A, Met andere woorden,
een dergelijke verandering in de breedte of de stand van de ma-
teriaalbaan of bekleding A kan direct worden gevolgd door be-
weging van de dammen met de overeenkomstige afstand in een zoda-
nige richting, dat de verandering wordt gecompenseerd. Dit elimi-
neert de mogelijkheid van minderwaardig gegolfd karton, dat wordt
verkregen ten gevolge van slechte hechting of bevuilen of mor-
sen met lijm ten gevolge van het asanbrengen van lijm op ongeschik~
te gedeeliten van de lijmroi.

Ofschoon in de voorkeursuitvoering fotoelectrische cellen
worden toegepast als tastmiddelen, kunnen zij worden geplaatst
door elk ander geschikt element zoals bijvoorbeeld naderingsde-
tectoren, pneumatische detectoren of grensschakelaars. 0fschoon
in de voorkeursuitvoering een paar detectoren zijn gebruikt na-
bij elke rand van de baan, kan een enkele detector in plaats
van twee detectoren worden toegepast wanneer deze enkele detector
op zichzelf een tweedelige funtie heeft, dat wil zeggen een nul
gebied heeft gelegen tussen twee verschillende aftastgeébieden.

In het bijzonder in het geval van pneumatische detectoren of
grensschakelaars zal een enkele daarvan aan elke zijde voldoende
zijn. Bovendien kan een merkteken van te vorem op de baan worden
geplaatst om deze af te tasten door middel van detectoren.

Ofschoon in de voorkeursuitvoering de detectoren één ge-
heel vormen met de bijbehorende motor en de dam, kunnen zij
ook niet één geheel daarmee vormen. Zo kunnen bijvoorbeeld een

aantal detectoren vast in dwarsrichting worden aangebracht, zodat
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de dammen zullen worden bewogen totdat deze worden afgetast door
een bepaalde detector die overeenkomt met een voorafbepaalde

stand van de baan.
Hoewel de uitvinding beschreven is in verband met eeb voor-

keursuitvoering waarin de uitvinding is toegepast op een 1lijmrol
op een golvingen gevende machine, is het duidelijk dat de uit-
vinding ook bij andere machines van een dergelijke aard kunnen
worden toegepast, bijvoorbeeld als een inktrol op een drukmachine
of een bekledingsrol op een bekledingsmachine en dat vele ver-
anderingen of variaties kunnen worden aangebracht binnen het

kader van de uitvinding.

CONCLUSTIES.

1. Regelsysteem voor het regelen van de breedte en de stand

voor het aanbrengen van lijm of dergelijke vanaf een pan bevat-
tend 1lijm of dergelijke op een rol ondergedompeld in de pan om
de 1lijm of dergelijke aan te brengen op een lopende baan, waarbi]
de pan voorzien is van een paar dammen vVoor het bepalen van de
breedte en de stand van het aanbrengen, me t het ke n-
mer k, dat aftastmiddelen of detectoren voor het aftasten van
elke verplaatsing van de lopende baan of verandering in breedte
daarvan zijn aangebracht, terwijl motoren in werking worden ge-
steld reagerend op het signaal van de detectoren en overbrengngs—
middelen gekoppeld zijn met de motoren voor het bewegen van de
dammen naar nieuwe standen die aangepast zijn aan de verplaatsing
of de verandering in breedte.

2. Regelsysteem volgens conclusie 1, m e t het ken-~
merk, dat de detectoren twee paren fotocellen bevatten.

3. Regelsysteem volgens conclusie 1, me t he t ke n-
me r k, dat de motoren een paar omkeerbare motoren zijn, die
elk voor één dam zijn aangebracht.

4. Regelsysteem volgens conclusie 1, me t h e t k e n-
m e r k, dat de overbrengingsmiddelen een vaste schroefas bevat-
ten aangebracht evenwijdig aan de rol, waarbij een paar beweeg-
bare organen met schroefdraad gemonteerd zijn op de schroefas
en gekoppeld zijn met de motoren om te kuninen bewegen langs de

. schroefas, terwijl een paar motorbasissen gemonteerd zijn op
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de beweegbare organen teneindeﬁaarvan te kunnen bewegen, maar
niet draaibaar zijn voor het ondersteunen van de motoren daarop
en elke dam gekoppeld is met de respectievelijke motorbasis om

daarmee in dwarsrichiting te kunnen bewegen.
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FIG. 1
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