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Opis wynalazku

Przedmiotem wynalazku jest gondola wozka zwtaszcza dzieciecego i sposéb wytwarzania gon-
doli zwtaszcza wozka dzieciecego, ktére mogg by¢ takze wykorzystane w konstrukcji wézka dla lalek
i podobnie w procesie produkcji wozkéw dla lalek.

Dotychczas, znanych jest wiele rozwigzan, dotyczgcych budowy gondoli wozkéw dzieciecych.

| tak, z polskiego opisu zgtoszenia patentowego nr zgtoszenia P-344613 znana jest ,Gondola wézka
dzieciecego” (publ. BUP 13/2002). Rozwigzanie to charakteryzuje sie tym, ze stanowi jg jednolita konstruk-
cja w postaci tupiny wykonana z jednorodnego tworzywa sztucznego, korzystnie z PCW, na powierzchni
ktérej wykonane sg wzmacniajgce przettoczenia, za$ w dolnej czesci tupiny umieszczone sg bieguny.

Kolejne rozwigzanie dotyczgce gondoli wozka dzieciecego przedstawione zostato w polskim
opisie zgtoszenia wzoru uzytkowego numer zgtoszenia W-103994 ,Gondola wézka dziecinnego”
(publ. BUP 14/1997). Gondola ta sktada sie z konstrukcji noénej, ztozonej z ramki gérnej, pionowych
elementow tgczgcych i ramki spodniej oraz z wkiadu i sztywnego dna gondoli.

Kolejne rozwigzanie dotyczgce konstrukcji gondoli wozka dzieciecego przedstawione zostato w pol-
skim opisie zgtoszenia wzoru uzytkowego numer zgtoszenia W-121859 pt. ,Gondola wbzka zwlaszcza dzie-
ciecego”. Opracowana gondola wykonana zostata metodg termoformowania lub wtrysku z tworzyw sztucz-
nych, korzystnie z materiatbw PE (polietylen lub polieten), ABS (poli(akrylonitryl-co-butadien-co-styren)),
PMMA (poli(metakrylan metylu)) lub z ptyt dwuwarstwowych ABS PMMA A. Przedstawiona tu gondola wéz-
ka charakteryzuje sie tym, ze na jej zewnetrznej powierzchni umieszczony jest dekoracyjny motyw, nanie-
siony korzystnie technikami sitodruku albo druku albo natrysku albo poprzez oklejanie foliami ozdobnymi.

Celem opracowanego wynalazku jest uzyskanie nowej konstrukcji gondoli woézka, ktéra umozli-
wi sprawny montaz poszczeg6lnych elementédw gondoli, a zwtaszcza tgczenie dna wozka z jej Scian-
kami bocznymi.

Istotg opracowanej konstrukcji gondoli woézka zwiaszcza dzieciecego, ktdrej Scianki boczne
od zewnatrz ostoniete sg tkaning podwinietg pod spdd dna gondoli, w ktérej to gondoli do goérnej kra-
wedzi przeciwlegtych, dtuzszych obwodowych $cianek — pomiedzy nimi — zamontowane sg obrotowo
wsporniki blokowane w pionowym potozeniu umozliwiajgcym blokowanie wspornikéw w rowkach mon-
tazowych oraz napinanie tkaniny stanowigcej zewnetrzng strone obwodowej Scianki, jest to, ze
do spodu dna gondoli — pod ktére podwinieta jest tkanina — przymocowana jest zamykajgca ostona.

Korzystnie dno gondoli — wykonane jest z tworzywa sztucznego, korzystnie z PE (polietylen lub
polieten), ABS (poli(akrylonitryl-co-butadien-co-styren)), PMMA (poli(metakrylan metylu) lub z ptyt
dwuwarstwowych ABS PMMA A.

Zazwyczaj ostona — potgczona od spodu z dnem gondoli — wykonana jest z tworzywa sztuczne-
go, korzystnie z PE (polietylen lub polieten), ABS (poli(akrylonitryl-co-butadien-co-styren)), PMMA
(polimetakrylan metylu) lub z ptyt dwuwarstwowych ABS PMMA A.

Przewaznie tkanine stanowi dowolna tkanina z wiokien lub materiatéw naturalnych lub synte-
tycznych, w tym z syntetycznej skory.

Na og6t w dnie gondoli wykonane sg rowki montazowe.

Gtoéwnie konce wspornikbw przymocowane sg obrotowo do obwodowych $Scianek gondoli
sworzniami lub nitami.

Wsporniki — wykonane zazwyczaj z preta, ptaskownika lub ksztattownika — wyprofilowane sg
w ksztalt przypominajgcy litere ,U".

Istotg opracowanego sposobu wytwarzania gondoli wézka zwtaszcza dzieciecego, w ktérym
konstrukcje noSng gondoli opina sie od zewnatrz oraz ostania sie tkaning i tworzy sie obwodowe
Scianki gondoli, nastepnie tkanine podwija sie pod spdd dna gondoli, stanowi to, ze podwinietg pod
spdd dna gondoli tkanine przytwierdza sie przymocowywang do spodniej, zewnetrznej powierzchni
dna ostong i umieszcza sie miedzy tymi dwoma elementami krance tkaniny.

Korzystnie podwinietg pod spo6d dna gondoli tkanine przytwierdza sie wstepnie, znanymi meto-
dami do dna przed przytwierdzeniem jej ostong do spodniej, zewnetrznej powierzchni dna.

Przewaznie tgczgc dno gondoli z ostong zakleszcza sie odpowiadajgce sobie ich elementy lub
skleja sie oba te elementy lub zszywa sie je lub tgczy sie nitami lub punktowo zgrzewa sie lub spina
sie zszywkami meblarskimi — i stabilnie taczy sie je ze soba.

Zwykle przed podwinieciem pod spdd dna gondoli tkaniny sytuuje sie ptat dna — w zwyktej po-
zycji, w ktorej wozek jest uzytkowany — i blokuje sie dno wspornikami przymocowanymi obrotowo
do goérnych krawedzi przeciwlegtych, dtuzszych obwodowych $cianek gondoli i ustawia sie je pionowo.
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Zaleta konstrukcji, wedtug opracowanego rozwigzania i opracowanego sposobu jest to, ze
usprawniajg one i znacznie przyspieszajg montaz spodnich czesci gondoli wézka. Materiat zastoso-
wany do wykonania spodnich czesci gondoli, tj. tworzywo sztuczne, korzystnie PE (polietylen lub po-
lieten), ABS (poli(akrylonitryl-co-butadien-co-styren)), PMMA (poli(metakrylan metylu)) lub dwuwar-
stwowe ptyty ABS PMMA A — jest przy tym lzejszy i odporniejszy, niz stosowane w dotychczas zna-
nych konstrukcjach pityty pazdzierzowe, ptyty pilSniowe, czy tez ptyty wykonywane ze sklejki. Zaletg
opracowanej konstrukgcji jest takze to, ze wykonane w dnie gondoli przettoczenia i rowki montazowe
usztywniajg ten element, dzieki czemu cata konstrukcja jest stabilniejsza i bezpieczniejsza.

Gondola wbzka zwlaszcza dzieciecego, wedtug opracowanego wynalazku, zostata blizej poka-
zana w przyktadzie wykonania na rysunkach, na ktérych fig. 1 — przedstawia gondole wézka w widoku
z gory, natomiast fig. 2 — przedstawia odwrdcong gondole wézka w trakcie procesu montazu zamyka-
jacej ostony, zakrywajgcej obrzeza tkaniny.

Jak pokazano na rysunkach, opracowane rozwigzanie stanowi gondola 1, ktérej zasadnicza
cze$¢ wykonywana jest tradycyjnymi metodami i ktéra opieta jest tkaning 2, ostaniajgcg obwodowe
Scianki 3. Tkanine 2 stanowi dowolna tkanina z wtékien lub materiatéw naturalnych lub syntetycznych,
w tym na przykfad z syntetycznej skéry. Przy czym, tkanina 2 jest przyczepiona i podwinieta pod spéd
dna 4 gondoli 1, w ktérym wykonane sg rowki montazowe 5. Natomiast w tych wtasnie rowkach mon-
tazowych 5 blokowane sg wsporniki 6 — wykonane zazwyczaj z preta, ptaskownika lub ksztattownika
wyprofilowanego w ksztatt przypominajgcy litere ,U”. Konce wspornikow 6 przymocowane sg obrotowo
do gornej krawedzi przeciwlegtych diuzszych, obwodowych $cianek 3 gondoli 1 sworzniami lub nita-
mi 7 i sg one ustawiane, pionowo w momencie blokowania wspornikéw 6 w rowkach montazowych 5
podczas usztywniania konstrukcji gondoli 1, napinania tkaniny 2, stanowigcej zewnetrzng strone ob-
wodowej $cianki 3 i rozktadania jej do zwykitej pozyciji, w ktérej jest ona uzytkowana.

Do spodu dna 4 gondoli 1 — pod ktére podwinieta jest tkanina 2 — przymocowana jest dekora-
cyjna, zamykajgca ostona 8, ktéra takze wykonana jest z tworzywa sztucznego, korzystnie z PE (polie-
tylen lub polieten), ABS (poli(akrylonitryl-co-butadien-co-styren)), PMMA (poli(metakrylan metylu)) lub
z ptyt dwuwarstwowych ABS PMMA A.

W zakleszczonych i stabilnie potagczonych ze sobg wzajemnie oraz przylegajgcych do siebie:
dnie 4 gondoli 1 oraz ostonie 8 — a wiasciwie pomiedzy warstwami, ktore tworzg oba te elementy
— ukryte sg krance tkaniny 2, ktérg obciggniete sg obwodowe $cianki 3 gondoli 1.

Sposo6b wytwarzania gondoli wozka zwlaszcza dzieciecego realizowany jest tak, ze zasadniczg
czes¢ gondoli 1 wykonuje sie tradycyjnymi metodami i konstrukcje no$ng gondoli 1 opina sie tkaning 2
oraz ostania sie nig jej obwodowe Scianki 3. Przy czym, tkanine 2 stanowi dowolna tkanina z wtékien
lub materiatéw naturalnych lub syntetycznych, w tym na przyktad z syntetycznej skory, ktéry to mate-
riat, takze znanymi metodami przyczepia sie i podwija pod spdd dna 4 gondoli 1, po odpowiednim
usytuowaniu dna 4, ktére uzyskuje sie blokujgc wsporniki 6 przymocowane obrotowo do goérnej kra-
wedzi przeciwlegtych, dluzszych obwodowych $cianek 3 gondoli 1 i ustawiajac je pionowo w potozeniu
umozliwiajgcym blokowanie wspornikéw 6 w rowkach montazowych 5 oraz napinanie tkaniny 2, sta-
nowigcej zewnetrzng strone obwodowej Scianki 3. Wsporniki 6 i $cianka obwodowa 3 ustawiane s3g
tym samym w roztozonej pozycji, w ktérej wbézek jest uzytkowany.

Nastepnie podwija sie tkanine 2 pod spdd dna 4 gondoli 1 i przyczepia sie jg w minimalnym
zakresie znanymi metodami, a dodatkowo przytwierdza sie jg fgczgc dno 4 gondoli 1 z ostong 8, za-
kleszcza sie i stabilnie tgczy sie ze sobg wzajemnie oba te przylegajgce do siebie elementy — korzyst-
nie sklejajac je lub tgczgc nitami lub punktowo zgrzewajgc lub spinajgc zszywkami meblarskimi —
i ukrywajgc miedzy nimi krance tkaniny 2, ktérg obciggniete sg obwodowe $cianki 3 gondoli 1.

Wykaz elementéw:

1 - gondola;

2 — tkanina;

3 — obwodowa $cianka;
4 — dno (gondoli);

5 — rowek montazowy;
6 — wspornik;

7 — nit;

8 — ostona.
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Zastrzezenia patentowe

. Gondola wbzka zwlaszcza dzieciecego, ktorej Scianki boczne od zewnatrz ostoniete sg tka-

ning, przy czym tkanina ta jest podwinieta pod sp6d dna gondoli, i w ktérej to gondoli do gér-
nej krawedzi przeciwleglych, diuzszych obwodowych $cianek, pomiedzy nimi zamontowane
sg obrotowo wsporniki blokowane w pionowym potozeniu umozliwiajgcym blokowanie
wspornikéw w rowkach montazowych oraz napinanie tkaniny stanowigcej zewnetrzng strone
obwodowej Scianki, znamienna tym, ze do spodu dna (4) gondoli (1) — pod ktére podwinieta
jest tkanina (2) — przymocowana jest zamykajgca ostona (8).

Gondola wbzka zwlaszcza dzieciecego, wedtug zastrz. 1, znamienna tym, ze dno (4) gon-
doli (1) — wykonane jest z tworzywa sztucznego, zwykle z PE (polietylen lub polieten), ABS
(poli(akrylonitryl-co-butadien-co-styren)), PMMA (poli(metakrylan metylu) lub z ptyt dwuwar-
stwowych ABS PMMA A.

Gondola wozka zwtaszcza dzieciecego, wedtug zastrz. 1 albo 2, znamienna tym, ze osto-
na (8) — potaczona od spodu z dnem (4) gondoli (1) — wykonana jest z tworzywa sztucznego,
zwykle z PE (polietylen lub polieten), ABS (poli(akrylonitryl-co-butadien-co-styren)), PMMA
(poli(metakrylan metylu)) lub z ptyt dwuwarstwowych ABS PMMA A.

. Gondola wézka zwlaszcza dzieciecego, wedtug zastrz. 1 albo 2, albo 3, znamienna tym, ze

tkanine (2) stanowi dowolna tkanina z wiékien lub materiatéw naturalnych lub syntetycznych,
w tym z syntetycznej skory.

Gondola wbdzka zwlaszcza dzieciecego, wediug jednego z zastrz. od 1 do 4, znamienna
tym, ze w dnie (4) gondoli (1) wykonane s3g rowki montazowe (5).

Gondola wbdzka zwlaszcza dzieciecego, wediug jednego z zastrz. od 1 do 5, znamienna
tym, ze konce wspornikow (6) przymocowane sg obrotowo do obwodowych Scianek (3)
gondoli (1) sworzniami lub nitami (7).

Gondola wbdzka zwlaszcza dzieciecego, wediug jednego z zastrz. od 1 do 6, znamienna
tym, ze wsporniki (6) — wykonane z preta, ptaskownika lub ksztattownika wyprofilowane sg
w ksztalt przypominajgcy litere ,U”.

Spos6b wytwarzania gondoli wézka zwlaszcza dzieciecego, w ktéorym elementy konstrukcji
nos$nej gondoli opina sie od zewnatrz oraz ostania sie tkaning i tworzy sie, obwodowe $cianki
gondoli, ktérg to tkanine podwija sie pod sp6d dna gondoli, znamienny tym, ze podwinietg
pod spdd dna (4) gondoli (1) tkanine (2) przytwierdza sie przymocowywang do spodniej, ze-
wnetrznej powierzchni dna (4) ostong (8) i umieszcza sie miedzy tymi dwoma elementami
krance tkaniny (2).

Spos6b wytwarzania gondoli wézka zwlaszcza dzieciecego, wedtug zastrz. 8, znamienny
tym, ze podwinietg pod spdd dna (4) gondoli (1) tkanine (2) przytwierdza sie wstepnie zna-
nymi metodami do dna (4) przed przytwierdzeniem jej ostong (8) do spodniej, zewnetrznej
powierzchni dna (4).

Spos6b wytwarzania gondoli wézka zwtaszcza dzieciecego, wediug zastrz. 8 albo 9, zna-
mienny tym, ze taczac dno (4) gondoli (1) z ostong (8) zakleszcza sie odpowiadajgce sobie
ich elementy lub skleja sie oba te elementy lub zszywa sie je lub tgczy sie nitami lub punkto-
wo zgrzewa sie lub spina sie zszywkami meblarskimi — i stabilnie taczy sie je ze sobg.
Sposo6b wytwarzania gondoli wbzka zwtaszcza dzieciecego, wedtug zastrz. 8 albo 9, albo 10,
znamienny tym, ze przed podwinieciem pod spdd dna (4) gondoli (1) tkaniny (2) sytuuje sie
dno (4) — w zwyktej pozycji, w ktérej wozek jest uzytkowany — i blokuje sie dno (4) wsporni-
kami (6) przymocowanymi obrotowo do gérnej krawedzi przeciwlegtych, dtuzszych obwodo-
wych Scianek gondoli (1) i ustawia sie je pionowo.



PL 235 552 B1

Rysunki

Fig. 1







