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Decelektryzator ostrzowy ze wspomaganiem wysokonapigciowym

Przedmiotem wynalazku jest deelektryzator ostrzowy ze wspomaganiem wysokonapigcio-
wym, stuzacy do neutralizowania lub ograniczania fadunkéw elektrostatycznych, w szczegélnosci
na tworzywach i elementach, znajdujacych si¢ w przestrzeniach zagrozonych wybuchem.

Jednym z rozpowszechnionych rozwigzan neutralizacji ladunkéw jest uktad ostrzowych
elektrod, uziemionych, mocowanych w systemie grzebieniowym. W ostatnich latach stosuje sig,
szczegblnie w przestrzeniach zagrozonych wybuchem, elektrody ostrzowe uziemione niejako opa-
sane elektroda wysokonapi¢ciowa wspomagajaca efekt ulotu wokot ostrzy grzebienia.

Taki deelektryzator osadza si¢ w poblizu elektryzujace;j si¢ powierzchni przedmiotu, na ktére;j
chcemy ograniczaé lub eliminowa¢é tadunek elektrostytyczny. Potencjat natadowane;j elektrycznie
powierzchni wymusza przeciaganie odpowiedniej biegunowosci tadunkéw, kierowanych sitami
pola elektrostytycznego z powierzchni wytadowan ulotowych wokét ostrz grzebienia. Wprowadze-
nie trzeciej niejako elektrody, odpowiednio odizolowanej od ostrz uziemionego grzebienia jak i od
naelektryzowanej powierzchni, zasilanej z zewngtrznego Zrédta np. wysokiego napigcia przemien-
nego wspomaga proces ulotu a tym samym i efektywniej neutralizuje tadunek na powierzchni
naclektryzowane;j. Silniejszy ulot staje si¢ jakby intensywnym generatorem tadunkow elektryzujq-
cych. Zasilanie ze Zroédta zewngtrznego napigcia stabilizuje poziom wytadowan ulotowych wok6t
ostrzy niezaleznie od poziomu naelektryzowania powierzchni, czy tez elementu, z ktérego nalezy
niejako zdja¢ tadunek elektrostatyczny. W takim rozwigzaniu deelektryzatora istnieje szereg
niedogodnosci i wad.

Szczegblnie w przestrzeniach zagrozonych wybuchem nie wolno dopusci¢ do awaryjnego
przypadku powstania silnej iskry np. rozpoczgtej od strefy ulotowej. Taka iskra jest zasilona przez
prad Zrodia zewngtrznego wysokonapigciowego. Iskra ta moglaby zainicjowaé wybuch, np. w
lakierni elektrostytycznej proszkowej. Zachodzi wigc potrzeba zastosowania barier elektroizola-
cyjnych migdzy ostrzami uziemionymi z elektroda wspomagajacg. Drugim problemem jest elek-
troerozja ostrzy, z czasem obnizajagca intensywno$¢ ulotu, a tym samym i niweczaca efekt
elektryzacji. Korzystnym jest wi¢c stworzenie uktadu, ktéry w razie rozwoju iskry zasili jg tylko
stabym pradem pojemno$ciowym. Wazng sprawa staje si¢ stworzenie pewnego, ale i taniego uktadu
barier izolacyjnych wokot ostrzy. Ostrza lub listwa do osadzania ostrz powinny by¢ okresowo
wymieniane.
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Bardzo nowoczesne, reprezentatywne dla takich obiektéw rozwiazanie deelektryzatora, stwo-
rzone w lakicrniach elektrostatycznych proszkowych, posiada szereg niedoskonatosci. Elektrody
ostrzowe sg tam zalewane na state zywicg termoutwardzalng. Kabelki jako elektrody wysokonapig-
ciowe wspomagajace sa takze wtapiane w warstwe zywicy. Jest to konstrukcja, w ktorej nie wchodzi
w gre wymiana podzespotow.

W niej tez tadunki ze strefy ulotu bezposrednio ,atakuja“ warstwg izolacji zyty kabelka jako
elektrody wspomagajacej. Jej starzenie stwarza sprzyjajace warunki do przebicia izolacji, a wigc i
inicjacji wybuchu w przestrzeni technologicznej np. lakierni proszkowe;.

Istota wynalazku polega na: podzieleniu izolacyjnej listwy wspornej do osadzania grzebienia,
zaprasowaniu w jej wyztobieniach kabelkéw jako elektrod wspomagajacych, wysokonapigciowych
i na zastosowaniu petli z kabelkéw rozwiazujacych sprawe uktadu izolacyjnego na koncu deelek-
tryzatora oraz ulatwiajacych regeneracj¢ grzebieni metalowych.

Deelektryzator wedtug wynalazku daje mozliwo$¢ wymiany ostrz z grzebieniem przez to, ze
listwa izolacyjna wsporcza jest dzielona. Kabelki opasujace grzebien uziemiony, spetniajace rolg
elektrody wspomagajacej osadzone sa w specjalnych kanatach, wyztobionych w materiale termop-
lastycznym. Krawedzie wyztobienia po podgrzaniu s3 zaprasowane. Stanowia one wigc po takiej
. operacji utwierdzenie kabelkéw wzdtuz listwy deelektryzatora i jednocze$nie wytwarzaja dodat-
kowa barierg izolacyjng miedzy strefa ulotu, a zyla — elektroda wspomagajaca.

Roztaczanie potéwek izolacyjnych nastgpuje po zdjgciu specjalnych tacznikéw, moga nimi byé
$ruby, nity itp. Ulatwia to roztaczanie wprowadzona petla, wykonana z zgigtego kabelka na
koncach listwy deelektryzatora. Petla ta rozwiazuje tez w sposdb prosty spraweg barier izolacyjnych
na koncach deelektryzatora. Obecno$¢ petli utatwia tez wyjmowanie grzebienia podczas regenera-
cji deelektryzatora. Tak rozwiagzany uklad izolacyjny deelektryzatora spetnia wymogi wysokona-
pi¢ciowe, eliminuje zalewanie Zywica grzebieni i jest ukladem technologicznie tanim.

Przedmiot wynalazku jest uwidoczniony w przyktadzie wykonania na rysunku, na ktérym
fig. 1 pokazuje usytuowanie grzebienia deelektryzatora w stosunku do przedmiotu deelektryzowa-
nego, fig. 2 przykltadowe usytuowanie deelektryzatora do wspotpracy z elementami elektrostaty-
cznej lakierni proszkowej, fig.3 ukazuje przekrdj listwy deelektryzatora z elektrodami
wspomagajacymi, a fig. 4 zakonczenie listwy pgtla kabelka wysokonapigciowego.

Wokot ostrzy ulotowych 4 deelektryzatora 6 rozwija si¢ ulot przy napigciu U podawanym na
elektrody wspomagajace 14 kabelkéw z izolacja 13. Ladunki z przestrzeni ulotowej kierowane s3
sitami pola elektrycznego od potencjatu naelektryzowanej powierzchni 9 na przedmiocie np.
pokrywanym proszkiem w technologii proszkowej elektrostatycznej lub w innej technologii
przemystowe;.

Przedmiot deelektryzowany zawieszony jest na zawieszce 21 moze by¢ przenoszony na rolkach
3. Wysokie napigcie przemienne rz¢gdu zwykle 8-10 kV podawane jest na elektrody wspomagajace
14 przewodem 5. Zgodnie z przyktadowa proszkowa technologia elektryzacji przedmiotu 1,
proszek naelektryzowany z gtowicy 16 wedruje po liniach pola 17 wytwarzajac naelektryzowang
powierzchni¢ 9.

Deelektryzator posiada listwg 6 dzielona z potéwkami izolacyjnymi 7 i 8 wykonanymi z
materiatu termoplastycznego. Potéwki taczone sa ze sobg §rubami lub nitami 12. Ztaczone potéwki
71 8 utrzymuja listwg metalowa 10, w kt6rej osadzone s3 elektrody ostrzowe 4. Listwa posiada
sruby 11 do osadzania deelektryzatora na wspornikach uziemionych. Korytkowe wyztobienie w
potéwce 7 i 8 pozwala osadza¢ w nich kabelki z elektrodami wspomagajacymi 14 i izolacjg 13.
Obrzeza 15 przez podgrzanie i zaprasowanie stanowia barier¢ izolacyjna i jednocze$nie obejme
mocujaca.

Na kéncu deelektryzatora, jezeli zachodzi potrzeba formowana jest petla z kabelka 13,a przed
koncem listwy 10 wprowadza si¢ wstawke izolacvjng gumowa 18 lub stosuje si¢ tutaj zalewe
termoplastyczng.

Decelektryzator wedtug wynalazku moze by¢ budowany z materialéw izolacyjnych powszech-
nie stosowanych. Na potéwki 71 8 mozna stosowad np. tani winidur. Mozliwo$¢ fatwego demon-
tazu pozwala regenerowac jego drozsze cz¢sci metalowe.
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Zastrzezenie patentowe

~ Decelektryzator ostrzowy ze wspomaganiem wysokonapigciowym stosowany do przestrzeni
technologicznych zagrozonych wybuchem, posiadajacy elektrody wysokonapigciowe wspomaga-
jace 1 listwg z ostrzami ulotowymi. znamienny tym, ze listwa izolacyjna (6) sktada si¢ z dwéch
potowek (7 i 8) i jest wykonana z matceriatu termoplastycznego, przy czym potéwki te maja
wyztobienia z obrzezami (15), kiére z zaprasowanymi kabelkami (13) stanowia uklad barier
izolacyjnych, a na jej konicach utworzona jest pgtla z kabelka (13) jako potaczenie elektrod (14) i

rozp6rka potéwek (7 18).
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