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【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 対 象 項 目 名 】 全 文
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【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
複 数 銘 柄 の 石 炭 を 配 合 し て 配 合 炭 を 製 造 す る 配 合 炭 の 製 造 方 法 で あ っ て 、
イ ナ ー ト 組 織 が １ ０ ０ 体 積 ％ で あ る と し た 場 合 の 石 炭 の 表 面 張 力 を γ １ ０ ０ と し 、 軟 化 溶  
融 組 織 が １ ０ ０ 体 積 ％ で あ る と し た 場 合 の 石 炭 の 表 面 張 力 を γ ０ と し た 場 合 に 、
石 炭 の γ ０ の 範 囲 を 、 配 合 炭 に 含 ま れ る 複 数 銘 柄 の 石 炭 の γ ０ の 範 囲 、 ま た は 、 コ ー ク ス  
工 場 に お い て 在 庫 と し て 保 有 さ れ る コ ー ク ス 製 造 用 の す べ て の 石 炭 の γ ０ の 範 囲 と 定 め 、
前 記 配 合 炭 に 配 合 す る 各 銘 柄 の 石 炭 １ 、 ２ 、 ・ ・ 、 ｉ 、 ・ ・ ｎ の う ち 、 前 記 γ １ ０ ０ が 前  
記 γ ０ の 範 囲 を 外 れ る 石 炭 ｉ を 特 定 し 、
前 記 石 炭 ｉ の Ｔ Ｉ を 測 定 し 、
下 記 （ １ ） 式 で 算 出 さ れ る ｗ が ２ ０ . ４ 質 量 ％ 以 下 と な る よ う に 前 記 石 炭 ｉ の 配 合 割 合 を  
定 め る 、 配 合 炭 の 製 造 方 法 。
ｗ ＝ Σ （ ｘ ｉ × Ｔ Ｉ ｉ ） ・ ・ ・ （ １ ）
上 記 （ １ ） 式 に お い て 、 ｘ ｉ は 、 前 記 石 炭 ｉ の 配 合 割 合 （ 質 量 ％ ） で あ り 、 Ｔ Ｉ ｉ は 、 前  
記 石 炭 ｉ に 含 ま れ る イ ナ ー ト 組 織 の 割 合 （ 体 積 ％ ） で あ り 、 ｗ は 、 石 炭 の γ ０ の 範 囲 を 外  
れ る イ ナ ー ト 組 織 の 前 記 配 合 炭 中 の 質 量 割 合 （ 質 量 ％ ） で あ る 。
【 請 求 項 ２ 】
複 数 銘 柄 の 石 炭 を 配 合 し て 配 合 炭 を 製 造 す る 配 合 炭 の 製 造 方 法 で あ っ て 、
イ ナ ー ト 組 織 が １ ０ ０ 体 積 ％ で あ る と し た 場 合 の 石 炭 の 表 面 張 力 を γ １ ０ ０ と し 、 軟 化 溶  
融 組 織 が １ ０ ０ 体 積 ％ で あ る と し た 場 合 の 石 炭 の 表 面 張 力 を γ ０ と し た 場 合 に 、
石 炭 の γ ０ の 範 囲 を 、 ３ ５ ０ ℃ ～ ８ ０ ０ ℃ の 範 囲 内 の 温 度 Ｔ ℃ で 石 炭 を 加 熱 処 理 し て 作 製  
さ れ る セ ミ コ ー ク ス を 用 い て 表 面 張 力 を 測 定 す る 場 合 に 、 （ ０ ． ０ ５ ５ Ｔ ＋ １ ０ ． ４ ） ｍ  
Ｎ ／ ｍ 以 上 （ ０ ． ０ ４ １ Ｔ ＋ ２ ２ ． ０ ） ｍ Ｎ ／ ｍ 以 下 の 範 囲 と 定 め 、
前 記 配 合 炭 に 配 合 す る 各 銘 柄 の 石 炭 １ 、 ２ 、 ・ ・ 、 ｉ 、 ・ ・ ｎ の う ち 、 前 記 γ １ ０ ０ が 前  
記 γ ０ の 範 囲 を 外 れ る 石 炭 ｉ を 特 定 し 、
前 記 石 炭 ｉ の Ｔ Ｉ を 測 定 し 、
下 記 （ １ ） 式 で 算 出 さ れ る ｗ が ２ ０ . ４ 質 量 ％ 以 下 と な る よ う に 前 記 石 炭 ｉ の 配 合 割 合 を  
定 め る 、 配 合 炭 の 製 造 方 法 。
ｗ ＝ Σ （ ｘ ｉ × Ｔ Ｉ ｉ ） ・ ・ ・ （ １ ）
上 記 （ １ ） 式 に お い て 、 ｘ ｉ は 、 前 記 石 炭 ｉ の 配 合 割 合 （ 質 量 ％ ） で あ り 、 Ｔ Ｉ ｉ は 、 前  
記 石 炭 ｉ に 含 ま れ る イ ナ ー ト 組 織 の 割 合 （ 体 積 ％ ） で あ り 、 ｗ は 、 石 炭 の γ ０ の 範 囲 を 外  
れ る イ ナ ー ト 組 織 の 前 記 配 合 炭 中 の 質 量 割 合 （ 質 量 ％ ） で あ る 。
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【 請 求 項 ３ 】
複 数 銘 柄 の 石 炭 を 配 合 し て 配 合 炭 を 製 造 す る 配 合 炭 の 製 造 方 法 で あ っ て 、
イ ナ ー ト 組 織 が １ ０ ０ 体 積 ％ で あ る と し た 場 合 の 石 炭 の 表 面 張 力 を γ １ ０ ０ と し 、 軟 化 溶  
融 組 織 が １ ０ ０ 体 積 ％ で あ る と し た 場 合 の 石 炭 の 表 面 張 力 を γ ０ と し た 場 合 に 、
石 炭 の γ ０ の 範 囲 を 、 ５ ０ ０ ℃ で 石 炭 を 加 熱 処 理 し て 作 製 さ れ る セ ミ コ ー ク ス を 用 い て 表  
面 張 力 を 測 定 す る 場 合 に 、 ３ ７ ． ９ ｍ Ｎ ／ ｍ 以 上 ４ ２ ． ５ ｍ Ｎ ／ ｍ 以 下 の 範 囲 と 定 め 、
前 記 配 合 炭 に 配 合 す る 各 銘 柄 の 石 炭 １ 、 ２ 、 ・ ・ 、 ｉ 、 ・ ・ ｎ の う ち 、 前 記 γ １ ０ ０ が 前  
記 γ ０ の 範 囲 を 外 れ る 石 炭 ｉ を 特 定 し 、
前 記 石 炭 ｉ の Ｔ Ｉ を 測 定 し 、
下 記 （ １ ） 式 で 算 出 さ れ る ｗ が ２ ０ . ４ 質 量 ％ 以 下 と な る よ う に 前 記 石 炭 ｉ の 配 合 割 合 を  
定 め る 、 配 合 炭 の 製 造 方 法 。
ｗ ＝ Σ （ ｘ ｉ × Ｔ Ｉ ｉ ） ・ ・ ・ （ １ ）
上 記 （ １ ） 式 に お い て 、 ｘ ｉ は 、 前 記 石 炭 ｉ の 配 合 割 合 （ 質 量 ％ ） で あ り 、 Ｔ Ｉ ｉ は 、 前  
記 石 炭 ｉ に 含 ま れ る イ ナ ー ト 組 織 の 割 合 （ 体 積 ％ ） で あ り 、 ｗ は 、 石 炭 の γ ０ の 範 囲 を 外  
れ る イ ナ ー ト 組 織 の 前 記 配 合 炭 中 の 質 量 割 合 （ 質 量 ％ ） で あ る 。
【 請 求 項 ４ 】
請 求 項 １ か ら 請 求 項 ３ の い ず れ か 一 項 に 記 載 の 配 合 炭 の 製 造 方 法 で 製 造 さ れ た 配 合 炭 を 乾  
留 し て コ ー ク ス を 製 造 す る コ ー ク ス の 製 造 方 法 。
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