spoéivt v tom, Ze ¥4rovzdornd izqlace je
vytvofena z pfedstladeného vldknitého mate- &
riflu. Zpisob vyroby tohoto prefabrik&tu
spolivd v tom, Ze se na vldknitf materidl
pfed lepenim ‘anebo pfi lepen{ pisobi{ tlakem,
nateZ se tento vlsknity materidl p¥ilepi T
k nosné ¥&robetonové desce. Reeni se o -
rovné? tyk& zphsobu vﬁroby tohoto prefa-
brikétu.
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Vyndlez se tykd konstrukce a zpisobu vyroby vrstveného prefabrikdtu. Tento vrstveny
prefabrikdt je ur&en pro lehké neprilin¥ité obezdivky vysokoteplotnich pec{ s pracovni
teplotou nad 1 200 °c. :

Vyzdivky prdmyslov§ch peci jsou v soudasné dob2 vytvd¥eny bud z klasickych palenych
keramickych materi&ld nebo ze %ZArobetonu. Tyto konstrukce majf nevyhodu ve velké hmot-
nosti a malém tepelném odporu a vysoké hodnot® akumulovaného tepla, coZ nut{ ke konstrukci
velkfch tloudté&k zdiva a z&kladl. U periodicky pradujficich peci pak oh¥ivani t&%ké vyzdivky
zplisobuje vysoké hodnoty spotfeby tepla.

V posledni dob& nékteré ojedin&lé konstrukce lehkych vyzdivek sestavené z rohoZi mine~
rdlnich vldken a tvrzenych desek krytych na oh¥fvané stran& obvykle ze Z4rovzdorného vlédkna a
kotvené kovovymi trny p¥ivakenymi na kovovy pl43E. Tyto konstrukce jsou obvykle pouZitelné
do teplot 1 200 ¢, trny neodoldvaji{ trvale chemickym vlivim pecn{ atmosféry, celovldknité
vyzdivka je prilin&it4 pro plyny, Zivotnost je omezena pro nedostatednou tepelnou a chemic-
kou odolnost kovovych trndl a p¥ichytek.

Jing realizovany zplsob je nalepovédni lamel ze %4rovzdorngych vldken na jiZ hotovou
vyzdivku z keramickych materidll za G&elem zvyieni jejf izola&ni schopnosti. Zpisob pro-
vddén{ je velmi pracny, zejména u stropd a kleneb, lepeny spoj p¥i ru¥nim p¥itladovadni
lamel relativn& malou silou pisobfci po krdtkou dobu je nedokonaly.

Uvedené nedostatky odstrafuje vrstveny prefabrikdt a zplsob jeho vyroby. Vrstveny
prefabrikdt sestdvd z nosné ¥4arobetonové desky, opat¥ené na ohfifvané st&n& Z4arovzdornou
izolaci{. Tato izolace sestdva ze svazkl., Podstata vyndlezu spolivad v tom, %e svazky jsou
Sachovnicovit& orientovdny a jsou sestaveny z pFedstlaenych smy&ek. Podstata zpisobu
spolivd v tom, Ze se na podlofce sestav{ do Zachovnice pfedstladené svazky smy&ek. Tyto
svazky se déle stladf v p¥imém a podélném sm&ru na rozmér #4robetonové desky. Vrchnt
strana vldknité izolace se povlede vrstvou tmelu nebo cementové kaZe, na%e? se tato vldkni-
t4 izolace p¥itla¥f k Z&robetonové desce tlakem alespon 5,0 MPa na dobu potf¥ebnou pro
dosaZen{ dostate&né adheze. Tlak potFfebny k p¥ilepeni je mo¥né s vyhodou vyvolat spudténim
nosné Z4robetonové desky na vldknitou izolaci z vypo&tené vysky.

Vyhodou - takto provedenych vrstvenych prefabrikdtl je moZnost pouZit{ jako licové
vrstvy vyzdivky pro nejvys3f teploty, dané v podstatd® Zdrovzdornosti pouZité rohoZe.
Xonstrukce je odolnd proti chemickym viivim pecni atmosféry, je nepropustnid pro plyny
a vlivem pfedstladeni orientovanych svazkl lamel nebo smy&ek rohoZi nedochézi i p¥i jejich
dostatefném smr3t&n{ v teplot® k otevirani sty&ngch spdr. Ve spojeni s nizkoteplotni
litou nebo vl&knitou izolac{ na chladné stran& desky je konstrukce vhodnd pro periodicky
pracujici{ pece i pro teplotu nad 1 200 °c.

Vyroba vrstvenych prefabrikdtd zpisobem podle vyndlezu je velmi produktivn{ ve
specializované vyrobn& prefabrikdtd, alternativn& je moZnd i na mist& montdfe vyzdivky
pece. Technologie spojeni 24robetonové desky plisobenim vlastni tihy nebo velké p¥itladujicf{
sily v celém tuhnuti lepeného spoje zajistuji jeho v&tZi %fivotnost v provozu ve srovnéini
s dosud zndmymi zplusoby.

P¥{ikladné provedeni vrstveného prefabrikdtu pro zavé&Zeny strop periodicky pracujfci
pece s provoznimi teplotami 1 400 °c je uvedeno na obr. 1, kde je zndzorn&n pif&ny Fez
prefabrikédtem a na obr. 2, kde je zndzorn&n pohled na uspofdddni licni vrstvy nalepenych
svazkl lamel nebo smydek.

Na obr. 3 je uveden zpisob v§roby vrstvenédho prefabrikdtu a na obr. 4 je uveden
zpiscb vyroby na pf¥edem zhotovené obezdivce stropu pece.
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} Na #&robetonovou desku 1 obdélnikového obrysu zhotoveného ze Zdrobetonu se zabeto-
novanymi litinovymi dchytkami jsou na oh¥fvané strand pomoci vrstvy ¥fdkého Z4rovzdorného
tmelu 2, vyrobeného z jemn& mletého lupku, jilu a kaolinu z¥ed¥ného kyselinou fosfore&nou
nebo ¥{1dké ka¥e ¥&rovzdorného hlinitanového cementu nebo ¥idké ka¥e modifikovaného rychle-
tuhnouciho portlandského cementu prilepeny p¥edstladené Sachovnicové uspofddané svazky

4 lamel 5 nebo smy&ek 6 rohofe Z4rovzdorné vl&knité izolace a na ochlazované strané Ziro-

betonové desky 1 jsou uloZeny rohoZe nizkoteplotni izolace 10.

Vrstveny prefabrikdt se vyrobfi tak, %e se na podloZce 7 opatfené posuvnymi bo&nicemi
8 sestavi svazky 4 lamel 5 nebo smyek 6 rohd%e do Eachovnicovitého uspo¥addni. Sevienim
bo¥nic 8 se predstladi v obou rovindch na rozmér Z&robetonové desky 1. Povrch se dile
natfe Z4rovzdornym tmelem 2 a poté se spustf{ na takto p¥ipravené svazky 4 Zé&robetonovd
deska 1 dosud zav&3end na jefdbu. Po odepnut{ z&v&su jefdbu se deska miZe navic zatifit
z4vaZim. V tomto stavu se ponechd do zatvrdnut{ tmelu. Poté se bo&nice 8 na podloZce
7 odepnou. Vrstveny prefabrikdt se opat¥{ lat&nim a jefdbem se uloZi na sklédku. Na pec
se montuje jako kompletni, p¥ed vlastnf{ montdZi se nejprve odstrani obal a laté&ni.

Alternativn& je vrstveny prefabrikdt zhotoven tak, Ze Z4robetonovd deska 1 zav&Zend
v peci se na podhledové plofe natfe ¥{dkym penetra®nim natdrem Zdrovzdorného hlinitanového
tmelu 2 a poté se na hydraulicky zvedané podloZce 7 s bo¥nicemi 8 sestavi svazky 4 lamel
5 nebo smy&ek 6 rohoZfe do ¥achovnicovitého uspofddéni, pokryjf se siln&j3{ asi 2mm vrstvou
¥1dké kade Z4ruvzdorného hlinitanového tmelu 2 a dotla&f se na povrch ukotvenych Z&robetonovych
desek 1 a ponechajf se pfitlaené po dobu odvodnéni vrstvy nejmén& 30 s a poté se bedn&n{i
uvolni. S vyhodou se tohoto zpusobu ufije pro lepeni svazkd 4 na celou $ifku stropu sesta-
veného pfedtim z vice ¥&robetonovych desek 1 vedle sebe na zv14§té exponovand mista nap¥.
vysledky odtaht, kolem ho¥&kt » trysek se zalepuji jednotlivé svazky 4 pomoci malgch
bednicich podloZek 7 lidskou silou po dobu alespon 30 s v pfitlafeném stavu.

PREDMET VYNALEZU

1. Vrstveny prefabrikat sestdvajfc{ z nosné %4robetonové desky opatfené na ohfivané
st&nd Z4ruvzdornou vldknitou izolaci sestdvajfci ze svazki, vyznaéujﬁsi se tim, Ze tyto
svazky (4) jsou orientovdny Zachovnicovit® a jsou sestaveny z pfedstlafenych smy&ek (6)
a/nebo lamel (5).

2. Zpisob vyroby prefabrikdtu podle bodu 1, vyznalujici se tim, Ze se na podloZce
sestavi do Sachovnice ptedstladené svazky smylek, tyto se ddle stladf v p¥i¢ném a podélném
sméru na rozmdr %4drobetonové desky, vrchni strana vldknité izolace se povlele vrstvou
tmelu nebo cementové kaSe a pak se k sob& Zdrobetonovd deska a povlefend predem stlalenéd
v14knité izolace p¥itla&{ tlakem alespon 5,0 MPa na dobu potfebnou pro dosafeni dostatedné

adheze.

2 vykresy



245364

0BR.1




444444

0BR. 3

I*’*
A

s

{

A

!

£

i

0BR 4 JE— “'EL
g\\ﬂ/} 0 7
S S S S S S S S LSS L L L
7 =




	BIBLIOGRAPHY
	DESCRIPTION
	CLAIMS
	DRAWINGS

