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Przyrzad do wyznaczania linii przenikania bryl obrotowych

. 1

Przedmiotem wy;nalazku jest przyrzad do wyzna-
czania linii przenikania bry! obrotowych, zwlaszcza
w postaci rur i ksztaltek instalacyjnych, majacy za-
stosowanie w ipracach blacharskich i instalacyjnych
w czasie przygotowywanja stalych polaczen kon-
strukcji rurowych. .

Znany przyrzad do wyznaczania obrzezy rur przed
ich potaczeniem, sklada si¢ z wiotkiej obejmy spi-
nanej klamrami, zaopatrzonej w uchwyty, w ktorych
osadzone sa przesuwnie ostro zakonczone prety.

W .celu wyznaczenia krawedzi przenikania dwoch
rur, ktére majg by¢ ze soba polaczone pod pewnym
katem, na rure o mniejszej $rednicy zaklada sie obej-
me i unieruchamia sie ja za pomoca klamer. Rure
z tak osadzong obejma przystawia si¢ w wymaga-
nym potozeniu do drugiej rury, z ktérq ma by¢ po-
laczona, po czym dosuwa sig do oporu poszczegodl-
ne prety, zaciskajac je w uchwytach. )

Ostrza pretow wyznaczajg w ten sposéb punkto-
wo krawedz otworu w drugiej rurze. Nastepnje klam-
ry zwalnia sie i przesuwa obejme w potozenie, w kto-
rym ostrza pretéw znajda sie w plaszczyznie rury,
co po zaci$nieciu klamer umozliwi punktowe obry-
sowanie krawedzi pierwszej rury.

Wade znanego przyrzadu stanowia jego ograniczo-
ne mozliwosci stosowania w pracach warsztatowych
i montazowych, sprowadzajace sig do stosowania
krawedzi przenikania uprzednio zwinietych rur tyl-
ko o ksztalcie cylindrycznym, przy czym praktycz-
nie dla kazdej $rednicy rury musi by¢ wykonana od-
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dzielna obejma. Koniecznos¢ stosowania przyrzadu
do rur o duzych srednicach, zwinietych np. z arku-
sza blachy, mie zapewnia racjonalnego wykorzysta-
nia powierzchni arkusza i przyczynia si¢ do powsta-
wania duzych odpadéw tworzywa. Przyrzad nie na-
daje si¢ do wyznaczania krawedzi przenikania rur
stozkowych, wystepujacych czesto w urzgdzeniach
transportu pneumatycznego i instalacjach klimaty-
zacyjnych. '

Celem wynalazku jest unikniecie wystepujgcych
dotychczas niedogodnos$ci w pracach warsztatowych
i montazowych przy wyznaczaniu krawedzi przeni-
kania bryl obrotowych.

Zagadnienie techniczne, polegajace ma opracowa-
niu przyrzadu, umozliwiajacego racjonalne trasowa-
nie linii przenikania bryt obrotowych o dowolnych
$rednicach w postaci cylindréw lub stozkow przed
ich zwinigciem, rozwigzano przy zastosowaniu kon-
strukcji wg wynalazku.

Zgodnie z wynalazkiem, przyrzad do wyznaczania
linii przenikania bryl obrotowych sktada sie z ko-
lumny wsporczej z umocowanym do niej przesuwnie
wysiegnikiem, na ktérym osadzona jest obrotnica za-
opatrzona w obrotowa glowice, o osi prostopadtej do
osi obrotnicy. Do glowicy zamocowana jest przesuw-
nie listwa z umocowanym na niej suwakiem, zaopa-
trzenym w uchwyt na pomiarowy pret, ktérego o$
lezy w jednej plaszczyznie z osig obrotowej glowi-
cy. '

Obrotowa glowica ma na swym obwodzie réwno-
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miernie rozlozone wycigcia w ktére wchodzi zapad-
ka, a obrotnica zaopatrzona jest w podzialke katowa
do ustalania wymaganego kata polozenia jednej bry-
ly obrotowej wzgledem drugiej. Uchwyt preta po-
miarowego jest umocowany do suwaka obrotowo
i zaopatrzony jest w okienko z naniesionym punk-
tem odczytu Znajdujacym sie w osi obrotu oraz skale
katowq, mocowang do suwaka s$ruba, stuzacqa do
ustawiania kata zbieznosci bryl stozkowych. Przy-
rzad w swej odmianie konstrukcyjnej do trasowa-
nia elementéw lukow rur o zadanym promieniu ma
na obrotowej glowicy zamocowany linial z podzial-
ka do ustalania wartoéci zadanego promienia miedzy
osia glowicy a krawedzigq dostawianego traserskie-
go stolu. Korzystne jest umocowanie przesuwne stotu
do kolumny wsporczej przyrzadu.

Stosowanie przyrzadu wedlug wynalazku umozli-
wia trasowanie linii przenikania elementéw rur
uksztattowanych lub przed ich zwinieciem o ksztal-
cie walcow i stozkéw posiadajacych dowolne $red-
nice. Trasowanie elementéw rur z arkusza przed ich
zwinieciem umozliwia w duZym stopniu zmniejsze-
nie odpadow tworzywa.

Przedmiot wynalazku uwidoczniony jest w przy-
kladzie wykonania na rysunku, na ktérym fig. 1
przedstawia przyrzad w widoku ogélnym, fig. 2 —
fragment listwy z suwakiem w widokn z boku, fig.
3 — fragment listwy z suwakiem w widoku z gory,

" fig. 4 — odmiane przyrzadu przystosowanego do tra-
sowania elementéw luku rury w widoku ogélnym,
fig. 5 — szkic krawedzi przenikania rury stozkowej
z rurq w ksztalcie walca wyznaczanej przyrzadem
a fig. 6 przedstawia luk rury uformowany z wytra-
sowanych elementow.

Przyrzad ma wsporczq kolumne 1, na ktoérej umo-
cowany jest wysiegnik 2 przemieszczany pienowo za
pomoca korby 3. Na wysiegniku 2 osadzona jest
obrotnica 4 unieruchomiona w polozeniu pod pew-
nym katem Srubg 5, posiadajgcq na mankiecie 6 ka-
towa podziatke 7. Obrotnica 4 zaopatrzona jest
w obrotowq glowice 8, ktorej o$ jest prostopadla do
osi obrotnicy 4. Glowica 8 ma obrotowy element 9,
ktory na swym obwodzie zawiera rownomiernie roz-
lozone wyciecia 10 np. co 15° w ktore wchodzi wci-
skana sprezyna zapadka 11.

Do obrotowego elementu 9 umocowana jest prze-
suwnie listwa 12, w ktorej znajduje sie suwak 13
mocowany do niej sruba 14. Suwak 13 zaopatrzony
jest w oske 15, na ktorej obrotowo osadzony jest
uchwyt 16 pomiarowego preta 17 z naniesiong na nim
podzialka 18. Uchwyt 16 ma okienko 19 z naniesio-
nym punktem 20, lezacym w osi obrotu wokét suwa-
ka 13, ktory stuzy do odczytywania podziatki 18 oraz
wyposazony jest w skale 21 do ustalania kata zbiez-
no$ci stozké6w, mocowang do suwaka 13 Srubg 22.

Listwa 12 zaopatrzona jest w podzialtke 23 umozli-
wiajacq nastawienie zadanego promienia rury miedzy
osig glowicy 8, a osia pomiarowego preta 17.

W odmianie konstrukcyjnej przyrzadu dostosowa-
nego do trasowania elementow 24 lukow rur 25, do
obrotowego elementu 9 glowicy 8 zamocowany jest
linial 26 z podziatkg 27, a do wsporczej kolumny 1
traserski stol 28. Dla ulatwienia trasowania rur 29,
przyrzad moze by¢ wyposazony w pryzmy 30.

Trasowanie linii przenikania bry! obrotowych za
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4
pomocq przyrzgdu wedlug wynalazku wykonuje sie
zaleznie od ksztaltu bryl w sposéb podany w przy-
ktadach.

Przyktad I. Trasowanie linii przenikania rury
o ksztalcie $cietego stozka z rurq w ksztalcie walca,
ktére majq by¢ ze soba polaczone pod zadanym ka-
tem a.

Gotowa rure 29, o $rednicy wiekszej lub réwnej
Srednficy rury z ktéora ma byé polaczona, uklada sie
poziomo na pryzmach 30. Uchwyt 18 ustawia sie
w stosunku do suwaka 13 pod katem B nachylenia
tworzacej stozka w stosunku do jego osi. Na listwie
12 ustawia sig¢ suwak 13 wzgledem osi obrotu gtowi-
cy 8 w odleglosci rownej gémej érednicy stozka,
a na obrotnicy 4 ustawia sie zadany kat o pod jakim
rury majq by¢ ze soba polgczone. Po ustawieniu na
precie 17 diugosci 1; tworzacej stozka, korbga 3
opuszcza si¢ wysiegnik 2 do momentu zetkniecia sie
ostrza preta 17 z linig tworzacq rury 29. Kazdy na-
stegpny wymiar 1 tworzacej stozka, odczytuje sie na
precie 17 po przekreceniu glowicy 8 o jedno wycie-
cie 10 odpowiadajace obrotowi glowicy 8 o 15°.

Po podzieleniu na arkuszu blachy dolnego i gor-
nego obwodu stozka na ilo$¢ rownych odcinkow tu-
ku odpowiadajacego katowi 15° i naniesieniu odczy-
tanych na precie 17 odpowiednich dlugosci tworza-
cych 1, 1., ln, otrzymamy punkty, ktore potaczone
ze soba wyznaczaq ksztalt krawedzi przenikania stoz-
kowej rury.

Ksztalt otworu w rurze 29 mozna wyznaczy¢ punk-
towo przyrzadem lub obrysowaé¢ po przylozeniu zwi-
nigtej z wytrasowanej blachy rury stozkowej.

Przy trasowaniu krawedzi rury o ksztalcie walca,
sposob poslugiwania sie przyrzadem jest analogicz-
ny, z tym, ze uchwyt 16 w stosunku do suwaka 13
pozostawia sie w pozycji zerowej, co jest réwno-
znaczne z réwnoleglym usytuowaniem osi preta 17
do osi glowicy 8.

Przyktad II. Trasowanie linii przenikania ele-
mentéw luku rury o zadanym promieniu krzywizny
R. Nizej opisano spos6b trasowania elementéow luku
rury wedlug fig. 6, ktéorych krawedzie w stosunku
do osi sa $ciete pod katem 75°. Do obrotowego ele-
mentu 9 glowicy 8 mocuje sie linial 26, obrotnice 4
ustawia si¢ w stosunku do krawedzi stotu 28 pod ka-
tem 75°, a uchwyt 16 w stosunku do suwaka 13 usta-
wia sie pod katem 0°. Suwak 13 na listwie 12 usta-
wia sie¢ w polozeniu ré6wnym promieniowi rury.

Korba 3 opuszcza sie¢ wysiegnik 2 do momentu po-
krycia sie¢ krawedzi stolu 28 z zgdana wartoscig pro-
mienia krzywizny R ma podzialce 27 linialu 26. Przy
rownoleglym ustawieniu listwy 12 do krawedzi sto-
tu 28, opuszcza si¢ pret 17 do momentu zetkniecia
si¢ jego ostrza z powierzchnia stolu 28, po czym od-
czytuje sie wartos¢ tworzacej 1, na podzialce 18 pre-
ta 17. Nastepng warto$¢ tworzacej 1, uzyskuje si¢ po
zwolnieniu zapadki 11 i obréceniu elementu 9 gtowi-
cy 8 do nastepnego wyciecia 10. Dla kolejnych po-
lozen elementu 9, w sposob analogiczny postepujac,
odczytuje sie na podzialce 18 preta 17 odpowiednio
wartosci 1;, 1,... tworzacych, ktére naniesione na
rzedne wykreslone na arkuszu blachy w odstepach
tluku odpowiadajacych katowi obrotu glowicy o jed-
no wyciecie tj. o 15°, wyznaczaja punktowo krawe-
dzie elementu tuku rury.
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Wytrasowane w ten spos6b elementy po ich wy-
cieciu z arkusza sa zwijane i taczone.

6
wq podziatke (7) do ustalania wymagamego kata po-
lozenia trasowanej bryly obrotowej.
3. Przyrzad wedlug zastrz. 1 i 2, znamienny tym,
ze uchwyt (16) pomiarowego preta (17) umocowany

s 5
Zastrzezenia patentowe jest do suwaka (13) obrotowo i zaopatrzony jest
1. Przyrzad do wyznaczania linii przenikania bryt w okienko (19) = naniesionym purktem odczytu (20),
S ! ) : . w osi obrotu uchwytu (16) oraz skale (21) umocowa-
f:}%tzﬁ‘:h,‘::;tﬁ; r;nzos;:c;l;u;a‘ ]\{:;:::; k‘:s':;; na do suwaka (13) $ruba (22) stluzaca do ustawlanla
' ' kata zbieznosci bryt stozkowych.
umocowanym przesuwnie do wsporczej kolumny (1) 10 44 Odmi K Ym_ Kevi ¥ & edl a
osadzong obrotnice (4), zaopatrzong w obrotowa gto- b . 1 ;m.aga onts ukcyjna grzz:r:qouav.r elllgm:n-
wice (8) o osi prostopadiej do osi obrotnicy (4), przy s'rz. ' ,l przystosowanego do r.s W ma .
czym do glowicy (8) zamocowana jest przesuwnie tow tukow rur o zadanym promieniu krzywizny,
listwa (12) z umocowanym ma niej suwakiem (13). znamienna tym, Ze obrotowa _glowica (8) ma zamoco-
zaopatrzonym w uchwyt (16) na pomiarowy pret (17), 15 “onY 11:1 l:,l (2? ‘z podz1ahk§ (.2 7). m:l ktory.m ulsc:tia
ktorego o$§ lezy w jednej plaszczyznie z osig obroto- $1@ warlosc za a.nfa go p rom}ema miedzy oém g
wej glowicy (8). cy (8), a krawedzig dostawianego traserskiego stolu
2. Przyrzad wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze (28).
obrotowa glowica (8) ma na swym obwodzie réwno- 5. Odmiana konstrukcyjna przyrzadu wedlug za-
miernie roztozone wyciecia (10), w ktéore wchodzi za- 20 strz. 4, znamienna tym, ze traserski sto6t (28) jest
padka (11), a obrotnica (4) zaopatrzona jest w kato- umocowany przesuwnie do kolumny wsporczej (1).
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