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Vorrichtung zum lagerichtigen Transport von Dandanfangen l@nms~
geteilter lletallbinder

Anwendungsgebiet der Erfindung

1

Die Brfindung bezieht sich auf eine‘Vorricntung zum lage-
richtigen Transport von Bandanféngen léngsgeteillter Metalle-
béander mit |einer die Bandanfinge in den Schlitz der Haspel=- .
trommel eirfilhrenden, ein oberes und ein unteres Klemmbeil
aufweisenden ersten Klemmeinrichtung, die zwischen einer
Léng suellsonere und elner Aufwickelhaspel: verfahrbar 1st.

Charalkteristik der bekamnten technigchen LOgungen

Eine Vorrichtung der vorgenannten Art gehort duvrch die
B-PS 26 04 909 zum Stand der Technik, Die bekannte
Klemmeinrichtung erlaubt nach dem Iinklemmen der Teil
streifen einen problemlosen Transport der Teilstreifen
pis in den Schlitz der Haspeltrommel, Allerdings ist kein
vellauntomatischer Transport der getpilten;“treifen von dex
Léngsteilschere bis in den bchlltv der Hasneltrommel ge-
wihrleistet, da manuelle Arbeiten im Bereich der Lidngs=-
teilschere erforderlich werden komnen. Einzelne der
geteilten Lingsteilscheren kbnnen von einem Kreismesser
der Lingsteilschere aufgebogen werden, so dafll vor dem
Einspannen der geteilten Bandanfinge in die erste Klemm—
elmrlontung ein Ausrichten der Bandanfénge notwendig sein
kanne s kenn such unmittelbor. hlater der Lingsteilschere
durch Behinderungen zu einem--3tau ‘der Streifen kommen, der
ebenfalls nur durch aufwendige menuelle Arbelten besgeitigt
. werden kanne
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7iel der Erfindung

piel der Erfindung ist die Bereitstellung einer Vorrichtung
zum lag erlchtlgen Transport von Bandanfdngen léngsgeteilter
heﬁallbaader, welche gich durch eine hohe Produkt1v1tau aus-
zeichnet. )

Darlepung des Wegeng der FErfindung

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Vorrichtung'
zum lagerichtigen Transport von Bandanfingen zu schaffen,
die einen vollautomatischen Transport der Bandanfange

von der Liéngsteilschere bis in den Schlitz der Haspel-
trommel ermdglicht und im Bereich der Langsteilschere

eine gute Zuginglichkeit gewdhrleistet, sc daB Stdrungen
leicht beobachtet und kurzfristig behoben wexrden konnen.

Diese Aufgabe wird erfinduugsgemil dadurch gelost, dal zu-
mindest eines der Klemmbteile der ersten Klemmeinrichtung -
in Querrichitung aus dem Bandlauf bewegbar ist und der
ersten Klemmeinrichtung eine zweite Klemmeinrichtung zu-
geordnet ist, dle vom Ausgang der Léngsteilschere iber die -
Klemmteile der ersten Klemmeinrichtung hinaus verfahrbar
ist. Die erste Klemneinrichtung kaun durcthuerverschlebeﬁ
aus dem Bandlauf bewegt werden. Besonders einfach ist aber
eine Konstruktion, bei welcher das obere oder untere
Klemmteil, vorzugsweise das obere Klemmteil, durch-
Schwenken um eine parallel und seitlich zum Bandlauf
-angeordnete Aichse aug dem Bandlauf bewegbar ist. Beil
dieser Konstruktion w1rd das obere Kleumteil durch ein-
facheg Hochschwenken gus dem Bandlauf bewegt, Hach dem
Hochschwenken des oberen Klemmtells kann die zwelte
Klemmeinrichtung ungehindert unmittelbar vom Ausgang dexr
Léngsteilschere bis zum der’ Haspeltrommel zugekehrten

Ende der Klemmteile der ergten Klemmelnrichiung verfahren.
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Ein einfaches Verfahren der zweiten Klemmeinrichtung ist
gewdhrleistet, wenn die zweite Klemmeinrichtung parallel
und vertikel zum Bandlauf verfahrber ist, GemiB einer be=
vorzugtén Kongtruktion ist zu diesem Zweck die zweite
Klemmeinrichtung an einem Vagen befestigt, der an einem
parallel zum Basndlauf sich erstreckenden Tréger ver—
fahrbar ist. Flir die vertikale Heb- und Senkbarkeit der
zweiten Klemmeinrichtung kenn z. B, in dem Wegen ein
'Kolbenzylindermechanismus angeordnet sein. Dieser Kolben-
zylindermechanismus flir die vertikale Heb- und Senk-
barkeit ist zweckmiBigerweise an seinem unteien Ende

mit einer zweiten Verstelleinrichiung, z.B. ebenfalls
einen Kolbenzylindermechanismus, ausgeristet, um die
Klemmbacken der zweiten Klemmeinriéhtung zu betdtigen,

Um Storungen zu vermeiden, ist es vorteilhaft, wenn die
Klemmbacken der zweiten Klemmeinrichtung in Richtung der
Léngsteilschere keilformig zusemmenlaufende AuBenfldchen
aufweigen, Diese keilformigen AuBenflidchen erlauben ein
dichtes Heranfahren der zweiten Klemmeinrichtung an den
Ausgang der Léngsteilschere, Sollte zwischen den Messern
der Lingsteilschere und den Klemmbacken noch ein Spalt
verbleiben, so kann es zur Vermeidung von Sfauungen
‘zweckmifig sein, diesen Spait mit einem Leitblech zu
ﬁbefbrﬁcken.

Fir die Beobachtung der Vorginge unmittelbar hinter der
Léngsteilschere igt es wesentlich, daB die zweite Klemm-
einrichtung eine kompakte'und gut zugﬁnglichebRaumform
hat. Es hat sich daher als voriteilhaft erwiesen, wenn
die Klewmmbacken der zweiten Klemmeiﬁriohtung,in Band-~
laufrichtung gesehen gine Binspannlénge von meximal

500 mm, vorzugsweise 50 bis 250 mm, aufweisen. Aufgrund
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der kurzen Einspannlénge packt die zweite Klemmein-
richtung pro Flécheneinheit des Baﬁdanfangs mit groBer
Kraft zu, Die maximale Uffnungsweite der zweiten Klemm—
einrichtung, also der maximale Abstand von oberer zu
unterer Klemmbacke in der gedffneten Stellung, sollte
zweckniBigerweise mindestens 50 % der vorgenannten Ein-
gpannlénge ausmachen, Die kurze Einspannlénge gewdhr-
leistet in Kombinstion mit der groBen Offnungsweite,
daB Storungen im Bereich der Léngsteilschere leichib
beobachteljund demit frithzeitig erkannt und schnell be-
hoben werde¢n konnen., Aufgrund der kompakten Raumform
der zweiteﬁ'Klemmeinrichtung ist bei derartigen Storungen
eine gute Zugénglichkeit gewidhrleistet. Dies ist insbe-
sondere bei schmalen Streifen, deren Breite weniger

als die zehnfache Banddicke ausmacht, von Vorteil,

denn bei diesen schmalen Streifen besteht eine erhdhte
Wehrscheinlichkeit, daB die Streifen an den liessern der
Léngsteilschere festklemmen und dann gekriimmt, verdrillt
oder aufgefédchert aus den llessern auslaufen. Diese’
Stérungen kann der Bedienungsmann aufgrund der guten
Konstruktion der zweiten Klemmeinrichtung frithzeitig
erkennen und bei guter Zuginglichkeit leicht beheben.
Somit lassen sich mittels der erfindungsgemifen Trans-—
portvorrichtung selbst problematische schmale Streifen
gicher transportieren, da sie unmittelbar hinter der
Léngsteilschere ergriffen, bel auftretenden Stdrungen
bereits»im Anfangsstadium geordnet und denn sicher

zur zweiten Klemmeinrichtung transportiert werden
konnen.

Ausfﬁhrungsbeispiel

Die Brfindung‘soll nachetehend an einem Ausfilrungsbeispiel
ndher erliutert werden. In der zugehtrigen Zeichnung zeigen
die '
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Fig., 1 bis 6: die erfolgegeméﬁe Tranéportvorrichtung in
Seitenansicht zu unterschiedlichen  Arbeits- -
zeitpunkten.

Die Aufgabe der gezeigten Vorrichitung besteht derin, die
Bandanfinge 10 eines lletallbandes 9, das von einer Lings-
teilschere 1 in viele schmale Streifen zerschnitten wurde, -
sicher in den Schlitz 18 einer Hspeltrommel 8 zu trens-
portieren, Zu diesem Zweck ist cine erste Klemmeinrichtung
2 in Kombination mit einer zweiten Klemmeinrichtung 3
vorgesehen. Die erste Klemmeinrichtung 2 weist ein oberes
Klemmbteil 4 und ein unteres Klemmbeil 5 auf. Die Klemm—
teile 4 und 5 sind mittels eines Wagens 11 auf Schienen

19, 20 zwischen der Lingsteilschere 1 und der Haspel=- '
trommel 8 verfahrbar. Die TFiguren 4 und 5 zeigen das

obere Klemmteil 4 in der Klemmposition, wEhrend die
Figuren 1 bis 3 und 6 das obere Klemmteil 4 in einer
hochgeschwenkten Position zeigen. In der hochgeschwenktenq'
Pogition ist das Klemmteil 4 in Querrichtung aus dem Band-
‘lauf heraus bewegt. Um das Schwenken zu ermdglichen, kamn
z.B. an dem Wagen 11 eine sich parallel und seitlich zum
Bandlauf erstreckende Achse befestiglt sein, um welche das
obere Klemmteil 4 nach oben geschwenk? wirde

Die zweite Klemmeinrichtung 3 weist eine obere Klemmbacke 6
wnd eine untere Klemmbacke 7 auf, deren AuBenfliéchen 16, 17
in Richtung der Lingsteilschere 1 kellffrmig zusammenlesuvfen.
Die Klemmbacken 6 und 7 sind mittels eines Wagens 12 ent-
lang der Trdger 13 in horizontaler Richtung in und gegen
die Bandlaufrichiung verfahrbar. Zusitzlich sind die
Klemmbacken 6 und 7 mittels einer Kolben~/Zylinder-

einheit 14 vertikal heb- und senkbar. Am unteren Ende
der'Kolben-Zylindereinheit 14 ist eine Verstelleinheit

15, z. Be eine zweite Kolben-Zylindereinhelt, angeordnet,
die das Offnen und SchlieBen der Xlemmbacken 6, T gegen-
einander bewirkt. '
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Die Klemmbacken 6, 7 haben in Bandlaufrichtung eine Linge -
von 200 mm, Die bffnungsweite der Klemmbacken 6 und T,

d. h, der meximale vertikale Abstand betrigt ebenfalls

200 mm. Es het sich als zweckmiBig erwiesen, daB so=
wohl Gie obere Klemmbacke 7 als auch die untere Klemm-
backe 6 vertikal zum Bandlauf verfahrbar ist, so daB

eine Uffnung beiderseits des Bandlaufs erfolgt und

somit der Einlauf der Bandanfiénge 10 leicht von aullen
beobachtet werden kann.

Die Arbeitsweise der Transportverrichtung ist wie folgthe
Vor dem Transportbeginn wird das obere Klemmteil 4 der
ersten Klemmeinrichtung 2 hochgeschwenkt und denn die
zweite Klemmeinrichtung 3 mit der notwendigen CffnﬁngSm
weite der Klemmbacken 6 und 7 dicht an die Lingsteil-
schere 1 herangefahren (Fig. 1). Die kompekte Anordnung
der Klemmbacken 6, 7 gibt dem Bedienungspersonal die
lisglichkeit, den Einlauf der Bandanfénge 10 zwischen die
Klemmbacken 6 und 7 zu beobachten und bei einem Verlaufen
oder Verdrillen einzelner Streifen frithzeitig einzugrei-
fene. Nach dem Einleuf der Bandanfénge 10 in die zweite
Klemmeinrichtung 3 werden die Klemmbacken 6 und 7 mittels
der Verstelleinrichtung 15 zusammengefshren und dann

bis vor die erste Klemmeinrichtung verfahren. Wie

Fig. 3 zeigt, werden die Bandanfénge 10 bei horizontalen
Verfahren mittels der Kolben-Zylindereinheit 14 in
vertikaler Richtung ein wenig aﬁgehoben, um liber das
untere Klemmteil 5 der ersten Klemmeinrichtung 2 zu
gelangen., '

Wenn die zweite Klemmeinrichtung 3 die Position unmittel-
bar vor der ersten Klemmeinrichtung 2 erreicht hat, wird



D420 AT

2t 48487 - 18,10,1979
AP B 65 6/214 1
55 785/27

das obere Klemmteil 4 heruntergeklappt, so dall das zer-
teilte Band nunmehr von der ersten Klemmeinriclitung 2
eingeklemnt ist. Die zweite Klemméinrichtung 3 wird ge-
6ffnet und gibt die Bandenfénge 10 frei (Fig. 4), An-
gschlieBend verfihrt die zweite Klemmeinrichtung 3
zurlick in Richtung auf die Léngsteilschere 1T und bleibt
dort in Warteposition. Parallel hierzu kann nunmehr
die erste Klemmeinrichtung 2 die Bandanfénge 10 in den
Schlitz 18 der Haspeltrommel 8 einfiihren (Fige. 5). Flr
den EinstoB der Bandanfidnge 10 in die Haspeltrommel 8
kdnnen das obere Klemmteil 4 und das untere Klermmteil
Transportrollen aufweisen {rlcht dargestellt), die nach
Erreichen des Schlitzes 18 der Haspelitrommel 8 den
Trangport der Bandanfinge in Richtung der Haspeltrommel
8 bewirken. -

AbschlieBend wird das obere Klemmteil 4 der Klemmein-
richtung 2 wieder hochgeschwenkt, so dafl ein freier
Bandlauf von der Léngstellschere 1 zur Haspelirommel 8
m'dglich"istG Vor Beginn des Wickelns auf der Haspel-
trommel 8 wird der vordere Schienenteil 19 nach unten
geschwenkt oder zurlickgezogene

Bei der beschriebenen Anofdnung ist die gute Zuginglich-
keit der zweiten Klemmeinrichtung 3 beim Einfahren der
Bandanfinge 10 in unmittelbarer Hihe der Lingsteilschere
1 von wesentlicher Bedeutung, da immer wieder Stdrungen |
bei der Ubergabe von der Léngsteilschere 1 aufiretene.
Diese nicht zu vermeidenden Storungen sind bei der vor-
gestellten Konstruktion frithzeitig zu erkennen und bel
guter Zugdnglichkeit zu beheben, Die Transporivorrichtung
kenn daher weitgehend vollautomatigch arbeitfen,
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"Erfindun anupruch

Vorrichtung zum lagerlchtlgen Transport von Bandanféngen
lingsgeteilter Metallbinder mit einer die Bandanfénge in
den Schlitz der Haspelirommel einfithrenden, elh oberes
und ein unteres Klemmteil aufweigenden ersten Klemmein-
richtung, die zwischen einer Lingsteilschere und einer
Aufwickelhaspel verfahrbar ist, gekemnzeichnet dadurch,
daB zumindest eines der Klemmteile (4, 5) der ersten
Klemmeinrichtung (2) in Querrichtung aus dem Bandlauf
bewegbar ist und der ersten Klemmeinrichtung (2) eine
zweite Klemmeinrichtung (3) zugeordnet ist, die vom
Ausgang der Léngsteilschere (1) bis iiber die Klemm-
teile (4, 5) der ersten Klemmeinrichtung (2) hinaus
verfahrbar ist.

Vorrichtung nach Punkt 1, gekennzeichnet dadurch, dafBl die
gweite Klemmeinrichtung (3) parallel und vertikal zunm
Bandlauf verfahrbar ist.

Vor¢1cntnn° nach Punkt 1 oder 2, gekennzeichnet dadurch, -
daB die sweite Klenmeinrichbtung (3) eine obere umnd eine
untere Klemmbacke (6, T) aufweist und die Klermbacken

(6, 7) in Bandlaufrichtung eine Einspennlénge von
maximal 500 mm sufweisen und ihre Offnungswelte
mindestens 50 % der Tinspannlinge eusmacht .

Hierzu 2 Seiten Zeichnungen
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