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Den foreliggende oppfinnelse vedrdrer en inn-
fgringsanordning for likeformede gjenstander, spesielt fylte
sekker, til en palleteringsmaskin eller annet transport- eller
behandlingsutstyr og som omfatter en drevet transportgr med
fortrinnsvis horisontal transportflate.

Innfgringsanordningen er spesielt beregnet pé
& fgre de likeformede gjenstander som blir bragt inn pé
transportdren ved dennes ene ende, til bestemte posisjoner
i forhold til transportgrens bredde og eventuelt vendt i 90O

°

for & bli lagt i et bestemt mgnster mot en tverrgdende stopper

ved transportgrens andre ende for derved & danne et flo. (Et

flo er et lag av gjenstander, f.eks. sekker, som bringes videre
inn p4 en pall hvor flcene anbringes ovenpd hverandre, for-
trinnsvis med gjenstandene i forband, slik at pdhverandre liggende
flo binder hverandre).

N&r en ¢nsker 4 legge et flo med forband, kan
f.eks. to etter hverandre fglgende likeformede_gjenstander,
f.eks. fylte sekker, fgres til samme side mens de tre deretter
fglgende sekker kan fgres til den andre side av transportgren
samtidig som hver av disse tre sekker ogsd vendes 90° ved hjelp
av en vendeinnretning slik at de tre sekker blir liggende med
sin lengderetning pad tvers av transportgren og tett inntil de
to andre sekker som ligger med sin lengderetning pd langs av
transportgren., Etter dannelse av nevnte flo, kan stopperen
ved transportgrens ende heves, hvoretter floet fgres inn i
palleteringsmaskinen hvor det legges direkte p& pallen eller
ovenpd det foregdende flo pd pallen. 'Ved anbringelse av flo
i forband pé& pallen skal floets m¢gnster skiftes i forhold til
foregdende flo, hvilket oppnds f.eks. ved at de ovennevnte to

fgrste sekker fgres til motsatt side av transportgren
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- mens de tre etterfglgende sekker som
ogsd skal vendes - 900, fgres til motsatt side av transport-
gren 1 forhold til det f@grstnevnte eksempel, '

En innf@gringsanordning for dannelse av de oven-
nevnte flo av likeformede gjenstander, er kjent fra US patent
3,442,400 hvor det ved en rulletransportgrs ene ende er
anordnet to parallelle ledearmer med innbyrdes avstand og som
er svingbare parallelt med transportgrens plate om svinge-
punkter ved dennes ende under opprettholdelse av deres inn-
byrdes parallelitet, og som strekker seg et stykke innover
transportgrens flate. Det er ogsi anordnet innstillbare faste
vendeinnretninger i form av ledeskinner med friksjonsbelegg
ved hver langside av transportgren. Disse er beregnet til i
samvirkning med en rull som rager opp over de hosliggende ruller
i transportgren og som kan bibringes en ¢nsket rotasjons-
hastighet, & @ vende gjenstanden 90° ved at gjenstandens hjgrne
bremses opp mot friksjonsbelegget p& ledeskinnen samtidig som den drives
frem av den nevnte oppragende rull, For & oppnd nevnte vend- N
ing av gjenstanden m& ledearmene svinges s& langt ut mot
transportgrens sidekant at gjenstanden som fgmws inn pd trans-
port¢rén, kommer til anlegg mot et i forhold til transport-
retningen, noe skrastilt parti av ledeskinnen. De gjenstander
som ikke skal vendes 90° m& derfor ved hjelp av ledearmene ikke
fgres sd& langt ut til siden som i fgrstnevnte tilfelle hvorved
de fgres videre pad transportgren uten & bli vendt. Nir def
gnskede antall gjenstander er lagt i innbyrdes riktige stil-
linger, kan de ifglge anordningen i nevnte US patent trykkes
sammen sideveis til anlegg mot hverandre for dannelse av et
kompakt flomgnster hvoretter floet fgrs inn i palleterings-
maskinen,

Ved at det brukes faste, innstillbare fgringsskinner
for oppnielse av nevnte vending av gjenstandene, md8 ledearmene
kunne innstilles 1 flere forskjellige stillinger for i noen
tilfeller & bringe gjenstandene inn p& transportgren slik at
de kommer til kontakt med fgringskinnene og blir vendt, og
i andre tilfeller 8 fgre gjenstandene inn p& transportgren
slik at de kun fgres rett frem uten & bli vendt.

Det er ofte vanskelig & benytte samme innfgrings-
anordning for de tre vanlige forekommende godstyper av like~-
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formede gjenstander, nemlig esker, kasser og fylte, tunge
sekker, delvis pd grunn av gjenstandenes forskjellige be-
_ skaffenhet men ogs8 fordi det ¢gnskede flomgnster pd pallen
er meget forskjellig for kartonger og kasser i forhold til
fylte sekker. Videre er det i praksis stor forskjell med
hensyn til behandlingen av de tre forskjellige godstyper.

En fylt sekk kan som oftest ndr det gjelder
transport omfattende vending i 900 og/eller forskyvning fra
den ene til den andre side av transportgren, ikke behandles
uten at en ogsd md ta hensyn til sekkens innhold og om hvor-
vidt sekken er av papir eller plast eller bestdr av begge
deler. I praksis er det gnskelig at en innfgringsanordning
er slik konstruert at den kan behandle sekker ndr det gjelder
legging av de forskjellige mgnstre 1 lagene, uavhengig av
hvilket innhold sellene har og hvilket materiale sekkene er
framstilt av.

Lede- og vendeinnretninger som arbeider effektivt
i forbindelse med likeformede gjenstander i form av esker
eller kasser, kan svikte ndr det gjelder leding og vending
av tunge, fylte sekker som i mange tilfeller framviser en
betydelig stgrre friksjonsmotstand mot underlaget enn f.eks.
esker og kasser. Denne forhgyede motstand mot & bli for-
skjgvet og svingt kan bevirke at sekkene ikke blir riktig ori-
entert 1 det ¢nskede mgnster i floet.

Hensikten med den foreliggende oppfinnelse er &
tilveiebringe en innfgringsanordning som innledningsvis nevnt
hvor de ovennevnte forekcmmende ulemper i forbindelse med be-
handling av fylte, tunge sekker Br dannelse av et flo med
gnsket mgnster, er eliminert., Dette oppnds ifglge oppfinnelsen
ved at friksjonen mellom ledearmer og transportgr i en inn-
fgringsanordning som ovenfor omtalt, nedsettes til et minimum
ved hjelp av hensiktsmessige midler samt at vendeinnretningene
anordnes slik at det kun er ngdvendig med to forskjellige inn-
fgringsstillinger av ledearmene.

Dette er ifglge oppfinnelsen oppnddd ved kombina-
sjonen av de trekk som framgdr av karakteristikken i det etter-
fglgende’ krav,

Derav framgdr blandt annet at for & minske frik-
sjonen mellom ledearmene og sekken som under framfgring pa
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transportgren ogséd sideforskyves av ledearmene, er hver
arﬁwﬁfgfyn:med et drevet transportband som lgper over ruller ved
hVéfMafﬂé ender, hvilke ruller har senterakser vinkelrette
péwgzéﬁébdrt¢rené flate., Hastigheten p& disse transportband
tilﬁésses hastigheten p& transportgren for derved & eliminere
eventuell friksjon mellom ledearm og sekk.

‘ Vendeinnretningene ved hver side av transportgren
omfatter en buet finger som er svingbar: innover transport-
grens flate med sin konvekse kontur vendt mot transport-
retningen for i innsvingt stilling & komme til anlegg mot sekkens
ene hjgrneparti og derved avbremse denne slik at den foretar
en vending p& ca. 90° P& grunn av samvirkningen mellom fingren
og den drevne transportdgr. ‘

Ledearmene og fingrene kan svinges ved'hjelp av
hensiktsmessige anordnede trykksylindre som styres av en styrings-
anordning pd i og for seg kjent mdte hvilken styringsanordning
automatisk etter et ¢gnsket program, svinger ledearmene til den
ene eller andre side samt pdvirker den ene eller andre vende-
innretning for f¢gring og vending av de fylte sekker for dannelse
av de forskjellige ¢gnskede flomgnstre. )

Et utfgrdeseksempel av ogfinnelsen vil bli be-
skrevet i det fglgende med henvisning til et i tegningen
skjematisk vist utfgrelseseksempel.

Innfgringsanordringen omfatter en transportdgr 1,
f.eks. et transportbdnd eller en rullebane med drift pd rullene.
Transportgrens overflate bgr ha sd lav friksjonskoeffisient soﬁ
mulig (PVC-overflate og lignende) for & lette sideforskyvning
og vending av sekkene samt at det ogs8 er gunstig & nedsette
friksjonen mellom sekker og transportgr fordi disse under
flodannelsen blir liggende stille @ slure mot transportgren i
en viss periode.

Ledeinnretningen omfatter to armer 2 som er sving-
bart lagret ved punkter 3 med innbyrdes avstand ved trans-
portgrens 1 ene ende. Armene 2 er ved sine frie ender som
rager innover transportgren, forbundet svingbart med et paral-
leli stag i punkter 5 som hver ligger like langt fra de respekt-
ive svingepunkter 3 for armene 2 samb:- at staget er like langt
som den innbyrdes avstand mellom svingepunktene 3. Ved hjelp
av en trykksylinder 6 forbundet med den ene arm 2, kan armene
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2 P8 grunn av parallellstaget svinges til forskjellige
posisjoner i transportgrens tverretning. P& armene 2

er det ogsd anbragt transportbdnd 10 som lgper over ruller
11,12 ved ledearmenes ender, hvilket drives med hensiktsmessig
hastighet i Prhold til transportgrens 1 hastighet ved hjelp
av hensiktsmessige drivinnretninger U plassert ved armenes
svingepunkter 3. Innfgringsanordningen omfatter vende-
innretniner 7 anbragt ved hver side av transportgren og be-
std8r av en buet finger 14 som er svingbar innover transport-
grens 1 flate med sin konvekse kontur vendt mot transport-
retningen for i innsvingt stilling & samvirke med det ene
hjgrne p& den sekk 8 som skal vendes 90°.

Ved transportgrens 1 utlgpsende kan det vare an-
ordnet en stopper 9 som holder igjen sekkene 8 for dannelse
av et flo eller en gruppe som skal viderefgres til en palle-
teringsmaskin. <
For dannetse av et flo i forband med sekker 8 som
vist p& tegningen, kan f.eks. to sekker 8 fgres inn p& den ene
sidehalvdel av transportgren i sin lengderetning og bli
liggende etter hverandre i anlegg mot stopperen 9. Deretter
kan tre sekker fgres fram under samtidig 90o vending ved hjelp
av vendeinnretnigen 7 slik at disse blir liggende p& motsatt
sidehalvdel av transportgren 1 forhold til de to fgrste sekker.
Derved er det dannet et flo med forband som deretter ved heving
av stopperen 9, kan fgres inn i palleteringsmaskinen for
anbringelse direkte p& en pall eller ovenpd et foregdende flo
p4 pallen. Ved dannelse av neste flo fgres de to fgrste sekker
inn p& motsatt sidehalvdel i forhold til det fdrstnevnte flo
og de tre sekker inn pd motsatt sidehalvdel i forhold til det
fgrstnevnte flo. Nar to slike flo med motsatté forband legges
ovenpid hverandre, vil sekkene i hvert flo binde hverandre og
hindre utrasing.

Styringen av trykksylindrene som svinger henholds-
vis ledearmene 2 og fingrene 14 i vendeinnretningen 7, kan pro-
gramstyres pd i og for seg kjent vis og en kan derved oppnd en
meget hurtig innfgring og : flodannelse av sekker for overfgring
til en palleteringsmaskin med stor kapasitet, f.eks, 1200 til
2000 sekker pr. time,
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1. Innfgringsanordning for likeformede gjenstander,
spesielt fylte sekker, til en palleteringsmaskin eller annet
transport- eller behandlingsutstyr og som omfatter en drevet
transportgr (1) med fortrinnsvis horisontal transportflate,
karakterisert ved kombinasjonen av fglgende
trekk, nemlig:

to parallelle ledearmer (2) med innbyrdes avstand og som er
svingbare parallelt med transportgrens (1) flate om svinge-
punkter (3) ved dennes ene ende under opprettholdelse av

deres innbyrdes parallellitet, og som strekker seg et stykke
innover transportgrens (1) flate, hvilke armer (2) hver om~
fatter et drevet transportb&nd (10) med hastighet tilpasset
transportgrens (1) hastighet, hvilke transportbind (10) lgper
over ruller (11,12) ved hver arms (2) ender, hvilke ruller har
senterakser vinkelrette p& transportgrens (1) flate,

at transportgrens (1) flate har s& lav friksjonskoeffisient

som mulig,

en vendeinnretning (7) plassert ved hver sidekant av tranﬁport-
gren (1) og som hver omfatter en buet finger (14) som er
svingbar inn over transportgrens (1) . flate med sin konvekse
kontur vendt mot transportretningen for i innsvingt stilling &
vende gjenstandene tilnarmet 900,

og at ledearmene (2) og fingrene (14) er bevegbare ved hjelp

av hensiktsmessig anordnede trykksylindre (6,13) som kan styres
ved heplp av en styringsanordning i en innbyrdes tilpasset rekke-
fglge for anbringelse av gjenstandene i et bestemt mgrister péd
transportdgren.
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