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(57)摘要

本发明涉及一种波纹机多层机头，包括筒

体、后盖、压盖、进气头、内盖、进气盖、压圈、注射

座、出气头、通气筒和挤出组件；挤出组件套设在

通气筒外并设于筒体的内部；本发明能一次性生

产出层数为五层的塑料波纹管，而且层与层之间

完全贴合并形成整体；而且还可以通过调整每台

挤出机的进料位置，形成不同层次排布的塑料波

纹管；此外，还采用可拆卸式结构，便于进行拆洗

和维修；第一机筒、第二机筒、第三机筒、第四机

筒和第五机筒的结构能大幅提升熔融料的分布

均匀程度，防止在成型过程中产生糊料和漏料现

象；因五个连接孔是沿圆周方向依次排布的，所

以五台挤出机的位置和角度能相互交错合理摆

放，便于安装调试。
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1.一种波纹机多层机头，包括筒体、后盖、压盖、进气头、内盖、进气盖、压圈、注射座、出

气头、通气筒和挤出组件，其特征在于，所述后盖可拆卸的固定在筒体的后端，所述压盖可

拆卸的固定在后盖的外侧，所述筒体的前端固定有可拆卸的压圈，所述注射座可拆卸的固

定在压圈的外侧，所述出气头设置在注射座的内部，所述通气筒设置在筒体的内部，所述通

气筒的一端与出气头相连，所述内盖套设在通气筒外，所述进气头固定在通气筒的另一端

并插入在压盖中，所述进气盖可拆卸的固定在进气头的外端；所述挤出组件套设在通气筒

外并设于筒体的内部；所述挤出组件包括第一机筒、第二机筒、第三机筒、第四机筒、第五机

筒、第一锥形盖、第二锥形盖、第三锥形盖和第四锥形盖；所述第五机筒套设在通气筒外，所

述第五机筒的一端可拆卸的嵌设在后盖中，所述第四机筒套设在第五机筒外，所述第三机

筒套设在第四机筒外，所述第二机筒套设在第三机筒外，所述第一机筒套设在第二机筒外，

所述第一机筒、第二机筒、第三机筒和第四机筒的一端均固定在后盖的内侧端面上，所述第

四锥形盖固定在第四机筒的另一端；所述第三锥形盖固定在第三机筒的另一端并套设在第

四锥形盖外，所述第二锥形盖固定在第二机筒的另一端并套设在第三锥形盖外；所述第一

锥形盖固定在第一机筒的另一端并套设在第二锥形盖外，所述第二机筒、第三机筒和第四

机筒的外径和内径均依次减小，所述第二机筒、第三机筒和第四机筒的结构与第一机筒的

结构相同。

2.根据权利要求1所述的一种波纹机多层机头，其特征在于，所述通气筒的一端外侧向

外形成有台阶圈，所述内盖和进气头分别可拆卸的固定在台阶圈的内外两侧端面上。

3.根据权利要求1所述的一种波纹机多层机头，其特征在于，所述注射座的外侧中心向

外形成有注射头，所述注射头的外侧中心开设有第一沉孔，所述注射座的内侧中心向外形

成有第一定位柱，所述第一定位柱的内侧中心向外形成有第二定位柱，所述第二定位柱的

内侧中心开设有锥形沉孔，所述注射头的内部开设有型腔，所述锥形沉孔的内端和第一沉

孔的内端分别与型腔的内外两侧内壁中心相互连通。

4.根据权利要求1所述的一种波纹机多层机头，其特征在于，所述出气头的内端插入固

定在通气筒的另一端内部，所述出气头的外端向外形成有锥形头，所述锥形头插入在锥形

沉孔中；所述锥形头的外端中心开设有第二沉孔，所述出气头的内端中心开设有第三沉孔，

所述第三沉孔与第二沉孔的底面中心之间开设有通气孔。

5.根据权利要求3所述的一种波纹机多层机头，其特征在于，所述压圈的内侧中心开设

有锥形沉腔，所述压圈的外侧中心开设有第四沉孔，所述第四沉孔的底面中心开设有第五

沉孔，所述第五沉孔的底面中心开设有第六沉孔，所述第六沉孔的内端与锥形沉腔的外端

相互连通，所述第一锥形盖的外端插入在锥形沉腔中，所述第一定位柱插入在第四沉孔中，

所述第二定位柱插入在第五沉孔中。

6.根据权利要求1所述的一种波纹机多层机头，其特征在于，所述第一锥形盖的外端中

心开设有第一出料孔，所述第二锥形盖的外端中心开设有第二出料孔，所述第三锥形盖的

外端中心开设有第三出料孔，所述第四锥形盖的外端中心开设有第四出料孔。

7.根据权利要求1所述的一种波纹机多层机头，其特征在于，所述第一机筒的后端外侧

开设有八个沿圆周方向等角度分布的进料孔，其中一个所述进料孔的前侧开设有第一进料

口，所述第一进料口的前侧向外形成有两个对称分布的第一分流道，每个所述第一分流道

的外端均向外形成有两个对称分布的第二分流道，其中一个第一分流道上的两个所述第二
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分流道的外端分别与另一个第一分流道上的两个第二分流道的外端相互连通；所述第一机

筒的前端外侧开设有环向分布的第一凹槽，所述第一凹槽的底面上向外形成有多个沿圆周

方向等角度分布的螺旋凸条。

8.根据权利要求1所述的一种波纹机多层机头，其特征在于，所述第五机筒的后端外侧

开设有第二进料口，所述第二进料口的外端向外形成有两个对称分布的第三分流道，每个

所述第三分流道的前侧均向外形成有两个对称分布的第四分流道，其中一个第三分流道上

的两个所述第四分流道的外端分别与另一个第三分流道上的两个第四分流道的外端相互

连通；所述第五机筒的前端外侧开设有环向分布的第二凹槽。

9.根据权利要求8所述的一种波纹机多层机头，其特征在于，所述筒体的后端外侧开设

有沿圆周方向依次排布的五个连接孔。
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一种波纹机多层机头

技术领域

[0001] 本发明涉及一种波纹机多层机头。

背景技术

[0002] 塑料波纹管是一种常见的连接部件，在各类设备中应用广泛；波纹机是用来生产

塑料波纹管的专用设备，波纹机的机头是塑料波纹管成型的重要部件，它能将挤出机输入

的熔融料进行合理分流并环向输出以制成管状。

[0003] 现有的塑料波纹管机头只有一层流道，只能一次性形成单层塑料波纹管，单层塑

料波纹管物理性能和化学性能均十分单一，适用范围极小，无法应用在现今许多的非常规

领域中，如果要增加塑料波纹管层数，就需要借助配套设备在单层塑料波纹管的外侧另行

包覆多层，但此种方法最多只能到达三层，因为采用上述方法生产的多层塑料波纹管的层

与层之间无法完全贴合，无法融合成整体，有待于进一步改进。

发明内容

[0004] 针对上述现有技术的现状，本发明所要解决的技术问题在于提供一种能一次性生

产出层数为五层的塑料波纹管以扩大适用范围并丰富物理性能和化学性能，且层与层之间

完全贴合以形成整体，还采用可拆卸式结构以便于拆洗和维修，并能在成型过程中防止产

生糊料和漏料现象的波纹机多层机头。

[0005] 本发明解决上述技术问题所采用的技术方案为：一种波纹机多层机头，包括筒体、

后盖、压盖、进气头、内盖、进气盖、压圈、注射座、出气头、通气筒和挤出组件，其特征在于，

所述后盖可拆卸的固定在筒体的后端，所述压盖可拆卸的固定在后盖的外侧，所述筒体的

前端固定有可拆卸的压圈，所述注射座可拆卸的固定在压圈的外侧，所述出气头设置在注

射座的内部，所述通气筒设置在筒体的内部，所述通气筒的一端与出气头相连，所述内盖套

设在通气筒外，所述进气头固定在通气筒的另一端并插入在压盖中，所述进气盖可拆卸的

固定在进气头的外端；所述挤出组件套设在通气筒外并设于筒体的内部；所述挤出组件包

括第一机筒、第二机筒、第三机筒、第四机筒、第五机筒、第一锥形盖、第二锥形盖、第三锥形

盖和第四锥形盖；所述第五机筒套设在通气筒外，所述第五机筒的一端可拆卸的嵌设在后

盖中，所述第四机筒套设在第五机筒外，所述第三机筒套设在第四机筒外，所述第二机筒套

设在第三机筒外，所述第一机筒套设在第二机筒外，所述第一机筒、第二机筒、第三机筒和

第四机筒的一端均固定在后盖的内侧端面上，所述第四锥形盖固定在第四机筒的另一端；

所述第三锥形盖固定在第三机筒的另一端并套设在第四锥形盖外，所述第二锥形盖固定在

第二机筒的另一端并套设在第三锥形盖外；所述第一锥形盖固定在第一机筒的另一端并套

设在第二锥形盖外，所述第二机筒、第三机筒和第四机筒的外径和内径均依次减小，所述第

二机筒、第三机筒和第四机筒的结构与第一机筒的结构相同。

[0006] 优选地，所述通气筒的一端外侧向外形成有台阶圈，所述内盖和进气头分别可拆

卸的固定在台阶圈的内外两侧端面上。
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[0007] 优选地，所述注射座的外侧中心向外形成有注射头，所述注射头的外侧中心开设

有第一沉孔，所述注射座的内侧中心向外形成有第一定位柱，所述第一定位柱的内侧中心

向外形成有第二定位柱，所述第二定位柱的内侧中心开设有锥形沉孔，所述注射头的内部

开设有型腔，所述锥形沉孔的内端和第一沉孔的内端分别与型腔的内外两侧内壁中心相互

连通。

[0008] 优选地，所述出气头的内端插入固定在通气筒的另一端内部，所述出气头的外端

向外形成有锥形头，所述锥形头插入在锥形沉孔中；所述锥形头的外端中心开设有第二沉

孔，所述出气头的内端中心开设有第三沉孔，所述第三沉孔与第二沉孔的底面中心之间开

设有通气孔。

[0009] 优选地，所述压圈的内侧中心开设有锥形沉腔，所述压圈的外侧中心开设有第四

沉孔，所述第四沉孔的底面中心开设有第五沉孔，所述第五沉孔的底面中心开设有第六沉

孔，所述第六沉孔的内端与锥形沉腔的外端相互连通，所述第一锥形盖的外端插入在锥形

沉腔中，所述第一定位柱插入在第四沉孔中，所述第二定位柱插入在第五沉孔中。

[0010] 优选地，所述第一锥形盖的外端中心开设有第一出料孔，所述第二锥形盖的外端

中心开设有第二出料孔，所述第三锥形盖的外端中心开设有第三出料孔，所述第四锥形盖

的外端中心开设有第四出料孔。

[0011] 优选地，所述第一机筒的后端外侧开设有八个沿圆周方向等角度分布的进料孔，

其中一个所述进料孔的前侧开设有第一进料口，所述第一进料口的前侧向外形成有两个对

称分布的第一分流道，每个所述第一分流道的外端均向外形成有两个对称分布的第二分流

道，其中一个第一分流道上的两个所述第二分流道的外端分别与另一个第一分流道上的两

个第二分流道的外端相互连通；所述第一机筒的前端外侧开设有环向分布的第一凹槽，所

述第一凹槽的底面上向外形成有多个沿圆周方向等角度分布的螺旋凸条。

[0012] 优选地，所述第五机筒的后端外侧开设有第二进料口，所述第二进料口的外端向

外形成有两个对称分布的第三分流道，每个所述第三分流道的前侧均向外形成有两个对称

分布的第四分流道，其中一个第三分流道上的两个所述第四分流道的外端分别与另一个第

三分流道上的两个第四分流道的外端相互连通；所述第五机筒的前端外侧开设有环向分布

的第二凹槽。

[0013] 优选地，所述筒体的后端外侧开设有沿圆周方向依次排布的五个连接孔。

[0014] 与现有技术相比，本发明的优点在于：本发明能一次性生产出层数为五层的塑料

波纹管，扩大了适用范围，丰富了物理性能和化学性能，而且层与层之间完全贴合并形成整

体；而且还可以通过调整每台挤出机的进料位置，形成不同层次排布的塑料波纹管；此外，

还采用可拆卸式结构，便于进行拆洗和维修，操作方便；第一机筒、第二机筒、第三机筒、第

四机筒和第五机筒的结构能大幅提升熔融料的分布均匀程度，防止在成型过程中产生糊料

现象；第一机筒、第二机筒、第三机筒、第四机筒和第五机筒相互之间密封良好，防止漏料；

因五个连接孔是沿圆周方向依次排布的，所以五台挤出机的位置和角度能相互交错合理摆

放，便于安装调试，并且能保证每个进料位置与出料口的垂直距离均相等。

附图说明

[0015] 图1为本发明的后侧结构图；

说　明　书 2/5 页

5

CN 110450371 A

5



[0016] 图2为本发明的前侧结构图；

[0017] 图3为本发明的剖面结构图；

[0018] 图4为本发明的分解结构图；

[0019] 图5为本发明的挤出组件的剖面结构图；

[0020] 图6为本发明的第一机筒的结构图；

[0021] 图7为本发明的第五机筒的结构图。

具体实施方式

[0022] 如图1～7所示，一种波纹机多层机头，包括筒体1、后盖3、压盖4、进气头5、内盖14、

进气盖15、压圈6、注射座7、出气头8、通气筒9和挤出组件；后盖3可拆卸的固定在筒体1的后

端，压盖4可拆卸的固定在后盖3的外侧，筒体1的前端固定有可拆卸的压圈6，注射座7可拆

卸的固定在压圈6的外侧，出气头8设置在注射座7的内部，通气筒9设置在筒体1的内部，通

气筒9的一端与出气头8相连，内盖14套设在通气筒9外，进气头5固定在通气筒9的另一端并

插入在压盖4中，进气盖15可拆卸的固定在进气头5的外端；挤出组件套设在通气筒9外并设

于筒体1的内部；挤出组件包括第一机筒16、第二机筒17、第三机筒18、第四机筒19、第五机

筒20、第一锥形盖10、第二锥形盖11、第三锥形盖12和第四锥形盖13；第五机筒20套设在通

气筒9外，第五机筒20的一端可拆卸的嵌设在后盖3中，第四机筒19套设在第五机筒20外，第

三机筒18套设在第四机筒19外，第二机筒17套设在第三机筒18外，第一机筒16套设在第二

机筒17外，第一机筒16、第二机筒17、第三机筒18和第四机筒19的一端均固定在后盖3的内

侧端面上，第四锥形盖13固定在第四机筒19的另一端；第三锥形盖12固定在第三机筒18的

另一端并套设在第四锥形盖13外，第二锥形盖11固定在第二机筒17的另一端并套设在第三

锥形盖12外；第一锥形盖10固定在第一机筒16的另一端并套设在第二锥形盖11外；通气筒9

的一端外侧向外形成有台阶圈91，内盖14和进气头5分别可拆卸的固定在台阶圈91的内外

两侧端面上，注射座7的外侧中心向外形成有注射头71，注射头71的外侧中心开设有第一沉

孔74，注射座7的内侧中心向外形成有第一定位柱75，第一定位柱75的内侧中心向外形成有

第二定位柱76，第二定位柱76的内侧中心开设有锥形沉孔72，注射头71的内部开设有型腔

73，锥形沉孔72的内端和第一沉孔74的内端分别与型腔73的内外两侧内壁中心相互连通；

出气头8的内端插入固定在通气筒9的另一端内部，出气头8的外端向外形成有锥形头84，锥

形头84插入在锥形沉孔72中；锥形头84的外端中心开设有第二沉孔81，出气头8的内端中心

开设有第三沉孔83，第三沉孔83与第二沉孔81的底面中心之间开设有通气孔82；压圈6的内

侧中心开设有锥形沉腔61，压圈6的外侧中心开设有第四沉孔62，第四沉孔62的底面中心开

设有第五沉孔63，第五沉孔63的底面中心开设有第六沉孔64，第六沉孔64的内端与锥形沉

腔61的外端相互连通，第一锥形盖10的外端插入在锥形沉腔61中，第一定位柱75插入在第

四沉孔62中，第二定位柱76插入在第五沉孔63中；第一锥形盖10的外端中心开设有第一出

料孔1001，第二锥形盖11的外端中心开设有第二出料孔111，第三锥形盖12的外端中心开设

有第三出料孔121，第四锥形盖13的外端中心开设有第四出料孔131；第一机筒16的后端外

侧开设有八个沿圆周方向等角度分布的进料孔161，其中一个进料孔161的前侧开设有第一

进料口162，第一进料口162的前侧向外形成有两个对称分布的第一分流道163，每个第一分

流道163的外端均向外形成有两个对称分布的第二分流道164，其中一个第一分流道163上
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的两个第二分流道164的外端分别与另一个第一分流道163上的两个第二分流道164的外端

相互连通；第一机筒16的前端外侧开设有环向分布的第一凹槽165，第一凹槽165的底面上

向外形成有多个沿圆周方向等角度分布的螺旋凸条166；第二机筒17、第三机筒18和第四机

筒19的外径和内径均依次减小，第二机筒17、第三机筒18和第四机筒19的结构与第一机筒

16的结构相同；第五机筒20的后端外侧开设有第二进料口2001，第二进料口2001的外端向

外形成有两个对称分布的第三分流道2002，每个第三分流道2002的前侧均向外形成有两个

对称分布的第四分流道2003，其中一个第三分流道2002上的两个第四分流道2003的外端分

别与另一个第三分流道2002上的两个第四分流道2003的外端相互连通；第五机筒20的前端

外侧开设有环向分布的第二凹槽2004；筒体1的后端外侧开设有五个沿圆周方向依次排布

连接孔101。

[0023] 使用时，将五台挤出机的出料接头2分别插入到五个连接孔101中，其中一个出料

接头2的内端插入在第一机筒16上的第一进料口162中，再将其中另一个出料接头2穿过第

一机筒16上的其中一个进料孔161并插入在第二机筒17上的对应位置处的进料口中，接着，

再将其中另一个出料接头2穿过第一机筒16和第二机筒17上的其中一个相互对应的进料孔

并插入在第三机筒18上的对应位置处的进料口中，然后，再将其中另一个出料接头2穿过第

一机筒16、第二机筒17和第三机筒18上的其中一个相互对应的进料孔并插入在第四机筒19

上的对应位置处的进料口中，最后将剩下的一个出料接头2穿过第一机筒16、第二机筒17、

第三机筒18和第四机筒19上的其中一个相互对应的进料孔并插入在第五机筒20上的第二

进料口2001中，这样就完成了五台挤出机的接入；其次，将气管插入到进气盖15中，带压气

体通过气管进入到进气头5中，再经由通气筒9进入出气头8，再经由第三沉孔83、通气孔82

和第二沉孔81吹入锥形沉孔72中，同时，启动五台挤出机将熔融料分别挤出到第一机筒16、

第二机筒17、第三机筒18、第四机筒19和第五机筒20上，挤出到第一机筒16上的熔融料分两

路分别进入到两个第一分流道163中，进而再通过四个第二分流道164继续分流，再向前进

入第一凹槽165中，并在多个螺旋凸条166的作用下分成多股熔融料而均匀进入到第一锥形

盖10和两个锥形沉腔61之间的区域，最后经由第六沉孔64并沿锥形头84的外侧表面进入锥

形沉孔72，同理，挤出到第二机筒17上的熔融料最终经由第二锥形盖11和第一锥形盖10之

间的区域进入第一出料孔1001并沿锥形头84的外侧表面进入锥形沉孔72，挤出到第三机筒

18上的熔融料最终经由第三锥形盖12和第二锥形盖11之间的区域进入第二出料孔111并沿

锥形头84的外侧表面进入锥形沉孔72，挤出到第四机筒19上的熔融料最终经由第四锥形盖

13和第三锥形盖12之间的区域进入第三出料孔121并沿锥形头84的外侧表面进入锥形沉孔

72；挤出到第五机筒20上的熔融料分两路分别进入到两个第三分流道2002中，进而再通过

四个第四分流道2003继续分流，再向前进入第二凹槽2004中，最终进入到第五机筒20和第

四机筒19之间的区域，最后经由第四出料孔131并沿锥形头84的外侧表面进入锥形沉孔72；

上述五层熔融料在带压气体的作用下同时层次分明的进入型腔73最后从第一沉孔74向外

挤出。

[0024] 塑料波纹管是一种常见的连接部件，在各类设备中应用广泛；波纹机是用来生产

塑料波纹管的专用设备，波纹机的机头是塑料波纹管成型的重要部件，它能将挤出机输入

的熔融料进行合理分流并环向输出以制成管状；现有的塑料波纹管机头只有一层流道，只

能一次性形成单层塑料波纹管，单层塑料波纹管物理性能和化学性能均十分单一，适用范
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围极小，无法应用在现今许多的非常规领域中，如果要增加塑料波纹管层数，就需要借助配

套设备在单层塑料波纹管的外侧另行包覆多层，但此种方法最多只能到达三层，因为采用

上述方法生产的多层塑料波纹管的层与层之间无法完全贴合，无法融合成整体；本发明能

一次性生产出层数为五层的塑料波纹管，扩大了适用范围，丰富了物理性能和化学性能，而

且层与层之间完全贴合并形成整体；而且还可以通过调整每台挤出机的进料位置，形成不

同层次排布的塑料波纹管；此外，还采用可拆卸式结构，便于进行拆洗和维修；第一机筒16、

第二机筒17、第三机筒18、第四机筒19和第五机筒20的结构能大幅提升熔融料的分布均匀

程度，防止在成型过程中产生糊料现象，第一机筒16、第二机筒17、第三机筒18、第四机筒19

和第五机筒20相互之间密封良好，防止漏料；因五个连接孔101是沿圆周方向依次排布的，

所以五台挤出机的位置和角度能相互交错合理摆放，便于安装调试，并且能保证每个进料

位置与出料口的垂直距离均相等。

[0025] 最后应说明的是：以上实施例仅用以说明本发明的技术方案，而非对其限制；尽管

参照前述实施例对本发明进行了详细的说明，本领域的技术人员应当理解，其依然可以对

前述各实施例所记载的技术方案进行修改，或者对其中部分技术特征进行同等替换；而这

些修改或者替换，并不使相应技术方案的本质脱离本发明各实施例技术方案的精神与范

围。
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