ROYAUME DE: BELGIQOE BREVET DINVENTION

No
882.256
‘Classif. lniornat.: CJSC

Mis en lecture le: 7| _0‘;’_ 1980

MINISTERE DEZ AFFAIRES SCCNOMI(LIES

Lo Minlstro deo Afielres Economiques,

7{/& {a‘z i dw 2f nyb{,?gg gourm If: brevets dinvention;

. nyvetion Protection de la Propriété Indusuielle
:; - Py L v o) L] L3 L) y!; ;;‘g:g g::g‘:ég?:
Vu le procsverbal dressé le 14 mars Iy 2 14 k0

@& greffe du Gouvernement provincial de Liége;

ARRETE :
Article 4, — Il est ddliveé £ au CENTRE DE RECHERCHES METALLURGIQUES -
-CENTRUM VOOR RESEARCH IN DE METALLURGIE, asscciation sans

but lucratif - vereniging zonder . winstoogmerk,
47 rze Montoyer, 1040 Bruxelles,

TR T e

¢ v repr. par Mr. C. Coets a Liége,

un brevet dinvenion pour:  Procédé de galvanisation,

qu'elle déclare avoir fait l'objet d'une demande de dbrevet
déposée au Grand-Duché de Luxembourg le 19 mars 1979,
n° 81. 061 4

Articte 2. — Ce brevet lui est déliwé sans examen prédlable, & sex risques et
périls, sans garangic soit de la réalité, de la nowveauté ou du miérite de linvention, soit
. de lexactitude -d¢ Iz descripiion, et sans préjudice’ du droit des tiers.

. Au préseng arrété demeurera joint un des doubles de la spécification de Tinvention
(mémoire descripdl et éventuellemens dessins) signés par Lintéressé et déposés d Fappui
de sa demande dz brevet. _

: ' Bruxelles, le 31 mars 180
PAR DELEGATION SPECIALE:
Le Directenr

L. SALPETEUR
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| CENTRUM VOOR RESEARCH IN DE ME.PAL[URGIE;
"Pssoclatlon sans but lucratxf - Veren1g1ng zonder*wxnstoogmerk

C 1946/7503.

suivant les Conventions Internationales, la priorité de 1la oemande
de brevet luxenmbourgeois, déposée le 19 mars 1979, au nom du CENTRE
DE RECHERCHES ;"“" LGRGIQUES, scus le nf 8‘.06 5% revendiquée.

CENTRE DE REéHERCHES'METALHURGIQUES -

a BRBXELLES. (Belglque).

abiasl I doddon it

Procédé de galvanisaﬁion.

(ORSdin i it

at allxages de zinc.

‘La présehte invention est relative a un procéié
de galvanxsatxon d'objets métall;ques. -

Il ést connu depu1s fort longtemps de protéger
les surfaﬂes métallxques par des revétements a base. de z1nc ou

La techn1que c1a381que de galvanlsatzon conslste
A plonger 1 objet métalllque a- galvanlser -dans un ba1n de zinc ou
a’ alllages de anc, et ce aprés un certain noﬁbre de traltements
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f.\réliminaires ‘(éécaprage, ‘ringage, £luxage,...) de maniére 3 confé-

rer aux surfaces a traiter les propriétés qui assureront un revé-
tement ga.lvan:.sé de bonne gqualité.

~ Le ba:.n de galvanisation classique contlent de
0,1a1,5 % de Pb et est généralement composé de zJ.nc a pureté
commerciale correspondant aux normes AFNOR NFA 55101-d avril 1955,
classes Z6 et Z7. ' g

C'est- ainsi qu'un zine 27 comporte 0,15 % de Cd,
'0,02 % Ge Fe et 0,002 % de Cu a titrxe d'impuretés tolérées.

Ia gaivaiisaticno ,-.,,-.:ﬁ'.:.: 3itz =zt géalbr
précédée a' opératlons de dégraissage, de décapage par immersion dans
'de 1'acide chlorhydr:.que contenant un mh:.b:.teur de’ corros:.on, et
d'un fluxage ou dépdt d'une couche d'un flux du genre chlcrure de

zinc et 4'ammonium.

Le revétement de zinc est.considéré comme correct
si 1'aspect est. lisse,’ relativerent brillant, évidemment adhérent,

et si 1‘épai$se'l1r se situe aux environs de 70 & 100 microns.

moutefois, il 8'est avéré que la galvanisation au i
trempé class:.que, telle que décrite ci-dessus, donnait de mauva:.s
résultats avec des aciers contenant plus de 0,01 % de 5i, et ¢ ‘est

le cas de beaucoup d'aciers de construction.

,  Les revétements de zinc apparaiséent grisés, in-.
dice de la formation de composés mtermét:alhques fragiles, d'une.
épaz.sseur anormale (200 2 300 microns et plus) et d'adhérence mé-
‘diocre tant en raison de 1' épaissgeur des revétaments que de‘].eur_
fragilité. ' o o
| Les solutions propbsées aux problémes relatifs
a 1'applicatlon de la galvanzsa"x.on au trempé des aciers conte-.
nant plus de 0,01 % de Si, sont essent:.ellement basées sur 1 '

addition d'un’ certam nombre d'éléments au bain de. galvan:.satl.on."v

Le procédé de 1'invention met en oeuvre un baih
de galvan:.satxon qui permet d’ c‘btemr des revetements galvan:.sés =

‘ne présentant pas les graves défauts men"mnnés ci~desgsus, lors




Ll

L34 ol g wow
¢ cote

u )
- 9 : ®

a
s e
T f‘}'l.. coe0 asoe ece

| . ¥ A
de son utilisation dans la galvanisaticn des aciers contenant du
silicium.
' Le procédé est basé sur des études de 1'influence
de certainy &léments s€lectionnés et ajoutes en proportions adé-

quates au ba:.n de galvam.sat:.on

- Le procédé, objet de la présente invention,compoxz-
tant un bain de galvanisation qui contient au minimum 70 % en poids
de zinc, est caractérisé en ce .que 1ton ajoute au bain de galvani-
sation, un ou plusieurs des &léments suivants : chrome, nickel, |
woEE, ‘Titans, vanadiu®,  zircmiinm, mangandse, ouivrs, nichiunm, oi-

rium, molybdéne, cob‘alt,‘ antimoine, calcium, lithium, sodium, po-

' tassium, &t ce en quantité telle que' la teneur du bain lors de son
ptilisation, en chague &lément pris isolément, soit inférieure 3

2 % en poids.-

Une modalité de réalisation du procédé de 1'in-
vention consiste & limiter la teneur en plomb du bain de galva-
m.sat:.on préc:.té a2 2%en po:.da au maximum,

Une autre modalité de réal:.sat:.on du procédé

cons:.ste a limiter la teneur en alum:.m.um du bain ‘de galvanisa-

tion a&: 2, 5 % en poxds 2u maximum.

Une tro:.s:.éme modalité de réal:.sat:.on du procédé
de 1‘mventmn prévoxt la présence de 2,5 % “en po:Lds au maximum

de magnéslum dans lé& bam de galvamsat:.on.

de 1' :anent:.on_ préveit la présence de 3 % e'.L ;:c:.ds au maxmum d' '

étam dans le bam de galvanxsatxon.

Une modahté ae x:éal:.sat:.on préférent:.elle du

: procédé de 1 mventmn comporte un ba:.n de galvan:.sat:.on qu:. con- =

tient au ml.nimum 76 % -en ‘poids ‘de zmc. moms “de 2 % en. po:.ds de

en pozds et de 0 oL a 3 % en po:.da a* é!:am et est. ca.ractér:.sés cn
ce que 1'on ajoute au bain de galvanlsat:.on préc:.té un: .ou plu- N
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Une quatr:.éme modalité de réalwat:.on du procédé

.plomh, de 1'aluminium et Gu magnés:.um. tous deux 2 moins de 0,5 %

sieurs des éléments suivants : chrome, ‘nickel, bore, titame, < |
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. dengandse. cuivre, ét"imxi",“lﬁéij(bdé‘néi_‘_

_ cobalt, antmome, calc:.um. ll.thmm, sodmm, potassmm et ce en “
' quant:.té telle que la teneur du ‘bain lors de son util:.satmn. ‘en
chaque élément px:xs zsolément. so:.t :.nférzeure a 1% en po:.ds.

Las é—lé:::a;::s é',aééitio" ":é:ités seront »pré &ren-

‘ t:.ellement ajoutés gous fo"me d'alliages, toutefo:.s il n'est pas
. exclu de’ 1es mclune dans le bam al état pur.

La descr:.pt:.on c:.-dessus a pour domame préféren-

._ t:.el d'apphcat:.on,,‘la galvam.satmn par trempé a faqon, cependant,
" 11 est évident que la compos:.t:.orr du bain de galvanisation: peut

aussi étre- ‘utilisée dans. @' autres procédés tels que 1la galvanlsa—
tion en continu, par pro:ectaon au p:.stolet, par dépbt en phase

- vapeur, par dépbt éLectrolyt:.que, etc.

-
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REVENDICATIONS

1. Procéds. de galvam.sat:.on, comportant un bam
de gal.van:.satmn gui contlent au m:.nmum 70 % en po:.ds de zinec,
caractérisé en ce que 1'on ajoute au bain de galvam.sa'c:.on pré -
cité, un ou plusxeurs des €léments su:wants : chrome, nickel, ‘bore,
‘titane, vanadium, zirconium, manganse, cuzvze, niobiun, cérium,
molybdéne, cobalt, antmome, calcium, hth:.um, sodium, potass:.um,
et ce, en guantité telle que la teneur du bain lors de son utilisa-
tion, en chacgque &lément pris i.so_lémént.» sdi’t inférieure a 2 % en

poids.

2. Procédé suivant la ravendication 1, caractérisé
en ce que la teneur en plomb du bain de galvanisation est au plus,
égale -2 2 % en poids. °

3. Procédé suivant les revendicaticas 1 ou 2,
.cafactérisé en ce que la teneur en aluminium du bain de galva-

nisation, est inférieure &.2,5 % en poids.

'4 Procédé suivant les revendications 1. ou 2

" et/ou 3, caractérisé en ce que la teneur en magnésmm du bain

de galvanlsatlon est inférieure a 2,5 % en po:.ds.

5. Procédé suzivant les revend:.cat:.or*s l ou 2
et/ou 3 et/ou 4. caractérisé en ce que la teneur en &tain du ba,.n
de galva ﬁxsa!:mn est ‘inférieure & 3 % en poids.

6. Procédé suivant ia revendication"l caracté-

risé en ce que la hain de ualvanlsatlon contient au mmmmn 76 %

en: po:.us de zinc, moins de 2 % &n pm& de plomb, de l'aluminium




et du“viﬁé'gné‘si\m," ‘tous deux & moins ‘aé 0,5 '%A'eyn:v’fibi.c'ij:st‘e"t::mdev 0,01 "
‘43 %en po:.ds da’ éta:.n et en ce gque l'on ajoute au bain de gal—
vanisation préclté, un ou plus:.eurs des &lSments suivants : chrome,
_m.ckel, bore, t::.tane, vanadmm. z1rcon1um, manganése, cu:.vre, n:Lo-
b:.um, cérium, molybdene, cobalt, antuno:.ne. calcium, - llthlum, 80~
d:.um, ‘potass:.um, et ce en cquantité telle que la teneur du bain 1ox:s
de son utilisation, ‘en chaque élément pris :Lso].ément. -goit infé-

rieure 3 1 % en poids.
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LIEGE, le 14 mars 1980.
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