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(54) VERFAHREN ZUR OBERFLACHENBEHANDLUNG
(57) Die Erfindung betifft ein Verfahren zur Oberfla-

chenbehandlung von Edelstahiblechen, wobei das
zu behandeinde Edelstahlblech in einem ersten
Schritt in einer Schleifstation zumindest einem
Schleifvorgang mit einer schnell rotierenden
Schleifwalze oder einem schneli laufenden Schleif-
band mit einer Kérnung von 260 bis 320 unterzogen
wird, und direkt anschlieBend in Birststationen
zumindest drei aufeinanderfolgenden Burstvorgén-
gen mit schnell rotierenden Birstwalzen unterzogen
wird, wobei weiters die Birstwalzen normal zu der
durch den Schleifvorgang ausgebildeten rillenférmi-
gen Oberfidchenstruktur des Edelstahlbleches bzw.
normal zur Bewegungsrichtung des Edelstahlble-
ches oszillieren, wobei Oszillierungsgeschwindigkei-
ten der einzelnen Blirstwalzen von gréfer gleich
500 Hiben/min eingestelit werden, und wobei das
Edelstahiblech in einem kontinuierlichen einstufigen
Weg bei konstanter Vorschubgeschwindigkeit unter-
brechungsfrei durch die Schleifstation und die
Burststationen durchgefiihrt wird, wobei die Ein-
zugs- bzw. Vorschubgeschwindigkeiten, mit denen
das Edelstahlblech in die Schleifstation und in die
nachfolgenden Biirststationen eingefiihrt wird, gleich
grofd sind.
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