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69 Vorrichtung zur Steuerung der Verteilung eines Druckmediums, inshesondere fiir Diisenwebmaschinen.

@ Diese Vorrichtung zur Steuerung der Verteilung eines 2
Druckmediums zu aktiven Elementen von Diisenweb- __’l
maschinen weist eine Zuleitung (28) zur Zufuhr des Druck-
mediums oberhalb mehrerer Ventilkegel (6) auf. Die Ven- B85 22g
tilkegel (6) werden in der Schliessstellung mittels Druck- : "}i}“
federn (9) auf die zugeordneten Ventilsitze gedriickt. \
Zur Erzielung einer einfachen Einstellbarkeit und 6 E h
geringen Verschleissanfilligkeit steht der Kegel (6) des 10 D’/L ”
einzelnen Ventils iiber eine durch einen Kolben (14), eine 3 =
Zugstange (12) und eine dazwischen angeordnete Druck- 3 13
feder (13) gebildete federnde Verbindung mit dem Aus- ra E 2
senumfang des dusseren Ringes eines auf einer Antriebs- T4 3{ 0
welle (2) exzentrisch angeordneten Wilzlagers (4) in Ein-
griff. Die federnde Verbindung (12, 14) ist zur Begren-
zung ihrer Einfederstrecke und zur Erzielung einer starren
Verbindung zwischen dem Kegel (6) und dem Aussenum- Z
fang des dusseren Wilzlagerringes mit einem Einfederan-
schlag (15) versehen. ) 72
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PATENTANSPRUCHE

1. Vorrichtung zur Steuerung der Verteilung eines Druck-
mediums, insbesondere fiir Diisenwebmaschinen, die eine
Zuleitung zur Zufuhr des Druckmediums oberhalb minde-
stens eines Ventilkegels, der mittels einer Feder in einen
zugeordneten Ventilsitz gedriickt wird, aufweist, dadurch
gekennzeichnet, dass der Kegel (6) des Ventils iiber eine
federnde Verbindung (12, 14) mit dem Ausseren Ring eines
auf einer Antriebswelle (2) exzentrisch angeordneten Wilzla-

gesteuert werden muss, insbesondere mittels eines Druckme-
diums, welches aus den aktiven Elementen zwecks optimaler,
z.B. fortschreitender Einwirkung auf den Vorderteil des
Schussfadens in der Webfachbahn austritt. Das entspre-

5 chende Geschwindigkeitsfeld muss auch mit Beriicksichti-
gung der benutzten Garnarten und deren Masse geschaffen
werden, da diese Faktoren auch den Verlauf der Durchlauf-
zeit beeinflussen.

Bekannte Vorrichtungen zur Steuerung der Verteilung

gers (4) in Verbindung steht, wobei die federnde Verbindung 10 eines Druckmediums in eine Diise und in die aktiven Ele-

(12, 14) zur Begrenzung ihrer Einfederstrecke und zur Erzie-
lung einer starren Verbindung zwischen dem Kegel (6) und

dem #usseren Wilzlagerring mit einem Einfederanschlag (15)

versehen ist.

mente zwecks Gewéhrleistung der entsprechenden Tétig-
keiten benutzen iiblicherweise die zwei bekanntesten kon-
struktiven Anordnungen.

Von den bekannten Vorrichtungen zur Verteilung des

2. Vorrichtung nach Anspruch [, dadurch gekennzeichnet, 15 Druckmediums zur Diise sowie den aktiven Elementen

dass die federnde Verbindung aus einem Kolben (14) und
einer Zugstange (12) besteht, zwischen denen eine Feder (13)
angeordnet ist.

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Anschlag (15), vorzugsweise auf dem
Kolben (14), verstellbar angeordnet ist, derart, dass die Off-
nungszeit des Kegels (6) verstellbar ist.

4. Vorrichtung nach Anspruch I oder 2, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Exzenter (3) zusammen mit dem aufge-
setzten Walzlager (4) seitlich mindestens an einen auf der
Antriebswelle (2) drehstarr jedoch in axialer Richtung ver-
schiebbar auf derselben angeordneten Ring (16) anliegt und
mittels einer auf der Antriebswelle (2) angeordneten Schrau-
benmutter (21) festgeklemmt wird.

werden Federelemente mit Ventj]en benutzt, die mittels
Nocken gesteuert werden. Die Ubertragung der Bewegung
des rotierenden Nockens auf den Ventilkegel wird mittels
einer Zugstange durchgefiihrt, die mit einer drehbaren Rolle

20 oder einem Gleitstiick versehen ist, welches mit der Umfangs-

flache des Nockens in Beriihrung steht, welcher auf einer mit
den Antriebsmitteln gekuppelten Welle der Webmaschine
angebracht ist. Der Ausfluss des Druckmediums zu den
geforderten Augenblicken und der Zeitverzug aus der Diise

25 und den aktiven Elementen wird durch die Form des Nok-

kens auf der Welle der Vorrichtung zur Steuerung der Vertei-
lung des Druckmediums bestimmt, wozu eine genaue und
anspruchsvolle Einstellung der Winkelstellungen der Nocken
sowie der Tétigkeitsdnderungen der mit diesen gekuppelten

5. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, 30 Elemente notig ist.

dass der Kolben durch Einwirkung der Feder (13) sich in
stindigem Eingriff mit dem Aussenumfang des dusseren
Ringes des Willzlagers (4) befindet.

6. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet,
dass der Ring (16) auf seinem Umfang mit einer Skala (18)
versehen ist, die mit einem auf der Stirnseite des Exzenters (3)
befestigten Zeiger (19) zusammenwirkt.

Die vorliegende Erfindung betrifft eine Vorrichtung zur
Steuerung der Verteilung eines Druckmediums, insbesondere
fiir Diisenwebmaschinen. )

Der Nachteil dieser bekannten Konstruktion besteht also
in der anspruchsvollen Winkeleinstellung der Stellungen, in
welchen der Ventilkegel die Zufuhr 6ffnet und den Austritt
des Druckmediums zur Diise sowie den aktiven Elementen

35 schliesst. Zugleich ist eine einfache Zeiteinstellung, d.h. eine

Umstellung der Mittel zwecks Verldngerung oder Verkiir-
zung des Zeitverzuges der Zufuhr von Druckmedium, insbe-
sondere zu den einzeln angeordneten aktiven Elementen
nicht gelst.

40 Die bekannte Vorrichtung hat weitere Nachteile, die sich

vor allem bei Webmaschinen mit hoherer Leistung offen-
baren. Bei Anwendung eines Gleitelements auf der Zug-
stange des Ventils kommt es zu einem Verschleiss des Nok-
kens sowie des Gleitelements, die in stindiger Beriihrung mit-

Leistungsfdhige Webmaschinen, insbesondere Diisenweb- 45 einander sind. Im Falle dass das Gleitelement durch eine

maschinen benutzen zur Impuls-Schusseintragung durch das
Webfach eine Eintragungsdiise, die jedoch schon fiir grossere
Eintragungsbreiten iiblicherweise nicht geniigt. Ausser der
Hauptdiise, die auf den Schussfaden derart einwirkt, dass sie
ihn mittels Druckmedium aus dem Magazin abzieht und in
der Eintragsvorrichtung, z.B. dem Konfusor beschleunigt,
wirkt auf den Schussfaden ausserdem das Druckmedium mit-
tels aktiver Elemente ein, die Iings der Vorrichtung fiir die
Schussfadeneintragung durch das Webfach aus Kettfiden
verteilt sind.

Mittels der aktiven Elemente mit Druckmedium-Zusatz-
quellen wird der Schusseintragungs-Wirkungsgrad der
Hauptdiise erh6ht. Es wird eine Druckwelle erzeugt, die auf
den Schussfaden insbesondere in dessen Vorderteil einwirkt,
und diesem einen Teil ihre kinetische Energie iibergibt,
wodurch sie diesen in Bewegung versetzt. Mit Beriicksichti-
gung der Impulssteuerung in den geforderten Rythmen der
Schusseintragung und synchronisiert mit der Bewegung der
Lade sowie der Schifte der Webmaschine ist es notwendig,
den Austritt des Druckmediums aus der Diise sowie aus den
aktiven Elementen zu steuern. Zugleich wird angestrebt, eine
kontinuierliche Bewegung des Schussfadens zu erreichen, die
durch ein zweckmissig gebildetes Geschwindigkeitsfeld

Rolle ersetzt ist, kommt es durch Einwirkung der héheren
Umdrehungszahlen der Rolle gleichzeitig nicht nur lediglich
zum Verschleiss des Nockens und der Oberfldche der Rolle,
sondern auch zum Verschleiss des drehbaren Mittels, z.B. der

50 Rollenwelle. Durch iiberméssigen Verschleiss vergrossert

sich das Spiel zwischen den Verbindungen der erwidhnten
Mittel, was sich durch Verspétung deren Ansprechens im
Hinblick auf die benétigten Arbeitszyklen der Webmaschine
offenbart, was eine Verschlechterung der Qualitat des

55 erzeugten Gewebes zur Folge hat.

Ein anderer Mechanismus zur Stenerung der Verteilung
des Druckmediums zur Schussfadeneintragung ist durch eine
elektronische Steuerung von Solemoidventilen geldst, die auf
vorbestimmte Phasen der Arbeitszyklen der Webmaschine

60 ansprechen.

Im wesentlichen ist das rotierende Mittel, z.B. die Haupt-
welle der Webmaschine, iiblicherweise mit einem kontakt-
losen Abtastmittel fiir dessen Winkelstellung versehen, und
von diesem Abtastmittel werden die Signale mittels eines For-

65 mungsstromkreises eines elektronischen Stromkreises,

welcher iiblicherweise einige monostabile Kippkreise auf-
weist, als umgeformte Signale mittels der letzteren zu Verstér-
kern verteilt, bzw. die elektrischen Impulse zu Steuerungsein -



géingen von Solenoidventilen zugefiihrt, die durch den
Augenblick deren Offnens oder Schliessens das Druckme-
dium, die Zeitverziige des Blasens mittels der Diise, sowie die
aktiven Elemente, z.B. der Zusatzblaslamellen entlang der
steuern. Die Verdnderung der Zufuhr von Druckmedium
wird durch Einstellung der zeitlichen Konstanten der mono-
stabilen Kippkreise, z.B. mittels verdnderlicher Widerstidnde,
gelost.

Ein wesentlicher Nachteil dieser bekannten Vorrichtungen
sind die verhiltnismissig hohen Anschaffungs- sowie
Instandhaltungskosten, sowie die hohen Anspriiche an die
Titigkeit und Lebensdauer der elekirisch gesteuerten Lei-
stungselemente.

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist die Schaffung
einer Vorrichtung, welche einfach in der Herstellung, im
Unterhalt und in der Einstellbarkeit ist, sowie eine geringe
Verschleissanfélligkeit aufweist.

Diese Aufgabe wird bei einer Vorrichtung der eingangs
genannten Art erfindungsgemass dadurch gel6st, dass der
Kegel des Ventils iiber eine federnde Verbindung mit dem
dusseren Ring eines auf einer Antriebswelle exzentrisch
angeordneten Wiilzlagers in Verbindung steht, wobei die
federnde Verbindung zur Begrenzung ihrer Einfederstrecke
und zur Erzielung einer starren Verbindung zwischen dem
Kegel und dem dusseren Wilzlagerring mit einem Einfeder-
anschlag versehen ist.

Weitere vorteilhafte Weiterausgestaltungen sind Gegen-
stand der Anspriiche 2 bis 6. N

Eine beispielsmissige Ausfiihrung der vorliegenden Erfin-
dung ist in der Zeichnung dargestellt. Es zeigt:

Fig. | einen Lingsschnitt durch den Mechanismus zur
Steuerung der Verteilung des Druckmediums in Arbeitsstel-
lung gefiihrten darstellt, wobei einige Teile im Anblick darge-
stellt sind,

Fig.2 einen durch die Ausfithrung gemass Fig. 1 gefiihrten
Vertikalschnitt durch die in Fig. | durch Linie 2-2 darge-
stellte Ebene, wobei einige Teile im Anblick festgehalten
sind. Die Ausfiihrung ist verdndert,

Fig.3 einen Querschnitt durch die in Fig. 1 dargestellte
Ausfiihrung in der durch Linie 3-3 in Fig. 1 dargesteliten
Ebene,

Fig.4 ein die Abhdngigkeit der Kolbenhube sowie der
Hube des Zugstangenkegels von der Winkelstellung des
Exzenters.

Der Mechanismus zur Steuerung der Verteilung des
Druckmediums gemiss der vorliegenden Erfindung mit
Verweisung auf die beispielsméssige Ausfithrung auf den bei-
liegenden Zeichnungen insbesondere gemdss Fig. 1,2, 3
besteht aus den folgenden Teilen:

Im Gehiuse 1, z.B. in Form eines Quaders, welches mit
Vorteil als Leichtmetall-Hohlgusstiick angefertigt ist, werden
in den Winden in Lingsrichtung durchlaufende Offnungen
vorgesehen, einerseits fiir die drehbare Lagerung der Welle 2,
und weiters senkrecht durch die obere Wand zwecks gleit-
barer Lagerung der Zugstangen 12. Weiters ist das Gehéuse 1
z.B. in Teile zerlegbar, in einer anderen vorteilhafteren Aus-
fiihrung mit einer Montage6ffnung z.B. rechteckigen Profils
versehen, die parallel zu der waagerechten Anordnung der
Welle 2 verlauft, wobei diese Offnung mit Vorteil mit einem
durchsichtigen Deckel mit Dichtung versehen ist, die am
Gehiuse mittels Schrauben befestigt sind. Das Gehéuse 1 ist
mit Vorteil im Lagerungsteil mit Fiissen versehen, die Off-
nungen fiir Verbindungsmittel zwecks Befestigung zur Web-
maschine aufweisen. Oberhalb der Welle 2 im Oberteil, sind
auf dem Gehduse 1 Korper 5, 5, 5" gelagert, die mittels Ver-
bindungen, z.B. Fiissen mit in der Wand des Gehduses 1 ver-
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senkten Schrauben verbunden sind. Die Korper 5, 57, 5” sind
gegenseitig mittels Verbindungsmitteln, z.B. quer angeord-
neten, sie durchlaufenden, mit Muttern versehenen
Schrauben 24 verbunden. Das Gehduse 1 weist in seiner
5 Langsrichtung in den gegeniiberliegenden Winden koaxiale

Offnungen auf, in denen drehbar die Welle 2 gelagert ist. Die
Welle 2 ragt mit mindestens einem Ende aus dem Gehéuse 1
hinaus und ist in diesem Teil mit einem Antriebsmittel 22,
z.B. einem Zahnrad versehen, welches auf der Welle 2 mittels

10 einer Feder befestigt ist, wobei das Antriebsmittel 22 mittels
eines nicht dargestellten Getriebes mit der Antriebsvorrich-
tung der Webmaschine gekoppelt ist. Die Welle 2 ist drehbar
in den Lagern 23 gelagert, welche in den Offnungen der
Winde des Gehiuses 1 befestigt sind. Die Lager 23 sind in

15 axialer Richtung mit Vorteil gegen Verschub gesichert, und
zwar mittels Lagerdeckeln, die ausserhalb der Wénde des
Gehiiuses 1 befestigt sind, wo die Lagerdeckel mit deren Kon-
taktflichen die Stirnflichen des dusseren Ringes des Lagers
23 beriihren, welches den inneren Ring z.B. mittels eines in

20 der Nut der Welle 2 angebrachten Sicherungsringes axial
gesichert hat, wobei die Welle in einer abgeénderten Ausfiih-
rung zu diesem Zwecke einen Bundring aufweist, welcher
ausserdem eine Klemmverbindung fiir andere Mittel auf der
Welle 2 im Gehéuse 1 bildet, die auf der Welle 2 aufgesetzt

25 sind, und zwar mittels einer Mutter 21 mit Sicherungselement
20 auf der Welle 2, in deren entgegengesetztem Teil in Axial-
richtung zum Bundring.

Zwischen der Schraubenmutter 21 und dem Sicherungsele-
ment 20 sowie dem Bundring sind also auf der Welle 2 axial
geklemmt drehbar, bzw. mit deren Offnungen Exzenter 3
gelagert, zwischen welchen auf der Welle 2 Ringe 16 gelagert
sind, die mit deren Offnungen auf der Welle 2 gelagert und
mittels Federn 17 auf dieser befestigt sind. Die Exzenter 3
sind mit Wilzlagern 4 versehen, die mit Vorteil mit deren Off-
nungen, bzw. inneren Ringen unbeweglich auf den Exzentern
3 gelagert, z.B. aufgepresst sind. Auf den Umfangsfléchen der
Ringe 16 sind Skalen 18 in Winkelgraden angebracht, mit
Vorteil nach je 5° abgestuft, und zwar in einem Winkelbe-
reich von 0 bis 360°. Diesen Skalen 18 der Ringe 26 sind
Zeiger 19 zugeordnet, die auf den Stirnflachen der Exzenter 3
angebracht sind. Der Zeiger 19 ist mit Vorteil als gebogenes
Blechstiick mit L-Profil ausgebildet, welches mit einer Flache
zum Stirnteil des Exzenters 3 mittels versenkter Schraube
angeschlossen ist, in einer anderen Ausfiihrung mittels
Schweissnaht oder Klebeverbindung, und die andere Fliche
abgeschrigt hat, die in abgeiinderter Ausfithrung mit einer
sichtbaren Strichmarke, die vorteilhaft farbig ausgefiihrt ist,
versehen ist, zwecks Unterscheidung von den Strichmarken
die fiir die Veranschaulichung der Winkel auf den Skalen 18

45

® der Ringe 16 durchgefiihrt sind.

Die Kérper 5, 5/, 5”, die mit ihren Lagerungsteilen auf
dem oberen Teil des Gehduses 1 angebracht sind, haben im
wesentlichen die Form von Quadern. Jeder dieser Kdrper

ss weist eine senkrecht durchlaufende Offnung auf, deren Profil
im oberen Teil vergrossert ist und eine Kammer 7 bildet, die
im Ubergang zur Offnung 11 kleineren Profils einen Sattel 10
bildet, welcher z.B. wie eine kegelformige Versenkung ausge-
fiihrt ist, wihrend die Kammer 7 und die Offnung 11 mit Vor-

o teil ein kreisformiges Profil besitzen. Die Offnung 11 hat im
weiteren Teil, bzw. im unteren Teil der Korper 5, 5, 5” einen
grosseren Durchmesser, und es ist in ihr z.B. eine Gleitbuchse
eingepresst, bzw. eine Fithrung der Zugstangen 12. Die Kam-
mern 7 der Korper 5, 5/, 5” sind untereinander mit Verbin-

65 dungsdffnungen 26 verbunden, die waagerecht ausgefiihrt
sind, sowie koaxial und im Klemmkontakt der Kdrper 5, 5/,
5" mit Dichtungselementen 27, z.B. Gummiringen versehen
sind, diein den Versenkungen der Verbindungsoéffnungen 26



647 824

angebracht sind, welche im Kontakt der Korper 5, 5/, 57
innere Kreisnuten bilden.

Die Korper 5, 57, 5" sind in den Oberteilen der Kammern 7
mit Dichtungsverschliissen 8 versehen, und zwar mit Vorteil
mit Schraubenstopfen mit Dichtungsunterlagen. Die Ko6rper
5,5',5" sind also im wesentlichen analog zueinander ausge-
bildet und weitere in ihnen angeordnete Mittel sind iiberein-
stimmend. Der Korper S hat jedoch eine Zuleitung 28,
wogegen die Ableitungen 29 bei allen Koérpern 5,57,5” in
Form von Offnungen ausgefiihrt sind, denen nicht darge-
stellte Zuleitungs- und Verteilungsmittel des Druckmediums
zugeordnet sind. Diese Offnungen sind senkrecht zur senk-
rechten durchlaufenden Offnung durchgefiihrt, bzw. die
Zuleitung 28 ist zur Kammer 7 des Korpers 5 senkrecht aus-
gefiihrt, mit welcher sie verbunden ist, und die Ableitungen
sind gegeniiber den Offnungen 11 unter dem Sattel 10 der
Koérper 5,5, 5" senkrecht ausgefiihrt und mit den Offnungen
11 verbunden. Der Durchstromquerschnitt der Zuleitung 28
ist grosser als jener der Ableitung 29.

In senkrechter Richtung der Korper 5, 5/, 57, und zwar in
der Kammer 7 mit einer auch im Gehéuse I ausgebildeten
Offnung 11 ist zwischen dem Dichtungsverschluss 8 und dem
Wilzlager 4 eine Feder 9 mit Zugstangenkegel 6, die Zug-
stange 12 mit Feder 13 und dem Kolben 14 mit Anschlag 15
angebracht. So hat der Korper 5 z.B. in der Kammer 7 senk-
recht die Feder 9 angebracht, die in dem oberen Teil die
Stirnfliche des Dichtungsverschlusses 8 beriihrt, und im
unteren Teil mit ihrer Vorspannung mit dem Kegel 6 kontakt-
formig ist, welcher mit seiner, vorteilhaft kegelformig ausge-
bildeten Umfangsflidche im Sattel 10 aufzusitzen kommt. Der
erwidhnte Kegel 6 ist mit Vorteil im oberen Teil mit einer
nicht durchlaufenden Offnung versehen, in welcher die Feder
9 angeordnet ist, bzw. auf deren Boden sie aufzusitzen
kommt. Der Kegel 6 kann in abgeédnderter Ausfithrung durch
eine Verschlusskugel ersetzt werden. Es ist jedoch von Vor-
teil, wenn der Kegel 6 mit der Zugstange 12 ein kompaktes
Gangzes bildet, das als Korper kreisformigen Profils ausge-
bildet ist. Unter dem Kegel 6 ist das Profil der Zugstange 12
im Hinblick auf die Offnung 11 abgesndert, in welcher aus-
serdem z.B. die Fiithrungsbuchse eingepresst ist. In diesem
Teil des Korpers 5 ist die Zugstange 12 mit der Fithrungs-
buchse verschiebbar gelagert, und die Zugstange 12 ist an
ihrem Ende, bzw. im Vorderabschnitt mit einem anschliess-
baren Bundring, bzw. einem Schraubenring grésseren Aus-
senprofils versehen, als das Profil der Offnung 11 des Kor-
pers 5. Die Zugstange 12 ist in diesem Teil mit einer inneren,
senkrechten, nicht durchlaufenden Offnung versehen, in
welcher sich die Feder 13 befindet, die mit einem Teil auf
deren Boden aufzusitzen kommt und mit deren anderem Teil
die Stirnfldche eines Endes des Kolbens 14 beriihrt, welcher
in der erwihnten Offnung der Zugstange 12 verschiebbar
gelagert ist. Der Kolben 14 hat an seinem 4usseren freien
Ende z.B. eine Verschraubung zur Befestigung des
Anschlages 15, der mit Vorteil als ein Paar Schraubenmuttern
ausgebildet ist. In abgeéinderter Ausfiihrung ist das Ende des
Kolbens 14 mit durchlaufenden Quer6ffnungen in senkrecht
iibereinander verteilten Abstinden versehen, die eine ver-
stellbare Einstellung des mit Vorteil als Zapfen ausgebildeten
Anschlages 15 ermdglichen.

Das Ende des freien Teiles des Kolbens 14 ist mit einem
Wilzlager 4 ausgefiihrt. Genauer ausgedriickt, ist die Stirn-
flache des Kolbens 14, z.B. kugelformig ausgefiihrt und steht
in Beriihrung mit der Umfangsoberfldche des dusseren
Ringes des Wilzlagers 4. Es ist fiir die Herstellung der Beriih-
rung wesentlich, dass die Feder 9 mit grosserer Vorspannung
konstruiert und eingestellt ist als die Feder 13. Die erwédhnten
Mittel, die z.B. im Kdrper 5 angeordnet sind, sind auch in den
Korpern 5/, 5 ausgefiihrt, und zu deren Wilzlager 4 auf dem

Exzenter 3 zugeordnet. Die Exzenter 3 auf der Welle 2 sind
gegeneinander winkelverschoben. Eine genaue Winkelein-
stellung wird durch Einstellung jedes der Exzenter 3 mittels
deren Zeiger 19 und der Skala 18 auf den Ringen 16 ermdg-

s licht. Zwecks Sicherung der Titigkeit des Mechanismus zur
Steuerung der Verteilung des Druckmediums ist insbeson-
dere gemiss Fig. 3 der Kolben 14 am Umfang in Langsrich-
tung mit einer Entliiftungsnut 25, mit Vorteil dreieckigen
Profils, versehen, wenn der Kolben 14 mit der Feder 13 in der

10 Offnung 11 der Zugstange 12 zusammenwirkt, in der der
Kolben 14 verschiebbar gelagert ist.

Der Mechanismus zur Steuerung der Verteilung des
Druckmediums arbeitet in solcher Weise, dass vor dessen
Anlassen die Einstellung des Beginns sowie der Lénge der

15 Zeitintervalle der Verteilung von Druckmedium zu den ein-
zelnen Ableitungen 29 der Korper 5, 57, 5 durchgefiihrt
wird. Diese Vorbereitung ist insbesondere in Fig. 4 darge-
stellt, wo im Diagramm folgende Symbole eingetragen sind:

20y Hubdes Kolbens in mm,
yl Entfernung zwischen dem Bundring der Zugstange 12
und dem Anschlag 15 des Kolbens 14 in mm,
h  Hubdes Kegels 6 in mm,
o der Winkel in der anfinglichen Phase des Ausblasens
25 von Druckmedium in Grad (°)
B der Winkel in der Phase des Ausblasens von Druckme-
dium in Grad (°)
® Winkelbereich von 0° bis 360°.

3 Die Winkel o und B werden mittels Verdrehung der
Exzenter 3 auf der Welle 2 gegeniiber dem Ring 16 eingestellt,
genauer mittels dem Zeiger 19 des Exzenters 2 und der Skala
18 des Ringes 16 im Winkelbereich o von 0° bis 360°.

Es ist wesentlich, dass die Einstellung der Exzenter 3 durch
35 Losen der Schraubenmutter 21 sowie des Sicherungsele-

mentes 20 auf der Welle durch eine nicht dargestellte rechtek-

kige Offnung in der Stirnfliche des Gehzuses 1 erméglicht
wird, welche mit Vorteil mit einem durchsichtigen Deckel
versehen ist. Die Einstellung wird derart vorgenommen, dass
40 der Exzenter 3 in solcher Weise eingestellt ist, dass der ihm
zugeordnete Kolben einen Hub y gleich Null besitzt. Durch

Einstellung des Anschlages 15 auf dem Kolben 14 auf die

bendtigte Zeit des Ausblasens von Druckmedium im Winkel

wird der Kolben 14 derart eingestellt, dass ein Anschlag
45 gegeniiber dem Bundring der Zugstange 12 auf Hub y1 umge-
stellt wird. Die erwdhnte Tétigkeit wird mit Vorteil mittels

Johanson’scher Wiirfel durchgefiihrt, in vorbestimmter

Grosse gemiss den ausgearbeiteten methodischen Tabellen

zur Sicherung des benétigten Hubes h des Kegels 6. Der
50 Anschlag 15 wird hierauf gesichert und die Einstellung wei-
terer Mittel analogisch vorgenommen, d.h. aller Korper 5, 5/,
57, worauf die entsprechenden Exzenter 3 und Ringe 16
klemmend auf der Welle 2 mittels Schraubenmutter 21 mit
Sicherungselement 20 befestigt werden.

Die Welle 2 mit den Exzentern 3 sowie den Wilzlagern 4
und mit den auf dieser angeordneten Ringen 16 fiihrt mit
diesen eine Drehbewegung mittels des Antriebsmittels 22 mit
nicht dargestelltem Getriebe auf die Antriebsvorrichtung der
Webmaschine aus. Die dusseren Ringe der Wilzlager 4, bzw.
60 deren Umfangsoberfliche ist in stindiger Berithrung mit dem

Ende des Kolbens 14. Dieser dussere Ring der Wilzlager

fiihrt keine Drehbewegung aus, was eine Verminderung der

mechanischen Abniitzung bedeutet, und auch fiir das Ende

des Kolbens 14 gilt. Der Kolben 14 wird mittels der Feder 13
65 an die Umfangsoberflache des dusseren Ringes des Wilzla-

gers 4 gedriickt, wobei die Feder 13 mit ihrem zweiten Ende

den Boden der Offnung der Zugstange 12 beriihrt, in
welchem sich der Kolben 14 gleitend bewegt, und zwar mit-
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tels eines sich drehenden Exzenters 3, der ihm mittels des Abhingigkeit von der Winkelstellung der Exzenter 3 auf der
erwihnten Wiilzlagers 4 einen Hub erteilt. Die Zugstange 12 Welle 2 wird fortlaufend in jedem der Korper 5, 5/, 5" gedn-
bewegt sich dadurch gleitend in der Offnung 11 und wirkt auf ~ dert. Es ist wesentlich, dass beim Hub h des Kegels 6 die

den Kegel 6 ein, welcher in den Sattel 10, insbesondere durch  durch das Druckmedium in der Kammer 7 entwickelte Kraft
Einwirkung der Feder 9, aufzusitzen kommt. In die Kammer 5 zusammen mit der Feder 9 zum Einpressen des Kegels 6 in

7 des Korpers 5 wird iiber die Zuleitung 28 Druckmedium den Sattel 10 einerseits durch die Feder 13 bei derartiger Ein-
eingefiihrt, welches die Kammer 7 ausfiillt und gleichzeitig wirkung auf den Kolben 14 iiberwunden wird, der sich durch
nach Fig. 2 zusammen mit der erwédhnten Feder 9 den Kegel 6  die Exzentrizitit des Exzenters 3 mittels des Wilzlagers 4

der Zugstange 12 in den Sattel 10 driickt. Die Feder 13 bewegt. Das Abreissen des Kegels 6 aus dem Sattel 10 wird
befindet sich in vorgespanntem Zustand, und deren Kraft 10 dann darauffolgend in jener Phase durchgefiihrt, wenn der
genligt mindestens zum Andriicken des Kolbens 14 an die Anschlag 15 des Kolbens 14 das Ende der Zugstange 12

Umfangsoberfliche des Wilzlagers 4 auf dem Exzenter 3 in beriihrt, d.h. ein Hub im Werte yl erreicht wird. Durch Bewe-
einer Winkelstellung, bei welcher der Hub y des Kolbens 14 gung des Kolbens 14 in der Offnung der Zugstange 12 ent-
gleich Null ist. Das Druckmedium in der Kammer 7 des K6r-  steht eine unerwiinschte Luftkompression, wihrend die Luft
pers wird jedoch mittels der Verbindungséffnungen 26 der 15 durch die Entliiftungsnut 25 des Kolbens 24 in den Innen-
Kérper 5, 5, 5" in die Kammern 7 der Korper 5/, 57 gefithrt,  raum des Gehéuses 1 abgefiihrt wird.

in denen sich Kegel 6 durch Einwirkung der Zugstange 12

und insbesondere des Kolbens 14 befinden, auf welch letz-

teren die dussere Oberfldche des Wilzlagers 4 in abgednderter
Winkelstellung des Exzenters 3 im Winkel o einwirkt, so dass 20
der Hub h des Kegels 6 sich beim Kdrper 5/ nach Fig. 1 dem
Wert des Hubes yl ndhert, d.h. der Entfernung zwischen dem
Bundring der Zugstange 12 und dem Anschlag 15 des Kol-

bens 14 die im voraus eingestellt wurde, wenn in dieser Phase
die Winkelstellung des Exzenters 3, der dem Korper 5” in der 25
Winkelstellung a plus B zugeordnet wurde, so dass der Hub

Durch die erwéhnten Verdnderungen des Hubes y des Kol-
bens 14 und des Hubes h der Kegel 6 der Korper 5, 57, 57
wird das Druckmedium 7 mittels derer Verbindungsoff-
nungen 26 abwechselnd unter die Kegel 6 in die Offnungen
11 geleitet, aus denen das Druckmedium abwechselnd durch
die Ableitungen 29 mittels nicht dargestellter Verteilungs-
mittel zu den aktiven Mitteln, d.h. der Diise und z.B. der
Zusatzblaselemallen entlang der Schusseintragsvorrichtung
bzw. des Webfaches der Webmaschine verteilt wird.

dieses Kegels 6 der Zugstange 12 gemiss Fig. 4 einen Wert h Die Vorrichtung zum Steuern der Verteilung von Druck-

aufweist und sich dem Hub des Kolbens 14 in einem Wert y medium ist insbesondere bei Dilsenwebmaschinen ver-

gleich Null nahert. wendbar, kann jedoch auch zur Verteilung von Fliissigkeiten
Der erwihnte Verlauf des Hubes y des Kolbens 14 in 30 in anderen Gebieten angewandt werden.
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