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Przedmiotem wynalazku jest sposob wytwarzania sa-
moutwardzalnych mas formierskich i rdzeniowych, w
ktorych spoiwem jest szklo wodne, a utwardzaczem na-
tomiast popié! lotny.

Dotychczas, masy formierskie i rdzeniowe ze szkiem
wodnym byly utwardzane najczeséciej dwutlenkiem wegla,
zelazokrzemem lub Zzuzlem Zelazochromowym. Sposob
utwardzania duzych form i rdzeni dwutlenkiem wegla
lub Zelazokmzemem jest klopotliwy i kosztowny. W przy-
padku stosowania dwutlenku wegla zachodzi konieczno$é
stosowania dodatkowych urzadzenn do przeprowadzenia
procesu utwardzania oraz wzrasta ilo§¢ czynnosci po-
mocniczych zwiazanych z transportem i magazynowa-
niem’ dwutlenku wegla. Pociaga to za soba znaczny
wzrost kosztow procesu technologicznego.

Masy formierskie utwardzane pylem zelazokrzemo-
wym wykazuja réwniez szereg wad, do ktérych malezy
zaliczy¢ gtownie: krotka zywotno$¢ masy (okoto S mi-
nut) oraz egzotermiczny charakter reakcji utwardzania.
W czasie reakcji utwandzania wywiazuje si¢ temperatu-
ra 70—120°C powodujaca znaczne mapreZenia w mode-
lu, w zwiazku z czym w metodzie tej mie mozna stoso-
waé modeli drewnianych. ~

W przypadku stosowania zuzla zelazochromowego ja-
ko wutwardzacza do mas formierskich, wystepuja duze
wahania skladu chemicznegoe zuzla zelazochromowego,

oraz zachodzi konieczno$é przesiewania zuzla, co jest

pracochlonne i klopotliwe. Nalezy réwniez zaznaczy¢, ze

" przy dalszym rozwoju nowych technologii odlewniczych
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ilo§ci zuzla Zelazochromowego moga sig okaza¢ niewy-
starczajace.

Celem wynalazku bylo opracowanie sposobu sporza-
dzania samoutwardzalnych mas formierskich i rdzemio-
wych, ktére bylyby wolne od powyzej wymienionych
usterek i posiadaly lepsze wiasnosci technologiczne oraz
obnizenie kosztéw wytwarzania tych mas. Cel zostal
osiagniety przez zastosowanie jako utwardzacza w ma-
sach formierskich i rdzeniowych ze szklem wodnym, po-
piotu lotnego. . ’

Popioly lotne uzyskiwane przy spalaniu zmielonego
wegla kamiennego lub brunatnego stanowia odpady
przemystowe wymagajace sktadowania na duzych obsza-
rach oraz powodujace szkodliwe zapylenie atmosfery.
We wspoélczesnym przemysle problem wykorzystania du-
zej iloéci odpadéw przemyslowych jako surowcow
wtérnych stanowi bardzo istotne zagadnienie.

Istota wynalazku polega ma zastosowamiu do sporza-
dzania samoutwardzalnych mas fonmierskich i ndzenio-
wych ze szklem wodnym jako spoiwem, utwardzacza w
postaci pytéw lotnych stanowiacych pmdwktAs;')alanJia w
warunkach przemystowych, zmielonego wegla kamienne-
go lub brunatnego.

Pyly dymmicowe sa odbierane z maturalnych ociagéw
kominowych za pomoca urzadzen zwanych elektnofil-
trami, co pozwala na uzyskanie duzej jednorodnosci ma-
teriatu zaréwno pod wzgledem skladu chemicznego jak
i skladu glanulometrycznego. W odréznieniu od stoso-
wanego obecnie zuzla zelazochromowego, gdzie gtow-
nym skladnikiem jest gamma krmzemian dwuwapniowy
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(v2Ca0.Si03), pyly dymnicowe stanowia mieszaning
krzemionki bezpostaciowej tak zwanej krzemionki ak-
tywnej, wolastonitu (Ca0.SiOg), odgazowanych ziarn
wegla oraz miewielkich ilosci monticellitu (CaO.MgO.
.Si0z) i anhydrytu. Bardzo istotng cecha popiotéw lot-
nych jest ich drobnoziarnistoS¢ wyrazajace si¢ po-
wierzchnia wtasciwa rzedu od 3000—4000 cm2/g, co w
znacznym stopmiu ulatwia prace w odlewniach, gdyz nie
wymaga pracochtonnego i uciazliwego przesiewania, jak
to ma miejsce na przyklad w przypadku zuzla zelazo-
chromowego.

Przyklad masy formierskiej lub rdzeniowej sporzadzo-
nej sposobem wedlug wynalazku:

piasek kwarcowy 100 cze$ci wagowych
popi6t lotny 2—6 ”
szklo wodne 3—6 » N
woda 2—3,5 ,, '
substancja powierzch-

niowo czynna 0,5—1,0 ,, ’

Podstawowe wlasnosci technologiczne masy o sktadzie
podanym wyzej wynosza: wytrzymalto§¢ na $ciskanie po
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3 godzinach 2,5 do 4,0 kGjom2, wytrzymatoé¢ na $ci-
skanie po 24 godzinach 5,5 do 6,5 kG/cm?2, przepuszczal-
no$¢ 150 do 300 jednostek.

Charakterystyczna cecha mas formierskich i rdzenio-
wych utwardzanych pytem lotnym jest znaczne skroce-
nie czasu wigzania do okoto 3—5 minut przy jedno-
czesnym korzystnym uktadzie pozostalych wlasnosci
technologicznych masy. Nalezy rowniez podkresli¢, ze
masy formierskie i rdzeniowe utwardzane popiolem lot-
nym sa tatwo wybijalne, co wynika z duzej zawartosci
okruchéw odgazowanego wegla w popiele lotnym.

Zastrzezenie patentowe

Sposob wytwarzania samoutwardzalnych mas formier-
skich i rdzeniowych zawierajacych jako spoiwo szklo
wodne znamienny tym, ze do skiadnikéw masy, najko-
rzystniej w stanie suchym, dodaje si¢ popidt lotny w ilo-
$ai 2—6 czesci wagowych na 100 czeSci wagowych pia-
sku kwarcowego.

Dokonzno jedne] poprawk
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