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Vynédlez se tykd obalu na vyrobky, sklédajiciho se z podlorky tvorené siti z termo=
plastické hmoty a z ré1ie z termoplastické hmoty, kterd balené vyrobky pridriuje na po-
dloZce,.

Doposud se toto baleni féliemi z termoplastickych hmbt za plsobeni tepla a vakua
provédslo na podlozky z vlnité nebo hladké lepenky, jejichZ povrch byl opatien nénosem
termoaktivntho lepidla. Zabalené vyrobky nebyly vlivem propustnosti lepenkové podloZfky
chréndny proti vlivim vn&jstho prost¥edf. Proto pro zv§seni hermetiZnosti obalu se v né-
ktergch pripadech pre¥nivajici konce kryci f£élie obvodovE svatovaly s pFiloZenou spodni
£6111, kterd zcela pokryvala lepenkovou podloZku. Termoaktivni nét&r podloZky i herme-

tizujfef Yprava vdsk neim¥rn¥ zvySovaly celkovou pracnost a ndklady na beleni.

Tyto nedostatky odstrafuje obal na vyrobky, tvoreny podloZkou pro ukl4ddnf balenych
v¥robkd a kryei £61i1 z termoplastické hmoty, napriklad polyeteylenu, m&k&eného polyvinyl-
chloridu, polypropylenu, polyamidu nebo jiného'materiélu, dotvarovanou na vyrobky za tepla
plsobenim vakua a pop¥ipad¥ jebt# opatreny na opa¥né strand podlofky rubovou £61if 2z tého¥
mate}iélu, chrénfcf balené vyrobky p¥ed pidsobenim vn¥jsich vlivi, pfiZemZ uvedené dfly
obalu jsou vzdjemn& v mistech dotyku tepelnd spojeny, podle vyndlezu, Jjeho% podstata
spoivé v tom, Ze balené vyrobky popiipadd i s fixadnimi prvky jsoﬁ ¢ jedné nebo z obou
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stran pfipevnény k podloZce ze 8{t& z termoplastické hmoty, naprfklad polyetylenu, poly-
propylenu nebo jiného materidlu, pomoci folie, kterd t&sn¥ obepne vyrobek a fixa®ni prvky
a tepeln& se spojf s podloikou ze sité&.

Poufitim s{t¥ z termoplastické hmoty Jjako podloZky pro obal ne v§robky podle vyné-
lezu se docflf celkové uspory materidlovych nékladd, pracovnich sil a energif p¥i baleni
a ddle dspory ploch pFi skladovénf, nebot félie i sff jsou dodévény v rolich. Stévajfci
druhy strojniho ze¥{zen{ pro toto balenf do réiie z termoplastické hmoty lze pouXit beze
gmény. ’

Na pFipojenfch vykresech jsou zndzorndny &ty¥i priklady provedenf obalu na vfrobky
podle vynédlezu, kde na obr. 1 je zndzorndn obal chrénici vjrobek pouze z jedné streny,
nebot z druhé strany mé k vyrobku pristup okolni prost¥edi, Na podloZce ze sit¥ miZe
byt té% umfstén Stitek s informscemi pro spotfebitele, na obr. 2 je znézornéno provedeni
obalu na vyrobky podle vynédlezw, chrénfci dokonals vfrobek ze viiech stran proti plsobent
vn&jEihoprost¥edf pomocf rubové folie na obr. 3 je znézorndno provedeni obalu podle vyné-
lezu, kdy na obou strandch sité jsou umist&ny balené vyrobky, ¢m¥ dojde k tepelnému spo-
jenf obou krycfch £61it pfbs otvory stiedové sitd a balené vyrobky jsou tak chréndny
proti plsobeni vn¥jsfho prost¥edf, na obr. 4 je zndzorndn nérys provedenf obelu na vyrob-
ky podle vynélezh 8 fixa¥nim rémekem obklopujfcim vfrobek a chrénfcim hovproﬁi pisobent
vndjdich mechanickych vliivi, na obr., 5 je pidorys provedenf fixalnfho rémedku miZe byt
také &tvercovy, kruhovy ¥i jinf. Mimo to je moZno provéddt libovolné kombinsce uvedenych
provédeni‘qbalu na vyrobky pddle vynélezu, Znézorndni je provedeno pouze schematicky.

Ve skutelnosti jsou vdechny prvky tepeln& spojeny a nebo se dotykajf.

stt 1 2 termoplastické hmoty je podlofkou pro balené vyrobky 2. Kryefl félie 3 2 ter~
moplastické hmoty je dotvarovéna na balené vyrobky 2 a pFidriuje je k sfti 1, se kterou
Je tepeln& spojena. V pripadd potrepy.se na opadnou stranu sit& 1 pFipevnf i rubové félie
4 ze stejného materiflu jek o kryef félie 3. Kryol félie 3 Je potom tepelnd spojena jak
se aft{ 1, tak i s rubovou £61if 4. Pomoci dvou krycfch £81if 3 Je moZno upevnit bslené
v§robky 2 soulasn® & obou stran podloZky ze sft& 1. Pro uloZeni a fixaci baknfch vyrobe
ki 2 slou%f fixaZni rémelek 5, ktery je pomocf krycf félie 3 spolu s balenym virobkem 2

upevn¥n k podloZce 1 ze sit¥,

Obal na vfrobky podle vynédlezu lsze pou2ft pro rizné druhy spotiebniho a primyslového
2z0¥{, néhradni dfly a pFfsludenstvi, nékteré druhy potravindXekgch vyrobkd, lé&iva,
zdravotnické potFeby apodobnd, Obal na vfrobky, provedeny podle vyndlegu, chrdni proti
mechanickynm, klimotickym a spoledenskym vlivﬁm, mé'praktigky neomezenou Zivotnost, 44 se
snadno vybalovat a likvidovat & minimélnim mnoZstvim odpadu, Jje bezpelny a jeho hmotndst
Je zanedbatelnd. Baleny vfrobek je viditelny bez po3kozeni nebo otevieni obalu z; viech
stran & nelze ho svévolné pou%fit nebo zaménit obsah. VloZené 8t1{tky s informacemi pro

spotfebitele a fixa¥ni rdmefky zdstanou po vybalent nepoikozeny. Do fixa¥niho rémeku
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je'moino umistit i drobné vyrobky, takfe obal potom miZe plnit funkci nevratného zédsobniku.

Zav&3ovéni hotovych obald pii samoobsluZném prodeji lze provdd&t za otvor vznikly protrient
félie v jednom oku sit¥. PodloZku ze sit& lze volit v rdznych barevnych a rozm&rovych pro-
vedenich, takZe je moZno pouhou volbou podloZky na prvy pohled rozeznat podobné vyrobky.
Zpisob baleni Jje velmi variabilnf a pi#i kaZdém cyklu baliciho stroje je moZno zabalit sou-
asnd v&ts8{ mnoZstvi tvarovd i poéetné riznych vyrobkd a Jjejich sad v zdvislosti na veli-
kosti pracovni plochy baliciho stroje. Jednotlivé obaly 1lze potom snadno d&lit sti¥ihdnim,
¥ezénim nebo odtrhévdnim, Podlorke ze s{t& umoZfiuje p¥i vlastnim baleni rychlé prosétf,
dokonaleé obepnuti félie kolem baleného vyrobku a rychlé ochlazeni.

PREDMET VYNLLEZU

1. Obal na vyrobky, tvofeny podloikou pro uklédéni balenych vyrobkd a kryci £61if
z termoplastické hmoty, nap¥fklad polyetylenu, mékdeného polyvinylchloridu, polypro=-
pylenu, polyamidu nebo jiného materidlu, dotvarovanou na vyrobky za tepla plsobenim va-
kua, popf{pad® jedt& opatfeny na opa¥né stran¥® podlozky rubovou £Olif z téhoZ materidlu,
chrénfc{ balené vyrobky pred pisobenim vnéjsich vlivld, pii¥emZ uvedené dily obalu jsou
vzéjemnd v mistech dotyku tepeln& spojeny, vyznadujfci se tim, Ze podloZku pro balené
virobky (2) tvo¥f sif (1) z termoplastické hmoty, napriklad polyetylenu, polypropylenu

nebo jiného materidlu.

2. Obal na vyrobky podle bodu 1, vyznadujicf{ se tim, %e na siti (1) je pomoeci kryci
félie (3) prichycen fixa¥ni rémedek (5) pro ulofeni a fixaxi balenfch vyrobkd (2).
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Obr. 5
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