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(54) Nazev vynalezu:
Zaftizeni na vyrobu pasu rouna z plastovych
vlaken pod tryskou

( 57) Anotace:
Zatizeni na vyrobu pésu (S) rouna z plastovych vldken (K)
pod tryskou je provedeno se zvlakiiovaci hubici (1), z jejichz
otvorll vystupuji plastova vlakna (K) z termoplastu, a s
nekonetn¢ obihajicim ukladacim sitovym pasem (2),
usporadanym pod zvlakiiovaci hubici (1), na ktery jsou
plastova vlakna (K) ukladana do pasu (S) rouna. V oblasti (3)
ukladani plastovych vldken (K) je pod horni vétvi (4)
ukladaciho sitového pasu (2) uspofadan vstup (5) saciho
kandlu odsavaciho zafizeni (6) vzduchu, ktery ma obdélnikovy
priifez. Vstup (5) saciho kanalu ma délku (L) odpovidajici
zhruba $ifce (B) ukladaciho sitového pasu (2). K obéma
podélnym okrajiim (7) vstupu (5) saciho kanalu je otocné
pfipojena vzdy jedna vodici klapka (8) rozkladajici se po celé
délce (L) vstupu (5) saciho kanalu, sméfujici k horni vétvi (4)
ukladactho sitového pasu (2) a vykyvna kolem piifazeného
podélného okraje (7).

CZ 298976 B6




CZ 298976 B6

Zatizeni na vyrobu pasu rouna z plastovych vliken pod tryskou

Oblast techniky

Vynélez se tyka zafizeni na vyrobu pasu rouna z plastovych vlaken pod tryskou, se zvldkiovaci
hubici, z jejichZ otvorli vystupuji plastova vlakna z termoplastu, a s nekoneéné obihajicim ukla-
dacim sitovym pasem, uspofadanym pod zvlakiovaci hubici, na ktery jsou plastova vlakna ukla-
déna do pasu rouna, pfiéemz v oblasti ukladani plastovych vlaken je pod horni vétvi ukladaciho

10 sitového pasu usporadan vstup saciho kanalu odsavaciho zafizeni vzduchu, ktery ma obdélnikovy
prutez, a piiemZ vstup saciho kandlu ma délku odpovidajici zhruba §ifce ukladaciho sitového
pasu.

15 Dosavadni stav techniky

U znamych zafizeni tohoto druhu (DE 43 12 419 C2) mohou byt poméry proudéni a tlakové
poméry v oblasti ukladdani plastovych vlaken zpravidla ovliviiovany pouze zménou nastaveni
saciho dmychadla odsavaciho zafizeni vzduchu.

20
Ukolem vynalezu proto je uvést, jakym zpiisobem je mozno s pomérné jednoduchymi konstruk-
¢nimi prostiedky dosahnout pro snadnéjsi ovliviiovani vyroby rounové netkané textilie vétsich
zmén poméril proudéni a tlakovych pomért v oblasti ukladani plastovych vlaken.

25

Podstata vynalezu

Uvedeny tkol splfiuje zafizeni na vyrobu pasu rouna z plastovych vlaken, se zvldkiiovaci hubici,
z jejichZ otvorl vystupuji plastova vlakna z termoplastu, a s nekoneéné obihajicim ukladacim

30 sitovym péasem, uspotadanym pod zvlékiiovaci hubici, na ktery jsou plastova vlakna ukladana do
pésu rouna, pfi¢emz v oblasti ukladani plastovych vlaken je pod horni vétvi ukladaciho sitového
pasu uspoiadan vstup saciho kandlu odsavaciho zafizeni vzduchu, ktery ma obdélnikovy priifez,
a pfiCemz vstup saciho kanalu ma délku odpovidajici zhruba $ifce ukladaciho sitového pasu,
podle vynalezu, jehoZ podstatou je, Ze k ob&éma podélnym okrajiim vstupu saciho kanalu je otog-

35 né pfipojena vZdy jedna vodici klapka rozkladajici se po celé délce vstupu saciho kanalu, sméfu-
jici k horni vétvi ukladaciho sitového pasu a vykyvna kolem pfifazeného podéIného okraje.

Vynélez pfitom vychazi z uvahy, Ze pozadovaného zvy$eni moznosti zmén pomérli proudéni
a tlakovych poméra v oblasti ukladani plastovych vlédken je mozno dosahnout tim, Ze tvar vstupu

40 saciho kanalu bude prom&nny. Tohoto poZadavku miiZe byt nejjednoduseji dosaZeno vykyvnymi
vodicimi klapkami, pomoci nichZ je moZno v $irokych mezich ménit velikost a polohu vstupu
saciho kanalu.

Podle vyhodného provedeni vynalezu jsou obé vodici klapky nastavitelné nezavisle na sobg.

45 Vodici klapky samotné mohou byt tvofeny plnym nebo s vyhodou dérovanym plechem, pfi¢emz
je rovné€Z mozna kombinace plného plechu na jednom podélném okraji s dérovanym plechem na
druhém podélném okraji. PouZitim dérovanych plechii se totiz dosahne dalsich parametrd pro
ovliviiovani proudéni nebo tlakovych pomérd, totiz definovaného proudu vedlej$iho nasavaného
vzduchu, jehoZ smér a velikost mohou byt polohou vodicich klapek ménény stejné jako hlavni

50  proud vzduchu. Pro zabranéni vzniku neZddoucich proudd vzduchu by mély byt volné horni
podéiné okraje vodicich klapek opatfeny nasazenym kruhovym profilem. S vyhodou jsou vodi-
cim klapkam pfifazena ovladaci zatizeni. RovnéZ se samoziejm& doporuduje pouZiti regulovatel-
ného saciho dmychadla v odsavacim zafizeni vzduchu.
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Prehled obrazkd na vykrese

Vynalez bude dale bliZe objasnén na piikladném provedeni podle piilozen¢ho vykresu, na némz

obr. 1 znazorfluje schematicky zafizeni na vyrobu pasu rouna z plastovych vldken a

obr. 2 v perspektivnim pohledu ¢ast odsévaciho zatizeni z obr. 1.

10 Priklady provedeni vynilezu

Zatizeni, zndzorn€né na obrazcich, slouzi k vyrob€ pasu S rouna z plastovych vlaken K. Toto
zatizeni obsahuje zvlaktiovaci hubici 1 z jejichZ otvoril vystupuji plastova vldkna K z termoplas-
tu. Pod zvlakiiovaci hubici 1 je v odstupu uspoiadan nekoneéné obihajici ukladaci sitovy pas 2,

15 na ktery se ukladaji plastova vlékna K tak, Ze vytvafeji pas S rouna. V oblasti 3 ukladani plasto-
vych vléken K je pod horni vétvi 4 ukladaciho sitového pasu 2 uspofadan vstup 5 saciho kanélu
odsévaciho zafizeni 6 vzduchu. Vstup 5 saciho kanadlu méa obdélnikovy prifez a ma délku L,
kterd zhruba odpovida Sifce B ukladaciho sitového pasu 2.

20  Jak je moZno seznat zejména z obr. 2, je k obéma podélnym okrajim 7 vstupu S saciho kanalu
otofné pripojena vZdy jedna vodici klapka § kterd se rozklada po celé délce vstupu 5 saciho
kanéalu, sméfuje k horni vétvi 4 ukladaciho sitového pasu 2 a je vykyvna kolem ptifazeného
podélného okraje 7. Ob€ vodici klapky § jsou nastavitelné navzajem nezavisle. Ve znidzornéném
ptikladném provedeni jsou obé vodici klapky 8 provedeny z dérovaného plechu. Na volnych hor-

25 nich podélnych okrajich vodicich klapek 8 je kromé toho nasazen kruhovy profil 9. Dale je vidét,
ze vodicim klapkam 8 jsou ptifazena ovladaci zafizeni 10, kterd umoziiuji pfestavovani vodicich
klapek 8 a jejich ptidrZzovani v pfedem stanovené poloze. Neni znazornéno, Ze odsavacimu zafi-
zeni 6 vzduchu je pfifazeno regulovatelné saci dmychadlo.

30 Z obr. 2 lze seznat, jakym zplisobem je moZno piestavovanim vodicich klapek 8 ménit velikost
a polohu otvoru vstupu 5 saciho kanalu relativné vii¢i zvlaktiovaci hubici 1.
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PATENTOVE NAROKY

1. Zafizeni na vyrobu pasu rouna z plastovych vldken pod tryskou, se zvlakiiovaci hubici,
z jejichz otvorti vystupuji plastova vlakna z termoplastu, a s nekoneéné obihajicim ukladacim
sitovym pasem, usporadanym pod zvlaktiovaci hubici, na ktery jsou plastova vlakna ukladana do
pasu rouna, pfi¢emz v oblasti ukladani plastovych vlaken je pod horni vétvi ukladaciho sitového
pasu usporadan vstup saciho kanalu odsavaciho zafizeni vzduchu, ktery ma obdélnikovy prifez,
a pfiemZ vstup saciho kandlu mé délku odpovidajici zhruba $ifce ukléddaciho sitového pasu,
vyznadujici se tim, Ze k obéma podélnym okrajim (7) vstupu (5) saciho kandlu je
oto¢né pripojena vZdy jedna vodici klapka (8) rozkladajici se po celé délce (L) vstupu (5) saciho
kandlu, sméfujici k horni vétvi (4) ukladaciho sitového pasu (2) a vykyvna kolem ptifazeného
podélného okraje (7).

2. Zafizeni podle naroku 1, vyznadujici se tim, Ze ob€ vodici klapky (8) jsou nasta-
vitelné nezavisle na sobg.

3. Zafizeni podle néroku 1 nebo 2, vyznadujici se tim, Ze alespori jedna z obou
vodicich klapek (8) je provedena z plného plechu.

4. Zatizeni podle jednoho z narokti 1 az 3, vyznadujici se tim, Ze alespoil jedna
z obou vodicich klapek (8) je provedena z dérovaného plechu.

5. Zafizeni podle jednoho z narokl 1 az 4, vyznadujici se tim, Ze volné horni
podélné okraje vodicich klapek (8) jsou opatfeny nasazenym kruhovym profilem (9).

6. Zafizeni podle jednoho zndrokti 1 az5, vyznacujici se tim, Ze vodicim klapkdm
(8) jsou prifazena ovladaci zafizeni (10).

7.  Zafizeni podle jednoho z naroku 1 aZ 6, vyznadujici se tim, Ze odsavaci zafizeni (6) vzduchu
obsahuje regulovatelné saci dmychadlo.

1 vykres
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