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Wynalazek niniejszy dotyczy udosko-
nalonego sposobu rafinowania olejéw mi-
neralnych oraz ich destylatéw przez wy-
dzielenie z nich aromatycznych i nienasy-
conych weglowodoréw, jak réwniez ich
produktéw polimeryzujacych i utleniaja-
cych. '

Znaleziono, ze olej mineralny, zawiera-
jacy przewaznie parafiny, nie daje sig zmie-
szaé z fenolem przy temperaturach w przy-
blizeniu pomizej 60° C i przy skléceniu
takiego oleju z réwna (lub z przyblizona)
iloécia fenolu oraz po ustaniu si¢ (ponizej
60° C), ciecze rozdzielaja sie na dwie war-
stwy, przyczem fenol osiada na dnie wraz
z wieksza, czedcia aromatycznych i niena-
syconych weglowodoréw, ktére przedtem
zawieral olej mineralny.

Stwierdzono réwniez, ze przy powyzej
wskazanych warunkach warstwa fenolu
rozpuszcza takze cze§é parafin i naftendw,
przyczem stosunek tych weglowodoréw
wzgledem aromatycznych i nienasyconych
weglowodoréw zalezy od procemtowej ilo-
$ci wody w fenolu: im wigksza, jest ta ilo¢,
tem mniejsza jest zawartoé¢ parafin oraz
naftenéw i tem wieksza — aromatycznych
i nienasyconych weglowadoréw. Zdawatoby
sie, ze gdy procentowa zawartosé wody w
fenolu jest dostatecznie wysoka, wéwczas
parafiny i nafteny nie moga byé zupetnie
pochloniete, natomiast rozpuszczaja sie w
fenclu tylko aromatyczne i nienasycone we-
glowodory, i rzeczywiScie w pewnej mie-
rze tak jest; lecz okazalo sie, ze tylko ma-
ta cze$é wszystkich weglowodoréw zostata



pochlonieta z oleju mineralnego przez fe-
nol o znacznej zawartosci wody, wobec
czego wylacznie rafinujace dziatanie takie-
go fenolu na olej mineralny jest nieznacz-
ne, Lepsze wyniki mozna otrzymaé, gdy
poddaje si¢ olej mineralny w celu oczy-
szczenia dziataniu fenolu, zawierajacego
tylko od 5% do 10% wody, nastepnie od-
dziela si¢ warstwe fenolu i dodaje do niej
od 10% do 20% wody. W tych warunkach
fenol wydziela wieksza czesé parafin i naf-
tenéw przez niego pochlonigtych katrzy-
mujac aromatyczne i nienasycone weglo-
wodory.

Znaleziono nastepnie, Ze femal, zawie-
rajacy weglowodory, zawarte w zwyklym
mineralnym oleju, uwalnia sie od nich przez
rozpuszczanie w wodzie, to znaczy, Zze gdy
taki fenol jest sklécony z wieksza iloscia
wody (od dwu do dwudziestokrotnej jego
objetosci) cze$é jego rozpuszcza sie w wo-
dzie, zaleznie od temperatury mieszaniny
i od stosunkowej ilosci uzytej wody im
wyzsza jest temperatura lub wieksza ilo§é
wody lub wiekszemi oba te czynniki, tem
wigksza iloéé fenolu moze byé rozpuszezo-
na, przyczem taki rozpuszczony fenol jest
istotnie pozbawiony weglowodoréw, Przy
stosownej wiec iloéci wody i odpowiedniej
temperaturze, fenol moze by¢ ilo$ciowo roz-
puszczony i oddzielony od weglowodoréw,
zawierajacych tylko nieznaczna iloéé feno-
lu, przyczem:im wicksza jest jedna lub dru-
ga lub obie razem, tem mniejsza jest pozosta-
toé¢ fenolu zawarta w weglowodorach, O-
kazalo sie, ze nawet i ta pozostalosé feno-
lu moze byé oddzielona od weglowodoréw
przez poddanie dziataniu wody, jak wska-
Zano powyzéj; przy procesie cigglym naj-
lepiej jest w tym celu prnzemyé¢ weglowo-
dory wolne od fenolu, a nastepnie uzyé te
sama wode do dziatania na nowa ilosé fe-
nolu zawartego w weglowodorach.

- Jako objaénienie niniejszego postepo-
wania stuzy nastepujace doswiadczende:

Olej mineralny znany pod nazwa nafty

o temperaturze wrzenia pomiedzy 100° C
i 289° C, skléca sie w temperaturze 30° C
z réwna objetoscia fenolu, zawierajacego
8% wody, a nastepnie pozostawia si¢ mie-
szanine az do osadzenia sie. Skomstatowa-
no, ze femol pochlonat 22% swej objetosci
weglowodoréw i po zebraniu wierzchniej
warstwy nafty dodano do niego 15% wody
zlekka mieszajac, a nastepnie pozostawio-
no w spokoju, Utworzona wkrétce nad
fenolem wm‘stwq oleju, zebrano, poczem
okazalo sie, ze fenol ten zawierat taki sam
procent aromatycznych i nienasyconych

" weglowodoréw, jak i nafta, Pozostala war-

stwa fenolu izostala wéwczas nagrzana do

'100° C i sklécona z czterema objetoéciami

wody przy 100° C, a nastepmie pozostawio-
na przy tej samej temperaturze az do u-
tworzenia si¢ na powierzchni wody war-

stwy oleju.

Ta warstwa oleju, zawierajaca mniej -
wiecej 30% uzytego fenolu zostala oddzie-
lona (przy 100° C) i sktadata sie z réw-
nych czesci femolu i weglowodoréw. Pod-
czas przemywania tej warstwy przy 100°
C iloscia wody réwna tej, jaka zostala u-
zyta w doswiadczeniu (t. j. w ilosci réwnej
czterokrotnej objetoéci warstwy fenolowej
przy 100° C) zredukowano zawarto$é fe-
nolu w warstwie weglowodoré6w ponizej
15%.

Oczywiscie, do wykonania powyzszego
doswiadczenia mozna uzyé zamiast czystej
wody réwniez wode, zawierajaca fenol; te-
go nodzaju doswiadczenia byly wykonane
tylko nalezy uzyé stosunkowo wieksza i-
los¢ takiej wody, zaleznie od prooemtowe]
pierwotnej zawartosci fenolu.

Ustalono, jako ogélna zasade, ze dla
oczyszczenia fenolu, zawierajacego weglo-
wodory, w powyzej opisany spos6b, najle-
piej zastosowaé temperature powyzej 90°

C zuzyé taka ilos¢ wody bez fenolu lub zu-

przednio rozpuszczonym w niej fenolem,
Ze fenol, ktory nadewzy oczyscié, po rozpu-
szczeniu w wodzie nie powinien powigk-



szy¢ zawartoéci w niej fenolu ponad 20%,
chociaz dla pewnosci jest wskazane nie
doprowadzaé steZenia fenolu w wodzie po-
nad 15% do 16%. ,
Powyzej wskazano, ze dla oczyszczania
fenolu zawierajacego weglowodory wedlug
niniejszego wynalazku, korzystnie jest sto-
sowaé temperature powyzej 90° C a to z
tego powodu, ze proces oplacajacy sie
handlowo nie moze byé prowadzony z zasto-
sowaniem $wiezej wody do wskazanego o-
czyszczania. Gdy woda zawiera juz 8% do
10% fenolu, wéwczas ze wzgledéw ekomno-
micznych nalezy utrzymaé mozliwie, naj-
nizszy stosunek uzytej wody, co moze byé
uskutecznione, gdy proces odbywa si¢ przy
wyzszej temperaturze, Poniewaz tempera-
tury powyzej 100° C miooga byé osiagniete
przy zastosowaniu ci$nienia, wiec w celu
unikniecia skomplikowanych aparatéw le-
piej jest stosowaé temperature pomiedzy
90° i 100° C. ,
Stosownie do powyzej opisanego spo-
sobu, dotyczacego uwalniania, uzytego do
dziatania na olej mineralny fenolu, od roz-

‘puszczonych w mim weglowodoréw, malezy

zaznaczyé, ze fenol ten otrzymuje sie jako
rozczyn wodny, Gdy rozczyn ten zawiera
ponad 15% fenolu, wéwczas jego wydziele-
nie ilo§ciowo moze byé latwo dokonane
przez ochlodzenie rozczynu do temperatury
ponizej 40° C; woéwczas rozpuszczony le-
nol oddziela si¢ od rozczynu i tworzy z
woda, emulsje na skutek swej umiarkowanej
rozpuszczalno$ci w zimnej wodzie, Emui-
sja ta moze byé rozdzielona zapomoca zwy-
kle stosewanego odwirowania, albo zapn-
moca filtrowania przez sukno lub przez
warstwe piasku albo dobrze zmielonego mi-
neralu np, bauksytu; wéwczas czastki feno-
lu powiekszaja si¢ i opadaja w wodzie
wskutek sity ciezkosci.

Fenol w ten sposéb otrzymany zawiera
tylko $lady weglowodoréw, lecz znaczna
ilo§¢ wody i moze byé¢ uzyty do rafinowa-

‘wania olejéw mineralnych w sposéb powy-

zej wskazany dopiero po usunieciu znacznej
czesci wody, osiagajac stezenie od 85% do
95%. Odwodnienie fenolu moze byé usku-
tecznione zapomoca takich soli jak chlorek
wapniowy i chlorek sodowy w zwykle sto-
sowany spos6b, lecz wedlug wynalazku na-
grzewa si¢ fenol do temperatury od 110 i
120° C, woéwczas wody odparuje sig, a po-
zostaly stezony fenol praktycznie jest tak
skuteczny jak $wiezy fenol do mafinowania
olejé6w mineralnych sposobem wedlug ni-
niejszego wynalazku; fenol taki moze by¢
uzyty do nastepmej pantji oleju mineral-
nego.

Woda pozostata po rozdzieleniu emul-
sjiioddzieleniu fenolu moze byé¢ uzyta do
oczyszczenia nastepnej porcji fenolu w spo-
s6b wyzej opisany.

Sposéb oddzielania od oleju mineralne-
go aromatycznych i nienasyconych weglowo-
doréw, jak réwniez ich produktéw polime-
ryzujacych i utleniajacych wedlug ninie;-
szego wynalazku wykonywa si¢ w postaci
nastepujacych proceséw: 1) sklécenie ole-
ju mineralnego z réwna (mniej wiecej) ob-
jetoscia fenolu, zawierajacego najkorzyst-
niej nie wiecej niz 10% wody, nastgpnie
pozostawienie mieszaniny plynéw az do
osadzenia si¢ przy temperaturze poniZej
moznosci mieszania sie sktadnikéw i od-
dzielenie ich;

2) dodanie wody (czystej lub pozo-
stalej po uprzedniej operacji) najlepiej w
iloéci od 10% do 20% w stosunku do od-
dzielonej warstwy fenolu przy lekkiem
wistrzasaniu, a nastepnie pozostawienie cie-
czy w spokoju, az warstwa oleju wyplynie
na powierzchnie, poczem warstwa ta zosta-
je zebrana;

3) sklécenie pozostalej warstwy feno-
lu przy temperaturze powyzej 70°C (lecz
najlepiej od 90° i 100°C ) z czysta lub po-
zostala po uprzedniej operacji woda w ta-
kim stosunku, by utworzy! sie rozczyn za-
wierajacy ilosciowo od 15% do 20% fe-
nolu, pozostawiajac nastepmie ciecz az do



- osadzenia si¢ przy tejze temperaturze i
zbierajac gérna, warstwe oleju;

4) przemycie wierzchniej warstwy o-
leju z okresu 3 znacznym nadmiarem wody
(czystej lub pozostalej) powyzej 90°C, od-
dzielenie wody i uzycie jej mastepnie w
okresie 2 Tub 3;

5) ostudzenie dolnej warstwy miesza-
niny z okresu 3, skladajacej si¢ z rozczy-
nu fenolu w wodzie, do temperatury po-
nizej mniej wiecej 40° C 1 nastepne roz-
dzielenie emulsji zapomoca wirowania lub

" filtrowania i oddzielenie warstwy fenolu :d
warstwy wodnej;

6) uzycie wody pozostalej z okresu 5
do celé6w procesu w okresie 4;

7) stezenie femolu otrzymamego w o-
kresie 5 przez magrzanie go do temperatu-
ry 110° — 120°C i uzyciu tego fenolu do
nastepnej partji oleju mineralnego w okre-
sie 1. :

Olej mineralny poddany dziataniu fenc-
lu, jak wskazano w okresie 1, oraz weglo-
wodory, otrzymane wskutek przemywania
warstwy oleju znacznym nadmiarem wody

w okresie 4, zawieraja nieznaczny procent

rozpuszczonego w nich fenolu, ktéry na-
lezy usunaé przez dokladne sklécenie ole-
ju mineralnego lub wyciagu weglowodoro-
wego zaleznie od potrzeby z 8% —10% noz-
czynem sody zZracej oddzielajac mastepnie
ten rozczyn, Fenol z tego plynu moze byé
otrzymany przez zakwaszenie kwasem
siatkowym lub weglowym w zwykly spu-
séb, a nastepnie oczyszczony zapomoca, de-
stylaciji.

Chociaz régme czynnesci opisane powy-
zej i stanowiace przedmiot miniejszego wy-
nalazku moga byé wykonane w znany ‘spo-
36b zapdtitoca urzadzeri mechanicznych lub
aparaféw, wskazanem jest jednak potaczyé
je tak, by wirzymad iciagly proces w spo-
$8b opiskiny pénizej i przedstawiony na fig.
1 za?a,%:z@%lgq rysunku.

Thtersini M,, M,, M, ozhackéno mieszar-

ki mieszajace doprowadzane do¢ nich ply-
ny, ktére odplywaja mastepnie do separa-
toréw S,, S, i t. d., ktore sa zwyklemi
zbiornikami do losadzania si¢ ptynéw pod
wplywem sily ciezkoéci. Separatory te sa za-
opatrzone w odpowiednie wyloty tak, ze cigz-
sze ciecze bez przerwy odplywaja przez dol-
ne wyloty, za$ liejsze — przez gorne, Li-
njami aaa, bbb, i t. d. oznaczono rury, pro-
wadzace ciecze z jednego zbiornika do dru-
giego w kierunku oznaczonym strzatkami,

Zbiornik A mnapeln’a sie olejem mine-
ralnym za$ odpowiednia ilo§é femolu, za-
wierajacego od 5% do 10% wody wlewa
si¢ do zbiornika N, Olej mineralny i fenol
splywaja rurami S wzglednie ¢t wdél do
mieszarki M,, a nastepnie po dokladnem
skléceniu sa doprowadzane rura p do se-
paratora S,, w kitérym olej mineralny od-
dziela si¢ od ciezszego fenolu i przelewa
si¢ przez rure o albo do zapasowego zbior-
nika albo do drugiego mieszadla, gdzie jest
przemywany naprzéd rozczynem lugu, a
nastepnie woda. Fenol zawierajacy weglo-
wodory, pochloniete z wcleju mineralnego,
przelewa sie z separatora S, przez rure
x do mieszadta M,, gdzie zlekka miesza
si¢ z woda fenolowa doprowadzang rura
a w stosunku 15 na 100, Ciecze przelewaja
si¢ nastepnie przez lacznik rurowy A do
separatora S;, w kitérym fenol pozbywa sie
czedci oleju, bardzo zblizonego do pierwot-
nego oleju mineralnego i wyplywajacego
na powierzchnie, olej ten odplywa przez
rur¢ L do pompy P,, ktéra przettacza go
wgore rura ¢ do zbiornika A pierwotnego
oleju mineralnego,

Fenol z separatora S, odptywa rura m
do pompy P,, ktéra miesza go z goraca wo-
'da fenolowa, sptywajaca wdét przez rure
h, a nastepnie przetlacza obie ciecze do po-
ziomego mieszadla M, rura h. Woda fe-
nolowa sptywajaca rura %, jest doprowa-
dzana rura d z kotta T do mieszadla M,,
a ‘nastepnie do separatera S,. Zapemecy



odpowiednio urzadzonego zaworu W na ru-
rze d przeptyw wody fenolowej jest regu-
lowany tak, Ze 10 do 12 jej objetosci na
jedna objetosé fenolu odplywa do pompy
P, w jednostke czasu, przyczem fenol spty-
wa do tejze pompy rura m. Poziome mie-
'szadto M, jest umieszczone w komorze pa-
rowej, wobec czego femol i 10 do 12 obje-
tosci wody fenolowej, doprowadzanej ru-
ra h mieszajg si¢ dokladnie przy tempe-
raturze okoto 100°C, Rura r odprowadza
sie powstajaca para do skraplacza C. Ciecze
po dokladnem zmieszaniu splywaja, jak
wskazano, do separatora S;,. W mieszadle
M, fenol jest nozpuszczony wznacznej ob-
jetosci wody femolowej i zawarte w nim
weglowodory pozostaja w zaw'eszeniu i wy-
‘dzielaja, sie, gdy ciecze splyna do separa-
tora S,, przyczem goracy rozczyn wody fe-
nolowej osiada na dnie, podczas gdy we-
glowodory jako lzejsze wyplywaja na po-
wierzchnie i wlewaja, sie Tura ¢ do miesza-
dla M,. Separator S, powinien byé dobrze
izolowany lub zaopatrzony w komore paro~
wa, by uchronié ciecze od ochladzania sie.
Weglowodory w tym okresie sa zmieszane
ze znaczny, iloécia, fenolu i w mieszadle M,
przemywaja sie goraca woda fenolowa,
splywajaca rura d, dopoki zawartosé w
nich fenolu nie zostanie zredukowana do
‘103 —15%. Z mieszadla M, ciecze prze-

plywaja do separatora S,, w ktérym od-

dziela si¢ woda femolowa i odptywa rura
&, podczas gdy weglowodory wyplywaija na-
wierzch i przelewaja, sie rura 'g; moga byé
one nastepnie przemyte rozczynem tugu, by
usunaé $lady nozpuszczonego w nich je-
szcze fenolu, Otrzymuje sie wiec wyciag,
sktadajacy sig przewaznie z aromatycznych
i nienasyconych weglowodoréw, jak réwniez
'z substancyj zywicznych, poczatkowo za-
wartych w obrabianym oleju mineralnym.

Rozczyn goracej wody fenolowej, od-
dzielonej w separatorze S, przeptywa rura
i do chtodnicy R, i przechodzac rura y o-
‘statecznie $cieka do zbiornika B, jak uwi-

doczniono na rysunku, Chlodnica R zawie-
ra pewna ilo§¢ miedzianych rurek odpo-
wiednich wymiaréw chlodzonych woda, Go-
racy rozczyn wody fenolowej przeplywa
przez te rurki, ktére sa tak wultoZome, by
temperatura tego rozczynu opadla ponizej
40°C, przed opuszczeniem chlodnicy. Im
nizsza jest ostateczna temperatura rozczy-
nu wody fenolowejj, tem dokladniej wydzie-
la si¢ z niej femol w ostatnich okresach
procesit. v
Rozczyn wody fenolowej przed wej-
$ciem do chlodnicy posiada temperature
90°—100°C, prizyczem fencl znajduje si¢ w
stanie zupelnie nozpuszczonym. Po ochlo-
dzeniu do 40°C lub ponizej fenol na sku-
tek swej umiarkowanej rozpuszczalnosci w
zimnej wodzie oddziela si¢ od rozczynu i
tworzy z woda emulsje. Po wyjsciu
wiec z chlodnicy ostudzona ciecz skla-
da si¢ z wody (nazwanej w niniej-
szym opisie woda fenolowa) nasyco-
nej fenolem, odpowiednio do tempera-
tury, do ktérej ciecz jest ostudzona, oraz
z oddzielonego fenolu, w postaci zawfiesin,
Zbiornik B w ksztalcle szerokiego cy-
lindra posiada dziurkowane dno, pokryte
gesta druciang siatka, a nastepnie grubg
warstwa 23—31cm dobrze zmielonego mi-
neratu np. bauksytu, Zbiornik B znajduje

sie u géry oraz czeSciowo wewnatrz zbior-

nika Sy i jest zaopatrzony w dostatecznie
szeroka, rure, wychodzaca z jego dna i po-
siadajaca dlugosé réwna mniej wiecej 25 od-
leglosci miedzy dnami zbiornikéw B i S;.
Emulsja chfodnej wody fenolowej $cieka-
jaca rura y do zbiornika B, przechodziprzez
warstwe =zmielonego mineratu, wskutek
czego czasteczki fenolu powigkszaja sie.
Woda fenolowa i powiekszone czasteczki
fenolu ostatecznie zbieraja sie w zbiorni-
ku Sy gdzie nastepuje rozdzielenie sie
dwéch cieczy, poniewaz fenol, jako ciezszy
osiada na dnie. Woda fenolowa (zawiera-
jaca 6% —9% fenolu, stosownie do tempe-

ratury oddzielania w zbiorniku S przeply-

) —



wa rurg f do kotla T, w kiérym nagrzewa
sig' zapomoca, odpowiednich ésrodkéw do
temperatury mniej wigcej 100°C, a nastep-
nie znéw wprowadza sie w obieg rura d,
jak powyzej opisanc.

- Fenol, osiadajacy na dnie separa«'oora
Ss» zawiera okioto 27% wody, wskutek cze-
.go spuszcza si¢ przez zawér E do podgrze-
wacza K, w ktérym nagrzewa sie dopéty,
dopéki nie pozbedzie si¢ wigkszej ilosci wo-
dy, osiagajac ostatecznie temperature od
110°—120°C, najlepiej 115°C, Po tej czyn-
nosci fenol osiaga moc 85%—95%, zalez-
nie' od oslatecznej temperatury mnagrzania
i woéwczas moze byé uzyty do nastepnego
tadunku oleju mineralnego zgodnie z ri-
niejszym wynalazkiem. Uprzednio jednak
przeplywa on rura V do chtodnicy D, jak
wskazano na rysunku, a nastepnie przetla-
cza si¢ pompa P, przez rur¢ b do gérne-
go zbiornika N fenolu, skad wprowadza sie
znowu w obieg.

W ten sposéb proces, wskazany wykre-
sem na fig, 2, jest prowadzony automatycz.-
nie jako proces ciggly zapomoca mecha-
nicznych urzadzer, wskazanych na fig, 1
zalaczonego rysumku,

Jak w opisie tak i na rysunku podanv
réZne czesci urzadzenia jedynie w zarysie,
poniewaz chodzito tylko o wyjasnienie, w
jaki sposob rézne czynnoéci, stanowiace ni-
niejszy wynalazek, moga byé polaczone w
proces ciagly; jednak nie stanowi on nie-
zbednego warunku fabrykacji, gdyz jedna
lub wigeej ze wskazanych powyzej ozyn-
nosci moga hyé prowadzone oddzielnie, za-
leznie od warunkéw.

Zalaczony rysunek i powyzszy opis wy-
jasniajg przewaznie wzajemmna lacznosé
réznych okresé6w procesu, stanowiacego
przedmiot niniejszego wynalazku, jednak
szczegoly dla wykonania kazdego okresu
moga, byé dowolnie zmieniane, zaleznie od
warunkéw lub w celu uzyskania wigkszej
wydajnosci: np. olej mineralny moze by¢
poddawany kilkakrotnie dzialaniu niewiel-

kich porcyj fenolu lub porcyj réwnej eb-

jetosci podczas dwoch lub wieeej okreséw
w przeciwpradzie,

Sposob powyzej apisany zastosawano do
frakcji olejow mineralnych wrzacej przy
temperaturze powyzej 100°C, lecz moze
on by¢ stosowany i do innych frakcyj, np.
wrzacych czesciowo lub catkowicie ponizej
100°C. Jedyna konieczna zmiana w tych

wypadkach polega na przeréboe stosowa-

nego fenolu. Fenol poddany dzialaniu ole-
ju mineralnego, wrzacego czesciowo lub
catkiowicie ponizej 100°C, lecz przed do-
daniem wody w celu usuniecla rozpuszczo-
nej substancji, jak wyjasniono powyzej,
pawinien byé nagrzany do 120°C ‘w odpo-
wiednim podgrzewaczu ze skraplaczem by
odzyskaé przez destylacje lzejsze wycia-
gniete substancje.

W wypadkach wuZycia niskowrzacych
frakcyj, wystarczy oddestylowaé¢ fenol od
pochfonigtych substancyj jak wskazano po-
wyzej, i jego nastepne oczyszczanie przez

»r‘ozpuszcnzeme w wodzie moze byé wylnorna-

ne po kilkakrotnem uzyciu.

W niniejszym opisie okreslenie ,fenol”
jest zastosowane do kwasu karbolowego
(Cs H; OH ) lub kwasu krezolowego (C H,
Ce H, OH), lub mieszaniny tych kwaséw
w jakimkolwiek stosunku i w stanie za-
sadniczo czystym, t. j. nie zawierajace za-
nieczyszczeni, jak aromatyczne weglowodo-
1y, sole mineralne, fenolany alkaliczne, al-
kiohole i t, p.; zawarto$éé wody powinna wy-
nosi¢ 5% do 10%. Do celow niniejszego
wynalazku najlepiej uzyé czystego kwasu
karbolowego (C, H; OH) lub z niewielka
domieszka kwasu krezolowego, poniewaz
pierwszy latwiej jest otrzymaé w czystym
stanie, i rozpusacza si¢ on lepiej w wodzie,
wymaga wiec do oczyszczenia w sposéb po-
dany mniejszych iloéci wody.

Wode najlepiej uzywaé destylowana,
za$ w razie jej braku, nalezy uzy¢ miekkiej
wody, zawierajacej jedynie §lady mineral-
nych lub organicznych skiadnikéw i zupel-



nie pozbawionej nawet sladow alkalicz-
nych, ' '

Zastrzezenia patentowe.

1. Spos6b rafinowania olejé6w mine-
ralnych oraz ich destylatéw, znamienny
tem, Ze olej poddaje si¢ dzialaniu czystego
fenolu, t. j. kwasu karbolowego lub kwasu
krezolowego lub mieszaniny tych kwaséw,
o zawartosci 5 do 10% wody, a nastepnie
oddziela si¢ i przemywa.

2. Sposob wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, ze mineralny olej skléca sie z fe-

nolem przy temperaturze w przyblizeniu .

ponizej 60° C,

3. Sposéb wedlug zastrz, 1 znamien-
ny tem, ze olej (po prz»e:robwmu) przemy-
wa si¢ wodnym rozczynem tugéw, nastep-
nie woda, przyczem fenol wydobywa sie z
kapieli alkalicznej przez zakwaszenie,

4. Spos6b wedlug zastrz. 1 — 3, zna-
mienny tem, ze cze$é oleju mineralnego, roz-
puszczona, w fenolu, wydobywa sie przez
dodanie do uzytego fenolu wody w ilosci
okolo piatej czesci jego objetosci, stabo
mieszajac (w temperaturze pomizej 60° C,
poczem po ustaniu si¢ plynu oddziela s1e
gérna warstwe oleju.

5. Sposéb wedluag zastrz. 1 — 4, zna-
mienny tem, Ze uzyty fenol z rozpuszczo-
nych substancyj wydobywa sie przez skié-
cenie mieszaniny fenolu i rozpuszczonych
substancyj przy temperaturze powyzej
70° C najlepiej pomiedzy 90° i 100°
C, z czysty lub femolowa woda w
takiej ilosci, by . przez rozpuszczenie
fenolu, utwonzyl sie rozczyn, za-
wierajacy 15% do 20% fenolu, ktéry na-
stegpnie pozostawia si¢ pewien czas w spo-
koju, a nastepnie oddzela gérna weglowo-
dorowa, warstwe od :dolnego ‘wodnego roz-
czynu fenolu, przyczem uzyta woda powin-
. na byé wulna cd fozpuszczonych substan-
cyj (za wyjatkiem fenolu),aszezegélnie od

alkoholu i alkaljéw lub alkalicznych feno-
lanéw; poczem nastepuje studzenie wodne-
go rozczynu fenolu do temperatury w przy-
blizeniu ponizej 40°C, w celu osadzenia
fenolu w postaci emulsji; nastepnie wydo-
bywa si¢ fenol z tej emulsji przez oddzie-
lanie wirowaniem lub filtrowaniem i za-
geszcza go do pierwotnej mocy przez od-
parowanie nadmiaru wody, przyczem wo-
da fenolowa, pozostata po oddzieleniu fe-
nolu, stosuje sie do wydobycia mastepnej
porcji uzytego fenolu,

6. Spos6b wedlug zastrz. 1 — 5, zna-
mienny tem, ze w celu usuniecia fenolu z
weglowodorowej warstwy, oddzielonej pod-
czas wydobywania uzytego fenolu zapomc-
ca wody wedlug zastrz. 5, przemywa sie
warstwe te przy temperaturze powyzej 70°
C, najlepiej pomiedzy 90°C i 100°C, za-
pomoca, znacznej ilo§éci wody fenolowej o-
trzymanej po rozdzieleniu emulsji.

7. Sposéb nafinowania niskowrzacych
frakcyj olejéw mineralnych wedlug zastrz.
1—4, znamienny tem, Ze po oddzieleniu o-
leju mineralnego odzyskuje sie uzyty fenol
przez nagrzanie go w odpowiednim pod-
grzewaczu do temperatury w przyblizeniu
120° C, aby tym sposobem oddestylowaé
rozpuszczone w nim substancje. .

8. Sposéb odzyskiwania fenolu, pocho-
dzacego z przerébki niskowrzacych frakcyj,
wedlug zastrz, 5, znamienny tem, Ze na-
stepne przerabianie nagrzanego fenolu od-
bywa si¢ wedlug zastrz, 4 i 5.

9. Sposéb rafinowania olejéw mineral-
nych oraz ich destylatéw, znamienny tem,
Ze oleje te przerabia sie wedlug zastrz. 1
i 2 zapomoca fenolu odzyskanego i skon-
centrowanego sposcbem wedlug zastrz. 5.

The Burmah Oil
Company Limited.
Zastepca: 1. Myszczynski,

rsecznik patentowy.
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Do opisu patentowego Nr 6941.

Ark. 2.
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- Olej Fenol
( mineralny (stezenie 85 oo 95%)
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zmieszone ze sobg
a nastepnie odazielone
w odpowiedniej temperaturze

| : L
HLenol + Wyciag Olej mineralny
traktowany 10+20% maosde byc przemyty roztwo.
chlodnej wodly fenolowej tem NaOH o nastgpnie
o hostepnie oddlzielony wyhonczony

I.

| ]
Fenol- Wycige
~ Olej taki sam jak ole zmieszane w 100°C z 40:42 '\
pierworny i mose byc bbjptosciami cieplej wool
Jenolowej a nastepnie oddzie-

oon powrocony lone w femp. 90+400°C
. N o
Cieply roztwor woahy fenolu Wiiciqa przemy’y
ochlodzony ponizej 40°C a na- auzym nadmiarem
stepnie emulsja przerwana cieplej wodly fenolo-
przez filtrawanie i vozdzielona ::‘jd; o2 :;fp” ‘e
\\. Jeno/ stezony Ogrzewa sig wo:
w reforcié w temp. ag fenolowq
oo 410 ° olo 120°C
— niy
Wyeiqy moze byc Ciepla wodor
przemyty roztworem Senolowa

NaOH i wykoriczony

Druk L. Bogustawskiego, Warszawa,
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