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{57) Rezumat: Inventia se referd la un fir
voluminos din fibre naturale in amestec cu
fibre sintetice, destinat pentru tesaturi si
tricaturi si la un procedeu de realizare a
acestuia. Firul conform inventiei este
constituit din 30...70% fibre mohair cu finete
de 20...45 p si lungimea de 20...130 mm,
alungirea la rupere 45%, sarcina la rupere
21,3 CN, numar de incretituri 0,7 /cm, pana
la 40% fibre chimice PA 6 sau PAN cu finetea
de 2.5...15 den, lungimea de 80...120 mm,
eventual pang la 40% fibre l&nd cu finetea
26...33 p, lungimea 70...120 mm si are
finetea de 41,6...100 tex, torsiunea de
100...500 tors/m si un numar de fibre in
sectiunea transversald de 50...150, iar in

procedeul de realizare a firului, la cardare,
finetea benzii debitate este de 14...20 Ktex,
ecartamentul intre organele de lucru este
0.3...1,5 mm, gradul de incdrcare al
tamburului cardei este de 0,22...1,33 g/m?,
la laminare, laminajul este de 4. .8,
ecartamentul este de 20...42 mm, finet;ea
benzii debitate este de 20...5 Ktex, la
operatia de obtinere a semitortului
ecartamentul este de 20...34 mm, finetea
semitortului este de 0,8...1,5 Nm, torsiunea
este de 10...47 tors/m, la filare, laminajul
este de 10...20, torsiunea este 100...500
tors/m, iar finetea firelor este de 100...50
tex sau 10...20 Nm.
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Inventia se referd la un fir voluminos din fibre naturale in amestec cu fibre
sintetice, destinat pentru tesaturi si tricoturi si la un pracedeu de realizare a acestuia.

Pe plan mondial, atentia producatorilor de fire s-a concentrat spre utilizarea
intr-o masura mai mare a fibrelor naturale animale, datoritd caracteristicilor deosebite
de aspect, tuseu, izolare termica pe care le prezinta aceste fibre.

Este cunoscut un fir textil voluminos din fibre chimice 1n amestec cu fibre
naturale constituit, din 45...80 % fibre de 1ana cu finetea 26...33 p, lungimea
70...120 mm si 20...55 % fibre chimice PES,PP cu densitatea de lungime 2,4...15
den, lungimea 70...120 mm.

Acest fir prezintd dezavantajul c& nu ofera caracteristici de confort si estetice
superioare, cum ar fi: tuseu moale, luciu pronuntat, voluminozitate, capacitate de
izolare termica, densitate redusa.

Problema pe care o rezolva inventia este stabilirea compozitiei fibroase si a
conditiilor de realizare, astfel, incat sa se asigure caracteristici functionale superioare
si un confort deosebit.

Firul voluminos din fibre naturale in amestec cu fibre sintetice, conform
inventiei, inlatura dezavantajele mentionate prin aceea ca este constituit din 30...70
% fibre mohair cu finetea de 20...45 p si lungimea de 20...130 mm, alungirea la
rupere 45 %, sarcina la rupere 21,3 cN, numar de incretituri 0,7/cm, pana la 40
% fibre chimice PA B sau PAN cu finetea 2,5...15 den, lungime 80...120 mm,
eventual, pana la 40 % fibre idna cu finetea 26...33 p, lungimea 70...120 mm si are
finetea de 41,6...100 tex, torsiunea de 100...500 tors/m si un numar de fibre n
sectiunea transversala de 50...150, iar la procedeul de realizare a firului, la cardare
finetea benzii debitate este 14...20 Ktex, ecartamentul intre organele de lucru este
0,3...1,5 mm, gradul de inc&rcare al tamburului cardei este de 0,22...1,33 g/m°,
la laminare laminajul este de 4...8, ecartamentul este 20...42 mm, finetea benzii
debitate este 20...5 Ktex, la operatia de obtinere a semitortului ecartamentul este de
20...34 mm, finetea semitortului este 0,8...1,5 Nm, torsiunea este 10...47 tors/m,
la filare laminajul este 10...20, torsiunea 100...500 tors/m, iar finetea firelor este
100...50 tex sau 10...20 Nm.

Inventia prezintd urmatoarele avantaje:

- largirea gamei sortimentale, crearea unor noi tipuri de fire;

- valorificarea superioara a materiei prime;

- posibilitatea aplicarii pe utilaje din dotare;

- cresterea valorii de Tntrebuintare a firelor si articolelor rezultate din ele;

- cresterea calitatii produselor realizate din aceste fire.

Se dau, in continuare, trei exemple de realizare a inventiel. :

Confarm primului exemplu s-a realizat un pat de amestec format din 60 % fibre
mohair Angora roméanesc, 30 % lana si 10 % PA B.

La operatia de cardare laminajul total este 23, finetea benzii debitate este 18
Ktex, ecartamentul intre organele de lucru este 0,3...1,5 mm,iar gradul de incarcare
a tamburului cardei este 0,48 g/m?.

Operatiile de laminare s-au efectuat pe laminoare cu camp dublu de barete cu
ace, cu un laminaj de 6, ecartament de 38 mm, finetea benzii debitate 20...5Ktex,
iar numarul de caderi ale baretelor 1120...1500 /min.

La operatia de obtinere a semitortului ecartamentul este 30 mm, finetea
semitortului debitat este Nm 1, torsiunea este 18 tors/m, iar laminajul este 5.
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In scopul conferirii unei capacitéti optime de izolare termica si a realizarii unor
fire cu voluminozitate ridicatd, la operatia de filare s-a stabilit o torsiune optima de
196 tors/m pentru firul 125 tex (Nm 8), cu un numar de 120 fibre in sectiunea
transversala. '

Firele astfel abtinute se caracterizeaza prin voluminozitate, aspect moale, pufos
si sunt destinate realizarii de articole tesute si tricotate pentru imbracaminte exte-
rioara, precum si a paturilor, pledurilor, cu grad ridicat de confort.

Conform celui de-al doilea exemplu se realizeaza un fir de finete Nm 10, din 60
% mohair Angora roménesc, 30 % PAN si 10 % PA 6.5-a realizat intdi un pat de
amestec format din 80 % mohair Angora romanesc si 10 % PA B.

La aperatia de cardare, ecartamentul intre organele de lucru este 0,5...1,5
mm, finetea benzii debitate este 20 Ktex, iar gradul de incarcare al tamburului este
0,37 g/m°.

Amestecul cu componenta de PAN s-a realizat prin operatia de melanjare,
utilizandu-se laminoare cu cdmp dublu de barete cu ace.

Operatiile din preparatia filaturii, melanjare, laminare s-au realizat cu un ecar-
tament de 38...34 mm, finetea benzii debitate este de 18...5,2 Ktex, iar numarul de
caderi ale baretelor este 1120...1500/min.

La operatia de obtinere a semitortului ecartamentul este 32 mm, finetea
semitortului debitat este Nm 1, iar laminajul este 5,2.

In scopul conferirii unei capacitati optime de izolare termica si a realizarii unor
fire cu o voluminozitate ridicatd, la operatia de filare s-a stabilit o torsiune optima de
198,2 tors/m, pentru firul 100 tex (Nm 10) cu un numar de 100 fibre in sectiunea
transversala.

Firele astfel obtinute sunt destinate realizarii de produse de imbracaminte
pentru sezonul rece, precum si a paturilor cu caracteristici superioare de confort in
utilizare.

Conform celui de-al treilea exemplu s-a realizat un fir de finete medie 50 tex
{Nm 20)] dintr-un pat de amestec format din 30 % fibre mohair Angora romanesc, 40
% fibre 1ana si 30 % PA B.

La operatia de cardare ecartamentul intre organele de lucru este 0,3...1,2
mm, finetea benzii debitate este 20 Ktex,iar gradul de incarcare a tamburului este
0,55 g/m°,

Operatiile de laminare s-au realizat pe laminoare cu cdmp dublu de barete cu
ace, cu un laminaj de 6,8, ecartament de 32 mm, finetea benzii debitate 18...5 Ktex,
iar numarul de caderi ale baretelor este 1120...1500/min.

La operatia de obtinere a semitortului ecartamentul este 30 mm, finetea
semitartului obtinut este Nm 1,2, torsiunea este 21,3 tors/m.iar laminajul este 5,9.

In scopul obtinerii unor fire cu o finete medie 50 tex (Nm 20) si cu aspect
pufos, voluminos, torsiunea conferitd la filare este 343 tors/m. Numarul de fibre Tn
sectiunea transversala este 90.

Firele realizate sunt destinate obtinerii stofelor pentru pardesie, sacouri,
costume de primavara si toamna.
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Revendicari

1. Fir voluminos din fibre naturale in amestec cu fibre sintetice, destinat pentru
tesaturi si tricoturi, caracterizat prin aceea ca este constituit din 30...70 % fibre
mohair cu finetea de 20...45 p si lungimea de 20...130 mm, alungirea la rupere 45
%. sarcina la rupere 21,3 cN, numar de incretituri 0,7 /cm, pana la 40 % fibre
chimice PA 6 sau PAN cu finetea 2,5...15 den, lungime 80...120 mm, eventual,
pana la 40 % fibre 1ana cu finetea 26...33 p, lungimea 70...120 mm si are finetea
de 41,6...100 tex, torsiunea de 100...500 tors/m si un numar de fibre in sectiunea
transversala de 50...150.

2. Procedeu de realizare a firului, ca la revendicarea 1,care consta in reali-
zarea patului de amestec al componentelor, cardare, laminare, obtinere semitort,
filare, caracterizat prin aceea céa, la cardare finetea benzii debitate este 14...20
Ktex, ecartamentul intre organele de lucru este 0,3...1,5 mm, gradul de incércare
a tamburului cardei este de 0,22...1,33 g/m?,la laminare laminajul este de 4...8,
ecartamentul este 20...42 mm, finetea benzii debitate este 20...5 Ktex, la operatia
de aobtinere a semitortului ecartamentul este de 20...34 mm, finetea semitartului este
0,8...1,5 Nm, torsiunea este 10...47 tors/m, la filare laminajul este 10...20,
torsiunea 100...500 tors/m, iar finetea firelor este 100...90 tex sau 10...20 Nm.
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(57) Rezumat: Inventia se referd la un fir
voluminos din fibre naturale in amestec cu
fibre sintetice, destinat pentru tesaturi si
tricoturi si la un procedeu de realizare a
acestuia. Firul conform inventiei este
constituit din 30...70% fibre mohair cu finete
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alungirea la rupere 45%, sarcina la rupere
21,3 CN, numar de incretituri 0,7 /cm, pand
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26...33 y, lungimea 70...120 mm si are
finetea de 41.6...100 tex, torsiunea de
100...500 tors/m si un numar de fibre in
sectiunea transversald de 50...150, iar in

procedeul de realizare a firului, la cardare,
finetea benzii debitate este de 14...20 Ktex,
ecartamentul intre organele de lucru este
0,3...1,.5 mm, gradul de Tncarcare al
tamburului cardei este de 0,22...1,33 g/m?,
la laminare, laminajul este de 4...8,
ecartamentul este de 20...42 mm, finetea
benzii dehitate este de 20...5 Ktex, la
operatia de obtinere a semitortului
ecartamentul este de 20...34 mm, finetea
semitortului este de 0,8...1,5 Nm, torsiunea
este de 10...47 tors/m, la filare, laminajul
este de 10...20, torsiunea este 100...500
tors/m, iar finetea firelor este de 100...50
tex sau 10..,20 Nm.
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