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DESCRIPCION

Meétodo para formar un ojal en un tejido.

La presente invencion de refiere en primer lugar
a un método para producir un ojal en un tejido en el
que se ha formado una abertura en dicho tejido por
medio de un tratamiento con soldadura por ultrasoni-
dos, después de lo cual se funden los bordes de esta
abertura para formar el ojal. En segundo lugar, la pre-
sente invencion se refiere asimismo a un dispositivo
para formar un ojal en un tejido.

El documento FR-A-2 079 944 da a conocer un
método y un dispositivo para formar ojales, segin el
preambulo de las reivindicaciones 1 y 5.

Hasta la fecha han existido dos modos conocidos
para formar ojales en un tejido. En un primer modo,
antes que nada, debe marcarse en el tejido la posi-
cién donde debe estar situado el ojal y la longitud del
ojal, después de lo cual se cose el ojal en el tejido. A
continuacién, se forma la abertura del ojal en la zo-
na cosida. En un segundo modo, antes que nada, debe
marcarse en el tejido la posicién donde debe estar si-
tuado el ojal y la longitud del ojal, después de lo cual
se forma la abertura en el tejido por medio de una cu-
chilla u hoja. Para impedir el deshilachado, se cosen
a continuacion por sus lados las aberturas que se han
realizado.

El inconveniente de formar ojales de este modo es
que se precisa mucho trabajo.

En el campo de la decoracién de ventanas, se hace
una amplia utilizacién de cortinas, por ejemplo, esto-
res, visillos, cortinas forradas, etc. Para que las corti-
nas puedan colgar de forma correcta, se disponen uno
o varios tuneles en el tejido, prolongados en toda la
anchura de la cortina. Por ejemplo, en el caso de los
estores, en toda la altura de la cortina estdn dispues-
tos varios tiineles a la misma distancia uno de otro o a
distancias diferentes.

Se confeccionan refuerzos en dichos tineles, por
ejemplo en forma de una tira de plomo, varillas (o
nervios) de refuerzo, etc.

Las cortinas para ducha dotadas de refuerzos de
este tipo pueden ser también utilizadas para proteger
duchas.

Las cortinas de alta calidad deben permitir que los
refuerzos sean desmontados de la cortina de un modo
rdpido y sencillo, de manera que los refuerzos puedan
ser sustituidos, por ejemplo, cuando se desgastan o se
rompen o cuando deben limpiarse las cortinas. Esto
tultimo es importante en particular en el caso de los
estores, en los cuales se utilizan principalmente vari-
llas de refuerzo.

Para permitir que los refuerzos sean desmontados
de la cortina de un modo sencillo, es conocida la dis-
posicion de un ojal, por lo menos, en uno de los ex-
tremos de cada tinel, preferentemente en la parte in-
ferior.

La formacidn de ojales en un tinel de una cortina
de la forma manual tradicional descrita anteriormen-
te, es decir mediante cosido, tiene el inconveniente de
que los ojales no siempre estan suficientemente cen-
trados y que los ojales de una serie de tineles no estin
siempre alineados entre si.

El objetivo de la invencién es dar a conocer un
método y un dispositivo con el que es posible formar
un ojal en un tejido de un modo sencillo y rapido, que
no requiere marcado adicional y que, ademads, los oja-
les estan siempre dispuestos en la posicidén correcta
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en los tineles.

El objetivo de la invencién se consigue por una
parte dando a conocer un método para producir un
ojal en un tejido, en el que se forma una abertura en el
tejido por medio de un tratamiento con soldadura por
ultrasonidos, después de lo cual se funden los bordes
de la abertura para formar el ojal. La invencién se ca-
racteriza porque en primer lugar se forma, por lo me-
nos, un tinel en el tejido después de lo cual se forma
el ojal en dicho tinel. Como resultado de ello, se ob-
tiene un ojal en el tejido de un modo sencillo y rdpido
que no requiere marcado adicional ni cosido adicio-
nal.

En el método segtin la presente invencidn, se lle-
va a cabo la operacién de soldadura por ultrasonidos,
por medio de un dispositivo de soldadura por ultraso-
nidos que comprende un “sonotrode” o sonotrodo y
un yunque en el cual estd dispuesto un mandril, es-
tando previsto el mandril para formar la abertura en
el tejido y fundir los bordes de la abertura que ha sido
formada.

El mandril esta previsto que se prolongue, por lo
menos parcialmente, en dicho tinel.

En un método mds preferente segin la invencidn,
un tejido que comprende en la composicién de 0 a
10% de material pléstico, preferentemente poliéster,
estd tratado con un aditivo que comprende material
pléastico antes de llevar a cabo el tratamiento de solda-
dura por ultrasonidos. Esto hace posible que todos los
tejidos, es decir, los que estdn compuestos totalmente
de algoddn, seda natural y similares, y los compuestos
con una capa (0 a 10%) de material plastico (poliés-
ter) puedan ser dotados de ojales utilizando un méto-
do segtn la presente invencion. Antes de llevar a cabo
el tratamiento de soldadura por ultrasonidos, se inyec-
tard al tejido una mezcla de metacrilato de metilo y de
propil/glicol monometilo. Otra forma mas preferente
de tratar tejidos de este tipo consiste en disponer en
primer lugar una banda transparente de poliuretano,
poliéster o poliamida sobre el tejido y llevar a cabo a
continuacién el tratamiento de soldadura por ultraso-
nidos.

Preferentemente, dicho tejido es una cortina que
esta dotada de uno o varios tdneles, con un refuer-
7o dispuesto en los tineles. Mds particularmente, la
cortina es un estor en el que pueden estar dispuestas
varillas de refuerzo en uno o varios tineles.

Por otra parte, el objetivo de la invencién se al-
canza mediante un dispositivo para la formacién de
un ojal en un tejido, estando el dispositivo dotado de
un dispositivo de ultrasonidos para formar una aber-
tura en el tejido y fundir los bordes de la abertura que
se ha formado, para formar el ojal. El dispositivo, se-
glin la presente invencion, estd caracterizado porque
el dispositivo de ultrasonidos estd dotado de un sono-
trodo y un yunque en el que estd dispuesto un mandril,
estando dispuesto el mandril con el objeto de formar
la abertura en el tejido y fundir los bordes de la aber-
tura que se ha formado, y porque las dimensiones del
mandril son tales que se prolonga, por lo menos par-
cialmente, en un tinel formado en el tejido.

En una realizacién preferente, para formar la aber-
tura en el tejido, el mandril estd dotado de un borde
superior, y para fundir los bordes de la abertura que
se ha formado, en una realizacién més preferente del
dispositivo, el mandril estd dotado de dos superficies
en bisel. Ademas la superficie de contacto del sono-
trodo estd disefiada de modo que sea plana en una rea-
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lizacién mas particular. En una realizacién preferente,
el borde superior junto con las superficies en bisel so-
lamente se prolongan sobre una parte del mandril, y
ademds la posicion y la longitud del borde superior
determinan la posicién y la longitud del ojal.

La anchura del mandril coincide con el didmetro
del tinel y preferentemente es, por lo menos, de 15
mm.

En particular, el dispositivo estd previsto con el
objetivo de llevar a cabo un método segiin una de las
reivindicaciones 1 a 4.

Para explicar adicionalmente las propiedades de la
presente invencidon y para mostrar ventajas adiciona-
les y detalles de la misma, a continuacién sigue una
descripcién mas detallada del método segtin la inven-
cién. Quedard claro que nada en la descripcién si-
guiente puede ser interpretado como una limitacién
del ambito de proteccion de la presente invencion, tal
como se establece mediante las reivindicaciones.

Esta descripcién hace referencia a los dibujos ad-
juntos mediante numerales de referencia. En los dibu-
jos:

- la figura 1 muestra una vista en perspectiva de un
dispositivo de soldadura por ultrasonidos para formar
un ojal en un tinel de un estor;

- la figura 2 muestra una seccién transversal de un
dispositivo de soldadura por ultrasonidos;

- la figura 3 muestra una vista de un yunque de un
dispositivo de soldadura por ultrasonidos, dotado de
un mandril;

- la figura 4 muestra una seccién transversal a tra-
vés del mandril segtin la linea A-A.

Las cortinas deben tener la opcién de desmontar
los refuerzos tales como, por ejemplo, las varillas de
refuerzo de la cortina, de un modo sencillo y rapido.

Para desmontar las varillas de refuerzo de la corti-
na, mencionadas anteriormente, de un modo sencillo,
es conocido disponer un ojal, por lo menos, en uno
de los extremos de cada tinel, preferentemente en la
parte inferior. Con el método y el dispositivo segin la
invencidn, es posible actualmente formar un ojal en
un tejido de un modo rapido y sencillo, preferente-
mente en una cortina dotada de uno o varios tineles
que se extienden por toda la anchura de la cortina.
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En el método segtn la invencién, se forma una
abertura en el tejido por medio de un tratamiento de
soldadura por ultrasonidos, después de lo cual se fun-
den los bordes de esta abertura con el objeto de formar
el ojal. El tratamiento de soldadura por ultrasonidos se
lleva a cabo por medio de un dispositivo de soldadura
por ultrasonidos (1) tal como se muestra en las figuras
ly2.

Durante la soldadura por ultrasonidos, se convier-
te la tensién de la red a 220 V y 50/60 Hz en una
tension alterna de la frecuencia deseada (por ejem-
plo 20.000 Hz). Esta tensién alterna es suministrada a
un convertidor (elemento vibratorio), que convierte la
onda eléctrica en una vibracién mecdnica. Para trans-
mitir las vibraciones, el dispositivo (1) de soldadura
por ultrasonidos comprende un sonotrodo. Ademads,
el dispositivo de soldadura (1) comprende asimismo
un yunque (3) en el que estd dispuesto un mandril (5).
El mandril (5), tal como se muestra en las figuras 1
y 3, estd situado sobre una pieza de soporte (4) del
yunque (3).

El mandril (5) esta dispuesto con el objetivo de
formar la abertura en el tejido y fundir los bordes de
la abertura que se ha formado. Para formar la abertu-
ra en el tejido, el mandril (5) estd dotado de un borde
superior (6), y para fundir los bordes de la abertura
que se ha formado, el mandril (5) estd dotado de dos
superficies con bisel (7), (8).

Con el objeto de realizar a continuacién un ojal
en el tinel de una cortina, se sitia el mandril (5) del
dispositivo (1) de soldadura en el tinel de la cortina,
correspondiéndose la anchura del mandril (5) con el
diametro del tinel. A continuacion, se desliza el so-
notrodo sobre el tejido de la cortina. Cuando la super-
ficie plana de contacto del sonotrodo toca el tejido,
este ultimo es empujado contra el borde superior (6).
Se genera calor y se forma una abertura con una lon-
gitud correspondiente a la longitud (L) del borde su-
perior (6). El sonotrodo (3) se desliza hacia adelante y
comprime los bordes de la abertura que se ha forma-
do sobre las dos superficies con bisel (7), (8) con el
resultado de que los bordes se funden. Una vez fundi-
dos los bordes el sonotrodo retrocede de nuevo hacia
atras.
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REIVINDICACIONES

1. Método para producir un ojal en un tejido, en el
que se forma una abertura en el tejido por medio de
un tratamiento de soldadura por ultrasonidos después
de lo cual se funden los bordes de esta abertura para
formar el ojal, en el que la operacién de soldadura por
ultrasonidos se lleva a cabo por medio de un disposi-
tivo de soldadura por ultrasonidos que comprende un
sonotrodo (2) y un yunque (3),

caracterizado porque

en primer lugar se forma, por lo menos, un tinel
en el tejido, después de lo cual se forma el ojal en
dicho tunel, y porque estd dispuesto un mandril (5)
sobre el yunque (3), estando dispuesto el mandril (5)
para formar la abertura en el tejido y fundir los bordes
de la abertura que ha sido formada, y porque el man-
dril (5) estd previsto que se extienda, por lo menos
parcialmente, dentro de dicho tinel.

2. Método, segun la reivindicacion 1, caracteri-
zado porque un tejido que comprende de 0 a 10% de
material plastico en su composicion, es tratado con
un aditivo que comprende material plastico, antes de
llevar a cabo el tratamiento de soldadura por ultraso-
nidos.

3. Método, seguin una de las reivindicaciones ante-
riores, caracterizado porque dicho tejido es una cor-
tina que estd provista de uno o varios tineles, con un
refuerzo dispuesto en los tiineles.

4. Método, segtn la reivindicacion 3, caracteri-
zado porque la cortina es un estor en el que estan dis-
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puestas varillas de refuerzo en uno o varios tineles.

5. Dispositivo para formar un ojal en un tejido,
estando dotado el dispositivo de un dispositivo ultra-
sonico (1) para formar una abertura en el tejido y fun-
dir los bordes de la abertura que se ha formado, para
formar el ojal, en el que el dispositivo de ultrasoni-
dos (1) esta dotado de un sonotrodo (2) que tiene una
superficie de contacto y un yunque (3), caracteriza-
do porque en el yunque (3) estd dispuesto un mandril
(5), estando dispuesto el mandril (5) con el objeto de
formar la abertura en el tejido y fundir los bordes de
la abertura que se ha formado, y porque las dimensio-
nes del mandril (5) son tales que se extiende, por lo
menos parcialmente, dentro del tinel formado en el
tejido.

6. Dispositivo, segtn la reivindicacion 5, caracte-
rizado porque el mandril (5) esta dotado de un borde
superior (6) para formar la abertura en el tinel forma-
do en el tejido.

7. Dispositivo, segtin la reivindicacién 5 6 6, ca-
racterizado porque el mandril (5) estd dotado de dos
superficies en bisel (7, 8) para fundir los bordes de la
abertura que se ha formado.

8. Dispositivo, segtin una de las reivindicaciones
5 a 7, caracterizado porque la superficie de contac-
to del sonotrodo (2) del dispositivo de soldadura por
ultrasonidos esta disefiada para ser plana.

9. Dispositivo, segtin una de las reivindicaciones
5 a 8, caracterizado porque el dispositivo estd pre-
visto para llevar a cabo el método segiin una de las
reivindicaciones 1 a 4.
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