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Jjednotka odporového zvdrania je urcéend

na prdcu vo zvdracom lise, alebo zvdra-
com stroji, pre vyrobu zvaravych spojov
bodovanim za sebou, so:3o05ovicami zvaro-
vych spojov v extrémne malej vzdialenos-

ti od seba. Tym sa dosiahne lep3ie vyu-
zitie zdkladnej pevnosti materidlu zvar-
ku a zvy3enie bezpec&nosti zvarového spo-
ja ako celku. Podstata zvdracej jednotky
spotiva v maximdlnom moZnom skrdteni

rozteée zvdracich elektréd, pri uchovani
ich priameho tvaru. Drieky tla&nych ty-
¢i, zvdracie elektrody, tla¢né taniere
pruZinového systému a dilata&né tla&né
pruziny sd usporiadané vedla seba tak,
ze driek jedne) tlanej tyge je umiest-
neny priestupne na vnidtornu stranu pru-
Ziny, vedla drieku druhej tla&nej tyde,

pri¢om driek jednej tlaine) tyte prestu-
puje otvorom tla¢ného taniera v tesnej
vzdialenosti od drieku drubej tla&nej
tyce. Pritom s¢ tlacné taniere a pruzi-
ny vo&i osiam driekov umiestnené vy-
stredene v sdihlasnom smere.
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Vynédlez sa tyka zvdracej jednotky pre odporové zvéracie stroje nz sicasné zvaranie
aspoﬁ dvoch zvarovych miest.

Doposial zndmy stav techniky najmenej dvojbodového odporového zvirania disponuje
zdruzenymi zvdracimi jednotkami, ktoré tvoria integrovany celok, alebc si poskladsné zo
stavebnicovych jednotiek, uloZenych do rémov. Zvéracie jednotky plnia niekolko funkcii.
Je to najmd vytvorenie pritlacnej sily definovanej velkosti, potldgajd negativny vplyv
spravidla neustdle kolisajicej hribky zvadraného materidlu, dbytku dlzxy zvéracich elektrdd
a nevhodného nastavenia pripravku, priZom plnia tie? funkciu privodu zvédracieho napitia
na zvéracie elektrody. Tlagné tyCe zdruZenych zvéracich jednotiek, sliziace na uvedeng
¢innosti, byvaju najCastejsie vybavené pasivnym silovym mechanizmom, napr. vinutou pruzi-
nou, ktoréd md zna&né rozmery, nakolko nou vyvodeny tlak na zvdrané miesto musi D}f velky,
podla velkosti zvarovej 3o%ovice, rddove desiatok aZ stovdk kp, takZe reak&ny tanier pru-
ziny pre sv8) velky priemer nedovoluje daliie, vyrobou a rozvojom technoldgii nastolené
zmen$ovanie roztednej vzdialénosti osi zviracich elektrod pri zachovani ich tuhosti a
rozmerov. V poslednom €ase sa objavili vo vyskume a vyvoji nové zvdracie"jednotky, v kto-
rych sd rozmerné gasti tlagnych ty€i vo&i sebe usporiadané novym spdsobom, &im sa vytvo-
rili dal3ie moZnosti. Poziadavky na daldie zmensovanie roztele osi zviracich elektrod
pretrvdvajd najmd pre potreby zvdrania tenkych plechov vy33ich pevnosti, kde sa aj na
zvarovy spoj kladie vy33i pevnostny a Zivotnostny nirok. Dalsie zmenZovanie roztede osi
zvdracich osi cestou doterajsich poznatkov nebolo moZné.

Podstata zvdracej jednotky pre odporové zvdracie stroje na si&asné zvéranie aspon
dvoch zvarovych miest, upevnovanej na pohyblivy mechanizmus zvdracieho lisu, alebo zvéra-
cieho stroja s presadenym usporiadanim pasivnych asti mechanizmu do réznych rovin pozo-
stdvajica najmenej z dvoch zvdracich elektrod, vyznaGujica sa tym, Ze jedna tlaénd tyg,
kazdej celej dvojice tlagnych tyti prestupuje otvorom tlagného taniera a vnitornou stra-
nou pruziny druhejrtlaénej tyte, pricom minimdlna hodnota roztee osi tlacnych ty&i a
zvéracich elektrod je rovnd polovici sd&tu priemerov dvojice tlacénych ty&i, zviclenému
o hribku pevnej mechanickej steny medzi otvormi uloZenia driekov tla&nych tydf.

Hlavné vyhody aspon dvnjbodovichz alebo troj-, 3tvor- a viacbodovych odporovych zvi-
racich vykonnych jednotiek s extrémne malou roztefou osf{ zvadracich elektrod, s vykonnym
pohybom na spolo&nom undsati, alebo na viacerich und3atoch, alebo lisoch a pod., spo&iva-
ju v moznosti vytvérat aspon dvoj-, alebo viacbodové zvéracie nistroje na zvéranie najma
tensich plechov prepldtovanim tak, Ze podstatnym skrdtenim vzdialenosti medzi dvoma odpo-
rovymi So3ovkami d6jde k realizdcii v3¢sieho poftu rovnako hodnotnych zvarovych jednotiek
na jednotku dizky (3irky) zvarového spoja ako celku, ako tomu bolo s pou?itim doteraz
zndmych zvdracich jednotiek. Tym sdiCasne stupa Specificky zvdracI vykon a zlepSuje sa eko-
nomika vyroby. Hlavnd vyhoda sa v konednom ddsledku prejavi vo vy33om vyuZiti pevnosti
zdkladného materidlu. Vy33ia hustota zvarovych bodov, vykonanych spravidla na jeden dkon,
pripadne na viac na seba navdzujdcich ukonov, pri zachovani jednotkovej nosnosti bodového
zvaru, umoZnuje vyrobu zvarovych spojov aZ na Grovni mechanickych parametrov zékladného
materidlu. Novd odporovéd zvéracia jednotka takto tie? umoiﬁuje zmen3enie zvarku, ktorého
rozmery boli doposial limitované pevnostou a Zivotnostou zvarového spoja ako celku. Vy-
striedanie elektrod rie3i tieZ neotd&avost zvdracich elektrod okolo vlastnej osi.

Na vykrese na obr. 1 je osovy pozdiZny rez celkovou zostavou dvojbodove) odporovej
zvédracej jednotky, na obr. 2 je prie&ny rez dvojbodovou odporovou zvaracou jednotkou
v mieste driekov tlad&nych ty&i.

Dvojbodovéd zvdracia jednotka pre odporové zvdranie pozostdva z telesa 2 upevneného

na und3ad, vykonovd elektrédu, alebo baran 1 zvdracieho lisu. Zvdracia jednotka sa skladd
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z tlagnych ty&f pozdiine, neoto&ne ulofenych v otvoroch 8, pri¢om hlavné telesné osi
tladnych tanierov 5 a tlagnych pruZin 3 si oproti hlavnym telesnym osiam tlaénych ty&i
roézne, tim s tla&né taniere 5 voli tla&nym tyZiam 6 vyloZené v sihlasnom kolmom smere
na hlavné telesné osi tlainych ty&i. Toto vyloZenie spolu s presadenim tla&nych tanierov
5 umoznuje umiestnenie jedného drieku tlaZnej tyfe 6 do otvoru 7 tlaéného taniera 5
druhej tla&nej tyce 6, &im sa dosiahne podstatné zmenSenie vzdialenosti telesnych osi
tla&nych ty&{ 6, ktoré sy siosé so zvdracimi elektrodami 12, spojenymi s pripojkami a
drziakmi 10 privodnych vodiZov 11.

Ski%obné zvéranie nizkobodovym ndstrojom prienieslo vysledky; ktoré maji v porovnan{
s klasickym ndstrojom vy33ie hodnoty.

Pri kPudovom naméhani statickym tahom jeden bodovy zvar s @ 5 mm, na plechu hribky
1 mm z ocele s medzou pevnosti v tahu Bt =5 N.mm'z, prenesie silu okolo 58 N s poruchou.
Ten isty zvar pri kmitavom, prienom a kombinovanom naméhani, vZitane 3myku ako aj pri
stavoch nerovnomerného rozloZenia sil a nap&tf v namdhanom priereze, prgnesie cca od 18
do 35 N s porusenim. Pdsy v 3irke 180 mm zvarené klasickou dvoj-, prip. viacbodovou jed-
notkou s kon3truk&nou roztefou osi zvéracich elektrod 50 mm, s jednotlivymi zvarovymi bod-
mi v module 15-50-50-50-15 mm, prenesie staticky tahovid silu 232 N s porudenim, a pri kom-
binovanom namdhani tah - tlak + Unava kmitanim s f = 50 Hz.s-1 na hladine 700 aZ 900 kHz
v kolmom smere na hlavné sily zataXenia, prenesie priemerne uf len silu 140 N. Tie isté
pdsy zvarené nizkobodovou jednotkou s konitruk&nou roztefou os{ zviracich elektrod 25 mm
s jednotlivymi zvaroVimi bodmi v module 15-25-cca 17-25 ... atd.-15, spolu 8 bodovych
zvarov, preniesli priemerne statickd tahovi silu 416 N, tzn., ‘2e prenesend sila na jeden
bodovy zvar klesla z cca 58 na cca 52 N, &o sa pripisuje shuntovaciemu efektu. Celkovd
prenesend statickd tahovd sila v3ak stipla o cca 80 %. Pri popisanom kombinovanom namédha-
ni preniesli pédsy s Osmimi bodmi uZ len silu okolo 248 N, tzn. _Ze prenesené'sila na jeden
bodovy zvar klesla z cca 35 N max. na cca 31 N. Celkovd zvarkom prenesend sila v3ak stip-
‘la priemerne o 77 %. VyuZitie nosnosti zdkladného materidlu: nosnost pdsu 1 x 180 mm v
statickom tahu je cca 900 N. Hustota zvarovych bodov z klasickej jednotky dé&va celkevd
nosnost zvarku v statickom tahu 232 N, ergo vyuzitie na cca 26 %, zatial! &o hustota zvaro-
vych spojov z nizkobodovej jednotky bmo%nuje prenos statickej sily 416 N, 8o je cca 47 %
vyuZitie dnosnosti zékladného materidlu. Podobnd je situdcia pri kembinovanom zatazeni,
pri nerovnomernom rozloZeni zataZujicich sfl a pri skti3kach na dnavu vo vztahoch k %ivot-
nosti.

Tymto ndstrojom sa otvorila cesta vy33ej pevnosti zvarového spoja ako spojovacieho
celku a cesta lep3ieho vyuZitia materidlov vy33ich pevnosti a umoZnilo sa tieZ daliie
zmendovanie rozmerov zvédracich jednotiek a zniZovanie ich hmotngsti.

VyuZitie vyndlezu leZi najmi pri vyrobe zvarkov z tenkych a vy$8ie pevnych ocelovych
plechov a vyliskov z plechov, hlavne v automcbilovom a dopravérenskom priemysle, v prie-
mysle obalovin, v strojdrskom, spotrebnom a elektrotechnickom priemysle.

PREDMET VYNALEZU

Zvdracia jednotka pre odporové zvdracie stroje na sitasné zvdranie aspon dvoch zva-
rovych miest, upevnend na pohybovom mechanizme zvdracieho lisu, alebo zvédracieho stroja,
s presadenym usporiadanim pasivnych ¢asti mechanizmu do réznych rovin, pozostédvajica
naimenej z dvoch zvéracich elektrod, vyznadujica sa tym, Ze jedna tla&nd ty& (6) kazdej
celej dvojice tla&nych ty&f (6) prestupuje otvorom (7) tla&ného taniera (5) a vnitornou
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stranou pruziny (3) druhej tla&nej tyte (6), pricom minimdlna hodnota rozteZe osi tladnych
ty¢i (6) a zvéaracich elektrod (12) je rovnd polovici stuétu priemerov dvojice tlaénych

ty&i (6), zvia&8enému o hribku pevnej mechanickej steny medzi otvormi (8) uloZenia driekov
tladnych ty&i ¢6).

1 vykres
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