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심사청  : 없

(54) 프 단  정  절단 치

약

본  폭  상 한 여러종  프  프  헛  생하는 없고 절단날 등   필
 하  않고 적절하게 정  절단할 수 는 프 단  정  절단 치  제공하는 것  적  

한다. 해결 수단 는 프(T)  단   정  절단하는 절단 수단(24,25)과, 러넣어  
프(T)  절단 수단(24,25)에 하는 러넣  (21)  갖는 (23) , 프(T)  단

 러넣  치  규제하는 단  치 규제 수단(36)과, 프(T) 양측  치  각각 규제하는 1
 측  치 규제 수단(32)에 또한 단  단  치 규제 수단(36)에 치 규제  상태  프(T) 

측 측   정  절단하는 동시에 다  측  다  측  치 규제 수단(32)에 또한 
단  단  치 규제 수단(36)에 치 규제  상태  프(T)  측 측   정  절단하는 
절단날(24)  갖는 것 다.

1

[  칭]

프 단  정  절단 치

[  간단한 ]

제1 는 본  제1실시 에 한 정  절단 치  비한 프 치   사시 ,

제2 는 제1실시 에 한 정  절단 치   사시 ,

제4 는 제1실시 에 한 정  절단 치  고정날 주  평 ,

제5 는 제1실시 에 한 정  절단 치  프 러넣   주  평 .
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본 내  공개 건 므  전문 내  수 하  않았

(57) 청  

청 항 1 

프  단   정  절단하는 절단 수단과, 상  절단 수단에 접해  열 치 고 
러 넣어  프  상  절단 수단에 하는 러넣   갖는 , 상  러넣  
에 러넣어  프  단  러넣  치  규제하는 단  치 규제 수단과, 상  러넣  
에 러넣어  프  양측  치  규제하는 1  측  치 규제 수단  비하고, 상  절단수
단  한  측  한  상  측  치 규제 수단에 또한 단  상  단  치 규제 수단에 치 
규제  상태  프  해당 측   정  절단하는 동시에, 다  측  다  상

 칵  치 규제 수단에 또한 단  상  단  치 규제 수단에 치 규제  상태  프  해당 
측 측   정  절단하는 절단날  갖는 것  특징  하는 프 단  정  절단 치.

청 항 2 

제1항에 어 , 상  1  측  치 규제 수단  상  러넣   하는 1  , 
상  1   상  평행하게 열 치 어 는 것  특징  하는 프 단  정  절단 

치.

청 항 3 

제2항에 어 , 상  1   상  간 거 , 정  상  는 최  폭  프 폭  합치
하는 것  특징  하는 프 단  정  절단 치.

청 항 4 

제1항에 어 , 상  절단날  프  각  R 상  정  절단하는 것 , 프  각 
에 하는 상  절단날 날끝  곽 상  심각  50 에  70  R , R  양단에  

그 접  향에 각각 연 하는 양  고 는 것  특징  하는 프 단  정  절단 
치.

청 항 5 

제4항에 어 , 상  절단날  상 적  절단 동  프  절단하는 고정날과 가동날  가 , 
상  고정날  상  에 어 는 것  특징  하는 프 단  정  절단 치.

청 항 6 

제5항에 어 , 상  고정날  상  가동날  절단날  각각 한 판상  브 드  것에 하
는 판상  브 드 가 체  고 는 것  특징  하는 프 단  정  절단 치.

청 항 7 

제6항에 어 , 상  고정날  브 드는 러넣   에 해 , 프  러넣  허
하는 간극  사 에 고 하게 열 치 고 는 것  특징  하는 프 단  정  절단 
치.

청 항 8 

제7항에 어 , 상  고정날  브 드  상  러넣   과  간극 , 러넣  향 
 앞에  앞  향해  좁아 게 어 는 것  특징  하는 프 단  정  절단 치.

청 항 9 

제5 내  8항  어느 한 항에 어 , 상  고정날에 해 , 상  가동날  동하는 것  절단 동
 행해 는 것  특징  하는 프 단  정  절단 치.

청 항 10 

제9항에 어 , 상  절단날  상  가동날  동 제  축 하고 축  또한 가 , 해당 축
는 상  고정날에 고정 고 는 것  특징  하는 프 단  정  절단 치.

청 항 11 

제5 내  8항  어느 한 항에 어 , 프  절단에 , 상  고정날  날끝에 해  상  가동날  
날끝  절단 향에 경사 어 접촉하는 것  특징  하는 프 단  정  절단 치.

청 항 12 

제5 내  8항  어느 한 항에 어 , 상  고정날  절단날  상  가동날  절단날  각각 절단 동
 향에 연 고 는 것  특징  하는 프 단  정  절단 치.
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청 항 13 

제12항에 어 , 상  고정날  절단날  경 는 상  가동날  절단날  경 보다 높  것  특징  
하는 프 단  정  절단 치.

청 항 14 

제13항에 어 , 상  고정날  절단날  상  가동날  절단날  프  양  절단하는 
 포함하고 각각 연 적  는 동시에, 상  가동날  동 내에 어  어느 한 에

 항상 접 하고 , 또한, 상  가동날  상  고정 날측에 가 고 는 것  특징  하는 
프 단  정  절단 치.

청 항 15 

제1 내  8항  어느 한 항에 어 , 상  절단 수단 , 상  가동날  절단 동시 는 동 치  
비하고 는 것  특징  하는 프 단  정  절단 치.

청 항 16 

제15항에 어 , 프  상  러넣   러넣  검출하는 검출 수단과, 상  검출 수단
 검출 신 에 거해  상  동 치  동시 는 제어 수단  비하고 는 것  특징  하는 
프 단  정  절단 치.

청 항 17 

제16항에 어 , 상  검출 수단  프가 상  러넣  에 러넣어져 는 것  계  검출하
는 것  특징  하는 프 단  정  절단 치.

청 항 18 

제17항에 어 , 상  제어 수단   갖고 , 상  제어 수단  상  검출 수단  검출 신
  개시에  정 시간  경과하 , 해당 검출 신 에 해  상  동 치  정 시 는 것

 특징  하는 프 단  정  절단 치.

청 항 19 

제16항에 어 , 상  검출 수단  상  단  치 규제 수단에  러넣  향  앞에  열 
치 어 는 것  특징  하는 프 단  정  절단 치.

청 항 20 

제16항에 어 , 상  검출 수단  검출단  러넣   하고 계적  동하는 검출 스
치  것  특징  하는 프 단  정  절단 치.

청 항 21 

제20항에 어 , 상  검출 스 치는 검출단  한  단 가 러넣  에 돌출하는 비검출 치  
러넣  에  피하는 검출 치 사 에 동   스 치 아암과, 상  스 치 아암  

다  단 에 맞달고 상  비검출 치  상  검출 치 사 에 - 프(ON-OFF) 는 스 치 본체  
갖고 는 것  특징  하는 프 단  정  절단 치.

청 항 22 

제21항에 어 , 상  스 치 아암  검출단  각각  러넣  에 향해  1  겅출 돌  루
어 , 상  양검출 돌 는 러넣  향에 하는 향  맞추어  열 치 고 는 것  특
징  하는 프 단  정  절단 치.

청 항 23 

제22항에 어 , 정  상  는 최 폭  프가 러넣   폭 향  어느 치에 러넣
어져  상  양 검출돌  적어  한  동하게 상  앙 검출 돌 가 열 치 고 는 것  특징

 하는 프 단  정  절단 치.

청 항 24 

제1항에 어 , 상  절단날  프  수  향에  가압 절단하는 프 스날과, 상  프 스날  날
끝  수  는 침  가 , 해당 침 는 상  러넣   연 상에 열 치 어 
는 것  특징  하는 프 단  정  절단 치.

청 항 25 

프 단   정  절단하는 절단 수단과, 상  절단 수단에 접해  얼 치 고 러 
넣어  프  상  절단 수단에 하는 러넣   갖는 , 상  러넣  에 

러넣어  프  단  러넣  치  규제하는 단  치 규제 수단과, 상  러넣  에 
짙러넣어  프  양측  치  규제하는 1  측  치 규제 수단  비하고, 상  절단 수단

, 한  측  한  상  측  치 규제 수단에 또한 단  상  단  치 규제 수단에 치 
규제  상태  프  해당 측 측   정  절단하는 제1절단날과 다  측  다

 상  측  치 규제 수단에 또한 단  상  단  치 규제 수단에 치 규제  상태  프  
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해당 측 측   정  절단하는 제2절단날  갖는 것  특징  하는 프 단  정  절
단 치.

청 항 26 

프 단   정  절단하는 절단 수단과, 상  절단 수단에 접해  열 치 고 러
넣어  프  상  절단 수단에 하는 러넣   가 는 , 상  러넣  에 

러넣어  프 단  러 넣  치  규제하는 단  치 규제 수단  비하 , 상  
는 정  상  는 각종 폭  프에 한 러넣   폭  심    조
절가능한 폭 조절  가 , 상  단  치 규제 수단  폭  좁  프  러넣  향  
앞 에 폭  넓고 프  러넣  향  앞에, 각각 정  상  는 각종 폭  프에 
해  러넣  치  단계적  규제하는 규제 치 조절  가 , 상  절단 수단  정  상

 는 각종 폭  프 규제 치에 어  양 에 해 , 그 날끝  계단  또한 
좌  향  태  한 절단날  가 는 것  특징  하는 프 단  정  절단 치.

청 항 27 

프 단   정  절단하는 절단 수단과, 상  절단 수단에 접해  열 치 고 러 
넣어  프  상  절단 수단에 하는 , 상  러넣  에 러넣어  프 단

 치  규제하는 단  치 규제 수단  비하 , 상  는, 정  상  는 각종  
프에 한 폭  가 는 동시에  포개어 열 치한 복수개  러넣   가 , 상
 단  치 규제 수단  폭  좁  프  러넣  향  앞 에 폭  넓  프  러넣  

향   앞에 각각 정  상  는 각종 폭  프에 해  러넣  치  단계적  규제
하는 규제 치 조절  가 , 상  절단 수단  정  상  는 각종 폭  프 규제 치에 

어  양 에 해  그 날끝  계단  또한 좌  향  태  한 절단날  가
는 것  특징  하는 프 단  정  절단 치.

※ 참고사항:최초출원 내 에 하여 공개하는 것 .
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