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Wielowrzecionowa wiertarka pélautomatyczna
do wykonywania otworéow w kadlubach uchwy-
tow do wiertet posiada stél obrotowy, na
ktéorym rozmieszezone jest 13 stanowisk robo-
czych do mocowania obrabianych kadiubow.
St6t obraca sie okresowo o jedno stanowisko,
a jednocze$nie kazdy z obrabianych przedmiotéw
obraca sie o 1/3 obrotu.

Opisane wyzej. ruchy wynikajg z konieczno$ci
wykonania w kazdym przedmiocie obrabianym
3 otworow, kazdy przy pomocy 4 kolejno pracu-
‘jacych narzedzi — co daje tgcznie 12 stanowisk
roboczych plus jedno stanowisko na zdjecie
obrobionego przedmiotu i zamocowanie nowego.
Kolejno$¢ pracy narzedzi jest nastepujaca:
wiertto, rozwiertak wstepny, rozwiertak zgrubny
i rozwiertak wykanczajacy.

Narzedzia s3 osadzone w 12 wrzecionach, ulo-
zyskowanych w glowicy, zamocowanej na pio-
nowej kolumnie i umieszczonej w Srodku stolu.
Kolumna wraz z glowica przesuwa sie w goére

*) Wlasciciel patentu o$wiadczyl, ze twércami wyna-
lazku sg inz. Jerzy Miracki, inz. Marian Keller
i inz, Aleksander Radwan.

i w dét, powodujac posuw roboczy i wycofanie
narzedzi.

Przedmiot wynalazku jest uwidoczniony sche-
matycznie na rysunkach, na ktérych fig. 1 przed-
stawia obrabiarke w szkicu pionowym, fig. 2 —
cyklogram sterowania obrabiarki, fig. 3 —
poszczegdlne fazy napedu okresowego ruchu
stolu oraz fig. 4 — rzut pionowy stolu obra-
biarki wraz ze stanowiskami roboczymi.

Obrabiarka (fig. 1) otrzymuje naped od silnika
21, umieszczonego w podstawie przez kolo do
paskéw klinowych 13 i 14, watek I, kota zebate
zmianowe I i 2, na walek //. Z walka II otrzy-
muje naped przez kota 3 i 4 krzywka walcowa
15, sterujgca pionowy ruch kolumny. Wrzeciona
sg napedzane z watka I/ przez kola zebate 5 i 6
(to ostatnie zaklinowane przesuwnie) watek 1],
utozyskowany w kolumnie i kolo centralne 7,
z ktorego naped przenosi sie na poszczegédlne
wrzeciona, kotami 9 i 10.

Okresowy ruch stotu odbywa sie przez krzywke

18, zamocowang na kolumnie (fig. 1 i 3). Krzywka

18 przesuwajgc sie wraz z kolumng pokreca za
posrednictwem koétek 19 kolo zapadkowe 8, kt6-
re przez zapadke pocigga za sobg stoél.



P‘riqudy do mocowania” wierconych przed-
miotéw sa osadzone na walkach /V, utozyskowa-

nych w stole, na ktérych sg zamocowane kota .

zebate stozkowe /2. Przy obracaniu sig stolu

. kola stozkowe 12 tocza sie po nieruchomym

centralnym kole zebatym 11. Przelozenie két 1!
i 12 jest tak dobrane, ze przy pokreceniu sie
stolu o jedno stanowisko watki /V wraz z uchwy-
tami obracaja sie o.1/3 obrotu, narzedzia tra-
fiaja wtedy w miejsca, przeznaczone do obrébki.
Ryglowanie'i zwalnianie stotu i watkéw IV od-
bywa sie przy pomocy krzywki 16, zamocowarej
na kolumnie. Krzywka 6, przesuwajac sie
w gore, dziala za posrednictwem rolek I7 i ukta=
du dzwigni na =zatrzaski 20, wyciagajac je

z gniazd.
Po cofnieciu sie krzywki 16 w dol, sprezyny
powoduja zaryglowanie, wciskajgc zatrzaski

w gniazda. Kazde stanowisko posiada jeden za-
trzask, a wiec ogélna ilo§¢ wszystkich zatrzas-
kéw wynosi 13, przy czym 3 sposréd nich ryg-
lujg jednocze$nie st6t obrabiarki. Przystosowa-
nie obrabiarki do wykonywania otworéw
w kadlubach uchwytéw do wiertet o réznych
wielko$ciach odbywa sie przez dobranie odpo-
wiednich ké! zmianowych I i 2 oraz wymiane
krzywki 15.

Catkowity czas wykonania 3 otworéw 1gcznie
z zamocowaniem i zdjeciem przedmiotu waha
si¢ w granicach 2—3 minut w zalezno$ci od
wielko$ci uchwytu.

Cyklogram sterowania obrabiarka (fig. 2) na
swej czeSci gérnej pokazuje ksztalt krzywki 16,
jest wiec rozwinieciem obwodu, w zakresie kata
360° : linia 22 jest rozwinieciem krzywki I6.
Dolna linia pokazuje przesuw kolumny, ktéry
przebiega nastepujaco: wzdluz odcinka 23 jest
postdj, wzdluz odcinka 24 — okres dosuwu na-
rzedzi, wzdluz odcinka 25 — okres posuwu robo-
czego, a wzdluz odcinka 26 — okres wycofania
narzedzia. W zwiazku z tym odcinek 27 obrazuje
obrot stolu, sprzezony z przesuwem kolumny,
odcinek 28 — postdj stolu, odcinek 29 — obrét
i odcinek 30 — znéw postéj w czasie obroébki.
Linia 3/ obrazuje ryglowanie stolu, przy czym
odcinek 32 przedstawia zaryglowanie, odcinek 33
zwolnienie rygli i odcinek 34 zaryglowanie
w czasie obroébki. :

Naped okresowego ruchu stolu pokazano sche-
matycznie na fig. 3, gdzie /9 jest to rolka steru-
jaca, dzialajgca wspdlnie z krzywka ramkows /8.

W czasie pelnego obrotu stolu o 360°, stano-
wiska robocze przesuwajg sie w lewo i zatrzy-
muja sie na 13-stu stacjach, przy czym a jest
stanowiskiem na mocowanie i zdjecie, b — trzy
stanowiska wiercenia, ¢ — rozwiercanie wstepne,
d — rozwiercanie zgrubne i e — to rozwiercanie
wykanczajace.

Zastrzezenia patentowe
1. Wielowrzecionowa wiertarka pétautomatycz-
na z pionowo osadzonym narzedziem do wier-
cenia i rozwiercania nachylonych otworéw
w kadlubach uchwytéw do wiertel, umoco-
wanych na obrotowym stole, zaopatrzona
wewnatrz kolumny w wal do napedu wszyst-
kich wrzecion za pomocg ko6t zgbatych, polg-
czony takimiz kolami z walem silnika,
wbudowanego do podstawy, znamienna tym,
ze do okresowego napedu stolu wiertarki wo-
k6t kolumny, posiadajacej ruch w gére
i w dét zaopatrzona jest w zamocowang na
tej kolumnie krzywke ramowg (/8) z dwoma
pionowymi i dwoma sko$nymi réwnolegltymi
bokami; po wewnetrznych $ciankach ktérych
moze sig¢ przesuwaé kolek (19), na skutek
czego nastepuje przekrecanie za pomocy tego
-kotka (19) kolﬁ' zebate7 ’ (IR pociagajace‘mza
sobg st6l! wiertarki o jedno np. z 13-stu sta-
nowisk roboczych. '

2. Wielowrzecionowa wiertarka pélautomatycz-
‘na wedlug zastrz. 1, znamienna tym, ze po-
siada jedno centralnie i nieruchomo umoco-
wane woké6l kolumny kolo zebate stozkowe
(11), wspélpracujace z szeregiem umieszczo-
nych stozkowych koét (I2) do napedzania
uchwytéw na watkach (/V), osadzonych
w stole obrotowym, umozliwiajgc obracanie
si¢ tych walkéw np. o 1/3 obrotu na skutek
przekladni kot zebatych (11'i 12).

3. Wielowrzecionowa wiertarka pélautomatycz-
na wedlug zastrz. 1—2, znamienna tym, ze
posiada wokét kolumny jedng krzywke beb-
nowa (16), za pomoca ktérej odbywa sie
ryglowgnie przez diwignie zatrzaskéw (20),
stuzacych do unieruchomienia watkéw z kad-
lubami uchwytéw podczas obrébki, przy czym
krzywka ta (I6) oraz krzywka (18) uzgadniaja
przesuw kolumny, obrét stotu, jego regulacje
i ruchy robocze wrzecion.
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