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DESCRIPCION
Cartucho de revelado que tiene un miembro de sellado

Un aparato de formacion de imagenes que usa electrofotografia forma una imagen de téner visible en un fotoconductor
suministrando un téner a una imagen latente electrostatica formada en el fotoconductor, transfiere la imagen del téner
a un medio de grabacién y fija la imagen del téner transferida en el medio de grabacién, de ese modo imprimiendo una
imagen en el medio de grabacién. Una unidad de revelado contiene un téner (revelador) e incluye un rodillo de revelado
para suministrar el téner a la imagen latente electrostética formada en el fotoconductor.

Un cartucho de revelado es un conjunto de componentes para formar una imagen del téner visible. El cartucho de
revelado se puede separar de un cuerpo principal del aparato de formacién de imagenes y es un consumible que se
reemplaza cuando se gasta el cartucho de revelado. El cartucho de revelado incluye un alojamiento y una pluralidad
de miembros de rotacion, por ejemplo, un tambor fotosensible, un rodillo de revelado y similares, que estén instalados
en el alojamiento. El alojamiento contiene un téner. Cuando el téner se escapa del alojamiento, el interior del aparato
de formacién de imagenes se contamina. Por lo tanto, el cartucho de revelado incluye una estructura de sellado para
evitar que el téner se escape del alojamiento. EI documento US2014086618A1 se refiere a una unidad de limpieza
con un sello entre un marco y una cuchilla de limpieza; el documento JP2004037637A se refiere a un dispositivo de
limpieza que tiene un recipiente de limpieza y un sello en el extremo C; el documento US2006/251445A1 se refiere a
un cuerpo de recipiente de revelador con un miembro de sellado; los
documentos US2003118364A1, US6185393B1 y JP2015125380A se refieren a proporcionar un sello en un extremo
de un rodillo de revelado.

Segln un aspecto de la invencién, se proporciona un cartucho de revelado que se puede separar de un cuerpo
principal de un aparato de formacién de imagenes, comprendiendo el cartucho de revelado: un miembro giratorio, un
primer miembro de sellado que hace contacto con una porcién de extremo del miembro giratorio en una direccién
longitudinal del miembro giratorio y que sella la porcidn de extremo, un marco que incluye una primera superficie de
unién, a la cual esta unido el primer miembro de sellado, y una pared lateral que forma un limite de la primera superficie
de unidn, en donde el primer miembro de sellado incluye una superficie opuesta que se orienta hacia la pared lateral,
y en la superficie opuesta se proporciona un saliente que sobresale hacia la pared lateral, en donde el saliente hace
contacto con la pared lateral.

Se proporciona una capa adhesiva sobre una porcién de la superficie inferior del primer miembro de sellado, excepto
por una porcién correspondiente al saliente.

Se puede proporcionar una porcién de conexion para conectar la pared lateral a la primera superficie de unién en una
porcién de borde donde la pared lateral hace contacto con la primera superficie de unién.

El cartucho de revelado puede también comprender un miembro de sellado de téner residual inferior ubicado en un
lado corriente arriba del miembro de limpieza con respecto a la direccién de rotacion del tambor fotosensible, unido al
marco fotosensible, en contacto con la superficie del tambor fotosensible, y sellando el recipiente de téner residual
junto con el miembro de limpieza y el miembro de sellado de toéner residual lateral.

El marco fotosensible puede comprender una segunda superficie de unién a la que esté unido el miembro de sellado
de téner residual inferior, en donde la primera superficie de unién tiene un peldafio cdncavo desde la segunda
superficie de unidén, y en donde la pared lateral forma un limite entre la primera superficie de unién y la segunda
superficie de unién.

Segun otro aspecto de la invencién, un cartucho de revelado separable de un cuerpo principal de un aparato de
formacion de imagenes, el cartucho de revelado comprende: un marco de revelado que comprende una porcién de
revelado; un rodillo de revelado, instalado de manera giratoria en el marco de revelado, para descargar un téner desde
la porcién de revelado; y un primer miembro de sellado lateral unido al marco de revelado, que hace contacto con una
porcién de extremo del rodillo de revelado en una direccién longitudinal del rodillo de revelado, para evitar que el toner
se escape a través de la porcién de extremo del rodillo de revelado, en donde el primer miembro de sellado lateral
comprende: un cuerpo que tiene elasticidad; una capa de cinta de doble cara para unir el cuerpo al marco de revelado;
y una capa de soporte entre el cuerpo y la capa de cinta de doble cara y que tiene ductilidad, en donde la capa de
cinta de doble cara comprende una pluralidad de hendiduras.

La capa de cinta de doble cara puede comprender una capa de tela no tejida y una primera y segunda capas adhesivas
en ambas superficies de la capa de tela no tejida, y en donde la pluralidad de hendiduras estan en la capa de tela no
tejida y la primera y segunda capas adhesivas.

La capa de soporte puede comprender una capa adhesiva para unir el cuerpo a la capa de cinta de doble cara.
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El marco de revelado puede comprender un marco superior y un marco inferior que estan conectados entre siy pueden
formar la porcidn de revelado, y en donde una primera superficie de montaje, a la que se puede unir el primer miembro
de sellado lateral, puede estar sobre el marco superior y el marco inferior.

El cartucho de revelado puede también comprender: un miembro de sellado inferior que hace contacto con el rodillo
de revelado y se superpone parcialmente al primer miembro de sellado, en donde el marco inferior puede comprender
una superficie de unién inferior a la que se puede unir el miembro de sellado inferior, y en donde la primera superficie
de montaje puede tener un peldafio céncavo desde la superficie de fijacién inferior.

El cartucho de revelado puede también comprender: un segundo miembro de sellado lateral que tiene elasticidad,
ubicado dentro del primer miembro de sellado lateral en la direccién longitudinal del rodillo de revelado, para evitar
que el téner se escape a través de una fisura entre una pared lateral, que forma un limite entre la primera superficie
de montaje y la superficie de unién inferior, y una porcién de extremo del primer miembro de sellado lateral que se
orienta hacia la pared lateral.

El segundo miembro de sellado lateral puede comprender: una primera porcién ubicada dentro del primer miembro de
sellado lateral y que hace contacto con una porcién interna adyacente a la porcidén de extremo del primer miembro de
sellado lateral; y una segunda porcién que se extiende desde la primera porcidén a lo largo de la porciéon de extremo
del primer miembro de sellado lateral y en donde el segundo miembro de sellado lateral tiene forma de “L” en general.
El segundo miembro de sellado lateral puede también comprender una tercera porcién que sobresale de la segunda
porcién hacia la porcién de extremo del primer miembro de sellado lateral, en donde se puede proporcionar una
segunda superficie de montaje, en la que se instala el segundo miembro de sellado lateral, en el marco inferior, y en
donde al menos la tercera porciéon del segundo miembro de sellado lateral no estd unida a la segunda superficie de
montaje.

El segundo miembro de sellado lateral puede estar en la segunda superficie de montaje y el miembro de sellado inferior
puede estar ubicado para presionar el segundo miembro de sellado.

La segunda superficie de montaje lateral y la primera superficie de montaje lateral pueden estar en una misma
superficie.

Divulgacién
Descripcion de los dibujos

Estos y/u otros aspectos resultaran evidentes y se apreciaran més facilmente a partir de la siguiente descripcién de
los ejemplos, de conjunto con los dibujos adjuntos en los que:

la figura 1 es una vista estructural esquematica de un aparato de formacién de imagen electrofotografica segin un
ejemplo;

la figura 2 es una vista en seccion transversal esquematica de un cartucho de revelado seguin un ejemplo;
la figura 3 es un diagrama de un marco fotosensible visto en una direccion A1 de la figura 2 segln un ejemplo;
la figura 4 es una vista en seccion transversal tomada a lo largo de una linea B1-B1' de la figura 3 segln un ejemplo;

las figuras 5a a 5c son diagramas que ilustran estados de unién de un miembro de sellado de téner residual lateral
segln ejemplos;

la figura 6a es una vista en perspectiva de un miembro de sellado de téner residual lateral segin un ejemplo;
la figura 6b es una vista en seccién transversal tomada a lo largo de una linea B2-B2' de la figura 6A segun un ejemplo;

la figura 7a es una vista en seccidn transversal que ilustra un ejemplo de formas de una pared lateral y una primera
superficie de unién para sellar;

la figura 7b es una vista en perspectiva esquemética de la figura 7a segin un ejemplo;

la figura 8 es una vista en perspectiva despiezada de un ejemplo de una estructura de sellado para evitar que se
escape tdner en la direccién longitudinal de un rodillo de revelado;

la figura 9 es una vista en perspectiva de un ejemplo de una estructura de sellado para evitar que se escape téner en
la direccién longitudinal de un rodillo de revelado;



10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

60

65

ES 2 981 361 T3

las figuras 10a y 10b son diagramas que ilustran estados de contacto de un miembro de sellado inferior y un primer
miembro de sellado lateral, seguin un estado de acoplamiento de un marco superior y un marco inferior, segiin un
ejemplo;

la figura 11 es un diagrama que ilustra un estado de contacto de un miembro de sellado inferior y un primer miembro
de sellado lateral segun un ejemplo;

la figura 12 es una vista lateral de un primer miembro de sellado lateral segin un ejemplo; y
la figura 13 es una vista en seccién transversal del primer miembro de sellado lateral de la figura 12 segln un ejemplo.
Modo para la Invencién

Ahora se hara referencia a los ejemplos, los cuales se ilustran en los dibujos adjuntos, en donde los nimeros de
referencia similares se refieren a elementos similares a lo largo del documento. En este aspecto, los presentes
ejemplos pueden tener diferentes formas y no se deben interpretar como limitados a las descripciones expuestas en
la presente memoria. En consecuencia, los ejemplos se describen a continuacién, haciendo referencia a las figuras,
para explicar aspectos. Como se usa en la presente descripcion, el término “y/o” incluye todas y cada una de las
combinaciones de uno o mas de los elementos enumerados asociados.

La figura 1 es una vista estructural esquemética de un aparato de formaciéon de imagen electrofotografica segun un
ejemplo. El aparato de formacién de imagen electrofotografica seglin el presente ejemplo imprime imégenes en color
en un medio P de grabacién usando electrofotografia.

Haciendo referencia a la figura 1, el aparato de formacién de imagenes puede incluir un cuerpo principal 1y cartuchos
2 de revelado. Los cartuchos 2 de revelado se pueden separar del cuerpo principal 1. El cuerpo principal 1 incluye un
dispositivo 13 de exposicion, un dispositivo de transferencia y un dispositivo 15 de fijacién. También, el cuerpo principal
1 incluye una unidad de transferencia del medio de grabacién para cargar y transferir un medio P de grabacidén donde
se va a formar una imagen.

Para la impresién en color, los cartuchos 2 de revelado pueden incluir cuatro cartuchos 2 de revelado para revelar, por
ejemplo, imagenes en color cian (C), magenta (M), amarillo (Y) y negro (K). Los cartuchos 2 de revelado pueden incluir
respectivamente reveladores C, M, Y y K, por ejemplo, téneres. Aunque no se ilustran en los dibujos, los téneres C,
M, Y y K se pueden incluir respectivamente en cuatro recipientes de suministro de téner y se pueden suministrar
respectivamente a los cuatro cartuchos 2 de revelado desde los cuatro recipientes de suministro de téner. El aparato
de formacién de imagenes puede incluir ademas cartuchos 2 de revelado para contener y revelar téneres de varios
colores tales como magenta claro y blanco, ademas de los colores anteriormente descritos. A continuacién en la
memoria, se describira el aparato de formacién de imégenes que incluye los cuatro cartuchos 2 de revelado y, a menos
que se indique claramente lo contrario, los siguientes nimeros de referencia C, M, Y y K indican elementos para
revelar imagenes en cian, magenta, amarillo y negro.

Los cartuchos 2 de revelado son de tipo integral. Los cartuchos 2C, 2M, 2Y y 2K de revelado se pueden separar del
cuerpo principal 1 a través de puertas que no se ilustran en los dibujos.

La figura 2 es una vista en seccién transversal esquematica de un cartucho de revelado segun un ejemplo.

Haciendo referencia a la figura 2, el cartucho 2 de revelado puede incluir una unidad fotosensible 100 y una unidad
200 de revelado.

La unidad fotosensible 100 incluye un tambor fotosensible 21. El tambor fotosensible 21 es un ejemplo de un
fotoconductor para formar una imagen latente electrostética en la superficie del mismo y puede incluir un tubo metalico
conductor y una capa fotosensible provista sobre una superficie circular externa de un tubo metalico conductor. Un
rodillo 23 de carga es un ejemplo de un cargador para cargar el tambor fotosensible 21 para tener un potencial de
superficie uniforme. En lugar del rodillo 23 de carga se puede usar un cepillo de carga, un cargador de corona o
similares. La unidad fotosensible 100 puede incluir ademas un rodillo de limpieza (no mostrado) para eliminar
materiales extrafios en una superficie del rodillo 23 de carga. Una cuchilla 25 de limpieza es un ejemplo de un miembro
de limpieza para eliminar un material extrafio y un téner que queda en la superficie del tambor fotosensible 21 después
de un proceso de transferencia que se describird mas adelante. Se puede usar otro tipo de miembro de limpieza, por
ejemplo, un cepillo giratorio, en lugar de la cuchilla 25 de limpieza. En lo sucesivo, el téner y el material extrafio
eliminados del tambor fotosensible 21 mediante la cuchilla 25 de limpieza se denominaran téner residual. El téner
residual se puede retirar y almacenar en un recipiente 26 de téner residual.

La unidad 200 de revelado incluye un recipiente 203 de téner. La unidad 200 de revelado suministra el téner en el
recipiente 203 de téner a una imagen latente electrostatica formada en el tambor fotosensible 21, revelando de este
modo la imagen latente electrostatica en una imagen del téner. Un esquema de revelado incluye un esquema de
revelado de un componente que usa un téner y un esquema de revelado de dos componentes para usar un ténery un
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soporte. La unidad 200 de revelado emplea un esquema de revelado de un componente. Se usa un rodillo 22 de
revelado para suministrar el téner al tambor fotosensible 21. Se puede aplicar al rodillo 22 de revelado una tensién de
polarizacién de revelado para suministrar el téner al tambor fotosensible 21.

En el presente ejemplo, se usa un esquema de revelado por contacto en el que el rodillo 22 de revelado y el tambor
fotosensible 21 hacen contacto entre si y, por lo tanto, forman una linea N de contacto de revelado. Un rodillo 27 de
suministro suministra el tdner en el recipiente 203 de téner a una superficie del rodillo 22 de revelado. Con este fin, se
puede aplicar una tensién de polarizacién de suministro al rodillo 27 de suministro. La unidad 200 de revelado puede
incluir ademés un regulador 28 para regular la cantidad de téner suministrado por el rodillo 22 de revelado a la linea
N de contacto de revelado donde el tambor fotosensible 21 y el rodillo 22 de revelado hacen contacto entre si. El
regulador 28 puede ser una cuchilla que entra en contacto elasticamente con la superficie del rodillo 22 de revelado.
En un lado opuesto, en otras palabras, un lado corriente abajo del regulador 28, con respecto a una direccién de
rotacién del rodillo 22 de revelado, la unidad 200 de revelado puede incluir ademés un miembro 29 de sellado inferior
que hace contacto con el rodillo 22 de revelado y para evitar que el toner se escape. El miembro 29 de sellado inferior
puede ser, por ejemplo, una pelicula que haga contacto con el rodillo 22 de revelado.

El dispositivo 13 de exposicion irradia luz, que se modula segln la informacién de la imagen, sobre el tambor
fotosensible 21, y forma una imagen latente electrostatica en el tambor fotosensible 21. Ejemplos del dispositivo 13 de
exposicion pueden incluir una unidad de escaneo laser (LSU), que usa un diodo laser como fuente de luz, un dispositivo
de exposicién de diodo emisor de luz (LED) que usa un LED como fuente de luz, etc.

El dispositivo de transferencia puede incluir una correa 31 de transferencia intermedia, un primer rodillo 32 de
transferencia y un segundo rodillo 33 de transferencia. Una imagen del toner revelada en el tambor fotosensible 21 de
cada uno de los cartuchos 2C, 2M, 2Y y 2K de revelado se transfiere temporalmente a la correa 31 de transferencia
intermedia. La correa 31 de transferencia intermedia se acciona circularmente mientras esta soportada por los rodillos
34, 35 y 36 de soporte. Se proporcionan los cuatro primeros rodillos 32 de transferencia frente a los tambores
fotosensibles 21 de los cartuchos 2C, 2M, 2Y y 2K de revelado, con la correa 31 de transferencia intermedia entre
ellos. Se aplica una primera tensién de polarizacién de transferencia al primer rodillo 32 de transferencia para transferir
primero la imagen del téner, que se revela en el tambor fotosensible 21, a la correa 31 de transferencia intermedia. En
lugar del primer rodillo 32 de transferencia, se pueden usar dispositivos de transferencia de corona o dispositivos de
transferencia de escorotrén de aguja. El segundo rodillo 33 de transferencia est4 ubicado para orientarse hacia la
correa 31 de transferencia intermedia. Se aplica una segunda tensién de polarizaciéon de transferencia al segundo
rodillo 33 de transferencia para transferir, al medio P de grabacién, las imagenes de téner que se transfirieron primero
a la correa 31 de transferencia intermedia.

Cuando se transmite un comando de impresién desde un anfitrién (no mostrado) o similares, un controlador (no
mostrado) usa el rodillo 23 de carga para cargar la superficie del tambor fotosensible 21 a un potencial uniforme. El
dispositivo 13 de exposicidn escanea los tambores fotosensibles 21 de los cartuchos 2C, 2M, 2Y y 2K de revelado con
cuatro haces de luz modulados respectivamente segun informacién de la imagen con respecto a cuatro colores, es
decir, cian, magenta, amarillo y negro, formando de este modo imagenes latentes electrostéticas en los tambores
fotosensibles 21. Los rodillos 22 de revelado de los cartuchos 2C, 2M, 2Y y 2K de revelado suministran téneres C, M,
Y y K respectivamente a los tambores fotosensibles 21 correspondientes y revelan las iméagenes latentes
electrostaticas en imagenes de téner visibles. Las iméagenes de téner reveladas se transfieren primero a la correa 31
de transferencia intermedia. El medio P de grabacién, cargado en una mesa 17 de carga, se saca uno a uno por un
rodillo 16 de recogida y se transporta por un rodillo 18 de alimentacién a una linea de contacto de transferencia formada
por el segundo rodillo 33 de transferencia y la correa 31 de transferencia intermedia. Las imagenes de téner que se
transfieren primero a la correa 31 de transferencia intermedia se transfieren después al medio P de grabacién debido
a la segunda tensidn de polarizacién de transferencia aplicada al segundo rodillo 33 de transferencia. Cuando el medio
P de grabacién pasa a través del dispositivo 15 de fijacién, la imagen de téner se fija en el medio P de grabacién
debido al calor y la presiéon. El medio P de grabacién, en el que se fijan las imagenes de téner, se descarga fuera por
un rodillo 19 de descarga.

Haciendo referencia a la figura 2, la unidad fotosensible 100 incluye un marco fotosensible 101.
La figura 3 es un diagrama de un marco fotosensible que se ve en una direccién A1 de la figura 2 segln un ejemplo.

Haciendo referencia a las figuras 2 y 3, el tambor fotosensible 21, el rodillo 23 de carga, la cuchilla 25 de limpieza, un
miembro 24 de sellado de téner residual inferior y un miembro 110 de sellado de téner residual lateral estan soportados
por el marco fotosensible 101.

La cuchilla 25 de limpieza se extiende en una direccién longitudinal del tambor fotosensible 21 y una porcién de
extremo de la cuchilla 25 de limpieza hace contacto con la superficie del tambor fotosensible 21 y elimina el téner
residual que queda en la superficie del tambor fotosensible 21 después de un proceso de transferencia. El téner
residual esta contenido en el recipiente 26 de téner residual incluido en el marco fotosensible 101.
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En un lado opuesto de la cuchilla 25 de limpieza, en otras palabras, en un lado corriente arriba de la cuchilla 25 de
limpieza, con respecto a la direccién de rotacién del tambor fotosensible 21, el miembro 24 de sellado de téner residual
inferior hace contacto con el tambor fotosensible 21 para evitar fugas de téner residual. El miembro 24 de sellado de
téner residual inferior puede ser, por ejemplo, una pelicula que hace contacto con el tambor fotosensible 21. El
miembro 24 de sellado de téner residual inferior se extiende en la direccién longitudinal del tambor fotosensible 21 y
hace contacto con la superficie del tambor fotosensible 21.

Para evitar que el téner residual se escape a través de una porciéon de extremo del tambor fotosensible 21 en la
direccién longitudinal, se proporciona el miembro 110 de sellado de téner residual lateral. El miembro 110 de sellado
de téner residual lateral se instala en el marco fotosensible 101 para hacer contacto con la porcién de extremo del
tambor fotosensible 21 en la direccién longitudinal. La figura 3 ilustra un miembro 110 de sellado de téner residual
lateral, pero se puede instalar un par de miembros 110 de sellado de téner residual lateral en el marco fotosensible
101 de modo que los miembros 110 de sellado de téner residual lateral entren en contacto respectivamente con ambas
porciones de extremo del tambor fotosensible 21 en direccién longitudinal.

Una regién donde el miembro 110 de sellado de téner residual lateral hace contacto con el tambor fotosensible 21
incluye una regién entre una porcién que hace contacto con la porcién de extremo de la cuchilla 25 de limpieza y una
porcién que hace contacto con el miembro 24 de sellado de téner residual inferior, en una direccién circunferencial del
tambor fotosensible 21. El miembro 110 de sellado de tdner residual lateral se superpone a la cuchilla 25 de limpieza
y al miembro 24 de sellado de téner residual inferior. El recipiente 26 de toner residual esté sellado mediante la cuchilla
25 de limpieza, el miembro 24 de sellado de téner residual inferior y el miembro 110 de sellado de tdner residual lateral.

El miembro 110 de sellado de téner residual lateral puede estar unido al marco fotosensible 101.
La figura 4 es una vista en seccidn transversal tomada a lo largo de una linea B1-B1' de la figura 3 segun un ejemplo.

Haciendo referencia a la figura 4, el marco fotosensible 101 incluye una segunda superficie 102 de unién, a la que
esta unido el miembro 24 de sellado de tdner residual inferior, y una primera superficie 103 de unién, a la que esta
unido el miembro 110 de sellado de toner residual lateral. La primera superficie 103 de unién tiene un peldafio céncavo
desde la segunda superficie 102 de unidén. Una pared lateral 104 forma un limite entre la segunda superficie 102 de
unién y la primera superficie 103 de unién. La pared lateral 104 se extiende en la direccién longitudinal del tambor
fotosensible 21. Con respecto a la direccién de rotacién del tambor fotosensible 21, la segunda superficie 102 de unién
esta ubicada en un lado corriente arriba de la primera superficie 103 de unién. Por lo tanto, con respecto a la direccién
de rotacién del tambor fotosensible 21, la pared lateral 104 esta ubicada en el lado corriente arriba de la primera
superficie 103 de unién y forma un limite lateral corriente arriba de la primera superficie 103 de unién.

En una superficie inferior 111 del miembro 110 de sellado de téner residual lateral, se proporciona una capa adhesiva
113 para unir el miembro 110 de sellado de téner residual lateral a la primera superficie 103 de unién. La capa adhesiva
113 puede estar proporcionada, por ejemplo, por cinta de doble cara.

Las figuras 5a a 5c son diagramas que ilustran estados de unién de un miembro de sellado de toner residual lateral
segln un ejemplo.

Haciendo referencia a la figura 5a a 5c¢, la pared lateral 104 y una superficie opuesta 112 del miembro 110 de sellado
de téner residual lateral que se orienta hacia la pared lateral 104 tienen que adherirse entre si, como se ilustra en la
figura 5a. Cuando el miembro 110 de sellado de téner residual lateral esta unido a la primera superficie 103 de unién,
como se ilustra en la figura 5b, si la capa adhesiva 113 esté4 unida a la pared lateral 104, la capa adhesiva 113 puede
estar parcialmente unida a la pared lateral 104 y, por lo tanto, se puede formar una deformidad (por ejemplo, una
fisura) S1 en una porcién 106 de borde donde la pared lateral 104 hace contacto con la primera superficie 103 de
unidén. También, cuando la capa adhesiva 113 est4 unida incorrectamente a la primera superficie 103 de unién, se
puede formar una deformidad (por ejemplo, una fisura) S2 entre la pared lateral 104 y la superficie opuesta 112, como
se ilustra en la figura 5c.

Como se describié anteriormente, un proceso de unir el miembro 110 de sellado de téner residual lateral al marco
fotosensible 101 requiere una alta competencia de los trabajadores y una alta precisién del equipo para unir el miembro
110 de sellado de téner residual lateral al marco fotosensible 101, y es dificil realizar un sellado seguro del recipiente
26 de téner residual. Por lo tanto, es necesaria una estructura para mejorar la seguridad del sellado del recipiente 26
de téner residual.

Por ejemplo, una estructura de sellado se puede realizar mediante una forma del miembro 110 de sellado de téner
residual lateral.

La figura 6a es una vista en perspectiva de un miembro de sellado de téner residual lateral segln un ejemplo y la
figura 6b es una vista en seccién transversal tomada a lo largo de una linea B2-B2' de la figura 6a seguln un ejemplo.
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Haciendo referencia a las figuras 6a y 6b, el miembro 110 de sellado de téner residual lateral incluye un saliente 114
que sobresale de la superficie opuesta 112. El saliente 114 sobresale en general en una direccién del grosor del
miembro 110 de sellado de téner residual lateral, pero sobresale parcialmente en una direccidén a lo ancho del miembro
110 de sellado de téner residual lateral, es decir, la direccién longitudinal del tambor fotosensible 21. El grado en el
que el saliente 114 sobresale de la superficie opuesta 112 se puede determinar apropiadamente teniendo en cuenta
la elasticidad del miembro 110 de sellado de téner residual lateral. Por ejemplo, el grado en que el saliente 114
sobresale de la superficie opuesta 112 puede ser menor o igual a aproximadamente 1,5 mm. El miembro 110 de
sellado de téner residual lateral esta unido a la primera superficie 103 de unién de modo que el saliente 114 entre en
contacto con la pared lateral 104 y a continuacidén se presione. Para hacer que el saliente 114 entre en contacto con
la pared lateral 104 y se presione naturalmente, el saliente 114 no esta unido a la primera superficie 103 de unién. En
otras palabras, la capa adhesiva 113 puede estar en una porcidén de la superficie inferior 111 del miembro 110 de
sellado de tdner residual lateral, excepto por una porcién correspondiente al saliente 114.

Basandose en la configuracion anterior, el saliente 114 hace contacto con la pared lateral 104 cuando el miembro 110
de sellado de toner residual lateral esta unido a la primera superficie 103 de unién, para evitar la deformidad (S1 de la
figura 5b), formada cuando la capa adhesiva 113 esta unida a la pared lateral 104, desde que se forma. También,
aunque la superficie opuesta 112 del miembro 110 de sellado de tdner residual lateral est4 unida a la primera superficie
103 de unién para estar ligeramente separada de la pared lateral 104, el saliente 114 hace contacto con la pared
lateral 104, como se ilustra en la figura 5c y, por lo tanto, no se forma la deformidad S2.

La figura Ba ilustra el saliente 114 que tiene forma de triangulo, pero la forma no se limita a la misma. La forma del
saliente 114 puede ser rectangular, ovalada o similares. También, puede haber dos 0 mas salientes 114. El miembro
110 de sellado de téner residual lateral puede tener una estructura de doble capa que incluye una capa 115 de fieltro
que esta en contacto con una superficie circular externa del tambor fotosensible 21 y una capa eléstica 116 que tiene
elasticidad.

Por ejemplo, la estructura de sellado se puede materializar mediante las formas de la primera superficie 103 de unién
y la pared lateral 104.

La figura 7a es una vista en seccién transversal que ilustra un ejemplo de formas de una pared lateral y una primera
superficie de unién para sellar y la figura 7b es una vista en perspectiva esquemética de la figura 7a segln un ejemplo.

Haciendo referencia a las figuras 7a y 7b, en la porcién 106 de borde donde la primera superficie 103 de unién hace
contacto con la pared lateral 104, se proporciona una porcién 105 de conexioén para conectar la pared lateral 104 a la
primera superficie 103 de unién. La altura de la porcién 105 de conexién es menor que la de la pared lateral 104. La
porcién 105 de conexién puede conectar oblicuamente la pared lateral 104 a la primera superficie 103 de unién.

Basandose en la configuracidén anterior, como se ilustra en la figura 7a, aunque la capa adhesiva 113 esta unida a la
pared lateral 104, parte de la capa adhesiva 113 esté unida a la porcién 105 de conexién. Por lo tanto, la deformidad
(S1 de la figura 5¢) queda bloqueada por la porcién 105 de conexidén y se puede evitar la fuga del téner residual a
través de la deformidad (S1 de la figura 5¢). La anchura de la porcién 105 de conexién puede ser, por ejemplo, de
aproximadamente 1 mm a aproximadamente 3 mm. Puede haber una o al menos dos porciones 105 de conexién a lo
largo de la pared lateral 104. Cuando se usa el miembro 110 de sellado de téner residual lateral que incluye el saliente
114, el saliente 114 se puede superponer a la porcién 105 de conexién o puede no superponerse a la misma. Cuando
se usa el miembro 110 de sellado de ténerresidual lateral que incluye el saliente 114, la deformidad (S2 de |a figura 5c¢)
entre la pared lateral 104 y la superficie opuesta 112 puede estar bloqueada por el saliente 114, y la deformidad (S1
de la figura 5b) en la porcién 106 de borde, donde la pared lateral 104 hace contacto con la primera superficie 103 de
unién, puede estar bloqueada por la porcién 105 de conexién.

Basandose en la configuracién anterior, se puede mejorar la seguridad del sellado del recipiente 26 de tdner residual.

Los ejemplos anteriores relacionados con la estructura para sellar el recipiente 26 de toner residual se pueden aplicar
a un cartucho de revelado para evitar que materiales en polvo, por ejemplo, un téner, se filtren a través de una porcién
lateral de un miembro giratorio. En este caso, el cartucho de revelado incluye el miembro giratorio, un miembro de
sellado que hace contacto con una porcidn de extremo del miembro giratorio en una direccién longitudinal del miembro
giratorio y sella la porciéon de extremo, un marco que incluye una primera superficie de unién, a la cual se une el
miembro de sellado, y una pared lateral que forma un limite de la primera superficie de unién. El miembro de sellado
incluye una superficie opuesta que se orienta a la pared lateral y, en la superficie opuesta, se proporciona un saliente
que sobresale hacia la pared lateral. En este caso, el miembro giratorio puede ser, por ejemplo, el rodillo 22 de
revelado, el rodillo 23 de carga, el rodillo 27 de suministro o similares.

Con referencia a las figuras 1 y 2, cada unidad 200 de revelado incluye un marco 201 de revelado. El rodillo 22 de
revelado, el rodillo 27 de suministro, el regulador 28 y el miembro 29 de sellado inferior estan soportados por el marco
201 de revelado. El marco 201 de revelado incluye el recipiente 203 de téner y una porcién 202 de revelado. El
recipiente 203 de téner y la porcién 202 de revelado se conectan entre si a través de una abertura 204. El téner en el
recipiente 203 de téner se transporta a la porcién 202 de revelado a través de la abertura 204. El rodillo 22 de revelado,
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el rodillo 27 de suministro, el regulador 28 y el miembro 29 de sellado inferior estén instalados en la porcién 202 de
revelado. La porcién 202 de revelado estad abierta hacia el tambor fotosensible 21 y el rodillo 22 de revelado esta
instalado en la porcién abierta de la porcién 202 de revelado. Una porcién de una superficie circular externa del rodillo
22 de revelado esté dentro de la porcién 202 de revelado y otra porcidn de la misma esté fuera de la porcién 202 de
revelado. El téner en la porcién 202 de revelado esta unido a la superficie circular externa del rodillo 22 de revelado y,
a medida que el rodillo 22 de revelado gira, el téner se transporta al exterior desde la porcién 202 de revelado.

En un ejemplo, el regulador 28 es una cuchilla metélica que tiene elasticidad y una porcidén de extremo del mismo hace
contacto con la superficie circular externa del rodillo 22 de revelado. EI miembro 29 de sellado inferior es un miembro
de pelicula elastica y hace contacto con la superficie circular externa del rodillo 22 de revelado.

Con respecto a la direccién de rotacion del rodillo 22 de revelado, el miembro 29 de sellado inferior esta en un lado
corriente abajo, en comparacién con el regulador 28. Es decir, una regién entre una porcidén de la superficie circular
externa del rodillo 22 de revelado que hace contacto con la porcidn de extremo del regulador 28 y una porcién que
hace contacto con el miembro 29 de sellado inferior esta expuesta al exterior de la porciéon 202 de revelado. El sellado
de la porcién 202 de revelado en la direccién de rotacidén del rodillo 22 de revelado se puede realizar mediante el
regulador 28, el miembro 29 de sellado inferior y la superficie circular externa del rodillo 22 de revelado, que esta
expuesta al exterior de la porciéon 202 de revelado. Aunque no se ilustra en los dibujos, entre el regulador 28 y el marco
201 de revelado puede haber al menos un miembro de sellado para evitar la fuga de téner.

A continuacién se describira un ejemplo de la estructura de sellado para evitar la fuga de téner en la direccidén
longitudinal del rodillo 22 de revelado.

Segun un ejemplo, el cartucho 2 de revelado puede incluir ademas un marco de revelado que incluye una porcidén de
revelado, un rodillo de revelado instalado de manera giratoria en el marco de revelado para descargar un téner de la
porcién de revelado, un primer miembro de sellado lateral unido a una primera superficie de montaje del marco de
revelado, que hace contacto con una porcién de extremo del rodillo de revelado en una direccién longitudinal del
mismo, para evitar fugas de téner a través de la porcién de extremo del rodillo de revelado, y un segundo miembro de
sellado lateral ubicado en una porcién interna del primer miembro de sellado lateral en la direccion longitudinal del
rodillo de revelado y que tiene elasticidad para evitar la fuga de téner a través de una fisura entre una pared lateral,
que forma un limite en un lado de la primera superficie de montaje en la direccidn longitudinal, y una porcién de extremo
del primer miembro de sellado lateral orientado hacia la pared lateral. El segundo miembro de sellado lateral puede
incluir una primera porcién ubicada dentro del primer miembro de sellado lateral y que hace contacto con una porcién
interna adyacente a la porcién de extremo del primer miembro de sellado lateral y una segunda porcién que se extiende
desde la primera porcién a lo largo de la porcién de extremo del primer miembro de sellado lateral, formando por lo
tanto en general una forma de “L”. El segundo miembro de sellado lateral puede incluir ademas una tercera porcidén
que sobresale de la segunda porcién hacia la porciéon de extremo del primer miembro de sellado lateral.

En un ejemplo, el cartucho 2 de revelado incluye un marco de revelado que incluye una porcién de revelado, un rodillo
de revelado instalado de manera giratoria en el marco de revelado para descargar un téner desde la porcién de
revelado y un primer miembro de sellado lateral unido al marco de revelado, que hace contacto con una porcidén de
extremo del rodillo de revelado en una direccion longitudinal del rodillo de revelado, para evitar que el téner se salga
a través de la porcién de extremo del rodillo de revelado. El marco de revelado puede incluir marcos superior e inferior
que estan conectados entre si y forman la porcién de revelado. Una primera superficie de montaje a la que se une el
primer miembro de sellado lateral puede estar sobre los marcos superior e inferior.

En un ejemplo, el cartucho 2 de revelado incluye un marco de revelado que incluye una porcién de revelado, un rodillo
de revelado instalado de manera giratoria en el marco de revelado para descargar un téner desde la porcién de
revelado y un primer miembro de sellado lateral unido al marco de revelado, que hace contacto con una porcidén de
extremo del rodillo de revelado en una direccion longitudinal del rodillo de revelado, para evitar que el téner se salga
a través de la porcién de extremo del rodillo de revelado. El primer miembro de sellado lateral puede incluir un cuerpo
que tiene elasticidad, una capa de cinta de doble cara para unir el cuerpo al marco de revelado y una capa de soporte
entre el cuerpo y la capa de cinta de doble cara y que tiene ductilidad. La capa de cinta de doble cara puede incluir
una pluralidad de hendiduras (por ejemplo, cicatrices de corte).

A continuacién en la memoria, los ejemplos anteriores se describirdn en secuencia.

La figura 8 es una vista en perspectiva despiezada de un ejemplo de una estructura de sellado para evitar que el tdner
se fugue en una direccién longitudinal de un rodillo de revelado y la figura 9 es una vista en perspectiva de un ejemplo
de una estructura de sellado para evitar que el téner se salga en la direccién longitudinal de un rodillo de revelado.

En las figuras 8y 9, la unidad 200 de revelado incluye un primer miembro 210 de sellado lateral y un segundo miembro
220 de sellado lateral. El primer miembro 210 de sellado lateral hace contacto con la porcién de extremo del rodillo 22
de revelado en la direccion longitudinal del rodillo 22 de revelado. El primer miembro 210 de sellado lateral hace
contacto con una porcién de la superficie circular externa del rodillo 22 de revelado que esta dentro de la porcién 202
de revelado. El segundo miembro 220 de sellado lateral esta ubicado dentro del primer miembro 210 de sellado lateral
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en la direccidn longitudinal del rodillo 22 de revelado. El miembro 29 de sellado inferior se superpone al primer miembro
210 de sellado lateral y al segundo miembro 220 de sellado lateral. La figura 8 ilustra un primer miembro 210 de sellado
lateral y un segundo miembro 220 de sellado lateral, pero se puede instalar un par de primeros miembros 210 de
sellado laterales en el marco 201 de revelado para hacer contacto respectivamente con ambas porciones de extremo
del rodillo 22 de revelado en la direccién longitudinal del rodillo 22 de revelado. También, se pueden instalar un par de
segundos miembros 220 de sellado laterales correspondientes respectivamente al par de los primeros miembros 210
de sellado laterales en el marco 201 de revelado.

En el marco 201 de revelado, se proporciona una superficie 231 de unién inferior a la que se une el miembro 29 de
sellado inferior. El marco 201 de revelado incluye una primera superficie 232 de montaje y una segunda superficie 233
de montaje. El primer miembro 210 de sellado lateral estd unido a la primera superficie 232 de montaje. La primera
superficie 232 de montaje puede tener una porcién curvada de modo que el primer miembro 210 de sellado lateral
tenga una curvatura como se ilustra en la figura 9 cuando se une el primer miembro 210 de sellado lateral a la primera
superficie 232 de montaje. El segundo miembro 220 de sellado lateral est4 instalado en la segunda superficie 233 de
montaje. La primera superficie 232 de montaje y la segunda superficie 233 de montaje tienen cada una peldafios
céncavos desde la superficie 231 de unién inferior. Por lo tanto, los primer y segundo miembros 210 y 220 de sellado
laterales estan instalados respectivamente en las primera y segunda superficies 232 y 233 de montaje, y cuando el
miembro 29 de sellado inferior esta unido a la superficie 231 de unién inferior, el miembro 29 de sellado inferior
presiona parcialmente los primer y segundo miembros 210 y 220 de sellado laterales hacia abajo.

El segundo miembro 220 de sellado lateral puede evitar que el téner se fugue a través de una fisura formada entre
una pared lateral 234 y una porcidén 211 de extremo del primer miembro 210 de sellado lateral que se orienta hacia la
pared lateral 234, formando la pared lateral 234 un limite entre la superficie 231 de unién inferior y la primera superficie
232 de montaje. La pared lateral 234 forma un limite de un lado de la primera superficie 232 de montaje, por ejemplo,
un lado corriente abajo de la primera superficie 232 de montaje, con respecto a la direccién de rotacién del rodillo 22
de revelado, extendiéndose por lo tanto en la direccién longitudinal del rodillo 22 de revelado. Con respecto a la
direccién de rotacién del rodillo 22 de revelado, el regulador 28 esta en el lado corriente arriba del rodillo 22 de revelado,
y el miembro 29 de sellado inferior esta en el lado corriente abajo del mismo.

Una pared lateral 235 entre la segunda superficie 233 de montaje y la superficie 231 de unién inferior estd mas cerca
de la superficie 231 de unién inferior que la pared lateral 234. El segundo miembro 220 de sellado lateral incluye una
primera porcién 221 y una segunda porcién 222. La primera porcidén 221 estéd ubicada dentro del primer miembro 210
de sellado lateral y hace contacto con una porcién interna 212 adyacente a la porcién 211 de extremo del primer
miembro 210 de sellado lateral y la segunda porcién 222 se extiende fuera desde la primera porcién 221 en la direccién
longitudinal del rodillo 22 de revelado. La segunda porcidn 222 se extiende a lo largo de la porcién 211 de extremo del
primer miembro 210 de sellado lateral alrededor del miembro 29 de sellado inferior y hace contacto con la porcién 211
de extremo. Por lo tanto, el segundo miembro 220 de sellado lateral tiene forma de “L” en general y rodea una porcién
externa de la porcién 211 de extremo.

La segunda porciéon 222 puede incluir una tercera porcion 223 que sobresale hacia la porcién 211 de extremo del
primer miembro 210 de sellado lateral. El segundo miembro 220 de sellado lateral se instala en la segunda superficie
233 de montaje de tal manera que la tercera porcién 223 hace contacto con la porcién 211 de extremo del primer
miembro 210 de sellado lateral y después se presiona.

Como un ejemplo, el segundo miembro 220 de sellado lateral puede estar unido a la segunda superficie 233 de
montaje. En este caso, al menos la tercera porcién 223 no esta unida a la segunda superficie 233 de montaje para
permitir que se presione la tercera porcién 223.

Como un ejemplo, el segundo miembro 220 de sellado lateral se puede presionar sobre la segunda superficie 233 de
montaje. Por ejemplo, el tamafio del segundo miembro 220 de sellado lateral puede ser ligeramente, por ejemplo,
aproximadamente 0,3 mm, mayor que el de la segunda superficie 233 de montaje. El segundo miembro 220 de sellado
lateral puede incluir un material elastico. Por ejemplo, el segundo miembro 220 de sellado lateral puede incluir una
esponja. Una dureza Shore 00 del segundo miembro 220 de sellado lateral puede ser, por ejemplo, 28 o mayor.

Después de que el segundo miembro 220 de sellado lateral que tiene el tamafio anterior se presione sobre la segunda
superficie 233 de montaje y el miembro 29 de sellado inferior se una después a la superficie 231 de unién inferior, el
segundo miembro 220 de sellado lateral se puede montar en la segunda superficie 233 de montaje.

El segundo miembro 220 de sellado lateral que incluye la primera porcién 221 y la segunda porcién 222 tiene forma
de “L” en general y tiene una forma que rodea una porcién externa de la porcién 211 de extremo del primer miembro
210 de sellado lateral. De ese modo, se puede abordar eficazmente la fuga de téner a través de la fisura entre la pared
lateral 234 y la porcién 211 de extremo del primer miembro 210 de sellado lateral.

Segun el segundo miembro 220 de sellado lateral que incluye ademas la tercera porcién 223, la tercera porcién 223

se presiona por la porcién 211 de extremo del primer miembro 210 de sellado lateral y después se comprime. También,
la segunda porcién 222 del segundo miembro 220 de sellado lateral se presiona por la pared lateral 235 y hace
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contacto con la misma. Por lo tanto, se puede abordar eficazmente la fuga de téner a través de la fisura entre la pared
lateral 234 y la porcién 211 de extremo del primer miembro 210 de sellado lateral.

Las figuras 8 y 9 ilustran la tercera porcién 223 que tiene una forma de triangulo, pero la forma de la tercera porcién
223 no se limita a la misma. La forma de la tercera porcién 223 puede ser un rectdngulo, un semicirculo o similares.
Ademas, puede haber al menos dos terceras porciones 223.

Haciendo referencia nuevamente a las figuras 2 y 8, el marco 201 de revelado puede incluir un marco superior 208 y
un marco inferior 209. El marco superior 208 forma paredes superiores y paredes laterales de la porcién 202 de
revelado y el recipiente 203 de téner, y el marco inferior 209 forma paredes inferiores de la porciéon 202 de revelado y
el recipiente 203 de téner. El marco superior 208 y el marco inferior 209 se pueden acoplar entre si mediante un
método de acoplamiento tal como soldadura ultrasénica o soldadura por vibracién. En este caso, la primera superficie
232 de montaje se puede dividir en una primera porcién 232-1 en el marco superior 208 y una segunda porcién 232-2
en el marco inferior 209. La primera porcién 232-1 y la segunda porcién 232-2 estan separadas entre si por un limite
207 entre el marco superior 208 y el marco inferior 209. La superficie 231 de unidn inferior y la segunda superficie 233
de montaje estan en el marco inferior 209. Es decir, al menos una porcién de la primera superficie 232 de montaje y
la superficie 231 de unidn inferior estan en el marco inferior 209. La segunda porcién 232-2 y la segunda superficie
233 de montaje pueden ser la misma superficie. Al hacerlo, se puede eliminar un peldafio entre los primer y segundo
miembros 210 y 220 de sellado laterales y, por lo tanto, se puede obtener un rendimiento de sellado estable. La
descripcién de que la segunda porcion 232-2 y la segunda superficie 233 de montaje son la misma superficie no se
limita a un caso en el que la segunda porcidén 232-2 y la segunda superficie 233 de montaje estéan el mismo plano, y
puede incluir un caso en el que forman una Unica superficie curva sin peldafio.

Cuando el limite 207 se establece de tal manera que la primera superficie 232 de montaje esta en el marco superior
208 en general, el estado de contacto del primer miembro 210 de sellado lateral y el miembro 29 de sellado inferior
puede diferir, dependiendo del estado de unidén del marco superior 208 y el marco inferior 209.

Las figuras 10a y 10b son diagramas que ilustran estados de contacto de un miembro de sellado inferior y un primer
miembro de sellado lateral, seguin un estado de acoplamiento de un marco superior y un marco inferior, segiin un
ejemplo.

Haciendo referencia a las figuras 10a y 10b, cuando el marco superior 208 esta acoplado al marco inferior 209, si la
cantidad de soldadura es insuficiente, el marco superior 208 puede sobresalir hacia arriba en una direccién de grosor
del primer miembro 210 de sellado lateral.

Entonces, como se ilustra en la figura 10a, un grado en el que el miembro 29 de sellado inferior se superpone al primer
miembro 210 de sellado lateral se vuelve excesivo y el miembro 29 de sellado inferior se mueve hacia arriba de manera
que se puede generar un espacio entre el miembro 29 de sellado inferior y el primer miembro 210 de sellado lateral.
Por el contrario, cuando el marco superior 208 estd acoplado al marco inferior 209, si la cantidad de soldadura es
excesiva, el marco superior 208 se mueve hacia abajo en una direccién de grosor del primer miembro 210 de sellado
lateral. Entonces, el grado en el que el miembro 29 de sellado inferior se superpone al primer miembro 210 de sellado
lateral se vuelve demasiado pequefio y, por lo tanto, el miembro 29 de sellado inferior puede no hacer contacto de
manera estable con el primer miembro 210 de sellado lateral. Incluso en algunos casos, como se ilustra en la
figura 10b, se puede generar un espacio entre el miembro 29 de sellado inferior y el primer miembro 210 de sellado
lateral.

La figura 11 es un diagrama que ilustra un estado de contacto de un miembro de sellado inferior y un primer miembro
de sellado lateral segun un ejemplo.

Haciendo referencia a la figura 11, la primera superficie 232 de montaje esta formada sobre el marco superior 208 y
el marco inferior 209. Es decir, el limite 207 se determina de manera que la segunda porcién 232-2 de la primera
superficie 232 de montaje esté en el marco inferior 209. Una diferencia de peldafio entre la segunda porciéon 232-2 y
la superficie 231 de unién inferior no se ve muy afectada por un cambio en la cantidad de soldadura del marco superior
208 y el marco inferior 209. Por lo tanto, aunque el estado de acoplamiento del marco superior 208 y el marco inferior
209, es decir, la cantidad de soldadura del marco superior 208 y el marco inferior 209, cambia, la diferencia de peldafio
entre la segunda porcién 232-2 y la superficie 231 de unién inferior es uniforme, y el miembro 29 de sellado inferior
hace contacto de manera estable con el primer miembro 210 de sellado lateral de manera que no se genera ninguln
espacio entre ellos. Para evitar que el toner se escape a través del limite 207, se puede proporcionar un miembro 230
de sellado de limite en el limite 207. Por ejemplo, el miembro 230 de sellado de limite puede estar unido a una
superficie del marco superior 208 o del marco inferior 209 que forma el limite 207. El miembro 230 de sellado de limite
puede incluir un material elastico, por ejemplo, una esponja. Una porcidn de extremo del miembro 230 de sellado de
limite alrededor de la primera superficie 232 de montaje puede tener la misma altura que la primera superficie 232 de
montaje o puede sobresalir ligeramente de la misma. Cuando el primer miembro 210 de sellado lateral se monta en la
primera superficie 232 de montaje, el primer miembro 210 de sellado lateral que tiene elasticidad se presiona por el
miembro 230 de sellado de limite y, por lo tanto, se puede compensar un peldafio entre la primera superficie 232 de
montaje y el miembro 230 de sellado de limite.
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La figura 12 es una vista lateral de un miembro de sellado lateral segin un ejemplo.

En la figura 12, el primer miembro 210 de sellado lateral incluye una primera superficie 210a que esta en contacto con
el rodillo 22 de revelado y una segunda superficie 210b opuesta a la primera superficie 210a. La primera superficie
210a se dobla de forma cdncava cuando el primer miembro 210 de sellado lateral esta unido al marco 201 de revelado
y, en este caso, la primera superficie 210a se presiona y la segunda superficie 210b se estira con respecto a una
superficie neutra en la direccidén del grosor. Cuando la segunda superficie 210b no se estira naturalmente, la primera
superficie 210a puede tener arrugas y, por lo tanto, se puede generar un espacio entre la primera superficie 210a y la
superficie del rodillo 22 de revelado. Segun el primer miembro 210 de sellado lateral del presente ejemplo, la segunda
superficie 210b incluye hendiduras (por ejemplo, cicatrices de corte) 219. Basandose en esta configuracién, cuando
se dobla el primer miembro 210 de sellado lateral, la segunda superficie 210b se alarga ya que las hendiduras 219
tienen espacios entre ellas y, por lo tanto, la primera superficie 210a puede no tener arrugas.

La figura 13 es una vista en seccién transversal de un miembro de sellado lateral segln un ejemplo.

En la figura 13, el primer miembro 210 de sellado lateral incluye un cuerpo 210c¢ que tiene elasticidad y una capa 210-
4 de cinta de doble cara para unir el cuerpo 210c a la primera superficie 232 de montaje. El cuerpo 210c puede incluir
una capa 210-1 de contacto que hace contacto con la superficie circular externa del rodillo 22 de revelado y una capa
elastica 210-2. La capa 210-1 de contacto reduce la friccién con la superficie circular externa del rodillo 22 de revelado
y puede ser, por ejemplo, una capa de fieltro. La capa elastica 210-2 incluye un material elastico tal como una esponja
y aplica elasticidad al primer miembro 210 de sellado lateral. La capa 210-1 de contacto y la capa elastica 210-2
pueden estar unidas entre si mediante, por ejemplo, la capa 210-3 de cinta de doble cara. La capa 210-4 de cinta de
doble cara en un nivel més bajo del primer miembro 210 de sellado lateral se usa para unir el primer miembro 210 de
sellado lateral a la primera superficie 232 de montaje. La capa 210-4 de cinta de doble cara puede incluir una capa
210-4b de tela no tejida y una primera y segunda capas adhesivas 210-4a y 210-4c que se forman respectivamente
en ambas superficies de la capa 210-4b de tela no tejida.

La capa elastica 210-2 necesita estirarse cuando el primer miembro 210 de sellado lateral esta unido al marco 201 de
revelado. Sin embargo, dado que la capa 210-4 de cinta de doble cara esta unida a la capa elastica 210-2, es posible
que la capa elastica 210-2 no esté bien estirada. En otras palabras, dado que la capa 210-4b de tela no tejida de la
capa 210-4 de cinta de doble cara no esta estirada, la capa elastica 210-2 puede no estirarse también. Entonces, la
primera superficie 210a puede estar arrugada. Teniendo en cuenta las caracteristicas anteriores, se forman hendiduras
(por ejemplo, cicatrices de corte) 219 desde la segunda superficie 210b hasta la capa 210-4 de cinta de doble cara.
Dado que la capa 210-4b de tela no tejida se corta debido a las hendiduras 219, la capa eléstica 210-2 se puede estirar
facilmente y el primer miembro 210 de sellado lateral se puede doblar facilmente. Idealmente, la capa elastica 210-2
se estira uniformemente en general en una regién donde se forman las hendiduras 219, pero, en realidad, la capa
elastica 210-2 se puede estirar localmente en una regién donde se dobla el primer miembro 210 de sellado lateral.
Entonces, la capa elastica 210-2 se puede rasgar y el tbner se puede escapar a través de la porcidén rasgada de la
capa elastica 210-2. Cuando se usa una esponja de celdas cerradas de alta densidad como capa elastica 210-2, la
dureza del primer miembro 210 de sellado lateral es alta y, por lo tanto, la presion de contacto con el rodillo 22 de
revelado puede aumentar. En este caso, el tbner que se introduce entre la primera superficie 210a y la superficie del
rodillo 22 de revelado se funde mediante calor por friccién y se solidifica nuevamente, el téner se puede adherir
nuevamente a la superficie circular externa del rodillo 22 de revelado. La readhesién del téner puede causar un
aumento en la carga de rotacién del rodillo 22 de revelado, dafio a la primera superficie 210a del primer miembro 210
de sellado lateral y fuga de téner resultante del dafio. Cuando se usa una esponja de celdas cerradas de baja densidad
como capa elastica 210-2, aumenta el riesgo de dafio a la capa elastica 210-2.

Segun el presente ejemplo, se interpone una capa 210-5 de soporte que tiene ductilidad entre la capa elastica 210-2
y la capa 210-4 de cinta de doble cara. La capa 210-5 de soporte puede ser, por ejemplo, una capa adhesiva. La capa
210-5 de soporte puede estar proporcionada por una cinta de doble cara que no tiene una capa 210-4b de tela no
tejida. La ductilidad de la capa 210-5 de soporte no afecta el estiramiento de la capa eléastica 210-2. Por lo tanto, la
capa elastica 210-2 se puede estirar facilmente y el primer miembro 210 de sellado lateral se puede doblar facilmente.
Ademas, la capa 210-5 de soporte soporta la capa elastica 210-2 para evitar dafios a la capa elastica 210-2.

Se debe entender que los ejemplos descritos en la presente memoria se deben considerar en un sentido descriptivo
Unicamente y no con fines de limitacién. Las descripciones de caracteristicas o aspectos dentro de cada ejemplo se
deberian considerar tipicamente como disponibles para otras caracteristicas o aspectos similares en otros ejemplos.

Mientras se han descrito uno o varios ejemplos con referencia a las figuras, los expertos en la técnica entenderan que

se pueden realizar varios cambios en la forma y los detalles en las mismas sin abandonar el &mbito como se define
por las siguientes reivindicaciones.
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REIVINDICACIONES

Un cartucho de revelado que se puede separar de un cuerpo principal de un aparato de formacién de
imagenes, comprendiendo el cartucho de revelado:

un miembro giratorio (21);

un primer miembro (110) de sellado que hace contacto con una porcién de extremo del miembro
giratorio (21) en una direccién longitudinal del miembro giratorio (21) y que sella la porcién de
extremo;

un marco (101) que incluye una primera superficie (103) de unién, a la que esta unido el primer
miembro (110) de sellado, y una pared lateral (104) que forma un limite de la primera superficie
(103) de union,

en donde el primer miembro (110) de sellado incluye una superficie opuesta (112) que se orienta
hacia la pared lateral (104), y, en la superficie opuesta (112), se proporciona un saliente (114) que
sobresale hacia la pared lateral (104), y

en donde el saliente (114) hace contacto con la pared lateral (104),

caracterizado por que se proporciona una capa adhesiva (113) sobre una porcién de una superficie
inferior del primer miembro (110) de sellado, excepto por una porcién correspondiente al saliente
(114).

El cartucho de revelado de la reivindicacion 1, en donde se proporciona una porcién (105) de conexidn para
conectar la pared lateral (104) a la primera superficie (103) de unidén en una porcién de borde donde la pared
lateral (104) hace contacto con la primera superficie (103) de unién.

El cartucho de revelado de la reivindicacién 1, que comprende ademas un miembro (24) de sellado inferior,
en donde el marco comprende una segunda superficie (102) de unién a la que esta unido el miembro (24) de
sellado inferior, en donde la primera superficie (103) de unidn tiene un peldafio céncavo desde la segunda
superficie (102) de unidn, y en donde la pared lateral (104) forma un limite entre la primera superficie (103)
de unién y la segunda superficie (102) de unién.
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[Figura 1]
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[Figura 2]
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[Figura 3]
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[Figura 4]
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[Figura 6a]
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[Figura 7a]
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[Figura 8]
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[Figura 9]

[Figura 10a]
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[Figura 10b]
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[Figura 13] 210
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