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GRAND-DUCHE DE LUXEMBOURG
Brevet N°%

du .11.janvier..}.984

Titre délivré : 'ZMAH 8 l’

Monsieur le Ministre

de I'Economie et des Classes Moyennes
Service de la Propriété Intellectuelle
LUXEMBOURG

Demande de Brevet d’Invention

1. Requéte

La.société. dite: STOPINC. AKTIENGESELLSCHAFT, Zuger Str. 76a, 0y
3 .CH=6340.BAAR,. Sulsse,. représentée par Monsieur Jacques de, :

Muyser,..agissant.en.gualité de mandataire ®
dépose(nt) ce onze..janvier 1900 guatre-vingt-quatre ... @
a.15.. heures, au Ministére de PEconomie et des Classes Moyennes, & Luxembourg :

1. la présente requéte pour Yobiention d’un brevet d’invention concernant : L
"Drehverschluss. £iir. schmelzfliissige. Werkstoffe, insbesondere i

.Metall=Schmelzen'.
2. la délégation de pouvoir, datée de . BAAR le 17 novembre 1983
i 3. la description en langue ....allemande de Iinvention en deux exemplaires;
! 4, ... i N planches de dessin, en deux exemplaires;

5. 1a quittance des taxes versées au Bureau de I'Enregistrement & Luxembourg,
le ..11.janvier 1984
déclare(nt) en assumant la responsabilité de cette déclaration, que I'(es) inventeur(s) est (sont) :

~.Herbert. BACHMANN,. Meiersmattstr. 3,. 3 CH-6043 ADLIGENSWIL. _ ()

revendique(nt) pour la susdite demande de brevet la priorité d’une (des) demande(s) de

6) brevet déposée(s) en (7) ..Sulsse
le ..1l.janvier..1983...(No...123/83=9)... “{8)
au nom de ... 1a. déposante - A9)
€ ?é)ﬂsie%é)]i)eour lui (elle) et, si désigné, pour son mandataire, & Luxembourg ... —
35,..bld..Royal (10)
sollicite(nt) la délivrance d’un brevet d’invention pour 'objet décrit et représenté dans les
anne*es susmentionnées, — avec ajournement de cette délivrance a . // .. mois. (11)
\Le nd :K»a ir l

II. Procés-verbal de Dépot

7 La susdite demande de brevet d'invention a été déposée au Ministére de 1'Economie et des
’ Classes Moyennes, Service de la Propriété Intellectuelle 3 Luxembourg, en date du :

4
Pr. le Ministre
a5 .. heures e I'Economie et de Classes Moyennes,
D
A. 68007 - ;
(1) Nom, prénom, firme, adresse — (2) s'il a lieu creprésm:.r agissant en qualité de mazﬁlﬂ?m{re — (3) date du dépbt

en toutes lettres — (4) titre de l'invention — (5) noms et adresses — (6) brevet, certificat d’ad

qn, modéle d'utilité — (7
pays — (8) date — (9) déposant originaire — {10) adresse — (11) 6, 12 ou 18 mois.
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Stopinc Aktiengesellschaft, Baar (Schweiz) Fall 3288

Drehverschluss fiir schmelzflilissige Werkstoffe, insbesondere
Metall-Schmelzen

Die Erfindung bezieht sich auf einen Drehverschluss fiir schmelz-
fliissige Werkstoffe, insbesondere Metall-Schmelzen, mit einem
Verschlusskérper, der drehbar in einem Stator angeordnet ist und
eine durch Drehung verschliessbare Durchflussdffnung aufweist,
welche die Mantelfldche des drehbaren Verschlusskdrpers durch-

dringt.

Bei Verschliissen fiir schmelzfliissige Werkstoffe sollen diese
wéhrend einer Vielzahl von Oeffnungs- una Schliessbewegungen und
unter Anwesenheit hohe Temperaturen aufweisender Schmelze die
Dichtheit entlang den Gleitfl&dchen der Verschlusskdrper gewdhr-
leisten und dadurch ausgedehnte Betriebsperioden ohne Unterhalts-
arbeiten oder Wechsel der Verschlussorgane erlauben. Erschwerend
kommt hinzu, dass die Verschlussorgane unter keinen Umstidnden
durch Warmedehnungen oder Verlagerungen der VerschlusskOrper
derart blockieren diirfen, dass sie sich auch unter erh8htem Kraft-
aufwand nicht mehr O6ffnen oder gar schliessen lassen. Hinzu kommt
die weitere Schwierigkeit, dass die aus hitzebestdndigem, nicht-
metallischem Material bestehenden Verschlussteile (Stator, dreh-
barer Verschlusskdrper) bei den erhdhten Betriebstemperaturen
unkontrollierte Verformungen erfahren und sich nicht mit den im

Maschinenbau iiblichen Mitteln in einem Gehiuse befestigen lassen.



..

Aus der GB-PS 183 241 ist bereits ein Drehverschluss der vorge-
nannten Art bekannt. Bei vielen Schmelzen - insbesondere bei
Leichtmetallen - ist jedoch die Verwendung von Sand und Kohle
als Verschlusspfropfen oberhalb des drehbaren VerschlusskOrpers

nicht praktikabel.‘Ausserdem besteht die Gefahr, dass in den

.durch Warmedehnung unterschiedlich grossen Spalt zwischen den

relativ zueinander drehbaren Verschlussteilen Schmelze eindringen

kann, die erstarrt und hernach die Bewegung des Verschlusses

blockiert.

Aus der DE~PS 2 043 588 ist ein Drehverschluss an einem Behdlter
fir flissige Schmelzen bekannt, bei dem ein Kegelstumpf mit einem
sich in Kegelldngsrichtung erstreckenden, aussermittigen Durch-
flusskanal versehen ist. Eine derartige Konstruktion ist nur fir
einen frei ausfliessenden Bodenausguss verwendbar, nicht jedoch
fir Fdlle, bei denen ausfluséeitig eine starr mit dem Behé&lter
bzw. dem Verschlussgehduse verbundene Rohrleitung od. dgl. an-

schliesst.

Mit der Erfindung soll die Aufgabe geldst werden, einen fiir
schmelzfliissige Werkstoffe geeigneten Verschluss zu schaffen, der
auch unter dem Einfluss von Warmedehnungen und {iber ausgedehnte
Betriebsperioden einwandfrei dichtet, sich zudem sicher &ffnen
und schliessen l8sst und bei dem der Einlauf und der Auslauf

relativ zueinander fest sind.

Diese Aufgabe wird durch die im Kennzeichen des Anspruches 1 ge-

nannten Merkmale geldst.

Dadurch, dass der Verschlusskegel in seiner axialen Sitzlage so-

wie bezliglich seiner Drehachse nicht starr fixiert ist,.kOnnen
Warmedehnungen, die eine Lageveranderung des einen oder andern
Verschlussteils verursachen, kein Klemmen bewirken. Da der Dreh-
verschluss>infolge seiner gquer zur Drehachse verlaufenden Durch-

fluss6ffnung auch fest zwischen zwei Anlagenteile - z.B. zwischen



eine Ofenwand und ein Leitungsrohr - mit gegebenem gegenseitigem
Abstand eingebaut werden kann, ist es moglich, dass der Durch-
flusskanal filir die Schmelze wahlweise auch eine angenahert hori-

zontale Lage einnehmen kann, z.B. als Verbindung zwischen zwei

feststehenden Behdltern.

In der Zeichnung sind Ausfiihrungsbeispiele des Erfindungsgegen-

standes dargestellt. Es zeigen:
Fig. 1 einen Lingsschnitt durch den Drehverschluss,

Fig. 2 auf der linken Seite einen Schnitt nach der Linie A-A
und auf der rechten Seite nach der Linie B-B in Fig. 1

’

Fig. 3 einen zu Fig. 1 analogen Schnitt durch eine Ausfiihrungs-

variante.

Der Drehverschluss ist zum Zusammenwirken mit einem Behilter fir
schmelzfliissige Werkstoffe, insbesondere Leichtmetall-Schmelzen,
bestimmt. Der Drehverschluss weist ein im wesentlichen zylindri-
sches éder kastenfdrmiges Geh&use 2 auf und ragt in einen von
feuerfesten Formsteinen 4 und einer Lochplatte 3 in der feuer-
festen Behdlterauskleidung (nicht dargeéfellt) gebildeten Hohl-
raum hinein. Ein Flansch 5 ist Bestandteil der metallischen Be-
hdlterwand und dient der Befestigung des Drehverschlusses. Die
Lochplatte 3 ist mit einer Oeffnung 6 versehen, durch welche

fliissige Schmelze aus dem dariiber angeordneten Behilterraum zu-
fliesst.

Im Innern des Gehduses 2 befindet sich ein Verschlusskegel 7 in
Form eines Kegelstumpfes mit einem Kegelwinkel von etwa 30°.
Dieser Verschlusskegel 7 ragt in einen Stator 8 hinein, dessen
zentrale Oeffnung hohlkegelfdrmig ausgebildet ist, sodass sich
fir den Kegel 7 eine passende Sitzfliche 9 ergibt. Der Kegel 7
besteht vorzugsweise aus einem Keramikwerkstoff. Der Stator 8

wird vorzugsweise aus einem hitzebestédndigen Graphitwerkstoff



hergeétellt. Der Verschlusskegel 7 ist mit einer zylindrischen
Durchfluss6ffnung 10 ﬁersehen, die rechtwinklig zu seiner Kegel-
achse verlduft. 'Im Stator 8 ist ebenfalls eine Durchgangs6ff-

nung 11 vorhanden, die bei entsprechender Drehlage des Verschluss-
kegels 7 in Uebereinstimmung mit dessen Durchgangsdéffnung 10 ge-
bracht werden kann, sodass dann eine Durchflussverbindung zwi-
schen der Oeffnung 6 in der Lochplatte 3 und der Bohrung 12 im
Ausgussrohr 13 besteht. Das unten offene Ausgussrohr 13 besteht
aus feuerfestem Material und wird auswechselbar durch eine Hiilse 17
mit Schrauben 19 befestigt. Wie strichpunktiert in Fig. 1 ange-
deutet, kOnnte anstelle des Ausgussrohres 13 auch eine Rinne oder

eine Rohrleitung angeflanscht sein.

Auf der Stirnseite des Kegels 7 mit dem kleineren Durchmesser
befindet sich eine wirmeisolierende Einlage 14, welche iiber eine
Halteplatte 15 durch Schrauben 16 gegen den Stator 8 anpressbar
ist. Diese Schrauben 16 sitzen in einer Gehdusewand 18. Aehnliche
widrmeisolierende Einlagen 14' befinden sich an den Seiten des
Stators 8, z. Teil ebenfalls iliber eine Halteplatte 15° gegen das
Gehduse 2 abgestiitzt (Fig. 2). An der Oberseite ist der Stator 8
bzw. der ganze Verschluss durch eine wdrmebestdndige Dichtung 20
von der Bodenplatte 3 getrennt, beispielsweise eine keramische
Fasermatte, welche zugleich Wérmedémmwifkung hat. Auf der gegen-
liberliegenden Stirnseite des Stators 8 ist ein wirmeisolierender
Ring 22 vorhanden, in dessen Oeffnung mit radialem Spiel eine
Zwischenplatte 24 hineinragt. Diese Zwischenplatte 24 liegt gegen
die Stirnseite 26 des Kegels 7 an, wobei zur Uebertragung der
Drehbewegung drei je um 120° zueinander versetzte, zylindrische
Scheiben 28 vorhanden sind, die je in eine entsprechend geformte
Ausnehmung in der Stirnseite 26 des Verschlusskegels 7 und in

der Zwischenplatte 24 eingreifen. Die Scheiben 28 sind durch je
eine Schraube 30 in der Zwischenplétte 24 gehalten. Die Zwischen-
platte 24 ist mit zwei sich diametral gegeniiberliegenden Aus-
nehmungen 32 versehen, die vorzugsweise als Langloécher oder als
ein diametral verlaufender Schlitz ausgebildet sind. In diese

Langldcher 32 greifen zwei Mitnehmerbolzen 34 mit sphédrischen
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Kopfen ein. Diese Mitnehmerbolzen 34 sitzen fest in einer metal-
lischen Kupplungsplatte 36. Zwei weitere Mitnehmerbolzen 35 ragen
nach der andern Seite. Diese befinden sich in einer zu den Mit-
nehmerbolzen 34 je um 90° versetzten Position. Somit kreuzen sich
Ebenen, welche durch die Langsaxen der Mitnehmerbolzen 34 einer-
seits und durch die Ldngsaxen der Mitnehmerbolzen 35 anderseits
gelegt werden, in der Mitte der Kupplungsplatte 36. Die Mitneh-
merbolzen 35 greifen je in eine Ausnehmung 38 eines scheiben-
formigen Antriebsorgans 40 ein. Diese Ausnehmungen sind vor-
zugsweise ebenfalls als Langloch oder als Diametralschlitz aus-

gebildet.

Die LanglScher 32 und 38 bzw. die Diametralschlitze verlaufen
zueinander kreuzweise, d.h. ihre Langsaxen sind um 90° zuein-
ander versetzt. Zwischen der Kupplungsplatte 36 und der Zwischen-
platte 24 besteht ein Spalt 42, der sich auch iliber den Umfang

der Kupplungsplatte erstreckt. Ein weiterer Spalt 44 besteht

zwischen der Kupplungsplatte 36 und dem Antriebsorgan 40.

Das Antriebsorgan 40 ist am Umfang als Ritzel 46 ausgebildet,
das in ein nicht ndher dargestelltes Zahnrad eines motorischen
Drehantriebes eingreift. Der mittlere, vom Kegel 7 abgewandte
Bereich des Antriebsorgans 40 bildet einen zylindrischen Lager-
zapfen 48, der in eine von einem geh&dusefesten Ringflansch 50

getragene Lagerblichse 52 eingreift.

Im Antriebsorgan 40 befinden sich mehrere, vorzugsweise drei
kranzartig angeordnete, gleichmdssig verteilte Federbolzen 54,
welche gegen eine Ringrippe 56 der Zwischenplatte 24 anliegen.
Eine Feder 58 - vorzugsweise in Form eines vorgespannten Teller-
feder-Paketes - liegt gegen eine Ringschulter 60 des Federbol-
zens 54 an. Das zylindrische.K Federgehduse 62 ist durch Schrau-
ben 64 mit dem Antriebsorgan 40 verbunden. Die mit dem Ver-
schlusskegel 7 umlaufenden Federorgane 54, 58, 60 gewdhrleisten

dessen sattes Anliegen an der Sitzfliche 9.



Der Drehverschluss bildet eine Baueinheit, die als Ganzes mit
einem Schmelze enthaltenden Behdlter, z.B. einem Ofen, bzw. mit
Rinnen oder Rohrleitungen verbunden bzw. gelost werden kann.
Der Einbau braucht nicht vertikal zu sein, sondern kann auch

liegend erfolgen oder er kann Kippbewegungen einer Giesspfanne

od. dgl. mitmachen.

Die Wirkungsweise ist folgende: Das Ritzel 46 wird durch einen
elektrischen, hydraulischen oder pneumatischen Motor angetrieben.
Dadurch dreht sich der Verschlusskegel 7 relativ zum Stator 8,
sodass die Durchflussdffnung 10 relativ zu den Oeffnungen 11 im
Stator 8 eine offene oder geschlossene Lage einnehmen kann. Durch
Die Federbolzen 54 wird eine vorbestimmte axiale Kraft auf den
Verschlusskegel 7 ausgeiibt, der dadurch gegen die Sitzfldche 9
angedriickt wird. Wirmedehnungen und geringe Axialverschiebungen,
z:B. infolge Abrieb bei anhaltendem Betrieb, werden somit von

den nachgiebig gelagerten Federbolzen 54 aufgenommen.

Falls zwischen der Drehachse des Ritzels 46 und der Drehachse des
Verschlusskegels 7 Winkelabweichungen auftreten sollten, werden
diese durch die sich dazwischen befindliche, gesamthaft mit 31
bezeichnete Kupplung ausgeglichen. Da die KOpfe der Mitnehmer-
bolzen 34 und 35 sphdrisch geformt sind\und beidseitig der Kupp-
lungsplatte 36 je ein Spalt 42, 44 vorhanden ist, kSnnen Winkel-
abweichungen aufgenommen werden, ohne dass es zu Klemmerschei-

nungen der relativ zueinander beweglichen Teile kommt.

Falls Parallelversetzungen zwischen den Drehachsen des Ritzels 46
und des Verschlusskegels 7 vorkommen sollten, werden diese da-
durch ausgeglichen, dass die KOpfe der Mitnehmerbolzen 34 sich
in den LanglSchern 32 der Zwischenplatte 24 und die Képfe der

Mitnehmerbolzen 35 in den Langldchern 38 des Antriebsorgans 40

kreuzweise radial verschieben.

Auf diese Weise k&nnen auch {iberlagerte Winkelabweichungen und

Parallelversetzungen die Uebertragung der Drehbewegung zwischen
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dem Ritzel 46 und dem Verschlusskegel 7 nicht behindern, und der
genaue Sitz des Kegels im Stator 8 ist auch bei nicht genau re-
produzierbarer Halterung des Stators im Gehduse oder bei nach-

trdglichen Lagednderungen gewdhrleistet.

In Fig. 3 ist eine Ausfiihrungsvariante dargestellt, in welcher
gleiche Bezugszahlen gleiche Teile wie in den Fig. 1 und 2 be-
deuten. Das Gehduse 2' ist so gestaltet, dass der Drehverschluss
leicht zwischen Abschnitte 70 einer Rohrleitung, z.B. fir schmelz-
fllissiges Aluminium, eingebaut werden kann, wobei der stirn-
seitige Anschluss der Leitungsauskleidung 71 an den Stator 8
beidseitig liber eine MOrtelschicht oder eine Faserfilz-Dichtung 72
erfolgen kann. An Stelle von drei kranzartig angeordneten Feder-
anordnungen 54, 58, 62 gemdss Fig. 1 ist bei der Ausfiihrungs-
form nach Fig. 3 nur ein einziger, zentral angeordneter Feder-
bolzen 54 vorhanden, der durch stédrkere Federn 58, vorzugsweise
Tellerfedern, gegen die Zwischenplatte 24" angedriickt wird. Der
Drehantrieb von der Zwischenplatte 24' zum Verschlusskegel 7
erfolgt hier mittels einer Nut- und Keilverbindung 74. Die zen-
trale Federanordnung 54, 58, 60 ist stirnseitig im Ende einer
Antriebswelle 76 untergebracht, die in einem mit dem Gehduse 2'
fest verbunden SupportISO' gelagert ist. Der Support 50' kann
gleichzeitig einen (nicht dargestellten} die Welle 76 antrei-
benden Motor aufnehmen. Die Drehkupplung 31' zwischen der

Welle 76 und der Zwischenplatte 24' ist hier als sogenannte Bo-
" genzahnkupplung ausgebildet, indem der Wellenkopf mit einer
Bogenverzahnung 77 und eine den Wellenkopf iilbergreifende Hiilse 78
an der Zwischenplatte 24' mit einer Innenverzahnung 79 mit aus-

reichendem Radialspiel zur Bogenverzahnung versehen ist.

Auch diese Anordnung lidsst Lageabweichung der Verschlusskor-

per 7,8 beim Einbau in das Gehduse 2' wie auch nachtrégliche
geringe Lagednderungen zu, ohne die Dichtheit zu beeintrdchtigen.
Mit der beschriebenen Kupplung 31' kdnnen Axialverschiebungen

des Verschlusskegels 7 und Parallelversetzungen wie auch Winkel-

"
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abweichungen zwischen den Drehachsen aufgenommen werden. Im iib-

rigen entsprechen Aufbau und Wirkungsweise der Ausfiihrungsform

nach Fig. 1 und 2.

In Fig. 3 ist ferner eine Mdglichkeit dargestellt, den Stator 8
als "kombinierten" K&rper zu gestalten, um an der Sitzfliche
(Dichtfldche) 9 besondere Eigenschaften z.B. beziiglich Ver-
schleissfestigkeit, Gleiteigenschaften, Abriebverhalten, Wirme-
leitfdhigkeit usw. zu erhalten. Hierfiir wird der Stator 8 mit
einer kegeligen Gleithiilse 8a versehen, welche die Sitzfldche 9
fir den Verschlusskegel 7 bildet. Diese Hiilse 8a ist als Bestand-
teil des Stators 8 nur lose eingelegt, jedoch gegen Verdrehung

- gesichert, z.B. mittels einem im Teil 8 sitzenden Stift 8b,
welcher in einen axialen Schlitz in der Hiilse 8a eingreift. Da-
durch 1&sst sich jeweils die die Sitzfliche bildende Hiilse 8a
allein auswechseln, ohne dass der ganze Stator 8 ersetzt werden
muss. In analoger Weise kann auch der Verschlusskegel 7 mit einer
Gleithiilse versehen werden, wie in Fig. 3 strichpunktiert ange-
deutet, und selbstverstédndlich l&dsst sich auch das Ausfiihrungs-

beispiel nach Fig. 1 und 2 entsprechend gestalten.

(I~



Patentanspriiche

1. Drehverschluss filir schmelzfliissige Werkstoffe, insbesondere
Metall-Schmelzen, mit einem VerschlusskOdrper, der drehbar in
einem Stator angeordnet ist und eine durch Drehung verschliess-
bare Durchflussoffnung aufweist, welche die Mantelfldche des
drehbaren Verschlusskorpers durchdringt, dadurch gekennzeichnet,
dass zwischen dem als Kegelstumpf ausgebildeten Verschluss-
kérper (7) und kraftbetriebenen Verschluss-Antriebsorga-

‘nen (40, 46, 76) eine den Verschlusskegel (7) axial durch Fe-
derorgane (54, 58) belastende und Lageungenauigkeiten oder Lage-
verdnderungen des Verschlusskegels (7) zulassende, drehmoment-

ibertragende, mechanische Kupplung (31, 31') vorhanden ist.

2. Drehverschluss nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass
die Kupplung (31) eine mit der durchmessergrdsseren Stirn-

seite (26) des Verschlusskegels (7) drehverbundene Zwischen-
platte (24) sowie eine Kupplungsplatte (36) aufweist, wobeil
zwischen der Kupplungsplatte (36) und der Zwischenplatte (24)
einerseits und zwischen der Kupplungspiatte (36) und einem R
Antriebsofgan (40) anderseits je Mitnehmerorgane (34, 35) vorhan-

den sind (Fig. 1).

3. Drehverschluss nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet,
dass im Antriebsorgan (40, 76) mindestens ein gegen die Zwischen-

platte (24, 24') driickender Federbolzen (54) gelagert ist.

LS



4. Drehverschluss nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass
mehrere, vorzugsweise drei kranzartig angeordnete Federbol-

zen (54) vorhanden sind (Fig. 1).

5. Drehverschluss nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass
im Antriebsorgan (76) ein zentral angeordneter Federbolzen (54)

vorhanden ist, der gegen die Zwischenplatte (24) driickt (Fig. 3).

6. Drehverschluss nach einem der Ansprﬁche 1 oder 5, dadurch ge-
kennzeichnet, dass eine mit der durchmessergrdsseren Stirn-
seite (26) des Verschlusskegels (7) drehverbundene Zwischen-
platte (24') und ein Antriebsorgan (76) als Bogenzahnkupp-

lung (31') gestaltet sind (Fig. 3).

7. Drehverschluss nach einem der Anspriiche 2-4, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Antriebsorgan (40) mit einem Zahnkranz (46)
und einem Lagerzapfen (48) versehen ist, der Uber Zwischenglie-

der (50) im Gehduse (2) abgestiitzt ist.

8. Drehverschluss nach einem der Anspriiche 2-4, dadurch gekenn-
zeichnet, dass von der Kupplungsplatte (36) je zwei Mitnehmerbol-
zen (34) mit sphdrisch geformten KOpfen in Ausnehmungen (32) der
Zwischenplatte (24) eingreifen und zwei weitere, nach der entge-
gengesetzten Seite abragende Mitnehmerbolzen (35) mit spharischen
Kopfen in Ausnehmungen (38) des Antriebsorgans (40) hineinragen,
und zwischen der Zwischenplatte (24) und der Kupplungsplatte (36)
sowie zwischen der Kupplungsplatte (36) und dem Antriebsorgan (40)
axiales Spiel in Form je eines Spaltes (42, 44) vorhanden ist,

um Winkelverlagerungen des Ventilkegels (7) aufzunehmen.

9. Drehverschluss nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, dass
die Ausnehmungen (32, 38) in der Zwischenplatte (24) und in der
Mitnehmerplatte (40) als Langldcher oder als kreuzweise verlaufen-
de Schlitze ausgebildet sind, zum Ausgleich von Parallelverset-
4{//~fungen zwischen dem Antriebsorgan (40) und dem Ventilkegel (7).
/

”



10. Drehverschluss nach einem der Anspriiche 1-9, gekennzeichnet
durch ein zur Lagerung der Antriebsorgane (40, 46, 76) ausge-
bildetes metallisches Verschlussgehduse (2), welches mit einstell-

baren Halterungen (15, 15') fiir die Aufnahme des Stators (8)

versehen ist.

11. Drehverschluss nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, dass
einstellbare Halterungen (15, 15') je auf der durchmesserkleineren
Stirnseite des Verschlusskegels (7) sowie seitlich neben dem

Stator (8) angeordnet sind.

12. Drehverschluss nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, dass
der Stator (8) durch wdrmeisolierende Einlagen (14, 14') vom Ver-

schlussgehduse (2) bzw. von den Halterungen (15, 15') getrennt

ist,

13. Drehverschluss nach einem der Anspriiche 1-12, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Stator (8) und/oder der Verschlusskegel (7) an
der die Sitzfldche (9) zwischen beiden Teilen bildenden Kegel-
fldche mit einer lose auswechselbaren, gegen Verdrehung gesicherten,

kegeligen Gleithiilse (8a) versehen ist.




N 2T 22

LN NCAN - NN NN N N R AN
g, QRN VLN AN A
f
f

5 . N

NN TNANR RN

1 sr7774 | OIZ

H..+ N

P,

S S LSS S S
. AL S S S S o fe
ANANAY ANNAANAARNN

DAY

N N

S S ., N\ N -

Vs S AN .‘.-.:' o

DA

o/ v S,

Yo S S VA,

S S S S LY
VAL
S S
~ o/,
S S




NN

7

A/////////

_kig. &



({

L

\.R

/4//
N
170

\

N

NG NN NGNS A\

N\ SONO NN\ R
OO\ SO N NSO\ >

_Fig:3



	BIBLIOGRAPHY
	DESCRIPTION
	CLAIMS
	DRAWINGS

