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Zariadenie pre zvldknovenie tavenim
" polymérov pozostdva z rozvodnej vetve,
- gistavy filtra a zvldknovace] hubice,pri- .
. Som v zdkladovej doske rozvodnej vetvy na !
- JeJ spodnej strane je vytvorené aspon jed-
"no vybratie pre vlofenie sistavy filtra
- 80 zvldknovacou hubicou, ktord sistave je
. vo vybrati upevnend a utesnend upinacim
- prvkom.
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Vyndlez sa tjka zarladenia pre zvlfknovanie tavenin polymérov pogzostavajiceho z rozvod- -
nej vetvy, sistavy foltra s zvléknovacej hubice 3ednoduchej konStrukcie s malymi nérokmi na
priestor oproti klasickym zariadeniam.

Doterajfie zariadenia pre zvléknovanie tavenin zo syntetickych polymérov pozostévaeli zo
samostatnej rozvodnej vetvy, ktord mala v dolnej dasti drZiaki zvldknovacich blokov a sa =
mostatnfch zvldknovacich blokov réznej kondtrukeie, obvykle pozostédvajlcich z dutého tele-
sa zvldknovacieho bloku, vo vnitri ktordho si zasunuté rdzne typy filtrov alebo filtradnych
vlo¥iek, podpornej dostidky filtrov, hubicovej dosky opatrenej kepildrnymi zvldknovacimi
otvormi a prisludnymi tesneniami. Mimo uvedenych sddasti hubicové bloky obsahuji zmedove -
cie prvky, homogenizalné vloZky & pods ‘

Nevyhoda doteraj¥ich ‘zariadend pre zvldknovanie tavenin polymérov spoSiva predovietkym
vo zvaiSenfoh ndrokoch na priestor pre umiestnenie zvldknovacich blokov ne rozvodnd vetvu,
v nutnosti utesnenia zvldknovacieho bloku vodi roavodnej vetve ako aj v znifenom priestupe
tepla medzi zvldknovacim blokom a zdkladovou doskou rozvodnej vetvy v d8sledku vzduchovej
medzery medzi zvlékﬁovacim blokom & rozvodnou vetvou, resp.drZziakom zvléknovacieho bloku,.

Uvedené nedostatky riesi zariadenie pre zvléknovanie tavenin ploymerov podia tohoto
vyndlezu pozostdvajlice z rozvodnej vetvy, sustavy filtra s zvlaknovacej hubice, u ktorého
" v zdkladnej doske rozvodnej vrivy nae jej spodnej strane je vytvorenéd jec.lo alebo viacero
vybrati. V tjchto vybratiach je vloZend sdstava filtre a zvldknovacej hubice, ktord je va
vybrati zakladove] dosky rozvodnej vetvy utesnend jednym tesnenim voli okoliu a zpevnend
upinacim prvkom vo forme hranatého pritladného rémm, Podla vyndlezu sa zjednodusi kondtruk-
cila tym, Ze je vypustené teleso hubicového bloku a jeho utesnenie vodi rozvodnej vetve a
naviac $inny priestor zvldknovacieho zariadenia sa zvad3i najmenej o hribku telesa zvldk-
novacieho bloku a priestor medzi zvldknovacim blokom & Jeho drZiakmi, 8o predstavuje a¥
4-ndsobok priestoru a a% 2,37 nédsobok plochy hubice.

V d8sledku tohoto je mo¥né takto ziskany priestor vyuzif pre zvaddenie filtra¥ného po-
vrchu sistavy filtrae a tym bud dosiahnuf zvySenie vyrobnej kapacity, alebo zni¥enie filtrad-
nej rychlosti a tym aj filtradnych tlekov, &o vedie k zdokonaleniu filtrécie a predfzenie
Zivotnosti hubice so sdistavou filtra.

Zni%enie podtu tesnenf, najma vypustenim tesnenia medzi zvidknovacdrm.blokom a zdkladnou
doskou rozvodnej vetvy sa zni¥i mo¥nos? zatekania hubicového bloku & t¥m portich vo vyrobes
Nie je zanedbvateIn§ aj zlepSenie prestupu tepla medzi vyhrievenou rozvodnou vetvou, sistavou

. filtra a vlastnou hubicou, do vplyva re ronomernosf vyroby ako aj na zlepSenle tepelnej bie
lencie zvldknovenia. : :

Taktie¥ sa zni¥i pracnosf skladania a rozoberania celého zariadenie pri vymene hubic a
sistavy filtra..

ZvyEenie cinného objemu zariadenia t.j.vybrati{ v zdkladovej doske rozvodne}] vetvy Je
mo¥né vyu#if aj na zariadenie statického zmedovade a homogenizécie,

Zvadsenie povrchu hubice na 2,37 ndsobok sa odrazi pri zachovani podtu otvorov na kva-
1ite vyrdbendho vlidkna a umo¥ni vyrobu vysSich jemmosti vldken,

Ne pripojenych vikresosh je ako priklad realizdcie vyndlezu zobrazené zvldknovacie za=
riadenie, kde na obr.l je v zvislom pozdl{¥nom reze znfzornend gasf zdkladnej dosky rozvod-
nej vetvy so Btyrmi vybratiami, kym ne obr.2 je pohiéd z dola na zdkladnd dosku so Stvorbo-
kymi vybratiami a& otvormi pre upevnovanie pritlagného rému. Na obre3 je v zvislom reze zné-
zornend Sasf zdkladhej dosky s vybratim, v ktorom je uloZend sistava filtra, opornd dosks
8o zvldknovacou hubicou a upfnacim orvkonms

Na obr.l je v zvislom reze zndzornend zdkladnd doska 10 rozvodnej vetvy spojend s pléé-

fom 11 vetvy, v ktorej s vytvorené Styri vybretia l3a, 13b, 13¢, 134 & kendlmi 12a, 12b,
- 120, 124 pre privod polyméru od nezndzornenych ddvkovacich Serpadiel.
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_ Na obr.2 je znézornend samotnd zékladné doska 10 so styrmi #tvorbokymi vybratiami 13a,
123 13c, 134 8 vydstenim kenélov 12a, 12b, 12c, 124 pre privod polyméru a s otvormi 14
pre upevnenie nezndzorneného upinecieho prvku.

Na obr.3 Je v zvislom & pod{¥nom reze zndzornend Sasf zdkladnej dosky 10 s, privodnym :
kendlom 12 pre privod polyméru do vybratia 13, v ktorom je vsunuté sistava filtra pozostée
vajdea z dutého filtredného telesa 20,' obalendho valcovitym filtradnym pletivom 22 vo
vadtrd vyplﬁudﬁcou vloZkou 21, ktord spodiva na plochjch filtroch 23 poloZenych na opor-
nej doske 2&, pod ktorou je hubica. 30. Toto je pomocou tesnenia 40 a upinacieho prvku 50
tlakom polyméru ne hubicu 30 utesnené vo¥i vonkajikue

Polymér privédzany ddvkovacim derpadlom prechddza kandlom v zékladnej doske do vybra-
tia, t1adf na Selo filtradného telesa a tlak sa prendse na hubicu, tesnenie a upinaci prvok,
Vv adsledku toho tlakom sa zovrie a deformuje tesnenie, 8im dojde k utesneniu celej sistavy
voéi atmosfére.

‘Vlekom na Selo filtradného telesa sa vytvorf priechod polyméru k stendm f£iltradného
telesa, ktorych perfordcia je prikryt4 valcovitjm filtradnym pletivom a cez perfordciu
tavenina sa dostane do filtradného telesa medzi jeho vmitornd stenu a povrch vloZky, dalej
tedie smerom k hubici cez plochy filter a perfordciu opornej dosky do otvorov hubice, ktord
okrajmi spodiva ne upinacom prvku.

P REDMET VYNILTLEOZZU

Zariadenie pre zvldknovanie tavenin polymérov pozostévajice z rozvodnej vetvy, sdstavy
filtra a zvléknovacej hubice, vyznadujice sa tym, Ze v zdkladovej doske ( 10 ) rozvodnej
vetvy ne Je] spodnej strane je vytvorené aspon Jedno vybratie ( 13') pre sistavu filtre
( 20 - 24 ) a zvldknovacej hubice ( 30 ) , prilom tdto sistava vo vybrati ( 13 ) zéklado-
vej dosky ( 10 ) je upevnend a utesnend upinacim prvkom ( 50 ) .
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