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Suréwke zelazna wytwarzano dotych-
czas w ten sposéb, iz rude zelazng i we-
giel redukujacy wprowadzano osobno do
kapieli roztopionego zelaza. Znany ten spo-
s6b wymaga uzycia specjalnego pieca plo-
miennego, zlozonego z paleniska gléwnego
i potaczonego z nim paleniska pomocnicze-
go, przyczem kapiel roztopionego zelaza
musiala byé nasycana weglem przed zasy-
paniem wsadu,

Wynalazek niniejszy ma na celu wy-
twarzanie suréwki z zastosowaniem znacz-
nie prostszych srodkéw w sposéb oszczed-
niejszy niz dotychczas. Wedlug wynalazku
mieszaning nieroztopionej rudy zelaznej i
odpowiedniej ilosci wegla redukujacego
wprowadza si¢ do roztopionej kapieli ze-
laza, w ktérej zawartosé wegla jest w przy-
blizeniu réwna zawartosci wegla w wytwa-

. N 3
rzanej suréwce. Do procesu wedlug wyna-
lazku uzywa si¢ pieca do przetapiania lub
pieca elektrycznego zwyklej konstrukcji.
Sposob wedlug) wynalazku daje lepsze wy-
niki, gdyz niepotrzebne jest ponowne na-
weglanie pozostalej w piecu roztopionej
suréwki, przyczem zuzycie wegla reduku-
jacego jest stosunkowo mniejsze, niz w
wielu znanych dotychczas procesach.
Wreszcie w sposobie wedtug wynalazku za-
stosowano do zasilania pieca zmieszane ra-
zem zaréwno gorsze, drobne gatunki we-
gla, jak i gatunkowo gorsza drobnoziarni-
sta rude (opléczki). Gatunek wytwarzanej
suréowki daje si¢ dogodnie zmieniaé w. sze-
rokich granicach, zwlaszcza w ten sposéb,
ze podczas odtleniania rudy zmienia si¢ zu-
zel, ewentualnie wraz ze zmiang jego skla-
du, w celu uzyskania odpowiednich ilosci



b-ﬁsz& hwﬁwm susdwki, a mia-
nowicie ,sjarki, fosforu, krzemu i { 4.
Wreszcie 'sposéb ‘vedlug wynalagky umoz-
liwia rozlegle w§zyskanie gazéw odloto-
- wych pieca, zawierajacych. glownie tlanek
wegla, przez uzupelniajaee spalanie w: cer
lu dodatkowego ogrzewania pieca plomien-
nego lub elektrycznego, albo tez przez u-
zycie ich do wstepnego odtlenienia rudy ze-

laznej, najdogodniej we wstepnym piect .

obrotowym.

W procesie wedhag wynalazku niepo-

trzebny jest wielki piec. Mozna np. regene-

rowaé Zelazo, §wieZemes w piecu plomien- -

nym, na suréwke droga uzupelnienia we-
gla. Istotnym warunkiem pracy pleca jest
taki jego bieg, aby po wypuszczeniu cieklej
surGwlsi zawsze pozostawala w piecu
znaczna jej czes¢ (w puzyblizeniu dai %3}
Ta roztopiona suréwka stuzy jaka. zasph-
nik ciepla i zawiera wegiel w postaci, la-
two redukujacej rudeg, dzieki czemu po

wprowadgenit: namegs weadu,. zinZenege

z rudy zelaznej, zmieszanej z wqglem re-
dukujacym, natychmiast rozpoczyma sig
wydatne odtlenienie rudy. Silnie endoter-
miczna reakcja odtleniania rudy zelaznej
wymegs dosteteczaeda doplywu ciepia De-
pbyw ciepia odhywa sig¢ z jednej stzony na
hoset zamartofoi ajepla pozostatei kapieli,
z drugiej zak - duigki zewnegtrzmemu o:
gesewaniu: pieca, np. zapomqea. gazéw plo-
miengych, Wobeo tego, 2e odtlegianie musi
odbywaé sig szybke, ognzewsanie tylko. od
zewnairz nie wystarczyloby, aby umozliwié
praepeowadzenis. procesu ogdtlenienia w
piscu: plomiengym. w.sposéh. oszczedny.
Jednakie. stosunkowo. duda ilosé pozostatej
rostopionej; suréwki stuzy, jako.zasobnik
ciepla. Oddaje ong w. czasie odtlenianip
nagromadzony nadmiar ciepla i, zosaje od-
powiednio. podgrzana. przed: spuszczeniem
albo. po spuszczeniu. wytworzonej surowki,
a przed ponownem zasilaniem pieca.

" Pray. zastosowaniu. procesu. wedlug wy-
nalazlow praca odbywa. sig. korzysiniej, nii

w wielkim piecu. W wielkich piecach now-
szego typu na tonne zelaza zuzywa si¢ w
praybligeniu 800 kg koksu, z ktérej to ilo-
$ci w przybliZeniu Y3 jest zuzywana na
odtlenianie i naweglanie, podczas gdy re-
szta jest zuzywang na wytwarzanie ciepla
i gazéw odlotowych, Natomiast, sposob we-
dtug wynalazku niniejszego, przewiduje do-
datgk tylko takiej ilosci wegla, jaka jest
niezbedna tylko do redukcji i ewentualnie
do naweglania, czyli Qkolo 350 kg na tonne
Zelaza. !

Wedtug wynalazku na]dogodme] jest
do, qgrzewanrin pieca ptomiennego stosowaé
spalanie pieswotne mad paleniskiem, np.
paleniskiem na py! weglowy lub na rope.

Jezeli rozporzadza sie paliwem o dosta-

tecznej wartosci opalowej, to pedg¢rzewa-
nig wstepne paliwa lub powietrza do spa-
lania. jest przy stosowaniu sposobu wedtug
wynalazku zbyteczne, poniewaz $rednia
temperatura pieca jest znacznie nizsza (w
puzyblizenis. . 2009C), niZ: przy, wytapianiu
w piecy zelaza kowalnego. Regulacja o-
grzewanig moze byé ponadto ulepszona w
ten sposéb, ze uzywa si¢ powietrza, wzbo-
gaconego w tlen, poniewaz bezuzyteczny
azot nie musi: byé¢ witedy ogrzewany.. .
.Jak wspomniano, sppssh. wediug wynaa
lazky ma: na celu przedewszysthiem  wye
twarzaniq suréwki, zawigrajagej malp. we~
gla. Gatunek: tej surowki moze. hyé ragulor
wany w.znaczaie szerszym zakresje, niz Bp,
w wielkich. piecach. Mpzna. zwlgszcza. praea
odsiaganig. zuzla w. czasig. pracy oraz; odi
nawianie. go, wszglednie zmiang skiadu
7uzla regulowaé zawartosé . .demiesask: w
roatopionej. suréwge, jak np. siarki, fosfo-
ru, kezemu.i t. ds

Prayktad: wylwnani{a.

Stosyje sie wywrotowy, piec .plomienny
o wsadzie w. przyblizeniu. 250 t a palesi-
skiem, na py! waglowy. i hez. komor do
podgrzemania wstepnego.,

Praed: uruchomieniem, = do. piaca. vum)r
wadza. sie 130t surowhi,. kidrs, sig. nosite




tpia. Zanwidst swéwki na wsad moima ueyé
rowniez ddpadkéw Zelava kujnego, wow-
vzas wszakse do roztapiomego metalu mna-
lezy dodaé wegla w dowolnej postaci w ta-
fief ilosci, aby jego zawartosé¢ w kapreli
dochodzila mniej wiecej do 2,8% C. Do-
swiadczenie wykazalo, ze mozliwe jest na-
weglanie kapieli zelaza roztopionego, az do
tej zawartosci przez dodante wegla. Znacz-
nfe wyzsza zawarto$§¢ wegla daje si¢ osia-
gnqé 'z trddem, nie jest ona jednakse po-
tréebna.

Nastepnie do kapieli wprowadza sie
stopaiowe wsad, ztozony z mieszaniny ru-
dy 0 dowolnej wielkosci ziarn z potrzebng
ilosoia wegla redukujacege w postaci do-
wolwej. lHoé¢ wsadu jest dobierana tak,
azeby zawartos§é roztopionej suréwki w
plecu, przed spuszezeniém metalu, wynosi-
ta w przybli¢enin 200 t. Po dwu - trzygo-
dzinnym biegu pieca, pedcias ktorego zu-
tel jest odprowadzany i odnawiday lub
sklad jego jest zmieniany, caly wsad zo-
-stape odtlentony. Czaé trwania operacji
jest zaledny od réznych czynnikow, prze-
dewszystkiem od ilosci ciepla, doprowadeo-
nej do pieca na jednostke czasu, i mege
byé wskutek tego znacznie skréceny.

Jezeli pedczas zaladowywania okaze
sig, e temperatura kapieli opada zbyt
szybko, wéwczas ogrzewa sie piec priez
pewien czas imdcniej przy zamknietych
-drzwiczkach, Réwniéz po spuszczeniu 70 t
surdwki moina podgrzewaé roztepiony la-
dunek przed zaladowaniem nowego wsadu
przez pewilen czas mocniej i ewentualnie
troche nawegli¢, dodajac wegla.

Kofeyéei z zastosowania sposebu we-
diug wynalaizkd s3 nastepujace.’

1. proces moze by<¢ stosowany w zwy-
ktym piecu Siemens-Martin'a bez znacz-
nych zmian konstrukcyjnych; .

2. moina uzywa¢é drobnoziarnistej ru-
dy, waikajac w ten sposob kosztow brykie-
towania;

3. mobha utywad gorszegd miatkRgo
paliwa; ;

4. zawarto$¢ w paliwie szkodliwych
domieszek, jak np. starki, nfe ma ampedtnia,
gdyz do rudy dodaje sie tylke okide 1%
ilosci wegla w dowolsej postach, w poréw-
naniu z ileéciq potrrebna do pracy w wiel-
kich piecach, a wskutek tego siarkwjqee
dziatanie roztopionej kapieli jest stosunko-
wo hieznacznes

5. sktad chemiczny wytwatizanej su-
réwki moze by¢ w szerokim gakresi¢ mé-
niaay i

6. sposéb moze byé dostosomiy do
bardezo réznych warunkéw ruchu, gdys piec
moze by¢ stosowany bez zmian do wytwa-
rzania zelaza kujnego.

Gazy odlotowe z pieca mroga byé wyiy-
skane przez peddanie ich wiérnému spalé-
niu droga doprowadzania swictego powie-
trza, np. ped specjalneini kottami lub w in-
ny sposéb. Jest 4o zwlaszcza wshkutek te-
go konieczne, gdyz wegiel redukujacy ulat-
nia si¢ jake tlemek wegla i w tej péstdei
jest praewaznie odprowadmy w gazach
odlotowych.

Suréwka o zawartoei nqum 3%
wegla, otrzymywana tym spesobers, mbze
by¢ uiyta zarowib, jako suréwiec odlewhi-
czy, jako tez i do przetwarzania na #2lazo
kujne. Dla dirzymenia gelaza kujnego za-
wartosé wegla jest utizymywana) na niskim

-poziomie, poniewaz wegiel tusi byé¢ w

mniejszym lub wigkszym stophiu elishino-
wany w procesie §wiezénia. W odlewnic-

-twie stosowane jest obecnie czesto zeliwo o

stosunkowo matej zawartosci wegla; edzna-
czajace si¢ bardzo korzystnemi wiaseiwe-
§ciami mechanicznemi.

W odmianie ¢pisanego powyzej sposobu
wytapiania suréwki mozna uzywaé zamiast
pieca plomiennego, pieca elekirycznego,
np. pieca oporowego, pieca lukowego, pi¢-
ca indukcyjnego, sasilanego pradem o ma-
lej lub wielkiej edestotliwosei.



‘ Zalety stosowania piecow elektrycznych
polegaja przedewszystkiem na nastepuja-
cem,

~ Proces odtleniania, ktéry si¢ zaczyna
naogél przy duzej szybkosci reakcji w
chwili zasypania rudy zZelaznej ze $rodka-
mi redukcyjnemi, zwlaszcza weglem lub
weglikami, do topniska w piecu elektrycz-
nym, ma przebieg silnie endotermiczny.
Wskutek tego proces odtleniajacy odpro-
wadza z kapieli surowca w krétkim czasie
duza ilosé ciepta, ktére musi byé uzupel-
nione przez doprowadzenie energji ciepl-
nej. Zastosowanie pieca elektrycznego daje
mozno$é przeprowadzenia tego uzupelnie-
nia. energji cieplnej w czasie jak najbar-
dziej dostosowanym/ do chwilowych warun-
kéw ruchu przez odpowiednie dawkowanie
doprowadzanej energji elektrycznej, np.
-zastosowanie odpowiednio wysokiego na-
tezenia lub napigcia, przyczem czas ten
moze byé ewentualnie bardzo krétki. Ener-
gje elektryczna, doprowadzana do pieca
elektrycznego, mozna | dawkowaé tak, ze
zwlaszcza przy stopniowem wprowadza-
niw (porcjami) tadunku rudy ze srodkami
redukujacemi do kapieli surowca, mozna
‘calkowicie zapobiec w praktyce ochladza-
nie si¢ roztopionej kapieli.

Piece elektiryczne nalezy stosowaé o
mozliwie szczelnem zamknieciu, co w
praktyce nie napotyka na trudnosci, przy-
czem piec elektryczny winien posiadaé u-
rzadzenie do odprowadzania powstajacych
przy procesie odtleniania gazéw, zawiera-
jacych glownie tlenek wegla. Odprowa-
dzane gazy mozna spala¢ w celu dodatko-
wego podgrzewania pieca elektrycznego, u-
lepszajac w ten sposéb proces wedlug wy-
‘nalazku z punktu widzenia oszczednoscio-
wego.

Mozna pracowaé rowniez w ten sposéb,
-2e kapiel roztopionego zelaza jest przygo-
‘towywana przez stapianie wstepne Zelaza
w dowolnej .postaci, zmieszanego ze $rod-

kami redukujacemi w piecu plomiennym
lub innym piecu do’stapiania. Otrzymane
w ten sposéb roztopione zelazo, zawieraja-
ce mniejsze lub wicksze ilosci wegla, wpro-
wadza si¢ do pieca elektrycznego, w kté-
rym opisany proces wedlug wynalazku jest
prowadzony dalej. Gazy odlotowe, odpro-
wadzone z pieca elektrycznego, moga w
tym przypadku, np. po zmieszaniu z po-
wietrzem, byé zuzyte do opalania pieca plo-
miennego lub innego pieca. Jest to ko-
rzystne zwlaszcza w tym przypadku, gdy
suréwke, otrzymana w piecu elektryczaym,
wypuszcza si¢ calkowicie lub w przewaza-
jacej czesci, a piec elektryczny przed kaz-
dym nowym ladunkiem zasila si¢ stopio-
nem zelazem z pieca plomiennego lub in-
nego.

Zastosowanie pieca elektrycznego, zwla-
szcza w ostatnio opisanej postaci procesu
wedlug wynalazku, umozliwia zmiane w
szerokim zakresie gatunku wytwarzane;j
suréwki droga dawkowania  ilosci wegla
wzglednie weglikéw, doprowadzanych do
kapieli roztopionego zelaza w piecu elek-
trycznym. W ten sposéb mozna otrzymy-
waé suréwke z okre$lona zgéry zawarto-
$ciag wegla.

W podobny sposéb, jak w przypadku
opisanego powyzej zastosowania pieca plo-
miennego, mozna réwniez, stosujac piec
elektryczny, wplywaé w duzym zakresie na
przebieg odtleniania i na sktad wytwarza-
nej suréwki przez specjalny dobér skladu
zuzla wzglednie spuszczanie zuzla i dopro-
wadzanie innego zuzla o tym samym lub
innym skladzie.

Z punktu widzenia metalurgicznego
kazda ruda zelazna moze byé zastosowana
jako materjal wyjsciowy do procesu we-
dtug wynalazku. Wybér rudy zalezy tylko
od jej ceny. Nie odgrywa przytem roli, czy
ruda sklada sie z wigkszych bryl, czy tez
jest mniej lub bardziej miatka. Réwniez
i wegiel, uzywany jako srodek, redukujacy,



moze byé stosowany w dowolnej postaci i
gatunku. i

Posta¢ wykonania wynalazku moze byé
rowniez zmieniona w tym kierunku i to
zaréwno w razie zastosowania pieca plo-
miennego, jak i pieca elektrycznego, iz ga-
z6w odlotowych nie spala si¢ w celu dodat-
kowego ogrzewania pieca, lecz uzywa si¢
do podgrzania wstepnego i do wstepnego
odtlenienia wsadu. Uskutecznia si¢ to naj-
‘dogodniej' w piecu obrotowym, ustawionym
przed piecem do wytapiania suréwki. Mie-
szanina rudy i wegla, mozliwie zlozona z
drobnych brytek, zaladowana do pieca ob-
rotowego jest omywana przez gazy odlo-
towe z pieca obrotowego, zawierajace
gléwnie tlenek wegla, w miare moznosci
wprzeciwpradowo’’. Przytem otwér do za-
sypywania mieszaniny rudy Zelaznej i wg-
gla redukujacego do pieca do wytapiania
suréwki sluzy jednoczesnie jako otwér wy-
lotowy do gazéw spalinowych z tego pieca.
Wylot dolnego korica pieca obrotowego
moze prowadzi¢ do pieca do wytapiania
surowki, przyczem do gérnego korica pie-
ca obrotowego przylacza sie urzadzenie do
odsysania gazé6w. Pomiedzy kréécem urza-
dzenia do odsysania a zbiornikiem do zasi-
lania pieca obrotowego nalezy umiescié¢ za-
syp o podwéjnem zamknieciu.

Na rysunku przedstawiono schema-
tyczny przyklad wykonania urzadzenia w
zastosowaniu do wytapiania suréwki we-
dlug wynalazku. W piecu 1, np. piecu plo-
miennym albo indukcyjnym, znajduje sie
kapiel 2 z zelaza w stanie roztopionym, po-
zostajaca po czeSciowem spuszczaniu me-
talu. Ruda zelazna, przerabiana na suréw-
ke i zmieszana z weglem, jest doprowadza-
na, najdogodniej w mozliwie drobnych
brytkach, do zbiornika 3, polaczonego
przez zasyp z podwéjnem zamknieciem 4
z rura zasilajaca 5. Rura 5 jest wprowa-
dzona wspélsrodkowo do bebna obrotowe-
go 6, nachylonego do poziomu w przyblize-

niu pod katem 3 — 5° Dolny koniec bgb-
na obrotowego 6 jest polaczony z rura 7,
prowadzaca do pieca I, najwlasciwiej do
czgsci pieca, zajmujacej polozenie najwyi-
sze. Warunki pracy pieca I sa ustalone tak,
aby otrzymywaé suréwke zadanego gatun-
ku. Suréwke wydala si¢ z pieca, pozosta-
wiajac w nim cze$é tejze, czyli kapiel 2, np.
przez wywracanie pieca. Kapiel 2 wypel-
nia w przyblizeniu polowe pieca lub nieco

wiecej i sluzy jako zasobnik ciepla
i s$rodek, redukujacy kazdy nastepny
wsad.

Wedlug wynalazku gazy, powstajace w
piecu podczas odtleniania, s odsysane za-
pomoca wywietrznika 8, przylaczonego do
rury 5 ponizej zasypu o podwéjnem za-
mknieciu 4. Gazy przeplywaja przez rure
7, beben obrotowy 6 i czes$é rury 5 w kie-
runku przeciwnym do kierunku, w jakim
porusza si¢ wsad (,,przeciwpradowo").
Wskutek wysokiej temperatury gazéow, wy-
noszacej okoto 1000°C, wsad jest wydatnie
podgrzewany i jednoczesnie ulega odtlenie-
niu wstepnemu dzigki stosunkowo duzej za-
wartosci tlenku wegla w gazach odloto-
wych. Zastosowanie  mozliwie miatkiego
wsadu oraz ruch obrotowy bebna 6 umoz-
liwiaja bardzo dokladne przenikanie wsadu
przez gazy odlotowe.

Aby zapobiec wysypywaniu si¢ tadun-
ku podczas wywracania pieca I, w nie-
ruchomej rurze 7 miesci si¢ zawér 9,
ktéry sluzy jednoczesnie i do dawkowa-
nia kazdorazowo doprowadzanego 1la-
dunku.

Czeséé pieca I, w ktorej miesci sie ka-
piel 2 (kotlina ogniskowa), oraz znajduja-
ce si¢ nad nig, sklepienie pieca sa wykona-
ne z ksztaltek weglowych. Jedynie w tych
miejscach $cianek bocznych pieca, ktére
stykaja si¢ z powierzchnia kapieli 2 suréw-
ki (wobec tego, ze ksztaltki z wegla jako
okltadzina sa narazone na zbyt duze obcia-
zenie), ksztaltki te sa zastapione okla-



deing z magserytu lub podubnego mate-

W przypadkach, gdy zawartost wegla w
pazach odivtowych tub ich ilosé sg tak du-
e, %o gazy odlotowe nie mogda byé wyxy-
vkane catkowicie do poZadanego podgrza-
nia i witepnego odtlenienia wsadu, mozna
rzytkowad vzesé gazéw vdlotowych po
zmiesraniu | 2 tlenem albo powretrzem do
dodatkowego opalania bgbnéw obrotowych
6 od wewmatre, cay tez od zewnatrz. W
pierwszym przypadku wystarcza zeopa-
trzyé rure 7 w otwér wlotowy do powie-
trza, mafej wiece§ w miejscy zetkniecia sie
rury & bebnem obrotowym 6, podezas gdy
w drugim przypadku musi by¢ przeprowa-
dzona dodatkowa rura, doprowadzajaca
gary z picca tab 2 rury 7 do Sciany pla-
szcza zewngtrznego bebna 6. Czesé garow
odiotowych mo2e byé zuiyta w razie po-
trzeby réwniet do dodatkowego ogrzewa-
nia pieca.

Zastrzetenia patentowe.

1. Spossb wytwarzania suréwki ze-

laznej, w ktéryin ruda felazna i wegiel re-
dukujacy sq doprowadzane do kapieli roz-
topionego ielaza o bardzo wysokiej tempe-
raturze, znamienny, tem, ie mieszanina ru-
dy zelarnej i odpowiedniej ilosci wegla re-
dukujacego jest dodawana do kapieli roz-
topionego zelaza o wysokiej temperaturze,
w kbtérej zawartosé wegla, wynoszaca naj-
wlasciwiej okoto 28%, jest w przyblizeniu
réwna zawartosci wegla w wytwarzanej su-
rowce. ’
2. Sposob wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, Ze zuzel, stosowany podczas odtle-
niania rudy zelazanej, jest stale odnawiany
w celu doprowadzenia zawartosci domie-
szek w wytwarzanej suréwce (siarki, fosfo-
ru, krzemu i t. d.) do pozadaanych war-
tosci. :

3. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-

ny tom, 7 stwsufe si¢ aieszanim drebao-
ziarnistej rudy (opléczki) i mialkiego, po-
stedniego gatwnku wegla.

4. Sposéb wedhug zastrz. 1, znamien-
ny tem, Ze wsad jest doprowadzany ‘do ka-
pieli roztopionego zelaza o wysokiej tem-
peraturze, znajdujacej si¢ w rhozliwie
szczelnie zamykanym piecu elektryeznym,
przyezem odprowadzane z pieca elekirycz-
nego gazy odlotowe, zawierajace gléwnie
tlenek wegla, sa spalane w celu dodatke-
wego ogrzewania pieca elekiryczmego albo
innego pieca do topienia, sluzacego do
preygotowania roztopienego wsadu.

5. Sposéb wedtug zastrz. 4, gnamien-
ny tem, Ze dodatkowe ogrzewanic pieca
elekirycenego przez spalanie gazow odio-
towgch podtrzymuje si¢ bez amian, nato-
miast energja elektrycema, doprowadzana
do pieva elekirycznego, jest zmieniaha
przy kazdym nowym wsadzie do tegoi pie-
ca w taki sposéb, aby podcras odtleniania
zaladowanej rudy zelaznej mie wystepowa-
fo szkodliwe obnizanie si¢ temperatury roz-
topionej kapieli zelaza, znajdujacej sie w
piecu elektrycznym.

6. Urzadzenie do wykonywania spo-
sobu wedlug zastrz. 1 — 5, znamienne tem,
ze posiada posta¢ pieca (1) z pierwotnem
spalaniem nad paleniskiem ¢ doprowadza-
niem dodatkowego powietrza, wzbogacone-
go w tlen. .

7. Urzadzenie wediug zastrz. 6, zna-
mienne tem, ze sklada si¢ z pieca elek-
trycznego (1) do topienia metalu, z rury
{7), prowadzagej z pieca {1) do pieca ob-
rotowego {6), z rary {5), zasypu (4j, abior-
nika {3) do doprowadzanej rudy oraz u-
rzadeenia {8) do odsysania gazdéw, przy-
czem rura {7), przez ktéra doprowadza sie
do pieca mieszaning rudy z weglem, sluiy
jednoczesnie. jak otwér wylotowy do ga-
26w odlotowych z pieca (1).

8. Urzadzenie wedlug zastrz. 7, zna-
mieane tem, Ze zasyp (£) o podwdjnem za-



mknieciu jest umieszczony pomiedzy urza- ny metal styka sie ze sciankami wewnetrz-
dzeniem (8) do odsysania gazéw odloto- nemi pieca, jest wykonana z magnezytu.
wych a zbiornikiem (3), zawierajagcym mie-

szaning rudy i wegla. Siemens & Halske

9. Urzadzenie wedtug zastrz. 6 — 8, Aktiengesellschaft
znamienne tem, ze piec (1) posiada wykla- Zastepca: Inz. dypl. M. Zoch,
dzine z ksztaltek z wegla, przyczem wy- rzecznik patentowy.

kladzina ta w miejscu, w ktérem roztopio-

Druk L. Boguslawskiego i Ski, Warszawa.



	PL23911B1
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DRAWINGS
	DESCRIPTION


