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(54) Kalibr valcd automatiku

Re31 se kalibrace vAlcl automatiku
s cilem sni%it rlznost&nnost valcovanych
trubek. V thlové vzdédlenosti 60 ©, podis
téno od d&lici roviny °, jsou v kalibru
vytvoreny konvexni zarezy Z o hloubce k,
jeZ se rovna 0,13 nésobku minimadlni tlou-
&¥ky stény trubky valcované v kalibru
automatiku, které jsou zaobleny pod po-
lomdrem Rp, jehoZ velikost se urdi ze
vztahu 2
-b + {3.0.HB-H

R2 = , kde znadi
2 3ob - 4-H
b - Bi¥kas kalibru, jejiZ velikost je déna
vztahem

b:w .H,
kde udava pomdr vysSky H k Sifce b ka-
libru a voli se v rozmezi 1,03 az 1,04
a . styk dvou kruZnic o poloméru R> je
ka¥djch 60 ©, m&Ffeno od d8lici roviny
f°, kalibru zaoblen pod polom&rem Rj,
Jeho# velikost je déna vyrazem

Ry=R+k (1-8¥2),

ptidemZ rozméry Ry, Rp, R, b, H, T jseu
udény v milimetrech.

241 944




241 944

Vyndlez Pesd{ kalibraci vdlel automatiku. s cilem sniZit
riznostédnnosti vdlcovanych trubeke

P¥i vyrobé bezesvych ocelovych trubek za tépla kosym vdl-
covdnim na Stiefelovych vdlcovacich tratich se pracuje s auto-
matikem, coZ je nevratné duo s vdleci opatfenymi ovdlnymi ka-
libry. Vidlcuje se na ném v kalibru na zasunutém trnu p¥i p¥i-
mém prichodu, pridemZ se trubka prodluzuje, jeji primér s
tloudlka stdny se zmensuje. Kalibry vdlecl automatiku se zhoto-
vuji pYevdiné ovdlné s rozd8ifenim v misté otevPeni kalibru.
Nevyhodou vdlcovdni v ovdlnych kalibr®h automatiku je nerovno-
mdrny pribdh tloudlky stény v p¥idnjch Yezech trubky. Nejvdtdi
zes{len! tloudtky stény trubky po vdlcovdni na automatiku je
v mistech rozevreni kalibru, kde se v meze¥Ye mezi vdlcl vytvéa-
¥{ vjronek. P¥i experimentdlnim Bledovdn{ bylo zji¥t&no chara-
kteristické zesilenf tloustky stdny rovnd%¥ u dna kalibru a
charakteristické zeslabeni tloudlky stény ve vzddlenostech 60°
po obvodu trubky, mé¥eno od vyronkl. Znadnd rdznosténnost tru-
bek po vdlcovdni na sutomatiku a nevhodné rozdéleni pribé&hu
tloudlky stdny se nep¥iznivé projevuje p¥i daldim vélgovéni
na hladicim stroji a celkové zhorsuje rozmérovou presnost vy-
vdlcovanych trubek.

Geometrif kalibri vdlcd automatiku podle vyndlezu se do-
ci1lf podstatné enf{Zeni nerovnom&rnosti tloudfky stény trubky
a vyhodndjsiho rozd&len{ prib&hu tloudlky stény pro ndsledujici
vdlcovdni trubky na hladicim stroji a tyto vlivy se pozitivné
projevuji ve sniZené riznosténnosti vyvdlcovanyeh trubek.

Podstata vyndlezu je bli%e objasnéna v dalS8im popisu
s odkazem na p¥iloZeny vykres, ktery znizornuje tvar kalibru
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vdled automatiku v8etnd obecného okotovdni jednotlivych geo-
metrickych rozmdri a tvari kalibru. Kalibr rozdéluje délici
rovina.@_na dvé stejné poloviny, z nich% horni polovinuyy to

je  vybrdni kalibru horniho vdlce automatiku, viykres zndzor-
nuje. Z vyobrazeni je patrno, ¥e zdkladnim tvarem kalibru je
polom&r R kruZnice, v niZ jsou v thlové odlehlosti 60°vytvofe-
ny konvexn{ zd¥ezy Z o hloubce k, zaoblené pod polomery R,» R2-
Zékladni rozméry kalibru se stanovi ze vztshis

H=2.R
b = ¥ . H - (1)
R, = R+k(1-8¢2 (2)
32._-b2+T—-L_-_L-__If (3)
213 . b - 4H
kK = 0,13 o t
kde znadi

H - vysku kalibru. (mm)
R - polomér kalibru, ktery se voll podle Zddaného priméru trubky
za automatikem, (mm)

b - 8i¥Yka kalibru, (mm)

w - pomér vydky k 8irce kalibrujy voli se v rozmezi hodnot 1,03 aZ

R Ry = poloméry zaoblen{ zd¥ezd Z v kalibru, (mm) o

k = hloubka zdYezu Z v kalibru, rovnajici se 0,13 ndsobku minimél-
nf tloustky i stény tru' !y vdlcované v kalibru automatiku, (mm)

Polomér Ry kruznice se stredem Sl se pri geometrické konstruk-
ci kalibru vypodte ze vztahu (2) a vzddlenost A od st¥edu S ka-
libru se urdi ze vztahu (1). KruZnice s polom&rem R2 a stPfedem 82~
prochdzi{ bodem A a bodem B, ktery Je prisedikem zdkladni kruZnice
0 poloméru R s ramenem dhlui= 302 a numericky lze velikost polo-
méru R2 stanovit ze vztahu (3). Polomér zaobleni r kalibru do
p¥{ruby Jje 8 aZ 20 mm a ¥{di se empiricky v zdvislosti na primé-
ru 2R kalibru. Rozmdr m je urden konstrukci stolice.

P¥i dlouhodobém ové¥ovani vyroby trub na trati s automati-
kem vybavenym vdlci s kalibry podle vyndlezu bylo shleddno, Ze
u vdech trubek zkoudeného primérového seortimentu 159, 219 a
‘245 mm bylo dosaZeno sniZeni p¥i&né rdznosténnosti v priméru
0o 20 %, zpresndni toleranci tloudtky stdny trubek a bylo také
pozorovdno rovnomérnéjsi opot¥ebovani kalibru vdled automatiku.
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Kalibr vdlcl automatiku se zdkladnim polomérem R kruZnice
kalibru, ktery se voli podle pozadovaného priméru vyvdlcované
trubky za automatikem a s vySkou H kalibru rovnou dvojnidsobku
zdkladnfho poloméru R, vyznadeny tim, Ze v thlové vzddlenosti
60°, poditdno od d&lfcd roviny @ Jjsou v kalibru vytvoYeny
konvexn{ zd¥ezy Z o hloubce k, jeZ se rovnd 0,13 ndsobku mi-
nimdlnf tloustky t stény trubky vdlcované v kalibru automati-
ku, kteréjsou zaobleny pod polomérem Ry, jehoZ velikost ye
dana vztahem ’

"b2 + VB-o boH"Hz

= kde znadi
K: 2 Y3.b - 4H '

b - 8iPfka kalibru, jejiZ velikost je déna vztahem

b= Y. u,

kde ¢/ uddvd pomdr vySky H k Si¥ce b kalibru a sz
v rozmezi 1,03 az 1,04
a styk dvou kru¥nic o polom&ru B, Jje ka¥dych 60°, mé¥eno
od d&lied roviny’ﬂwkalibru zaoblen pod polomérem R.,
jeho% velikogt je ddna vyrazem
R =R+ k(1-8Y?),
pPidemZ rozméry Rl’ R,» R, b, H, t jsou uddny v milimetrech.

1 vykres




241 944

- H‘
o
(1 4
N
N\ \3
KN
m N/
Ao
) Lo
4 //,

N ‘08:
<& | . 2 o
o N
LAt




	BIBLIOGRAPHY
	DESCRIPTION
	CLAIMS
	DRAWINGS

