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SPOSOB METALIZOWANIA CERAMIKIY

Vynalazek dotyozy sposobu metalizowanla ceramiki przeznaczoneJ do wytwarzania préznio-

szczelnych zljez ceramiki =z metalem, polegajgcego na nanoszenlu na powlerzchnig elementu
* ceramicznego zawiesiny proszku metalu z dodatkiem substancji niemetalioznej 1 spiekaniu
naniesione] warstwy w atmosferze gazu ochronnego,

Znany sposdéb metalizowanla ceramiki zawilerajgce] krzemiany polega na nanlesieniu na
povwierzchnig elementu ceramiocznego zawilesiny proszku metalu trudnotopliwego, takiego jak
Mo lub W z dodatkiem Mn 1 splekaniu teJ warstwy w atmosferze gazu ochronnego. Sposéb ten
nie daje zadawalajgcych wynikéw przy metalizowaniu ceramiki o zawartodci krzemlandw
mnle jsze] mniz 2%,

Inny znany sposdb metalizowania ceramikil polega na naniesieniu na powierzchnie elemen~
tu ceramicznego zawlesiny proszku metalu z dodatkiem krzemlanéw grupy ukladéw MnD-Alzoa-
=510,, Mno0,-Sio0,, Hg02~A1203-5102, FeO-A120398102 oraz spiekaniu tej warstwy w atmo-
sferze gazu ochronnego, zwlaszoza wilgotnego gazu o sktadzie 75% H2 i 25% N2, otrzy=
mywanego przez rozkiad amoniaku. Sposéb ten nie daje jednak zmadawalajgoych wynikéw w przy- -
padku konieczno$ci splekania naniesionych warstw w atmosferze «zgsto stosowanego wilgotne-
€0 gazu o skladzie 25% H, i 75% N,e

Spos6b wediug wynalazku polega na naniesieniu na element ceramiozny w znany sposdb
warstwy metalizacyjnej utwerzone] z 70-75% wagowych proszku metalu trudnotpliwego, takiego
jak wolfram z dodatkiem niklu i 25-30% wagowych szkla o temperaturze topnienla wy2sze] od
temperatury péZniejszego lutowania pometalizowanej ceramiki twardym lutem z metalem, a na-
stgpnievspieczeniu te] warstwy metalizacyjnej w temperaturze nile przekraczajgqce] 1300°C
w atmosferze wilgotnego gazu o ekladzie 25% H2 1 75% Nz. W sktad szkla wchodzl wagowo

28-30% $i0,, 8,1-8,3% Ba0, 2,84 Ca0, 0,3% Mg0O, 41-h4% Mno, 2,5% L1,0, 13~ 14% A1203,
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1,1% Nazo + KZO' Zastosowvanie szkla o odpowiednibh Hlaépiuoéciaoh fizykochemicznych

i dostosowanych do tego parawetréw splekania zapewnla silne zwigzanie metalu nleszlachet-
mgo z ceramikg, dajgo po lutowaniu twardym z metalem silne mechanicznle 1 odporne na na-
cle zmliany temperatur zlqcza,

Przyk=1tad 1, Ceramik{ n zawartosci A1203 wigksze] niz 97,5% pokrywa sie
pedzlem na grubodé 25-35 ,um zawleszong w substancji organicznej mieszaning utworzong
5.70% wagowych wolframu, 0,2% wagowych niklu i 29,8% wagowych szkla o skiadzie /% wagowe/
MnO - hA4%, sio, - 28%, A1203 ~ 13%, BaO - 8,3%, CaO - 2,8y, Mg0 - 0,3% L1,0 - 2,5%,

Na,0 + K

2 2
ochronnej o temperaturze rosy +28°C utworzoneJ z 25% I, 1 75% Nz.

0= 1,1 %. Pokrycle spileka sie przez 15 minut w temperaturze 1310°C w atmosferze

Przyk1tad II, Ceramikg o zawartodol 41,0, réwne] 94% pokrywa si¢ pedzlem
na grubo$éé 25-35 am mieszaning utworzonq z 75% ‘wagowyoch wolframu, 0,2% wagowych niklu
i 26,8% wagowych szkila o skiadzie /% wagowe/ MnO - Lig%, sio, - 28%,‘1&1203 - 13%, Ba0-8, 3.,
Ca0 - 2,8%, Mg0 - 0,3%, L1,0 - 2,5%, Na,0 + K,0 - 1,1%. Splekanie w temperaturze 1250°C
przez 45 minut w atmosferze 75% N, 1 25% H, o temperaturze rosy + 24%c,

Prazykilad III, Coramike o sawartodci 4\1203 mniejszej niz 94% pokrywa sig
pedzlem na grubodé 25=35 um mieszaning utworzong z 75% wagowych wolframu, 0,2% wagowych
niklu 4 24,8% wagowych szkla o skladzie /% wagowe/ MnO - 41 %, S10, - 30%, AL,04 - 14%,
BaO - 8,3%, Ca0 - 2,8%, Mg0 - 0,3% Li,0 ~ 2,5%, Na,0 + K,
turze 1250°C'przoz 30 minut w atmosferze 25$'32 i 75% N2 v temperaturze rosy + 28%c.

0 - 1,1%. Spiekanie w tempera-

Zastrzez2zenlie patentowe

Spoaéb metalizowania ceramiki polegajgcy na naniesieniu na powlerzchnig ceramiki
wysokotopliwego metalu z dodatkiem substanoji niemetalicznej i spieczeniu tej warstwy w
atmosferze gazu oochronnego, znamienny ¢t ym, 2e na ceramik¢ nanosi sie warstwe
metalizacyjng utworsong z 70-75% wagowych proszku metalu trudnotopliwego i 25-30% wago=
wych szkla, w skiad ktérego wohodzi w % wagowych 28~30% 8102, 8,1-8,3% BaO, 2,8% CaO,
'0,3% Mg0, 41-4u% Mno, 2,5% Li,0, 1,1% Ne,0 + Kzo, 13-14% A1203, po ozym warstwe metaliza-
oyJng poddaje si¢ spleoczeniu w temperaturze nie przekraczajgcej 1300°C w atmosferze wilgo-
tnego gazu o skladzie 25% Hy 1 75% N,.
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