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SPOS&B METALIZOWANIA CERAMIKI

Wynalazek dotyozy sposobu metalizowania ceramiki przeznaczonej do wytwarzania próznio-
szczelnych złącz ceramiki z metalem! polegającego na nanoszeniu na powierzchnie elementu

ceramicznego zawiesiny proszku metalu z dodatkiem substancji niemetalicznej i spiekaniu
naniesionej warstwy w atmosferze gazu ochronnego.

Znany sposób metalizowania ceramiki zawierającej krzemiany polega na naniesieniu na
powierzchnię elementu oeramioznego zawiesiny proszku metalu trudnotopiiwego, takiego Jak
Mo lub W z dodatkiem Mn i spiekaniu tej warstwy w atmosferze gazu ochronnego. Sposób ten
nie daje zadawalających wyników przy metalizowaniu ceramiki o zawartości krzemianów
mniejszej niż 2$.

Inny znany sposób metalizowania ceramiki polega na naniesieniu na powierzchnię elemen¬
tu ceramicznego zawiesiny proszku metalu z dodatkiem krzemianów grupy układów MnO-Al-O--
-Si02t MnQ2-Si02t MnO^AlgO^SiOg, FeO-AlgO -Si02 oraz spiekaniu tej warstwy w atmo¬
sferze gazu ochronnego, zwłaszcza wilgotnego gazu o składzie 73% HU i 25$ N2, otrzy¬
mywanego przez rozkład amoniaku. Sposób ten nie daje jednak zadawalających wyników w przy¬
padku konieczności spiekania naniesionych warstw w atmosferze często stosowanego wilgotne¬
go gazu o efcładzie 25$ H2 i 75$ Ng.

Sposób według wynalazku polega na naniesieniu na element ceramiczny w znany sposób
warstwy metalizacyjnej utworzonej z 70-75% *agowyoh proszku metalu trudnotpliwego, takiego
jak wolfram z dodatkiem niklu i 25-30$ wagowych szkła o temperaturze topnienia wyższej od
temperatury późniejszego lutowania pometalizowanej ceramiki twardym lutem z metalem, a na¬
stępnie spieczeniu trej warstwy metalizaoyjnej w temperaturze nie przekraczającej 1300°C

w atmosferze wilgotnego gazu o składzie 25?* Kg i 75?* Ng# W skład szkła wchodzi wagowo
28-30$ Si02, 8,1-8,3$ BaO, 2,8$ CaO, 0,3?. MgO, k\-kk<f> MnO, 2,5$ Li20, 13-1**$ Al^O*,
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1,1* Na~0 + K^O. Zastosowanie szkła o odpowiedniph właśoiwościaoh fizykochemicznych
i dostosowanych do tego parametrów spiekania zapewnia silne związanie metalu nieszlachet-

rogo z ceramika, dająo po lutowaniu twardym z metalem silne mechanicznie i odporne na na¬
gle zmiany temperatur złącza*

Przykład 1. Ceramikę o zawartości Al2°« większej ni z 97,5* pokrywa się
pędzlem na grubość 25-35 Aun zawieszoną w substancji organicznej mieszaninę, utworzoną
z 70* sagowych wolframu, 0,2* wagowych niklu i 29,8* wagowych szkła o składzie /* wagowe/
MnO - M*, Si02 - 28*, AlgO- - 13*, DaO - 8,3*, CaO - 2,8£; MgO - 0,3* LigO - 2,5*,
Na_0 + K~0 - 1,1 *. Pokrycie spieka się przez 15 minut w temperaturze 1310°C w atmosferze
ochronnej o temperaturze rosy +28 C utworzonej z 25% II2 i 75* N2.

Przykład II. Ceramikę o zawartości Al20~ równej 9'ł* pokrywa się pędzlem
na grubość 25-35 Am mieszaniną utworzoną z 75* wagowych wolframu, 0,2* wagowych niklu
i 26,8* wagowych szklą o składzie /* wagowe/ MnO - Vt*, SiO^ - 28*, AlgO- - 13*, BaO-8,3*,
CaO - 2,8*, MgO - 0,3*, LigO - 2,5*f Na^O + K20 - 1,1*. Spiekanie w temperaturze 1250°C
przez **5 minut w atmosferze 75* N2 i 25* Hp o temperaturze rosy + 2*ł°C.

Przykład XIX* Ceramikę o zawartości Al^O- mniejszej niz 9*f* pokrywa się
pędzlem na grubość 25-35 >um mieszaniną utworzoną z 75* wagowych wolframu, 0,2* wagowych
niklu i 24,8* wagowych szklą o składzie /* wagowe/ MnO - k\ *, Si02 - 30*, A120- - 1*ł*,
BaO - 8,3*, CaO - 2,8*, MgO - 0,3* Li20 - 2,5*# Na2<> + KgO - 1,1*. Spiekanie w tempera¬
turze 1250°C przez 30 minut w atmosferze 25* U2 i 75* N2 o temperaturze rosy + 28°C.

Zastrzeżenie patentowe

Sposób metalizowania oeramiki polegający na naniesieniu na powierzchnię ceramiki
wysokotopliwego metalu z dodatkiem substancji niemetalicznej i spieczeniu tej warstwy w

atmosferze gazu ochronnego, znamienny tym, ze na ceramikę nanosi się warstwę

metalizacyjną utworzoną z 70-75* wagowych proszku metalu trudnotopliwego i 25-30* wago-
wyoh szkła, w skład którego wohodzi w * wagowych 28-30* SiO , 8,1-8,3* BaO, 2,8* CaO,
0,3* WffO, M-M* MnO, 2,5* Li20, 1,1* Na20 + KgO, 13-1^* A120 , po czym warstwę metaliza¬
cyjną poddaje się spieczeniu w temperaturze nie przekraozającej 1300°C w atmosferze wilgo¬
tnego gazu o składzie 25* H2 i 75* N2«
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