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Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do ba-
dania zdolno$ci metali i stop6w do wypelniania
form odlewniczych.

Dotycheczas znane sg urzadzenia do badania
zdolno$ci metali do wypelnienia formy oparte na
zasadzie lejnos$ci, gdzie zmiennymi pomiarowymi
sg temperatura i materiat formy. Zasadniczg wadg
tych urzadzen jest to, Ze nie umozliwiajg dokony-
wania badan w warunkach zblizonych do panujg-
cych w formach odlewniczych. Dalszg wadg jest
mala dokladno$é.

Celem wynalazku jest umozliwienie odlewnikowi
przeprowadzenia badania zdolno$ci stopdéw odlew-
niczych do wypelniania form w warunkach odpo-
wiadajacych takim, jakie panujg w formie o do-
wolnych ksztaltach, za§ zadaniem wynalazku jest
skonstruowanie urzgdzenia umozliwiajgcego osigg-
niecie tego celu.

Cel ten zostal osiggniety przez skonstruowan‘e
urzadzenia, ~ktére stanowi tuleja z prébng formg
polgczona poprzez korek =z elektromagnetycznym
zaworem Dprzelotowym, ktéry polgczony jest row-
nocze$nie z  samorejestrujgcym  wakuometrem
i z szczelinowym zaworem, ktéry z kolei jest po-
lgczony z elektromagnetycznym zaworem upusto-
wym oraz ze zbiornikiem, za§ zbiornik polgczony
jest réwnoczesnie z prézniowg pompg i z wakuo-
metrem poprzez elekiromagnetyczny zawér upusto-
wy. Samorejestrujgcy wakuometr wyposazony jest
w zestyk zwigzany ze wskazéwkg tego wakuometru
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i nastawialny zestyk, a wakuometr wyposazony
jest w zestyk zwigzany ze wskazowkg tego wakuo-
metru i nastawialny zestyk. Elektromagnesy upu-
stowych zaworéw i szczelinowego zaworu oraz je-
den przewod zestyku zanurzanego w cieklym me-
talu sg polgczone z ujemnym biegunem zrédla
pradu stalego, a nastawialne zestyki obu wakuo-
metrow oraz drugi przewdd zestyku zanurzonego
w cieklym metalu sg polgczone z dodatnim biegu-
nem zrédla pradu stalego.

Zasadnicze korzy$ci techniczne wynikajgce
stosowania urzgdzenia wedlug wynalazku to moz-
liwo$¢é dokonywania badan zdolnosci do wypelnia-
nia form odlewniczych w dowolnie zaprogramo-
wanych warunkach zaleznych od wielkosci i ksztal-
tu form, podwyzszenie dokladno$ci badania, uprosz-
czenie techniki badaweczej, co pozwala na zasto-
sowanie urzadzenia do biezgcej kontroli produkecji
w odlewni. ’ .

Przedmiot wynalazku jest przedstawiony w przy-
kladzie wykonania na rysunku.

Przyktad I. Urzadzenie stanowi prébna for-
ma 1 umieszczona w tulei 2, ktéra poprzez korek 3
i przewd6d 4 jest polgczona z elektromagnetycznym
zaworem 5 przelotowym, ktéry z kolei jest polg-
czony z Szczelinowym zaworem 6 oraz poprzez
przewdd 7 z samorejestrujgcym wakuometrem 8.
Probng forme 1 piaskows stanowia jeden lub wie-
cej kanaléw o wysokos$ci rzedu 300 mm i Srednicy
przekroju kolowego odpowiadajgcej sprowadzonej
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grubosci §ciany odlewu. Szczelinowy zawoér 6 oprocz
tego jest polaczony z elektromagnetycznym zawo-
rem 9 upustowym oraz ze zbiornikiem 10, ktéry
przewodem 11 polgczony jest z prézniowg pom-
pa 12. Zbiornik 10 ponadto polgczony jest z elek-
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tromagnetycznym zaworem 13 upustowym, ktéry

poprzez przewéd 14 polgczony jest z wakuome-
trem 15. Samorejestrujgcy wakuometr 8 jest do-
datkowo wyposazony w dwa zestyki, a mianowicie
zestyk 16 zwigzany z wskazéwkg 17 wakuometru
8, oraz nastawialny zestyk 18 podlgczony do do-
datniego bieguna pradu stalego o napieciu 24 V.
Wskazowka 17 wakuometru potgczona jest z elek-
tromagnesem upustowego zaworu 9. W-aku-ometr 15
jest réwniez dodatkowo wyposazony w dwa zestyki,
a miamowicie zestyk 19 zZwigzany z 'wskazéwkg 20
wakuometru 15 oraz nastawialny zestyk 21 podig-
czony do dodatniego bieguna stalego o napieciu
24 V. Wskazéwka 20 wakuometru 15 polgczona jest
z elektromagnesem upustowego zaworu 13. Z tu-
lejg 2 prébnej formy 1 zwigzana jest para prze-
wodéw elektrycznych stanowigcych zestyk 22 zwie-
rany cieklym metalem 23 znajdujgcym sie w ka-
dzi 24. Jeden przewéd zestyku 22 polaczony jest
z dodatnim biegunem Zrédla pradu stalego, a dru-
gi przewéd zestyku 22 poprzez elektromagnes prze-
lotowego zaworu 5 polgczony jest z ujemnym bie-
gunem Zrédla pradu stalego 24 V. Ponadto polg-
czone ze sobg elektromagnetyczny zawér 13 upu-
stowy, elektromagnetyczny zawér 9 upustowy
i przelotowy zawoér 5 sg réwniez polgczone z ujem-
nym biegunem Zrédla pradu stalego 24 V.

Dzialanie urzadzenia jest nastepujace. Przed roz-
poczeciem badania nastawialny zestyk 18 rejestru-
jacego wakuometru 8 ustawia sie wzgledem zero-
wego potozenia wskazéwki 17 'w odleglosci odpo-
wiadajgcej iloSci ,,p“ milimetréw stupa cieklego
metalu, ktéra odpowiada calkowitej wysokosci stu-
- pa metalu po zalaniu rzeczywistej formy. Ponadto
nastawialny zestyk 21 wakuometru 15 ustawia sie
wzgledem zerowego polozenia wskazéwki 20 w od-
leglosci odpowiadajacej 1,5 p milimetréw stupa
cieklego metalu. Szybko§é zasysania metalu do
prébnej formy 1 w tulei 2, odpowiadajacg szyb-
koSci podnoszenia sie zwierciadla "takiego samego
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metalu w formie rzeczywistej, nastawia sie za

pomocay szczelinowego zaworu 6. Nastepnie wilg-
cza sie¢ obwody elektryczne urzadzenia do Zrédia
pradu stalego 24 V oraz prézniowa pompe 12. Po
ustaleniu si¢ w zbiorniku 10 podci$nienia wyno-
szacego 1,5 p tuleje 2 z prébng formg 1 i zesty-
kiem 22 zanurza si¢ w kadzi 24 z cieklym meta-
lem 23 badanego stopu. Ciekly metal 23 zwiera
zestyk 22 co powoduje zadzialanie przelotowego
zaworu 5 i polgczenie prébnej formy 1 ze zbiorni-
- kiem.10. Na skutek dzialania podciénienia naste-
Puje zasysanie cieklego metalu 23 do prébnej for-
my ‘1. W momencie zadzialania przelotowego za-
woru 5 zostaje uruchomiony rejestrujacy wakuo-
metr 8, ktéry rejestruje charakterystyke zasysania
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metalu do prébnej formy 1, to znaczy spadek ci-
$nienia w czasie t pomiaru. ; 3
Spadek tego ciSnienia w czasie t, okre§lony wiel-
koscig szczeliny zaworu 6, dokonuje sie miedzy
zbiornikiem 10 z jednej storny a prébng forma 1
tulei i sprzezonym z formg 1 samorejestrujgcym
wakuometrem 8 z drugiej strony. Zasysanie ciekle-
go metalu 23 do prébnej formy 1 odbywa sie az ’
do momentu osiggniecia ci$nienia p milimetréw
slupa cieklego metalu, po czym nastepuje zwarcie
zestyk6w 16 i 18 rejestrujgcego wakuometru 8, co
powoduje uruchomienie upustowego zaweoru 9. Na-
stepnie podnosi sie tuleje 2 z prébng forma 1. Sto-
sunek cisnienia p do czasu t odczytywanego z wy-
kresu zarejestrowanego przez samorejestrujacy wa-
kuometr 8 okreéla szybkos$é podnoszenia sie zwier-
ciadla metalu 28 w prébnej formie 1 przy zasysa- -
niu metalu 23 z kadzi 24. Po zastygnieciu metalu
wyjmuje sie z prébnej formy 1 odlane prety i mie-
rzy ich wysoko§é. Otrzymana wysoko§é odlanych
pretéw oznacza, ze badany metal w trakcie zale-
wania rzeczywistych form odlewniczych zaleje je
na te wlasnie wysoko$é. Tak wiec wysokosci odla-
nych w takich warunkach pretéw stanowia wprost
miare zdolno$ci badanych metali i stopéw do wy-
pelniania rzeczywistych form odlewniczych.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do badania zdolno$ci metali i sto-
péw do wypelniania formy odlewniczej, znamienny
tym, ze stanowi go tuleja () z prébng formag @)
polgczona poprzez korek (3) z elektromagnetycz-
nym zaworem (5) przelotowym, ktéry polgczony
jest réwnocze$nie z samorejestrujgcym wakuome-
trem (8) i szczelinowym zaworem (6), ktéry z kolei
jest polgczony z elektromagnetycznym zaworem (9)
upustowym oraz ze zbiornikiem (10), za§ zbiornik
(10) polgczony jest ré6wnocze$nie z prézniowg pom-
pa (12) i z wakuometrem '(15) poprzez elektroma-
gnetyczny zawér (13) upustowy.

2. Urzgdzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
ze samorejestrujgcy wakuometr (8) wyposazony
jest w zestyk (16) zwigzany ze wskazéwkg (17)
wakuometru (8) i w nastawialny zestyk (18), a wa-
kuometr (15) wyposazony w zestyk (19) zwigzany
ze wskazé6wkg (20) wakuometru (15) i w nasta-
wialny zestyk (21).

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 i 2, znamienny

- tym, ze elektromagnesy upustowych zaworéw (9)

i (13) oraz szczelinowego zaworu (5) jak rowniez
jeden przewéd zestyku (22) poprzez elektromagnes
szczelinowego zaworu (5), sg polgczone z ujemnym
biegunem zrédta pradu stalego, a nastawialne ze-
styki «(18) i (21) oraz drugi przewdd zestyku (22)
sg polgczone z dodatnim biegunem zrédia pradu
stalego, za§ =zestyk (16) poprzez wskazdwke (17)
polagczony jest z elekimomagnesem upustowego za-
woru (9) a zestyk (19) poprzez wskazéwke (20) po-
laczony jest z elekimomagnesem . upustowego za-
woru (13).
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