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Zpisob vyroby forem na seriovou vyrobu licnic
resuscitaénich loutek

Vyndlez se tyka apisobu vyroby forem
vhodnych gro geriovou vyrobu licnic re-

sugscitaén

ch loutek.

Podstata feseni spodivd v tom, Ze se
ze sadrového modelu odlije forma ze si-
likonového kauduku, do které se odlije
ndhradni voskovy origindl, na némZ se
vyloudi pomocnéd galvanoplastickd skofe-
pina, do ni% se odlije modelova licnice
2z mgkdeného PVC, kterd se fixuje v plivod-
ni lukoprenové form# a vyplni se voskem
a zvodivi se pfed galvanoplastickym zho-

tovenim formy.
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Vyndlez se tykd zplsobu vyroby forem vhodnych pro seriovou
vyrobu licnic resuscitadnich loutek.,

Formy na seriovou vyrobu licnic pro resuscitadni loutky se
u nés doposud nevyrdb&ji, nebot neexistuji kromé klzsickéhb ob-
rdbéni na kopirovaci fréze %4dné vhodné vyrobni metody. V za-
hranic¢i se licnice vyrdbéji vst¥ikovédnim do formy zhotovené kla-
sickym obrdbénim. Polotovar formy se odlije z hlinikové slitiny,
odlitek se opracuje kopirovaci frézou a findlni prace se prove-
dou rucné. Tento zplsok je pochopiteln& velmi ndro¢ny jednak na
strojni hodiny kopirovaciho stroje, jednak na ruéni préci vysoce
kvalifikovaného nédstrojafe. Vzhledem k tomu, %e se jednd previs-
né o prdce uvnit¥ dutiny formy, je velmi obti¥né dosdhnout %&dou-
ci vysledny povrch formy. KaZdou formu je nutno vyrébét zcela in-
dividudlné. Zajisténi forem pro seriovou vyrobu licnic je proto
velmi ndkladné. D¥ive se licnice resuscitadnich loutek vyrdbély
z tkanin. Tyto licnice vSak jsou z hlediska hygienického, napfi-
kled pro vycvik umélého dychdni z dst do Ust, zcela nevyhovujici.

Uvedené nevyhody odstranuje zptsob vyroty formy pro odlévé-
ni licnic resuscitaénich loutek podle vyndlezu, jehoZ? podstata
spolivé v_tom, Ze se ze sédrového modelu odlije forma ze siliko-
nového kaucuku. Do této formy se odlije ndhradni voskovy origi-
ndl, na ném¥ se vyloudi pomocnd galvanoplestickd skofepina. Po-
t€ se vosk vytavi a do skofepiny se odlije modelova licnice z
pasty mékSeného PVC, kterd se fixuje v plvodni kaudukové formé
a vyplni se voskem. Tento voskovy model se pak chemicky zvedivi
a galvanoplasticky pokovuje, nacei se vosk vytavi a formy zmatni.

Zpusob vyroty téchto forem podle vynélezg, ¥indsSi znadné
technické a ekonomické vyhody. Jedna z hlavnich technickych pred-
nosti je moZnost rozmnoZeni forem podle poZadavki vyroby, nebot
vyrobené licnice je moZno jiZ% bez korekci pouzit jiz popsanym
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zpisobem jako modelové licnice k vyrobé dalSich galvanoplastic-
kych forem, takZe se snadno vyhovi poZadavkim seriovesti a neni
ohroaena vyroba v p¥ipadé poskozeni nékteré formy. Flnalnlmi:#:

apravaml povrchu formy, naprlklad jemnym piskovénim lze dosdhnout
lepsiho vzhledu licnic, nebot matny povrch licnic lépe odpovida:
vzhledu pleti oblideje. K vyrobé forem neni pot¥ebné Zadné stroj-
ni zabizeni kromé elektrolyzéru. NejvétSi p¥inos je t¥eta vidét
v tblasti ekonomické, nebot ndklady na vyrobu formy zplisobem po-
dle vyndlezu, ¢ini nepatrny zlomek nakladu na vyrobu téze formy
klasickym zpusobem.

Priklad

Podle poradavku Bkolstvi méla byt zhotovena forme na serio-
vou vyrobu licnic resuscitacéni loutky slovanského typu. Bylo po-
uZito sddrového modelu hlavy, ktery byl schvdlen p¥islusSnymi od-
borniky a byla podle ni odlita forma z lukoprenu. Do této formy
byla nalita smés dentdlniho a zemniho vosku, C¢imZ se ziskal né-
hradni origindl, na némZ byly pak provedeny jeSté nékteré opravy
'vad vzniklych p¥i liti. Do modelu byl zdroven zalit upevnovaci
Sroub pro z&vés. Tento ndhradni origindl byl pak chemicky post¥i-
b¥en a zavésen do niklovaci ldzné. Po vyloucdeni vrstvy niklu o
tlousfce cca'O,B & 0,5 mm byl model pFevésen do médici 14zné, kde
tloustka vrstvy dosdhla hodnoty cca 1,5 mm. Po vytaveni vosku by-
la v této pomocné galvanoplastické formé zhotovena odlitim z pas=-
ty PVC modelovd licnice o tlousfce stdny cca 1,5 mm z mék3enédho
PVC, na jejimZ povrchu byly mechanickym zpisotem pomoci smirkové-
ho platna a tmelenim odstrandny kosmetické vady vzniklé p¥i liti
vosku, pYi manipulaci apod. Pak byla tato modelovd licnice upev-'
néna v plvodni lukoprenové formé, vnitfek licnice byl vyplnén
dentdlnim voskem v ném¥ byl zdroven zalit z4vés z pdsové médi.

Po vyimuti formy byl takto ziskany model chemicky post¥icfen a
zavéden do wattsovy niklovaci 14zné, v ni% byla nanesena ha po-
vrch modelu vrstva niklu o tlouStce cca 0,5 aZ 1 mm. Poté byl mo-
del pF¥evéSen do kyselé médici 1l4zné, kde byla vrstva kovu zesile-
na a% na tloustku cca 2 f 3 mm. Po vytaveni vosku a po vyjmutd
modelové licnice byly drobné vady sko¥epiny opraveny pajenim, va-
dy c¢innéhc povrchu byly zaleStény a nakonec byla celd forma uvnit¥
piskovdna jemnym piskem aZ do dosazeni jemného matného povrchu.
Tato forma slouZi jiZ k seriové vyrob& licnic resuscitadnich
loutek., ’
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Zpuzob vyroby forem na seriovou vyrobu licnic resuscitad-

nich loute@vvyznaéenj tim, Ze se ze sddrového modelu odlije for-
ma ze silikonového kaucuku, do které se odlije ndhradni voskovy
oririndl, na ném# se vylouCi pomocnd galvanoplastickd skofepina,
vosk se vytavi a do skofepiny se odlije modelovd licnice z pasty
mékcendhd PVC, kterd se fixuje v plvodni kaudukové formd a vyplni
se voskem, tento voskovy model se pak chemicky zvodivi a galvano-
plasticky pokovuje, nacez se vosk vytavi a formy se zmatni.
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