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Zacisk odgalezny do laczenia przewodow energetycznych przez
zaprasowywanie
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Wynalazek dotyczy konstrukecji zacisku, przezna-
czonego do Ilgczenia przewodéw energetycznych
napowietrznych lub kablowych z przewodami od-
galeznymi, nie narazonymi na site naciggu, meto-
da zaprasowywania.

Dotychczas dokonuje si¢ w liniach napowietrz-
nych polgczenia przewodu odgaleinego z przewo-
dem gléwnym nieprzecinanym przewaznie przy
pomocy zaciskéw §rubowych. Zaciski te, zwlaszcza
w przypadku lgczenia przewodéw aluminiowych,
nie spelniajg wymagan pod wzgledem dobroci i
stabilno$ci wlasno$ci elektrycznych, ze wzgledu na
swa konstrukcje, ktéra w niedostatecznym stopniu
eliminuje wplyw poluzowania sie docisku szczek
zacisku do przewodu na skutek odksztalcania sie
aluminium.

Sposéb wykonywania polgczen przewodéw we-=
dlug wynalazku, polega na polgczeniu przewodéw
przez zaprasowanie przy pomocy odpowiedniego
narzedzia w zacisku przedstawionym na rysunku.
Korpus zacisku 1 posiada otwarty rowek 2 pozwa-
lajacy na wlozenie nieprzecinanego przewodu
gléwnego 5, za§ otwoér 3 pr#esnaczony jest do wio-
zenia przewodu odgaleZnego 6. Po wlozeniu prze-
wodu gléwnego 5 do rowka 2 nalezy $cianke za-
cisku 4 zagiagé na obwodzie wlozonego przewodu,
jak pokazano na fig. 2. Zagiecie to moze nastgpié
w trakcie operacji zaprasowywania, jako faza
wstepna tej operacji, albo tez moze byé dokonane
jako oddzielna operacja, poprzedzajgca zapraso-

54873

10

15

30

2

wanie, przy pomocy prostego przyrzgdu. Przewo-
dy 5 i 6 wlozone do zacisku i przygotowane do
zaprasowania przedstawia fig. 3. Zaprasowywanid
dokonuje sie jedng ze znanych metod, gwarantu-
jaca dobro¢ polaczenia, przy pomocy szczek doci-
skowych, dostosowanych do ksztaltu zacisku. Przy-
klad zaprasowanego zacisku z przewodami poda-
no na fig. 4.

Pozadane jest, zwlaszcza w przypadku zaciskéw
przewodéw aluminiowych, aby obrana metoda za-
prasowania pozwolila na uzyskanie na styku §cia-
nek w szczelinie 7 zimnego spojenia, co wplywa
na podniesienie jakoSci polgczenia.

Opisany zacisk moze by¢ wykonywany réwniez
bez otworu 3 jak pokazano na fig. 5 przy czym
potrzebny otwdér wierci sie w miejscu napunkto-
wanym w zalezno§ci od Srednicy przewodu odga-
teznego. Moze to byé wygodne dla odbiorcéw zu-
zywajgcych mniejsze ilo$ci zaciskéw, ktérym trud-
no przewidzieé z géry, do jakich przewodéw od-
galeznych bedzie zacisk potrzebny. Ponadto tego
rodzaju zaciski mogg stanowié¢ dla wiekszych od-
biorc6w magazynowa rezerwe awaryjng na wy-
padek chwilowego braku zaciskéw wedlug fig. 1,
dostosowanych do danego przewodu odgaleZnego.

Zaciski wedlug wynalazku moga byé stosowane
do przewodéw z réznych materiatéw, przy czym
material zacisku musi byé odpowiednio dostoso-
wany. Zaciski te mogg byé stosowane w energe-
tycznych liniach napowietrznych do lgczenia prze-
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wodu odgaleznego z przewodem gléwnym, do 13-
czenia przewodu zabezpieczajacego z przewodem
glownym w przypadku mocowania przewodu do
izolatora z obostrzeniami, oraz do nierozigcznego
zamykania petli przewodu na szyjce izolatora.
W polgczeniach kablowych zaciski te mogg byé
stosowane w mufach kablowych odgalteZznych z zy-
lami nieprzecinanymi lub przecinanymi. W tym
drugim przypadku, gdy zyla giowna jest prze-
cieta, nalezy stosowa¢ dwa zaciski.

Zaletg zaciskéw wedlug wynalazku jest ich
prostota, niskie koszty produkeji i mozliwosé¢ uzy-
skania dobrej jako$ci polgczenia jak réwniez dosé
znaczna uniwersalno§¢ zastosowania. Cechg cha-
rakterystyczng tego zacisku, w odroéznieniu od in+
nych rozwigzan, jest to, Zze laczone przewody sa
zaciskane w oddzielnych otworach $ciS§le dopa-
sowanych od ich $rednic zewnetrznych, co posiada
dodatnie znaczenie dla uzyskania dobrej jakoS$ci
polaczenia.

Zastrzezenia patentowe
1. Zacisk odgalezny do ljczenia przewoddéw ener-

getycznych przez zaprasowywanie, wykonany z
profilu miedzianego, aluminiowego lub stalo-
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wego, znamienny tym, ze cze$¢ profilu prze-
znaczona do wlozenia przewodu glownego nie-
przecinanego, posiada loze (2) przylegajgce do
dolnego obwodu przewodu (5) do jakiego za-
cisk jest dostosowany oraz wyoblone ramie (4),
przeznaczone do obwodowego zamkniecia tego
przewodu, uksztaltowane w ten sposéb, Ze po-
zwala na swobodne wlozenie przewodu w loze
zacisku.

Zacisk cdgateizny wedlug zastrz. 1, znamienny
tym, ze ramie (4) ma dlugo$¢ pozwalajgcag na
calkowite objecie przewodu (5) na calym jego
obwodzie, lub dlugo§¢ z pewnym naddatkiem,
potrzebnym na uzyskanie zimnego spojenia w

szczelinie (7) w czasie operacji zaprasowy-
wania.
Zacisk odgatezny wediug zastrz- 1 i 2, zna-

mienny tym, ze korpus zacisku posiada otwoér
(3) o Srednicy dostosowanej do Srednicy prze-
wodu odgateznego (6).

Zacisk odgalezny wedlug zastrz. 1 i 2, zna-
mienny tym, ze zamiast otworu (3) posiada
zaznaczone miejsce napunktowane, w ktérym
wierci sie otwor o Srednicy zaleznej od S$red-
nicy przewodu odgaleznego (6).
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