
(57)【要約】

【課題】　トラクタに連結する畦形成機において、左右

に各別の整畦作業機構を配設してもので、伝動軸間に離

反可能なクラッチ機構を設けていたが長時間使うと爪の

嵌合に不具合があった。

【解決手段】　トラクタに連結機構により機枠を連結し

、該機枠の進行方向左右両側部に整畦作業機構を各別に

配設し、該左右両側部の整畦作業機が機枠に対して一方

が整畦作業位置に位置し、他方が上方の退避位置に位置

する上下昇降装置を配設した畦形成機である。この機枠

にはトラクタから入力される油圧ポンプユニットを設け

て、前記した左右両側部の整畦作業機構に各別の油圧モ

ータを設けて、該油圧ポンプユニットと該油圧モータは

油圧バルブを介して配管して、左右の整畦作業機構の駆

動を切り換えすることを特徴としたもので、従来の動力

接離の爪クラッチが排除されて簡単な構成であり、メン

テナンス性も向上したものである。

【選択図】　　　図４
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【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 ト ラ ク タ に 連 結 機 構 に よ り 機 枠 を 連 結 し 、 該 機 枠 の 進 行 方 向 左 右 両 側 部 に 整 畦 作 業 機 構
を 各 別 に 配 設 し 、 該 左 右 両 側 部 の 整 畦 作 業 機 が 機 枠 に 対 し て 一 方 が 整 畦 作 業 位 置 に 位 置 し
、 他 方 が 上 方 の 退 避 位 置 に 位 置 す る 上 下 昇 降 装 置 を 配 設 し た 畦 形 成 機 に お い て 、 機 枠 に は
ト ラ ク タ か ら 入 力 さ れ る 油 圧 ポ ン プ ユ ニ ッ ト を 設 け て 、 前 記 し た 左 右 両 側 部 の 整 畦 作 業 機
構 に 各 別 の 油 圧 モ ー タ を 設 け て 、 該 油 圧 ポ ン プ ユ ニ ッ ト と 該 油 圧 モ ー タ は 油 圧 バ ル ブ を 介
し て 配 管 し て 、 左 右 の 整 畦 作 業 機 構 の 駆 動 を 切 り 換 え す る こ と を 特 徴 と し た ト ラ ク タ に 連
結 す る 畦 形 成 機 。
【 発 明 の 詳 細 な 説 明 】
【 技 術 分 野 】
【 ０ ０ ０ １ 】
　 本 発 明 は 、 水 田 を 形 成 す る 畦 の 造 成 作 業 や 修 復 作 業 に 用 い ら れ る 畦 形 成 機 に 関 す る も の
で あ る 。
【 背 景 技 術 】
【 ０ ０ ０ ２ 】
　 従 来 こ の 種 の 畦 形 成 機 と し て 、 例 え ば 「 走 行 機 体 に 連 結 機 構 に よ り 機 枠 を 連 結 し 、 該 機
枠 の 一 方 側 方 位 置 に 主 整 畦 機 構 を 下 方 の 作 業 位 置 と 上 方 の 退 避 位 置 と の 間 で 上 下 揺 動 可 能
に 配 設 し 、 機 枠 の 他 方 側 方 位 置 に 補 助 整 畦 機 構 を 下 方 の 作 業 位 置 と 上 方 の 退 避 位 置 と の 間
で 上 下 揺 動 可 能 に 配 設 し 、 該 主 整 畦 機 構 及 び 補 助 整 畦 機 構 に 畦 面 を 圧 接 回 転 に よ り 回 転 整
畦 可 能 な 回 転 整 畦 体 を 配 設 し て な る こ と を 特 徴 と す る 整 畦 機 」 （ 特 許 文 献 １ ） の 構 造 が 知
ら れ る 。 そ し て 、 こ の 従 来 構 造 に よ る 整 畦 機 は 、 主 整 畦 機 構 を 作 業 位 置 に 位 置 さ せ る と 共
に 補 助 整 畦 機 構 を 退 避 位 置 に 上 昇 位 置 さ せ 、 走 行 機 体 を 旧 畦 に 沿 っ て 走 行 し て 主 整 畦 機 構
の 回 転 整 畦 体 に よ り 畦 面 を 回 転 整 畦 す る こ と が で き 、 そ し て 、 こ の 整 畦 作 業 を 行 っ た 後 、
補 助 整 畦 機 構 を 下 方 の 作 業 位 置 に 位 置 さ せ る と 共 に 主 整 畦 機 構 を 上 方 の 退 避 位 置 に 上 昇 位
置 さ せ 、 走 行 機 体 を 逆 回 り に 走 行 し つ つ 補 助 整 畦 機 構 の 回 転 整 畦 体 に よ り 未 整 畦 処 理 部 分
を 整 畦 作 業 す る こ と が で き 、 主 整 畦 機 構 及 び 補 助 整 畦 機 構 に よ り 未 整 畦 処 理 部 分 を 含 ん で
良 好 に 整 畦 作 業 を 行 う こ と が で き る 。
【 特 許 文 献 １ 】 特 開 ２ ０ ０ ２ － ３ ２ ５ ５ ０ ３ 号 公 報
【 発 明 の 開 示 】
【 発 明 が 解 決 し よ う と す る 課 題 】
【 ０ ０ ０ ３ 】
　 し か し な が ら 上 記 従 来 構 造 の 場 合 は 、 畦 形 成 作 業 位 置 と 、 非 作 業 位 置 で あ る 退 避 位 置 と
に 上 下 揺 動 す る 昇 降 装 置 を 設 け る と と も に 機 枠 側 の 伝 達 軸 と 整 畦 作 業 機 構 側 と の 駆 動 軸 と
は 互 い に 嵌 合 離 反 可 能 な ク ラ ッ チ 機 構 に よ り 連 結 し て い る 。 従 っ て 、 長 時 間 使 う と ク ラ ッ
チ 機 構 支 持 リ ン ク 部 材 が ガ タ 付 い て 爪 の 嵌 合 す る 際 に 衝 突 し た り 、 損 耗 す る 問 題 が あ っ た
。
【 課 題 を 解 決 す る た め の 手 段 】
【 ０ ０ ０ ４ 】
　 上 記 課 題 を 解 決 す る た め に 、 ト ラ ク タ に 連 結 機 構 に よ り 機 枠 を 連 結 し 、 該 機 枠 の 進 行 方
向 左 右 両 側 部 に 整 畦 作 業 機 構 を 各 別 に 配 設 し 、 該 左 右 両 側 部 の 整 畦 作 業 機 が 機 枠 に 対 し て
一 方 が 整 畦 作 業 位 置 に 位 置 し 、 他 方 が 上 方 の 退 避 位 置 に 位 置 す る 上 下 昇 降 装 置 を 配 設 し た
畦 形 成 機 に お い て 、 機 枠 に は ト ラ ク タ か ら 入 力 さ れ る 油 圧 ポ ン プ ユ ニ ッ ト を 設 け て 、 前 記
し た 左 右 両 側 部 の 整 畦 作 業 機 構 に 各 別 の 油 圧 モ ー タ を 設 け て 、 該 油 圧 ポ ン プ ユ ニ ッ ト と 該
油 圧 モ ー タ は 油 圧 バ ル ブ を 介 し て 配 管 し て 、 左 右 の 整 畦 作 業 機 構 の 駆 動 を 切 り 換 え す る こ
と を 特 徴 と し た ト ラ ク タ に 連 結 す る 畦 形 成 機 を 提 供 し た も の で あ る 。
【 発 明 の 効 果 】
【 ０ ０ ０ ５ 】
　 本 発 明 の 機 枠 に は 、 ト ラ ク タ か ら 入 力 さ れ る 油 圧 ポ ン プ ユ ニ ッ ト を 設 け て 、 左 右 両 側 部
の 整 畦 作 業 機 構 に は 各 別 の 油 圧 モ ー タ を 設 け て 、 該 油 圧 ポ ン プ ユ ニ ッ ト と 該 油 圧 モ ー タ は
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油 圧 バ ル ブ を 介 し て 配 管 し て 左 右 の 駆 動 を 切 り 換 え す る 構 成 で あ る か ら 、 整 畦 作 業 位 置 と
非 作 業 位 置 と に 変 更 す る 切 り 換 え 時 に も 、 従 来 の 動 力 接 離 の 爪 ク ラ ッ チ の 嵌 合 動 作 も な く
な り メ ン テ ナ ン ス も 向 上 す る と と も に 簡 単 な 構 成 で 堅 牢 に 製 作 で き る 効 果 が あ る 。
【 発 明 を 実 施 す る た め の 最 良 の 形 態 】
【 ０ ０ ０ ６ 】
　 以 下 、 本 発 明 を 実 施 し た 図 面 に 基 づ い て 構 成 を 説 明 す る 。 図 １ 乃 至 図 ７ は 本 発 明 の 実 施
形 態 を 示 す も の で あ る 。 走 行 機 体 は 公 知 の ト ラ ク タ が 用 い ら れ 、 三 点 リ ン ク 方 式 の 連 結 機
構 を 有 す る も の で 、 図 面 で は 省 略 し て い る 。
【 ０ ０ ０ ７ 】
　 図 １ に お い て 、 ２ は 機 枠 を 示 し 、 前 方 に ト ラ ク タ の 三 点 リ ン ク に 連 結 す る た め の ト ッ プ
ブ ラ ケ ッ ト １ ５ 及 び 左 右 の ロ ア ピ ン １ ４ が 設 け ら れ て い る 。
【 ０ ０ ０ ８ 】
　 機 枠 ２ の 後 方 に は 、 左 右 の 受 金 具 １ ０ ， １ ０ ´ を 設 け て 、 そ れ ぞ れ 支 持 フ レ ー ム ４ ， ４
´ を 介 し て 整 畦 作 業 機 構 １ ， １ ´ を 装 備 し て い る 。 １ ６ は 油 圧 ポ ン プ ユ ニ ッ ト を 示 し 、 ト
ラ ク タ Ｐ Ｔ Ｏ 軸 か ら 伝 動 さ れ る 入 力 軸 ３ に よ っ て 駆 動 さ れ る 。 油 圧 ポ ン プ ユ ニ ッ ト １ ６ は
油 圧 バ ル ブ ユ ニ ッ ト １ ８ を 経 由 し て 、 左 右 の 整 畦 作 業 機 構 １ ， １ ´ に 取 り 付 け た 油 圧 モ ー
タ Ｍ １ ， Ｍ ２ の そ れ ぞ れ に 回 転 力 を 伝 え て い る 。 油 圧 バ ル ブ ユ ニ ッ ト １ ８ は 本 実 施 例 に お
い て は 、 ２ 組 の 電 磁 油 圧 バ ル ブ Ｖ １ ， Ｖ ２ か ら 構 成 さ れ て い る 。
【 ０ ０ ０ ９ 】
　 支 持 フ レ ー ム ４ ， ４ ´ の 基 部 に は 支 軸 ９ ， ９ ´ に よ っ て 整 畦 作 業 機 構 １ ， １ ´ を 畦 形 成
作 業 の 位 置 と 上 方 の 退 避 位 置 と に 上 下 昇 降 可 能 に 配 置 さ れ る 。 支 軸 ９ は ブ ラ ケ ッ ト １ ７ に
連 結 し た 昇 降 機 構 ８ で あ る 電 動 シ リ ン ダ に よ っ て 上 下 揺 動 の 回 動 力 を 与 え ら れ る 。
【 ０ ０ １ ０ 】
　 整 畦 作 業 機 構 １ ， １ ´ は 、 掘 削 爪 を 有 し た 盛 土 装 置 ５ ， ５ ´ 、 畦 上 面 の 雑 草 を 処 理 す る
上 面 処 理 装 置 ７ ， ７ ´ 及 び 畦 の 上 面 と 側 面 を 圧 締 成 形 す る 畦 形 成 装 置 ６ ， ６ ´ を 備 え て い
る 。 １ ３ は 連 結 ア ー ム を 示 し 、 左 右 の 整 畦 作 業 機 構 １ ， １ ´ を 吊 持 し て い る 支 持 フ レ ー ム
４ 間 を 連 結 し て い る 。 左 右 の 整 畦 作 業 機 構 １ ， １ ´ は 平 面 視 で 対 称 に 構 成 さ れ て い る 。
【 ０ ０ １ １ 】
　 ２ ４ は 制 御 ボ ッ ク ス を 示 し 、 電 磁 バ ル ブ Ｖ １ ， Ｖ ２ 、 作 動 ス イ ッ チ Ｓ １ ， Ｓ ２ の メ イ ン
ス イ ッ チ 、 整 畦 作 業 機 構 １ ， １ ´ の 昇 降 機 構 ８ 及 び 盛 土 装 置 ５ ， ５ ´ の 上 下 揺 動 す る 昇 降
シ リ ン ダ ２ ２ の ス イ ッ チ 等 を 有 し 、 ト ラ ク タ 駆 動 の バ ッ テ リ と 連 結 さ れ 通 常 は ト ラ ク タ 運
転 席 の 近 傍 へ 備 え て お く 。
【 ０ ０ １ ２ 】
　 図 ２ は 一 側 部 が 整 畦 作 業 位 置 に 位 置 さ せ て 、 他 側 部 は 非 作 業 位 置 で あ る 上 方 の 退 避 位 置
に 対 抗 さ せ た 状 態 の 後 面 図 で あ る 。
【 ０ ０ １ ３ 】
　 こ の 後 面 図 の 右 側 一 側 は 、 機 枠 ２ に 対 し て 支 持 フ レ ー ム ４ が 水 平 状 に 保 持 さ れ て 整 畦 作
業 機 構 １ を 畦 の 成 形 作 業 位 置 に 設 定 さ れ て い る 。 機 枠 ２ の 中 央 部 に 配 置 さ れ て い る 油 圧 ポ
ン プ ユ ニ ッ ト １ ６ は ２ 組 の 電 磁 油 圧 バ ル ブ Ｖ １ ， Ｖ ２ を 経 由 し て 、 左 右 の 整 畦 作 業 機 構 １
， １ ´ の 入 力 部 を 形 成 す る 第 １ 伝 動 ケ ー ス １ ９ ， １ ９ ´ へ 回 動 力 を 伝 え る 。 第 １ 伝 動 ケ ー
ス １ ９ ， １ ９ ´ は 上 面 処 理 装 置 を 形 成 す る 破 砕 刃 の 回 転 軸 を 回 転 す る と 同 時 に 第 ２ 伝 動 ケ
ー ス ２ ０ ， ２ ０ ´ 及 び 第 ３ 伝 動 ケ ー ス ２ １ ， ２ １ ´ を 駆 動 す る 。
【 ０ ０ １ ４ 】
　 第 ２ 伝 動 ケ ー ス ２ ０ ， ２ ０ ´ は 、 畦 形 成 装 置 ６ ， ６ ´ を 形 成 す る 円 錐 デ ィ ス ク の 回 転 軸
を 駆 動 す る も の で あ る 。 第 ３ 伝 動 ケ ー ス ２ １ ， ２ １ ´ は 盛 土 装 置 ５ ， ５ ´ を 形 成 す る 掘 削
刃 の 回 転 軸 を 駆 動 す る 。
【 ０ ０ １ ５ 】
　 後 面 視 の 他 側 側 の 整 畦 作 業 機 構 １ ´ は 、 昇 降 機 構 ８ の 電 動 シ リ ン ダ が 最 短 に 伸 縮 調 整 さ
れ た 状 態 を 示 し 、 一 側 の 支 持 フ レ ー ム ４ に 連 結 さ れ た 連 結 ア ー ム １ ３ に よ っ て 他 側 部 の 支
持 フ レ ー ム ４ ´ を 規 制 し て 一 体 的 に 連 動 し 支 軸 ９ ´ を 支 点 と し て 上 方 に 揺 動 さ れ て 退 避 位
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置 に 位 置 し て い る 。 本 実 施 例 の 左 右 の 整 畦 機 構 １ ， １ ´ は 昇 降 機 構 ８ の 伸 縮 に よ っ て 、 連
結 ア ー ム １ ３ に よ っ て 連 動 し て 一 体 的 に 昇 降 す る が 、 左 右 の 整 畦 機 構 １ ， １ ´ に そ れ ぞ れ
電 動 シ リ ン ダ や 油 圧 シ リ ン ダ を 独 立 さ せ て 配 置 し て 畦 形 成 作 業 位 置 と 非 作 業 位 置 と に 昇 降
さ せ て も よ い 。
【 ０ ０ １ ６ 】
　 Ｓ １ ， Ｓ ２ は 作 動 ス イ ッ チ を 示 し 、 前 記 し た 電 磁 油 圧 バ ル ブ Ｖ １ ， Ｖ ２ と 連 結 さ れ て お
り 、 本 実 施 例 に お け る Ｓ １ は 後 面 視 右 側 部 の 整 畦 作 業 機 構 １ を 吊 持 し て い る 支 持 フ レ ー ム
４ の 下 面 が 畦 形 成 作 業 位 置 に 設 定 さ れ た と き 押 圧 さ れ て 電 機 的 に Ｏ Ｎ 状 態 と な っ て 回 転 駆
動 さ れ る 。 一 方 の 左 側 部 整 畦 作 業 機 構 １ ´ は 非 作 業 位 置 で あ る 上 方 に 位 置 し て お り 、 Ｓ ２
は 支 持 フ レ ー ム ４ ´ の 下 面 か ら 開 放 さ れ て Ｏ Ｆ Ｆ 状 態 で あ り 駆 動 さ れ て い な い 。
【 ０ ０ １ ７ 】
図 ３ は 本 発 明 を 実 施 し た 一 部 を 切 欠 い た 側 面 図 を 示 し た も の で 、 前 方 か ら 盛 土 装 置 ５ ， 上
面 処 理 装 置 ７ 及 び 畦 形 成 装 置 ６ を 順 次 配 置 し て 構 成 す る 。 ２ ２ は 盛 土 装 置 ５ を 上 下 揺 動 さ
せ る 昇 降 シ リ ン ダ で あ る 。 ２ ３ は 仕 切 カ バ ー を 示 し 、 盛 土 装 置 ５ の 掘 削 刃 に よ っ て 掘 削 さ
れ た 土 を 畦 形 成 装 置 ６ 側 へ 強 制 案 内 す る も の で あ る 。 ３ は 入 力 軸 を 示 し 、 後 方 が 油 圧 ポ ン
プ ユ ニ ッ ト １ ６ を 回 転 す る 。 油 圧 ポ ン プ ユ ニ ッ ト １ ６ は 油 圧 ポ ン プ と オ イ ル タ ン ク か ら 構
成 さ れ て 油 圧 バ ル ブ ユ ニ ッ ト １ ８ へ 配 管 さ れ る 。
【 ０ ０ １ ８ 】
　 図 ４ は 動 力 の 伝 達 を 示 し た 図 で 、 機 枠 ２ の 後 方 中 央 に 油 圧 ポ ン プ ユ ニ ッ ト １ ６ を 配 置 し
て な り 、 ト ラ ク タ か ら の 動 力 ほ 自 在 継 手 ２ ５ に よ っ て 伝 動 さ れ る 入 力 軸 ３ と 連 結 さ れ て い
る 。 油 圧 ポ ン プ ユ ニ ッ ト １ ６ の 側 部 に は 油 圧 バ ル ブ ユ ニ ッ ト １ ８ が 設 置 さ れ て い る 。 油 圧
バ ル ブ ユ ニ ッ ト １ ８ は ２ 組 の 電 磁 油 圧 バ ル ブ Ｖ １ ， Ｖ ２ か ら 構 成 さ れ て 、 左 右 の 整 畦 作 業
機 構 １ ， １ ´ の 入 力 部 で あ る 第 １ 伝 動 ケ ー ス １ ９ ， １ ９ ´ に 設 け た 油 圧 モ ー タ Ｍ １ ， Ｍ ２
へ 配 管 さ れ て い る 。 油 圧 モ ー タ Ｍ １ ， Ｍ ２ は 、 整 畦 作 業 機 構 １ ， １ ´ の 第 １ 伝 動 ケ ー ス １
９ へ 伝 動 さ れ る 。 第 １ 伝 動 ケ ー ス １ ９ の 動 力 は 、 第 ２ 伝 動 ケ ー ス ２ ０ ， 第 ３ 伝 動 ケ ー ス ２
１ ヘ チ ェ ー ン 伝 動 に よ り 回 転 力 を 伝 え て い る 。
【 ０ ０ １ ９ 】
　 図 ５ は 後 面 視 で 左 側 （ 他 側 部 ） の 整 畦 作 業 機 構 １ ´ 側 が 畦 形 成 作 業 位 置 に 位 置 し て 、 右
側 （ 一 側 側 ） が 非 作 業 位 置 で あ る 退 避 位 置 へ 位 置 し た 状 態 を 示 し た も の で 、 こ の 時 昇 降 装
置 ８ は 最 大 長 さ に 伸 ば し た 時 で あ る 。 こ の 時 、 作 動 ス イ ッ チ Ｓ １ は Ｏ Ｆ Ｆ 状 態 で 作 動 ス イ
ッ チ Ｓ ２ は Ｏ Ｎ 状 態 で あ る 。
【 ０ ０ ２ ０ 】
　 図 ６ は 昇 降 装 置 ８ を 中 途 に 伸 縮 し た 場 合 で 、 左 右 両 者 の 整 畦 作 業 機 構 １ ， １ ´ が 地 上 に
浮 上 し た 状 態 で 移 動 の 際 に 便 利 で あ る 。 こ の 時 、 作 動 ス イ ッ チ Ｓ １ ， Ｓ ２ は 両 者 と も Ｏ Ｆ
Ｆ 状 態 に あ る 。
【 ０ ０ ２ １ 】
　 図 ７ は 油 圧 ポ ン プ ユ ニ ッ ト １ ６ の 動 作 を 示 す フ ロ ー 図 で あ り 、 油 圧 ポ ン プ Ｐ は 入 力 軸 ３
よ り 回 動 力 を 与 え ら れ る と 左 右 の 整 畦 作 業 機 構 １ ， １ ´ を 駆 動 す る 油 圧 モ ー タ Ｍ １ ， Ｍ ２
の 駆 動 切 換 を す る ２ 系 統 の 電 磁 油 圧 バ ル ブ Ｖ １ ， Ｖ ２ が 配 置 さ れ る 。 作 動 ス イ ッ チ Ｓ １ ，
Ｓ ２ は 整 畦 作 業 機 構 １ ， １ ´ が そ れ ぞ れ 整 畦 作 業 位 置 に 設 定 し た 時 に Ｏ Ｎ さ れ て 自 動 的 に
駆 動 さ れ 、 非 作 業 位 置 で あ る 上 方 へ 回 動 し た 時 に Ｏ Ｆ Ｆ 状 態 と な る 。 又 、 作 動 ス イ ッ チ Ｓ
１ ， Ｓ ２ を 設 け な い 場 合 は 、 制 御 ボ ッ ク ス ２ ４ に 対 し て 電 磁 油 圧 バ ル ブ Ｖ １ ， Ｖ ２ へ の Ｏ
Ｎ ， Ｏ Ｆ Ｆ を 指 示 す る ス イ ッ チ を 設 け れ ば よ い 。
【 図 面 の 簡 単 な 説 明 】
【 ０ ０ ２ ２ 】
【 図 １ 】 本 発 明 を 実 施 し た 平 面 図
【 図 ２ 】 一 側 部 が 整 畦 作 業 位 置 に 位 置 さ せ た 後 面 図
【 図 ３ 】 側 面 図
【 図 ４ 】 動 力 伝 達 を 示 す 平 面 図
【 図 ５ 】 他 側 部 を 整 畦 作 業 位 置 に 位 置 さ せ た 後 面 図
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【 図 ６ 】 左 右 の 整 畦 作 業 機 構 を 地 上 か ら 浮 上 さ せ た 移 動 時 の 後 面 図
【 図 ７ 】 油 圧 ポ ン プ ユ ニ ッ ト の フ ロ ー 図
【 符 号 の 説 明 】
【 ０ ０ ２ ３ 】
１ ， １ ´ 　 　 　 整 畦 作 業 機 構
２ 　 　 　 　 　 　 機 枠
３ 　 　 　 　 　 　 入 力 軸
４ ， ４ ´ 　 　 　 支 持 フ レ ー ム
５ ， ５ ´ 　 　 　 盛 土 装 置
６ ， ６ ´ 　 　 　 畦 形 成 装 置
７ ， ７ ´ 　 　 　 上 面 処 理 装 置
８ 　 　 　 　 　 　 昇 降 機 構
９ ， ９ ´ 　 　 　 支 軸
１ ０ ， １ ０ ´ 　 受 金 具
１ ３ 　 　 　 　 　 連 結 ア ー ム
１ ４ 　 　 　 　 　 ロ ア ピ ン
１ ５ 　 　 　 　 　 ト ッ プ ブ ラ ケ ッ ト
１ ６ 　 　 　 　 　 油 圧 ポ ン プ ユ ニ ッ ト
１ ７ 　 　 　 　 　 ブ ラ ケ ッ ト
１ ８ 　 　 　 　 　 油 圧 バ ル ブ ユ ニ ッ ト
１ ９ ， １ ９ ´ 　 第 １ 伝 動 ケ ー ス
２ ０ ， ２ ０ ´ 　 第 ２ 伝 動 ケ ー ス
２ １ ， ２ １ ´ 　 第 ３ 伝 動 ケ ー ス
２ ２ 　 　 　 　 　 昇 降 シ リ ン ダ
２ ３ 　 　 　 　 　 仕 切 カ バ ー
２ ４ 　 　 　 　 　 制 御 ボ ッ ク ス
２ ５ 　 　 　 　 　 自 在 継 手
Ｍ １ ， Ｍ ２ 　 　 油 圧 モ ー タ
Ｓ １ ， Ｓ ２ 　 　 作 動 ス イ ッ チ
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【 図 １ 】 【 図 ２ 】

【 図 ３ 】 【 図 ４ 】
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【 図 ５ 】 【 図 ６ 】

【 図 ７ 】
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