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Glowica grzewcza plazmowego przegrzewacza metali,
zwlaszcza zeliwa
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Przedmiotem wynalazku jest glowica grzewcza
plazmowego przegrzewacza metali, zwlaszcza zeli-
wa stosowana do przegrzewania przeptywajacej
strugi cieklego metalu na rynnie spustowej pieca
metalurgicznego — zeliwiaka.

Stosowana dotychczas w odlewniach glowica
grzewcza o obudowie otwartej zawierala zabudo-
wane w niej plazmotrony. Kazdy z plazmotronéw
osadzony jest w uchwycie tloczyska silownika jed-
nostronnego dzialania sprezynowo pneumatycznym
z szybkim awaryjnym odskokiem wycofania. Znaj-
dujace sie wewnatrz komory grzeweczej plazmotrony
czesto zwieraly sie tukiem elektrycznym miedzy so-
ba zamiast przez przeplywajaca struge cieklego me-
talu, majgcej potgczenie z elektroda wbudowang
w dno koryta rynny spustowej. Stan taki przyczy-
niat sie do uszkodzenn dysz wylotowych plazmotro-
néw, powodujacych ujscie wody chtodzacej i gazu
do komory. W nastepstwie tego powstawala duza
ilos¢ pary wodnej, groznej dla otoczenia i urzgdze-
nia plazmowego przegrzewacza metali. Niedogodno-
Scig jest réwniez brak sygnalizacji informujgcej
obsluge o nadmiernym spietrzeniu przeplywajacej
strugi cieklego metalu przed przegroda spietrzajgca,
powodujaca straty w bocznym przelewie metalu
W rynnie spustowej.

Celem wynalazku jest usuniecie niedogodnosci
wystepujacych w stanie techniki. Zmniejszenie od-
plywu ciepla z otwartej obudowy komory grzew-
czej jak réwniez ujscia pary wodnej w stanach awa-
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ryjnych. Prawidlowe tworzenie si¢ luku pomigdzy
plazmotronem a struga cieklego metalu oraz spiet-
rzenie jej w otoczeniu kazdego plazmotronu.

Glowica grzewcza plazmowego przegrzewacza me-
tali, zwlaszcza zeliwa wedlug wynalazku zostala
korzystnie rozwigzana konstrukeyjnie przy zastoso-
waniu odpowiednio uksztaltowanych elementow
i zespoléw. Komora grzewcza glowicy, zewnetrznie
zamknietej obudowy Sciankami, podzielona jest na
wyodrebnione sekcje plazmotron6w za pomoca na-
stawnych przegréd, spietrzajacych w kotlinie grzew-
czej spustowej rynny poziom strugi cieklego metalu
w otoczeniu palnikéw plazmotronowych. Komora
grzewcza wewnatrz glowicy, zawiera zabezpieczenie
nadmiarowe gazu w kanale wylotowym, korzystnie
gazowo podmuchowe i nadmiarowe poziomu prze-
ptywajgcej strugi cieklego metalu w spustowej
rynnie, korzystnie lewar poziomu oraz przyrzady do
pomiaru temperatury strugi, korzystnie termopary.
Glowica grzewcza ma wewnatrz komory zabudo-
wane nastawne przegrody, mocowane w szczekach
uchwytu, opuszczane za pomoca drabinek, przecho-
dzacych przez oslony glowicy. Drabinki zazebione
sg z kotami zebatymi lancuchowymi, bedgcymi jed-
noczes$nie zapadkowymi we wspélpracy z zapadka-
mi, osadzonymi na wspdlnym wale, zakonczonym
galka do recznego unoszenia przegréd.

Glowica grzewcza plazmowego przegrzewacza me-
tali, zwlaszcza zeliwa wedlug wynalazku jest blizej
wyjasniona w przykladzie wykonania na rysunku,
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na ktéorym fig. 1 przedstawia przekr6j wzdluziny
glowicy grzewczej na elementy zabezpieczajace, po-
miarowe i uchwyty oraz palniki plazmotronowe,
fig. 2 — przekr6j poprzeczny A-A glowicy grzewcze]j
z widokiem na naped przegrody, fig. 3 — przekroéj
B-B z widokiem na zespoly zabezpieczajace.

Jak przedstawiono na rysunku komora grzewcza
1 glowicy 14 posiada zamknietg obudowe $ciankami
2. Komora ta podzielona jest wewnatrz na wyodreb-
nione sekcje palnikéw plazmotronowych 10 za po-
moca nastawnych przegréd 7, spietrzajacych w kot-
linie: grzewczej rynny spustowej -poziom strugi cie-
klego metalu. Komora grzewcza 1 wewnatrz posia-
da wbudowane termopary 3 do pomiaru tempera-
tury strugi cieklego metalu 8, zabezpieczenie nad-
miarowe gazu w kanale wylotowym 4, korzystnie
gazowo podmuchowe 5 i nadmiarowe poziomu prze-
plywu strugi w rynnie spustowej 9, korzystnie le-
war poziomu 6. Przegroda nastawna 7 glowicy
grzewczej 14 jest mocowana w szczekach uchwytu
11. Przegrody 7 opuszczane sg za pomocg drabinek
12, przechodzacych przez ostony 13. Drabinki 12 za-
z¢bione sg kolami zebatymi lancuchowymi 15, be-
dacymi jednocze$nie zapadkowymi we wspéipracy
z zapadkami 16, osadzonymi na wspélnym wale 17,
zakonczonym galka 18 do recznego unoszenia prze-
grod 7.

Stosowanie glowicy grzewczej plazmowego prze-
grzewacza metali jest mozliwe w odlewniach i sta-
lowniach. Glowice grzewcza ustawia sie nad kotling
grzewczg na rynnie spustowej i mocuje wzajemnie
za pomoca elementéw rozigcznych. Przegrody na-
stawne opuszcza sie na glebokosé zgdanego spiet-
rzenia przeplywajacej strugi cieklego metalu. Go-
towe do uruchomienia plazmotrony zapala sig
i jednocze$nie opuszcza nad przeplywajaca struge
cieklego metalu cglém przerzucenia na nig iuku
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elektrycznego, metalicznie poigczonej z elektroda
wbudowana w dno koryta rynny spustowej. Spraw-
nie dzialajgce zespoly pomiarowo zabezpieczajgce,
wbudowane w glowice grzewcza, gwarantujg bez-
pieczng jej prace w koncowej fazie procesu meta-
lurgicznego na rynnie spustowej.

Zastrzezenia patentowe

1. Glowica grzewcza plazmowego przegrzewacza
metali, zwlaszcza zeliwa skladajgca sie z otwartej
obudowy, wewnatrz wymurowanej, z zabudowany-
mi plazmotronami w cylindrach sprezynowo pneu-
matycznych, znamienna tym, ze komora grzewcza
(1) glowicy (14) zewnetrznie zamknietej obudowy
Sciankami (2) podzielona jest na wyodrebnione sek-
cje plazmotronéw (10) za pomocag nastawnych prze-
grod (7) spietrzajacych w kotlinie grzewczej rynny
spustowej (9) poziom strugi cieklego metalu w oto-
czeniu plazmotronéw (10), przy czym komora grzew-
cza (1) wewnatrz glowicy (14) zawiera zabezpiecze-
nie nadmiarowe gazu w kanale wylotowym (4), ko-
rzystnie gazowo podmuchowe (5) i nadmiarowe
poziomu przeptlywajgcej strugi cieklego metalu
w spustowej rynnie (9), korzystnie lewar poziomu
(6) oraz przyrzady do pomiaru temperatury, korzy-
stnie termopary (3).

2. Glowica grzewcza wedlug zastrz. 1, znamienna
tym, ze nastawna przegroda (7) mocowana W szcze-
kach uchwytu (11) opuszczana jest za pomocg dra-
binek (12), przechodzacych przez ostony (13) glowicy
grzewczej (14), zazebionych z kolami zebatymi lan-
cuchowymi (15), bedacymi jednoczes$nie zapadkowy-
mi jednocze$nie zapadkowymi we wspélipracy z za-
padkami (16), osadzonymi na wsp6lnym wale (17),
zakonczonym gatka (18) do recznego unoszenia prze-
grod (7).
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