
(19)中华人民共和国国家知识产权局

(12)发明专利申请

(10)申请公布号 

(43)申请公布日 

(21)申请号 201811651145.2

(22)申请日 2018.12.31

(71)申请人 苏州腾茂电子科技有限公司

地址 215100 江苏省苏州市相城区太平街

道聚金路28号

(72)发明人 黄林妹　俞希达　吴婷　

(74)专利代理机构 苏州市方略专利代理事务所

(普通合伙) 32267

代理人 薛寓怀

(51)Int.Cl.

B29C 65/48(2006.01)

B29C 65/78(2006.01)

 

(54)发明名称

一种泡棉粘贴的自动化治具及泡棉粘贴方

法

(57)摘要

本发明公开了一种泡棉粘贴自动化治具，包

括工作台、用于放置待粘贴物的承载台、泡棉载

板、吸附运输装置，所述承载台设置在工作台中

间，泡棉载板位于承载台的前侧，且两者活动连

接；所述吸附运输装置设置在工作台上，且位于

承载台的正上方，所述工作台上位于承载台设有

待粘贴物放置区，工作台的右侧设有成品输送装

置。通过吸附运输装置能够实现待粘贴物的自动

输送至装载台，工作人员只需要将泡棉放入泡棉

载板，并将泡棉载板和装载台扣合，即可实现泡

棉的粘贴，泡棉粘贴完毕，吸附运输装置将粘贴

完泡棉的成品吸走放至成品输送装置，不需要手

动将成品从装载台上取出，粘贴工作效率高，而

且泡棉粘贴定位准确度高。
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1.一种泡棉粘贴自动化治具，其特征在于:包括工作台（1）、用于放置待粘贴物的承载

台（2）、泡棉载板（3）、吸附运输装置（4），所述承载台（2）设置在工作台（1）中间，泡棉载板

（3）位于承载台（2）的前侧，且两者活动连接；所述吸附运输装置（4）设置在工作台（1）上，且

位于承载台（2）的正上方，所述工作台（1）上位于承载台（2）设有待粘贴物放置区（5），工作

台（1）的右侧设有成品输送装置（6）。

2.根据权利要求1所述一种泡棉粘贴自动化治具，其特征在于:所述吸附运输装置（4）

包括立柱（41）、横梁（42）、升降气缸（43）、滑动座（44）、水平气缸（45）和吸嘴（46），所述立柱

（41）垂直固定在工作台（1）上，横梁（42）设置立柱（41）上，水平气缸（45）固定在横梁（42）

上，所述滑动座（44）滑动设置在横梁（42）上且与水平气缸（45）的伸缩杆连接，所述升降气

缸（43）设置在滑动座（44）上；吸嘴（46）通过固定座（47）与升降气缸（43）的伸缩杆连接，所

述吸嘴（46）通过软管连接电磁阀，所述电磁阀通过吸嘴管路连接所述气源。

3.根据权利要求1所述的一种泡棉粘贴自动化治具，其特征在于:所述承载台（2）上设

有定位凸台（21）和用于放置待粘贴物的容纳槽（22），所述定位凸台（21）位于容纳槽（22）的

四周。

4.根据权利要求3所述的一种泡棉粘贴自动化治具，其特征在于:所述泡棉载板（3）上

设有泡棉定位槽（31）和与承载台（2）上的定位凸台（21）相适应的定位凹槽（32），所述泡棉

载板（3）与承载台（2）扣合后，定位凹槽（32）和定位凸台（21）卡合在一起。

5.根据权利要求4所述的一种泡棉粘贴自动化治具，其特征在于:所述泡棉定位槽（31）

内设有真空吸附孔（33），所述泡棉定位槽（31）的内部还设置有与真空吸附孔（33）连通的气

体流道（34），所述气体流道（34）的入口通过吸气管与抽真空装置（35）连接。

6.根据权利要求2所述的一种泡棉粘贴自动化治具，其特征在于:所述成品输送装置包

括驱动电机（61）、放料支架（62）、主动辊（63）、支撑辊（64）和从动辊（65），所述主动辊（63）、

支撑辊（64）、从动辊（65）均设置在放料支架（62）的内侧，所述驱动电机（61）通过电机安装

座安装在放料支架（62）的外侧，所述驱动电机（61）的输出轴与主动辊（63）连接，所述主动

辊（63）和从动辊（65）通过链条（66）传动。

7.根据权利要求1所述的一种泡棉粘贴自动化治具，其特征在于:所述工作台（1）的下

面设置有工作台纵向轨道（7），工作台纵向轨道（7）可以支撑工作台（1）上下升降。

8.根据权利要求7所述的一种泡棉粘贴自动化治具，其特征在于:  所述工作台纵向轨

道（7）为四根同速齿条纵向轨道，四根同速齿条纵向轨道处均设置有四个同速工作台升降

齿轮。

9.一种如权利要求1-8所述的泡棉粘贴的自动化治具的泡棉粘贴方法，其特征在于:具

体工作方法如下：

（1）将泡棉放入泡棉载板（3）内的泡棉定位凹槽（31），打开抽真空装置，将泡棉吸附固

定在泡棉载板内；

（2）将泡棉上侧的基底膜手动剥离；

（3）吸附运输装置的吸嘴将待粘贴物放置区上的待粘贴物吸走，并将其放置到承载台

上的待粘贴物的容纳槽内，吸嘴与待粘贴物分离，吸附运输装置的升降气缸上升，停止工

作；

（4）工作人员手动将泡棉载板（3）与承载台（2）扣合，泡棉在规定的位置待粘贴物粘贴，
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抽真空装置（35）停止工作；

（5）  将泡棉载板（3）从承载台（2）上取下；

（6）使用刮板对粘贴好的泡棉与将待粘贴物压合，赶走泡棉胶与待粘贴物之间的气泡；

（7）撕掉泡棉上的离型膜；

（8）吸附运输装置（4）的吸嘴（46）的升降气缸（43）向下运动，吸嘴（46）将粘贴好的成品

送至成品输送装置；

（9）如此循环，重复步骤（1）—（8）。
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一种泡棉粘贴的自动化治具及泡棉粘贴方法

技术领域

[0001] 本发明涉及泡棉粘贴技术领域，具体说，是一种泡棉粘贴自动化治具及其泡棉粘

贴方法。

背景技术

[0002] 目前，泡棉被广泛应用在各种电子通讯过程中，根据应用的电子设备的不同，泡棉

的规格也多种多样。例如智能手机中的触摸屏，其屏体背面需要准确贴合泡棉，一方面对于

泡棉贴附的位置要求严格，另一方面对于泡棉贴附之后的表面平整度要求较高；但是现有

生产工艺中，通常采用人工手动贴合，就面临着粘贴位置精确度差使得泡棉贴附质量不合

标准，粘贴效率低下，还浪费了大量的人力物力。

发明内容

[0003] 发明目的：针对上述现有技术中的存在的问题和不足，本发明的目的是提供一种

泡棉粘贴自动化治具及其泡棉粘贴方法。

[0004] 技术方案：为达到上述目的，本发明所述的一种泡棉粘贴自动化治具，包括工作

台、用于放置待粘贴物的承载台、泡棉载板、吸附运输装置，所述承载台设置在工作台中间，

泡棉载板位于承载台的前侧，且两者活动连接；所述吸附运输装置设置在工作台上，且位于

承载台的正上方，所述工作台上位于承载台设有待粘贴物放置区，工作台的右侧设有成品

输送装置。

[0005] 进一步地，所述吸附运输装置包括立柱、横梁、升降气缸、滑动座、水平气缸和吸

嘴，所述立柱垂直固定在工作台上，横梁设置立柱上，水平气缸固定在横梁上，所述滑动座

滑动设置在横梁上且与水平气缸的伸缩杆连接，所述升降气缸设置在滑动座上；吸嘴通过

固定座与升降气缸的伸缩杆连接，所述吸嘴通过软管连接电磁阀，所述电磁阀通过吸嘴管

路连接所述气源。

[0006] 进一步地，所述承载台上设有定位凸台和用于放置待粘贴物的容纳槽，所述定位

凸台位于容纳槽的四周。

[0007] 进一步地，所述泡棉载板上设有泡棉定位槽和与承载台上的定位凸台相适应的定

位凹槽，所述泡棉载板与承载台扣合后，定位凹槽和定位凸台卡合在一起。

[0008] 进一步地，所述泡棉定位槽内设有真空吸附孔，所述泡棉定位槽的内部还设置有

进一步地，与真空吸附孔连通的气体流道，所述气体流道的入口通过吸气管与抽真空装置

连接。

[0009] 进一步地，所述工作台的下面设置有工作台纵向轨道，工作台纵向轨道可以支撑

工作台上下升降。工作台的高度可调整，  能够适应不同工作人员对工作台高度的需求，使

得工作人员手动将泡棉放入泡棉载板时，能够根据自己的需求调整至一个合适的高度。

[0010] 进一步地，所述工作台纵向轨道为四根同速齿条纵向轨道，四根同速齿条纵向轨

道处均设置有四个同速工作台升降齿轮。
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[0011] 上述技术方案可以看出，本发明的有益效果为：

本发明所述的一种泡棉粘贴自动化治具，泡棉粘贴前，通过吸附运输装置能够实现待

粘贴物的自动输送至装载台，工作人员只需要将泡棉放入泡棉载板，并将泡棉载板和装载

台扣合，即可实现泡棉的粘贴，泡棉粘贴完毕，吸附运输装置将粘贴完泡棉的成品吸走放至

成品输送装置，不需要手动将成品从装载台上取出，粘贴工作效率高，而且泡棉粘贴定位准

确度高。

附图说明

[0012] 图1为本发明的结构示意图；

图2为本发明的承载台和泡棉载板的结构示意图。

具体实施方式

[0013] 下面结合附图和具体实施例，进一步阐明本发明。

[0014] 如图1-2所示的一种泡棉粘贴自动化治具，包括工作台1、用于放置待粘贴物的承

载台2、泡棉载板3、吸附运输装置4，所述承载台2设置在工作台1中间，泡棉载板3位于承载

台2的前侧，且两者活动连接；所述吸附运输装置4设置在工作台1上，且位于承载台2的正上

方，所述工作台1上位于承载台设有待粘贴物放置区5，工作台1的右侧设有成品输送装置6；

所述吸附运输装置4包括立柱41、横梁42、升降气缸43、滑动座44、水平气缸45和吸嘴46，所

述立柱41垂直固定在工作台1上，横梁42设置立柱41上，水平气缸45固定在横梁42上，所述

滑动座44滑动设置在横梁42上且与水平气缸45的伸缩杆连接，所述升降气缸43设置在滑动

座44上；吸嘴46通过固定座47与升降气缸43的伸缩杆连接，所述吸嘴46通过软管连接电磁

阀，所述电磁阀通过吸嘴管路连接所述气源。所述承载台2上设有定位凸台21和用于放置待

粘贴物的容纳槽22，所述定位凸台21位于容纳槽22的四周。

[0015] 本年实施例中所述泡棉载板3上设有泡棉定位槽31和与承载台2上的定位凸台21

相适应的定位凹槽32，所述泡棉载板3与承载台2扣合后，定位凹槽32和定位凸台21卡合在

一起。

[0016] 本年实施例中所述泡棉定位槽31内设有真空吸附孔33，所述泡棉定位槽31的内部

还设置有与真空吸附孔33连通的气体流道34，所述气体流道34的入口通过吸气管与抽真空

装置35连接。

[0017] 本年实施例中驱动电机61、放料支架62、主动辊63、支撑辊

64和从动辊65，所述主动辊63、支撑辊64、从动辊65均设置在放料支架62的内侧，所述

驱动电机61通过电机安装座安装在放料支架62的外侧，所述驱动电机61的输出轴与主动辊

63连接，所述主动辊63和从动辊65通过链条66传动。

[0018] 本实施例中所述工作台1的下面设置有工作台纵向轨道7，工作台纵向轨道7可以

支撑工作台1上下升降。

[0019] 本实施例中所述工作台纵向轨道7为四根同速齿条纵向轨道，四根同速齿条纵向

轨道处均设置有四个同速工作台升降齿轮。

[0020] 泡棉粘贴具体工作方法如下：

(1)将泡棉放入泡棉载板3内的泡棉定位凹槽31，打开抽真空装置35，将泡棉吸附固定
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在泡棉载板3内；

(2)将泡棉上侧的基底膜手动剥离；

(3)吸附运输装置4的吸嘴46将待粘贴物放置区5上的待粘贴物吸走，并将其放置到承

载台2上的待粘贴物的容纳槽22内，吸嘴46与待粘贴物分离，吸附运输装置4的升降气缸43

上升，停止工作；

(4)工作人员手动将泡棉载板3与承载台2扣合，泡棉在规定的位置待粘贴物粘贴，抽真

空装置35停止工作；

(5)  将泡棉载板3从承载台2上取下；

(6)使用刮板对粘贴好的泡棉与将待粘贴物压合，赶走泡棉胶与待粘贴物之间的气泡；

(7)撕掉泡棉上的离型膜；

(8)吸附运输装置4的吸嘴46的升降气缸43向下运动，吸嘴46将粘贴好的成品送至成品

输送装置6；

(9)如此循环，重复步骤1—8。

[0021] 实施例仅用于说明本发明而不用于限制本发明的范围，在阅读了本发明之后，本

领域技术人员对本发明的各种等价均落于本申请所附权利要求所限定的范围。
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图1

图2
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