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(31 Spdsob upevnenia zbernej néAdoby

Vynélez sa tf¥ka spdsobu upevnenia
zbernej nédoby na odmrazovanu vodu
na plast’ chladivového kompresora. Podsta-~
ta riedenia spodiva v tom, %e po povrcho-
vej Yiprave sa na predpokladani sty&nd
plochu zbernej nédoby na odmrazovend vo-
du nanesie vrstva kompozicie, pridom mi-
nimdlne po 10 mindtach sa Jasti pritlade-
nim spoja na sty¥nfoh ploohdoh a vyrobok
sa vypaluje pri teplote 100 aZ 135 °c
po dobu 8 a¥% 16 hodin.
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Vyndlez sa tyka spdsobu upevnenia zbernej néddoby na odmrazovani vodu na plast’ chla~
divového kompresora, urdeny pre malé chladiace zariademia, hlavne pre kombino\‘ra.né chlad~
nidky.

V chladenyoh skladovacich priestoroch chladnidiek, mraznidiek, kombinovanyoch chlad-
nidiek a obdobnyoh zariadeni dochddza ku kondenzécii pdr vody na Sastiach zariadeni
s niZfou teplotou a sudasne v aal&ej skupenskej premene k vytvoreniu tuhého skupenstva
vody - Yadu. Takto vznikajhoce vrstvy lradu zhor¥uji prestup tepla medzi chladiacimi Zast'a-
mi zariadeni{ a chladenym priestorom. Zni¥eny prestup tepla, resp. odvod tepla zvySuje
spotrebu energie a sidasne negativme ovplyviiuje vysku teploty v chladiacom priestore.

Na odstrénenie uvedeného nedostatku sa musi ndmraza z chladiacich dasti tepelného vymen-
nika odstratiovat’, %o sa spravidla robi pri prerueni chodu chladiaceho zariadenia. Pri
odmrazovani vznikajica voda sa zachytdva a odvAdza do zbernej nddoby na odmrazovani vo-

du, prif%om tdto nAdoba sa uchytédva na plasti hermetického kompresora.

St znéme podetné kon¥trukiné varianty uchytenia nddob na odmrazovani vodu na herme-
tické kompresory. Najdastej¥ie sa uchytenie uskutodiiuje pomocou skrutiek, pridom materidl
na zbernt nddobu sa voli z typov materiélov odolnfch vodi kordzii, u typov z materidlov
podlieha jicich korézii sa uskutodiiuje ¥pecidlna povrchové lprava. Prichytovanie skrutkami
zvyduje pracnost’, ako aj zviienie nékladov na materidl. Existuje taktie% nebezpedie uvol-

nenia skrutiek, a tym aj zvySenie hludnosti.

Inou obmenou kon#trukiného riedenia je uchytenie zbernej néddoby na odmrazovani vodu
pomocou pruin, ktoré pridriuju zbermi nddobu o plast' hermetického kompresora, alebo
o nosnik alebo patku kompresora. PruZiny maji sklon k réznym vibrdoiém, &o zvyduje hlud-
nost', stdrnutim sa ich sila meni a montdZ pomocou pru¥in sa taktieZ odrd¥a vo zvySemej

praonosti.

Uchytenie zbermnej nddoby na odmrazovant vodu o pla¥t’ kompresora zvarom predstavuje
dalsia konStrukéni variantu, u ktorej je viak zvyiené nebezpedie kordzie najmé dlhodobou
vlhkost'ou a teplom uvoliiovanym pri Sinnosti chladiarenského agreghtu. Toto riedenie sice
znamend znadni moZnost’ mechanizécie, ale "tvrdym spojom" sa premésaji vibracie z chla~
diarenského agregAtu aj na nddobu, ktord ako kovovA mé spravidla dobré rezonaniné
viastnosti, a tym sa zvysuje Uroveii hladiny hluku vyZarovaného z chladiaremského siustroja.

Vy#¥ie uvedenéd nedostatky odstradiuje spdsob upeviiovania zbernej nédoby na odmrazova-

nG vodu podla vynélezu, ktorého podstatou je, %e zbernd nddoba na odmrazovani vodu sa u-
peviiuje na pla#t’ chladivovéhe kompresora tak, Ze po povrchovej tprave spravidla nitero-
vou hmotou sa na predpokladani styénd plochu pléit'a chladivového kompresora a/alebo styd-
n4 plochu zbernej nédoby na odmrazovani vodu nanesie vrstva kompozicie pozostévajicej =z
16,0 a% 20,0 hmot. dielov chléroprenového kauduku,

2,5 a% 6,0 hmot. dielov chldérkauduku,

2,5 a%¥ 4,% hmot. dielov alkylnovolaku,.

50 aZ 70 hmot. dielov organickych rozpuit'adiel na bAze kvapalnych uhlovodikov,
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10 a% 30 hmot. dielov esterov k;yool:l.ny ootovej s podtom atomov uhlika v alkoholickom
- zbytku 1 a% 4, s vihodou etylesteru kyseliny ooctove],
15 a% 25 hmot. dielov alifatického a/alebo aromatického diizokyandtu, s vihodou difenyl-
metyldiizokyandtu,
0,1 a% 2 hmot. diely stabilizétorov, inhibitorov alebo inych pomoonfoch létok,
pridom miniméine po 10 min. sa Sasti pritladenim spoja na stydnych plochédch a virobok sa

vypaluje pri teplote 100 a¥ 135 °C po dobu 8 aZ 16 hod.

Postup podla vyndlezu m4 rad vyhod, z ktorfch je potrebné zdbramit’ predovietkym
ti skutodnost’, %e sa dé aplikovat' aj pri vysokom stupni wmechanizéoie, resp. automatizécie
vyroby chladiarenskjych agreghtov, prifom sa zabezpeduje trvalé kompaktnost' chladiarenské-
ho agregétu so zbernou nédobou na odmrazovani vodu. Vytvoreny spoj ne jednej strane zabez-
peduje dostatoine dobx§y prestup tepla, priSom na druhej strane mé velmi dobré antivibrad-
né viastnosti, 8o v konednom ddsledku zniZ¥uje hlulnost’. Postup je jednoduchy a pouiivané
komponenty st priemyselne vyrédbané. Vytvoreny spoj mé dlhodobé kon¥tantné viastmosti

a je naviac rezistentny vodi kordznym udinkom.

Uchytenie zbernej nédoby na odmrazovani vodu moZno realizovat’ v niekolkyoh varian-~
toch, z ktorych ako prMad uvidzame nanesenie kompozicie na obidve styiné plochy, tj.
aj na plochu krytu chladiarenského agregitu aj na styéni plochu zbernej nédoby. Inou moZ-
nost'ou je tak$ postup, %e kompozicia sa nanesie jednorézove hned po vyhotoveni dieloov
a daldie nanesenie kompozicie sa uskutodiiuje v po¥adovanom Sase pred montéZou, priSom
toto dal#ie nandsanie sa mbZe realizovat' aj na Siastolne alebo tplne stvrdnuti vrstvu
kompozicie. Celkove moino povedat’, %e postup podla vyndlezu je dostatolne pruiny pre uspb~
sobenie na vietky beZné typy mechanizovanfyoh a automatizovanjych postupov pre v§robu
kompaktného celku chladiarenského agregétu so zbernou niddobou na odmrazovani vodu.

Zberné nédoba na odmrazovani vodu mbZe byt' kovovd s povrohom upravenym nidterovou
hmotou, napr. vypalovacim lakom, alebo mb%e byt' povrchové tvprave prevedend inou technikou,

ako je napr. pozinkovanie.

Nand#anie kompozioie sa mbZe uskutodiiovat’ Iubovolnou technikou, a to od pracnejiieho
nand$ania $tetoom, méSanim, rozprasovenim a podobne. Podla techniky nané¥anis sa v uvede-
nom rozmedzi mé%e menit’ aj zlofenie kompozicie, najmi obsah organickych rozpiit'adiel
na béze kvapalngch uhlovodikov a obsah niZiich esterov kyseliny octovej. Celkovy postup
ozre juuji dalej uvedené prikiady. .

Priklad 1

Ako zberné nidoba na odmrazovani vodu sa pou¥ije vylisok zo Zelezného pozinkovaného
plechu. Na predpokladant stydni plochu a na dosedact ploohu chladiarenského agreghtu sa
nanesie kompozicia pozostévajica z
17 hmot. dielov ohiércprenového kauduku,

5 hmot. dielov chlérkauduku, l
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3 hmot. diely alkylnovolaku,
55 hmot. dielov lakéArskeho benzinu,
20 hmot. dielov etylosferu Kkyseliny octovej,
18 hmot. dielov difenylmetyldiizokyanétu,

1 hmot. diel kyslidnika =zinodnatého.

Nandfanie sa uskutodiiuje ¥tetoom, prifom spojenie sa uskutodtiuje po 20 min. 'rulimjm
priloZenim. Nésledné vypallovanie prebieha v teplotnom intervale 120 a% 125 °C po dobu
10 hodin.

Pri porovnani kompletov vyrobenjch uvedenym postupom s kompletmi, pri ktorych jeo
zbern4 nédoba na odmrazovani vodu prichytend pruZinami, vykazovali prvé sluchom zretell-
ne rozoznatelni hludnost’ a lepZi tepelny spéd.

Priklad 2

Postupuje sa ako v priklade 1 s tym rozdielom, Ze nandianie sa uskutodiiuje rozpra-
Sovanim, prifom ako kompozicia sa pou%ije zmes pozostlvajica =z '
19 hmot. dielov chléroprenového kauduku,
4 hmot. diely ohlorkauduku,
3 hmo-t;. diely alkylnovolaku,
65 hmot. dielov technického benzinu 60/80,
25 hmot. dielov etylesteru kyseliny octovej,
17 hmot. dielov difenylmetyldiizokyandtu,
2 hmot., diely kysli&nika horeénatého.

Vyhodnotenie sa uskutodni ako v prikiade 1, pridom aj v tomto pripade vietky porov-

nédvané veli¥iny u kompletov vyrobenfych postupom podlla vyndlezu boli vy¥hodnejfie.

PREDMET VYNALEGZU

1. Sp8sob upevnenia zbernej nAdoby na odmrazovani vodu na plést’ chladivového kompre-
sora, vyznadujioi sa tym, Ze po povrchovej tdprave spravidla ndterovou hmotou sa na pred~
pokladanti stydni plochu plé#t'a chladivového kompresora a/alebo sty¥ni plochu zbernej
nédoby na odmrazovani vodu nanesie vrstva kompozicie pozostévajicej z
16,0 a% 20,0 hmot. dielov chléroprenového kauduku,

2,5 a¥ 6,0 hmot. dielov chlérkauduku,

2,5 a¥ 4,5 hmot. dielov alkylnovolaku,

50 a% 70 hmot. dielov organiock§ch rozpist'adiel na bédze kvapalnjch uhlovodikov,

10 aZ 30 hmot. dielov esterov kyseliny octovej s po&tom atomov uhlika v alkoholickom
zbytku 1 aZ% 4, s vfhodou etylesteru kyseliny octovej,

15 a% 25 hmot. dielov alifatického a/alebo aromatického diizokyandtu, s vyhodou difenyl~
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metyldiizokyandtu,
0,1 aZ 2 hmot. diely  stabilizétorov, inhibitorov alebo infoh pomoongych létok,
pridom miniméine po 10 min, sa Sasti pritll.&_cnin spoja na stydnfoh ploohéch a v¥robok
se vypalluje pri teplote 100 a% 135 °C po dobu 8 a% 16 hod.

2, Spdsob podlla bodu 1, vyznadujicli sa tym, Ze vrstva kompozicie aspoil na jedne]
stySnej ploche sa vytvori postupnfm nanbanim komposioie, priSom Sasovy odstup medsi
nandf$anim je miniméine 10 min.
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