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Wynalazek dotyczy tego rodzaju prasy, w
ktérej odbywa sie oddzielanie zawieszonego
w cieczy materiatu stalego, przy czym najko-
rzystniej wypada, gdy taki material jest wi6k-
nisty, gdy na przyklad sklada sie z wilbkien
celulozowych lub innego materiatu wi6kniste-
go, sluigcego do wytwarzania papieru, karto-
nu- itp. Zawiesina tak moze zawiera¢ rGwniez
czgstki torfu oraz moze stanowié brzeczke,
ofrzymywang w browarach. Wynalazek moze
znalezé zasbosowarie réwniez przy wytlacza-
miu soku, na przyklad przy wytwarzaniu cukru.
Wytworami, ktére chce sie uzyskaé i uczynié
przydatnymi przez prasowanie, mogg byé: badz
ciecz, badZ materiat staly, lub tez ciecz i ma-
teriat staly. Ostatni przypadek zdarza sie przy
wytwarzaniu miazgi celulozowej sposobem
chemicznym lub pélchemicznym, przy czym

otrzymuje sie zawiesine wilbkien w wodzie, za-
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wierajgcej wartosciowe chemikalia. Po wza-
jemnym rozdzieleniu obydwaéch skiadnikéw od-
zyskuje si¢ te chemikalia z wody sposobem
zageszczania.

Znane s3 juz tego rodzaju prasy, wyposazo-
ne w szczeling, utworzong przez dwa elementy
prasujgce, ktéra to szczelina zweza sie w kie-
runku obrotu tych elementéw, przy czym
material w postaci plywajgcej lub w postaci
zawiesiny poddawany jest dzialaniu stopniowo
wzrastajacego ciSnienia, podczas gdy ciecz wy-
ptywa przez fragmenty sitowe jednego Ilub
obydwéch elementéw prasujgcych.

Celem wynalazku jest skonstruowanie prasy
podobnego rodzaju lecz tanszej 1 latwiejsze)
w wykonaniu od dotychczas znanych pras.
Dalszym celem wynalazku jest skonstruowanie
prasy, umozliwiajacej réwnomierne prasowanie



materialéw i pozwalajqcej na stosowanie wy-
sokiego ciSnienia przy duzej wydajnosci.

Powyzsze osiggnigto dzieki temu, ze jeden
element prasy jest osadzony mimoérodowo we-
wnatrz drugiego elementu prasujgcego w taki
sposéb, iz szczelina pomiedzy nimi ma pree-
kréj poprzeczny w ksztalcie sierpu. 0§ wew-
negtrznego elementu prasujacego jest osadzona
mimosrodowo wzgledem osi zewnetrznego ele-
mentu i jest przesumieta w stosunku do kie-
runku obrotu tak, ze najwezsza cze$é¢ szczeliny
tak zwana ,zaciskowa” znajduje sie pomad
plaszczyzng pozioms, przechodzicy przez ta oS,
gdzie element prasujgcy porusza sie w kie-
runku do géry podczas obrotu. Ponadto obyd-
wa elementy prasujgce sg osadzone przesuw-
nie promieniowo wzgledem siebie w celu regu-
lowania szeroko§ci szczeliny w miejscu naj-
wezszym, najlepiej przesuwnie w kierunku po-
zhomym. , :

Wynalazek zostanie teraz szczegélowiej opi-
sany z powelaniem sie na rysunki, przedsta-
wiajgce przyklady jego wykonamia, przy czym
podame zostang dalsze cechy charakterystycz-
ne wynalazku.

Fig. 1 przedstawia przekréj wzdiuzny lamang
ptaszczyzng oznaczong linia I—I na fig. 3,
prasy wedlug wynalazku, do wzajemnego od-
dzielania materialéw widknistych i roztworu
chemikalii, fig. 2 — przekr6j poprzeczny
waodluz linii II—II na fig. 1, fig. 3 — rzut
boczny z prawej strony prasy przedstawionej
na fig. 1 z miejscowym przekrojem plaszczyzng
oznaczong linig III —III na fig. 1, fig. 4 jest
schematerm urzgdzenmia, stuzqcego do zmieniania
polozenia wewnetrznego elementu prasujgcego,
a fig. 5 pokazuje prase w nieco odmiennym
wyloonaniu, w takim samym przekroju jak na
fig. 2.

Na rysunku (fig. 1) liczbg 10 oznaczono kad-
tub lub rame prasy, w ktérej sg osadzone, oz-
naczone w caloSci liczbami 12 i 14 elementy

- prasujgce na ogét o ksztalcie wydrgzonych
walcow. W dalszej czeSci element wewnetrz-
ny 12 bedzie nazywany walcem, a element zew-
netrzny 14 bebnem. Walec 12 jest na stale po-
igczony z umieszczonymi wspélosiowo czopa-
mi osiowymi 16 i 18, na ktérych s osadzone
tozyska 20 i 21. Beben 14 jest osadzony mimo-
Srodowo, najkorzystniej pomiedzy trzema pa-
rami kraikéw 22, 24, 26 (fig. 3), wspodlpracu-
jgcymi z dwoma pierfcieniami 28, osadzonymi
na skurcz na zewnetrznej powterzchni bebna.
Krazki sq umieszczone parami na walkach 29,

30, 31 (fig. 3), osadzonych w lozyskach 32 na
kadlubie 10.

Walec 12 jest wewngtrz bebna 14 przesumnie-
ty promieniowo, a ulozyskowanie tych obyd-
wbéch element6w prasy jest wykoname tak, iz
gsie ich sa wzajemnie réwnolegle ale umiesz-
czone s§ mimosrodowo. Elementy te sg wpra-

“wiane w ruch obrotowy w tym samym kierun-

ku, mianowicie w kierunku odwrotnym do
ruchu wskazéwek zegara, wedlug strzalki 34
ma fig. 2 i 5 z ta samg predkoScia lub tez
z predko$ciami nieco innymi. Wskazane jest
aby predko$é ta wynosila kilka obrotéw na
minute. W czasie tego obracania sie, zmienia
sie odleglo§é dwéch przeciwnych punktéw na
walcowej powierzchni zewnetrznej tych ele-
mentéw prasujgcych, osiggajgc mnajwieksza
warto§¢ w miejscu oznaczonym liczbg 36 na
fig. 2 i 5, a najmniejsza warto§¢é w miejscu
Srednicowo przeciwnym, oznaczonym liczbg 38.
Z nie pokazanego na rysunku Zrédia, naped
jest doprowadzany za pomoca elementu po-
§redniego, w danym przypadku lancucha 40
do kota lancuchowego 42 zaklinowanego na
watltku 30. Pomiedzy tym kolem laficuchowym
i kotem laficuchowym 44, zaklinowanym mna
walku 31 gbébmmych krazkéw 26, biegnie an-
cuch 46, i w ten spos6b s3 napedzane dwie
pary z trzech par krazkéw 22, 24, 26. Korzyst-
ne jest, aby walec 12 byl napedzany z tego
samego Zrédla napedu co i beben 14, a miano-
wicie za pomocg lafncucha 48, napedzajgcego
koto laficuchowe 50, osadzone na wale 52, ulo-
zyskowanym w kadlubie 10 (fig. 3). Na wale 52
jest osadzone réwniez kolo napedowe 54, po-
lgczone laficuchem 58 z kolem lancuchowym 56,
zamoocowanym na czopie 16 walca 12. Wskaza-
ne jest aby kolo lancuchowe 54 bylo osadzone
Scisle pionowio nad kolem laficuchowym 56
(fig. 1).

Szerokoéci szczeliny w miejscach oznaczo-
nych liczbg 36 i 38, dajq sie zmieniaé przez
przesuwanie ‘wzajemne elementéw prasuja-
cych, mianowicie walca 12 i bebna 14.

W przedstawionym przykladzie wykonania
prasy, walec 12 jest osadzony przesuwnie w
kierunku poziomym w kadiubie 10 (fig. 1 i 3),
ktéry ma w obydwéch bokach wyciecia z goér-
nymi i dolnymi prowadnicami 60, na ktérych
znajdujg sie warstwy 62 tworzywa o odpo-
wiednich wiasciwoséciach poélizgowych np. z te-
flonu. Rozyska 20, 21 s3 osadzone w obudo-
wach 64, 65 wyposazonych na zewnetrznej po-
wierzchni w poflizgi, wspéipracujgce z prowad-
nicami 60. Lozyska i urzgdzenia poflizgowe s§
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zamMniete pokrywami 66, 68 o czworokatnym
ksztalcie zewnetrznym (fig. 1). Przesuw wal-
ca 12 w kierunku poziomym odbywa sie za

~pomocg urzgdzenn hydraulicznych, opisanych

bardziej szczegélowo w dalszej cze$ci opisu.

Szczelina 69 o przekroju poprzecznym w
ksztalcie sierpu ksiezyca, opisywana w Kkie-
runku obrotu, rozcigga sie od miejsca ozna-

-aoonego liczba 36 do miejsca 38 i przebiega

pomiedzy walcem 12 a bebnem 14 i jest z bo-
ku zamknieta stalymi pokrywami 70. Oslony sg
celowo uszczelnione na przeciwleglych po-
wierzchmiach czolowych bebnéw za pomocy
uszozelek 72 i 74 (fig. 1) i sg osadzone nastaw-
nie za pomocg §rub 76. Dla zapobiezenia
przedostawaniu sie materialéw wildknistych
jest wazine, aby uszczelnienie bylo mozliwie
jak najbardziej skuteczme. Zawiesine materia-
16w wilbdknistych przerabianych w prasie, do-
prowadza sie do szczeliny 69 o ksztalcie sierpu
z obydwé6ch stron przewodem 178, osadzonym
w pokrywie 70. Szczelina 69, jest powyzej
wlotu w miejsow oznaczonym liczbg 36 lub
wlotu przewodu doprowadzajgcego 78, zamknie-
ta $ciankg dzialowg 80. Wielko$é wlotu w
miejscu 36 (fig. 2) jest zmienna, przeto Scianka
dzialowa 80 winna mieé uszczelnienie uwzgle-
dniajgce zmiame odstepu pomiedzy powierz-
chniami cylindra 12 i bebna 14. W danym przy-
kladzie wykonania prasy zastosowano w tym
celu jezyki 82 z gumy lub teflonu, umieszczone
przy powierzchniach cylindrycznych.

Beben 14 jest zaopatrzony od wewnatrz w
blaszane sito 84, ktére opiera sie o tuleje 86,
zaopatrzong na wewnetrznej powierzchni w
duza liczbe rowkéw 88 w postaci rynien, prze-
biegajacych w kierunku obwodu bebna. Tuleja
jest oznaczona plaszczem wzmacniajgcym 90
z przebiegajgcymi wazdiuz wewnetrznego ob-
wodu kolnierzami 92, podtrzymujacymi tule-
je 8. Kolnierze 92 skierowane do wewngtrz
przez poprzeczne kanaly 94, a cze§é Srodkowa
plaszcza 90 wyposazona jest w otwory promie-
niowe 9. Ciecz, przechodzgca przez blaszane
sito 84, dostaje sie do rowkéw 88 i szczelin
osiowych 98, laczacych po kilka rowkéw
z zewmetrzng strong tulei 88. Szczeliny sa roz-
mieszczone grupowo i jedna za drugg osiowo,
jak pokazamo ma fig. 1, jak réwmiez w Kkie-
runku obrotu, zapobiegajac przez to niedopusz-
czalnemu oslabieniu tulei. Ciecz przechodzi
przez kanaly 94 plaszcza do otworéw promie-
niowych odplywowych 96. W dolmej cze$ci
prasy znajduje sie koryto zbiorcze 100, po-

laczone z przewodem odplywowym 102, stuig-
cym do odprowadzania cieczy do dalszej jej
przerobki.

Walec wewmetrzny 12 (fig. 1) i jego po-
wierzchnia moze byé dostosowana do oddzie-
lania i odprowadzamia cieczy w sposéb podob-
ny jak i beben 14. Cylindryczna powierzchnia
zewnetrzna walca jest wykonana z blaszanego
sita 104, zamocowanego na tulei 106, ktéra za-
opatrzona jest w duzg liczbe ptaskich row-
kéw 108. Plaskie rowki sg polaczone grupowo
za pomocy szczelin osiowych 110 z wewnetrzng
strong tulei. Szczeliny 110 posiadaja wloty do
przedzialéw lub kieszeni 112, ktére sg ogrami-
czone z jednej strony réwmnoleglymi $ciankami
114, a z drugiej strony S$ciankami promienio-
wymi 116, zakoficzonymi zagietymi katowo cze-
Sciami 118 (fig. 2). W opisanej postaci wykona-
nia prasy liczba przedzialéw 112 wynosi osiem.
OczywiScie liczba ich moze byé odpowiednio
inna. Poszczegblne przedzialy se zatem wza-
jemnie oddzielone zaréwmo w kierunku osio-
wym jak i w kierunku obrotu. Sg one polg-
czone przez otwory promieniowe 120 z otwo-
rem osiowym 122, wykonanym w piascie i
przebiegajacym przez walec i obydwa czopy
wydrazone 16, 18. Otwér osiowy 122 moze byé
podzielony §ciankami 123 na osiem cze$ci tak,
iz kazda cze§¢ przypada na jeden przedzial 112.
Dzieki temu przeptywajgca ciecz moze byé
zamknieta w szeregu przedzialach promienio-
wych. Jeden lub dwa czopy wydrazone wal-
ca 12 sg poigczone stalym przewodem 124 z ko-
rytem odplywowym 100.

- W powyzszym przypadku zawiesina witékien
drzewnych w roztworze chemicznym o steze-
niu, np. wynoszacym 5—15%, jest doprowadza-
na przewodem lub przewodami 78 do szczeli-
ny 69, utworzonej pomiedzy walcem 12 i beb-
nem 14 ewentualnie pod pewmym -cisnieniem.
Podczas powolnego obracania sie walca i beb-
na w kierunku zaznaczonym strzatka 34, ciecz
zawarta w zawiesinie zostaje wyciSnieta przez
obydwa blaszane sita 84 i 104. Otworki sita
moga posiadaé $rednice jedem lub kilka mili-
metréw, poniewaz podczas procesu masa wiok-
nista gromadzi sie nad tymi otworkami i
tworzy pewmego rodzaju filtr. Podczas ruchu
obydwéch sit w kierunku odwrotnym do kie-
runku ruchu wskazéwki zegara, zmniejsza sig
odstep miedzy nimi, a ciecz jest wyciskana w
wieckszej iloéci. W miejscu 38 przy najwiek-
szym ciSnieniu nastepuje sprasowanie materia-
tu, a zawarto§é w zawiesinie materialow wibk-
nistych moze wazrosnaé do 45—50%,. Cieez,



wyciSnieta przez otworki sita 84 bebna 14 jest
odprowadzana przez otwory 96 do przewodu
odptywowego 102, Ciecz wyciSnigta przez ot-
woorki wewnetrzne sita 104 walca 12, odptywa
na drodze miedzy miejscem 38 i szczeling 36
przez przedzialy 112 do kanal6éw czeSciowych
otworu osiowego 122 i dalej jest kierowana
przewodem lub przewodami 124 do  przewodu
odpltywowego 102, Dzieki zastosowaniu prze-
dzialow 112 o odpowiednim ksztalcie, ciecz
podczas znajdowania sig tych przedzialow w
gornej cze$ci prasy odplywa, a wysuszony ma-
terial wil6knisty wraca z powrotem. Material
ten odprowadza sie z prasy za pomocg prze-
nosnika §limakowego 126, przy czym przenos-
nik moze posiadaé zwoje prawe i lewe, za-
pewniajgce mu podwdéjng skutecznio§é. Przeno$-
nik jest otoczony z jednej strony odpowiednio
wygietg blachg 128 (fig. 2), w ktérej krawedzie
boczne §lizgajg sie po blaszanych sitach 84
i 104, zgarniajgc z nich material wiéknisty.

Jak widaé na fig. 2, miejsce zwezone 38
szczeliny jest wykonane tak, iz blaszane sita
poruszajg sie¢ do géry podczas ich ruchu obro-
towego. Zwezenie szczeliny w miejscu 38 moze
tworzyé kat okolo 30° z plaszczyzng pozioma
wzgledem osi walca 12, Dzigki takiemu wyko-
naniu, ciecz jest oddzielana pod dziataniem
jej wlasnego ciezaru i zapobiega si¢ ponowmne-
mu polgczeniu jej z wysuszonym materialem
wiléknistym.

Jak juz wspomniano stosuje sig ci§nienie
wytwarzane na drodze hydraulicznej. Na oby-
dwa lozyska 20, 21 cylindra 12 dziala hydra-
uliczny serwomotor 130 lub 132 (fig. 3 i 4), w
ktoérego cylindrach poruszajg sie tloki 134 lub
136, W wydrazeniu osiowym tych tloké6w moze
byé osadzony czop 138, otoczony pierscieniem
gumowym i dajgcy sie samoczynnie nastawiaé
wzgledem tloka. Olej z komér cisnieniowych
serwomotoréw jest doprowadzany przewodami
140, 142, Do doprowadzania przeciekajacego
dleju shuzy wykonany w oslonie serwomotoru
rowek pierScieniowy 144 i przewéd odplywo-
wy 146.

Jest rzeczq bardzo wazng, aby ciSnienie wy-
wierane na cylinder 12 sprzyjalo rozdzielaniu
prasowanych materiatbw w kierunku osiowym
w szczelinie 69. Jezeli np. przy uruchomieniu
prasy, zgromadzi sie wieksza ilo§¢é prasowane-
go materialu przy jednym koncu szczeliny 69,
niz przy jej drugim koncu, woéwczas cylinder
przy koficu o mniejszej ilo§ci materiatu latwiej
przesuwa sie, niz przy jego drugim koricu. Gdy
cylinder 12 zostaje na prawym koficu wedlug

fig. 4 silniej obcigzony, niz na jego lewym kon-
cu, woéwezas tlok 136 natychmiast napotyka
silne przeciwci§nienie, natomiast tlok 134 usi-
tuje przesuwaé cylinder 12 do polozenia uko$-
nego. Temu ukoSnemu przesunieciu malezy za-
pobiec, miedzy innymi dlatego, Zze byloby omo
niekorzystne dla uszczelnienia pokrywy 70 z
cylindrem.

Przedstawiony na fig. 4 zawér sterowniczy
146 wyposazony jest w zasuwe lub cylindryczny
suwak zaworowy, oznaczony ogoélnie liczbg 148.
Suwak ten sklada sie z kilku czeSci, ktérych
pewna cze§é jest uszczelniona §lizgowo wzgle-
dem powierzchni cylindrycznej ostony zaworu
sterowanego; cze$ci te sg oddzielone od siebie
czeSciami o mniejszej $rednicy. W podobny
spos6b wewnetrzna powierzchnia oslony zawo-
ru sterowniczego, ma na przemian cze$ci o
wiekszej i mniejszej §rednicy. Olej jest dopro-
wadzany ze zbiormika 150 za pomocg pompy
152 pod réwnomiernym ci§nieniem, z jednej
strony przewodem 153 do komory 154 w oslo-
nie zaworu, a z drugiej strony przewodem 156,
zaopaftrzonym w odgalezienia 158, 160 do komo-
ry ci$nieniowej dwéch dalszych serwomotoréw
162, 164. Tioki 166, 168 tych serwiomotoré6w
dzialajg réwniez na lozyska 20 lub 21, lecz w
kierunku odwrotnym do kierunku dzialania
tlokéw 134, 136. Tloki 166, 168 posiadajg mniej-
sze §rednice miz ttoki 134, 136. Sila wywierana
tlokami 166, 168 ma cylinder 12 jest mniejsza
niz sita, wywierana tlokami 134, 136 tak diugo,
doptki wszystkie te tloki znajduja sie pod
dzialaniem takiego samego ci$nienia oleju.

Z obu stron $rodkowej komory zaworowej
154 znajdujg sie inne komory 170, 172, 174, 176
(fig. 4), kt6ére sa razem polaczone ze zbiornikiem
olejowym 150 za pomocg ukladu przewodéw
178, 180, w kt6érych nie ma ci$nienia. W oslo-
nie zaworowej jest osadzona sprezyna S$rubo-
wa 182, oddzialujgca (fig. 4) na suwak zawo-
rowy 148. Na cze§¢ 184 suwaka 148, wystajaca
z oslony zaworowej, jest zamocowany koniec
ramienia dZwigni kgtowej 186, osadzonej wy-
chylnie na czopie 188, zamocowanym w precie
190. Drugi koniec ramienia dzwigni kabowe]j
186 jest polaczony przegubowo z pretem 194
wystajacym w kierunku obadowy 65 lozyska 21.

- Ramie 196 drugiej dZwigni katowej jest osa-

dzone wychylnie na czopie 198, zamocowanym
nieruchomo na odpowiedniej podstawie i swo-
im koficem polgczone jest przegubowo z jednej
strony z pretem 190, a z drugiej strony z pre-
tem 200 polaczonym z obudowsg drugiego lo-
zZyska 20. , -
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Przy ustawieniu suwaka 148 w polozenie,
przedstawionym na fig. 4, $rodek ci$nieniowy
jest doprowadzany przez obydwa przewody 140
i 142 pod pelnym ciénieniem, ktéry wywiera
réwniez nacisk poprzez obydwa tloki 134 i 136
rownomiernie na cylinder 12, i ktéry na kazdy
z obydwbéch serwomotoréw wywiera sile rzedu
50 ton. Je$li teraz doprowadzanie materiatow
witknistych przy prawym koficu cylindra 12
jest mniejsze, niz przy jego lewym koficu wéw-
czas oczywiScie tlok 136 napotyka ma mniejszy
opOr i przesuwa przez to obudowe 65 tozyska
wiecej, niz tlok 134 przesuwajacy drugg obudo-
we 64 i wtedy cylinder 12 ustawia sie ukos$nie.
Powoduje to jednak przesuw preta 194 do gé-
ry, co pocigga za soba obr6t ramienia 186
dzwigni katowej dokola czopa 188 w kierunku
odwrotnym do kierunku ruchu zegara i suwak
148 zostaje przesuniety na lewo. Cze§¢é komory
154, polgczonej z przewodem 142 od wlotu prze-
wodu 153 jest dlawione wigcej lub mniej i w
odpowiednim stopniu polaczona z przewodem
180, pozbawionym ciénienia. Powstaje tu sila
przeciwdzialania malego serwomotoru z tlokiem
168, wskutek czego obudowa 65 lozyska zostaje
przesunieta z powrotem i szczelina 69 ponownie
zostaje nastawiona na jednakowa szerokosé.
Je$li natomiast tlok 134 usiluje przesunaé lewsg
obudowe lozyska 64, ramie 200 zostaje wychy-
lone do goéry, ramie 196 dzwigni katowej poru-
szy sie w kierunku obrotu wskazéwki zegara,
a pret 190 przesuniety zostaje na prawo i przez
to powoduje przesuniecie ramienia 186 diwigni
katowej, poniewaz pret 194 zapobiega obroto-
wi tego ramienia naokolo czopu 188. Zasu-
wa 148 przesuwa sie przeto na prawo, a prze-
woOd 140 zostaje mniej lub wiecej zupelnie od-
cigzony od ci$nienia, wskutek czego maly tlok
166 jest w stanie cofngé obudowe 64, eliminujgc
tym samym przesuw ukos$ny. o

Przez przesuw poziomy cylindra 12 w spo-

" séb opisany wyzej, oraz przez przesuw kato-

wy do géry przewezonego miejsca 38 szczeliny,
uzyskuje sie te korzy$é, ze powstaje wieksza
skladowa ci$nienia stlaczajgcego, niz w przy-
padku, gdyby to miejsce 38 szczeliny wspbidzia-
lalo z powierazchniq dzialamia ci$nienia. Po-
niewaz napedowe kolo laficuchowe 50, znajdu-
je sie pod tozyskami 20, 21, cylinder 12 moze
przesuwaé sie w kierunku poziomym bez ujem-
mnmego wplywu na przenoszenie napedu za po-
mocg laficucha 58. Prowadnica 60 moze .wy-
chylaé sie tylko o maly kat w obydwéch kie-
runkach od polozenia $rodkowego.

Postaé wykonania prasy, przedstawiona na
fig. 5, rozni sie od opisanej wyzej tym, ze
osiowy otwor 122 bebna 12 jest zaopatrzony w
zasuwe 202 o przekroju poprzecznym, zblizo-
nym do ksztaMu péikolistego. Otwoér 122 jest
wykonany w wale 204, sztywno polgczonym
z piasta bebna 12. Ramiona przedziaité6w 112
sg zaopatrzone w tylnej ich cze$ci, wzgledem
kierunku obrotu, w kanaly lub otwory 206,
siggajace do blaszamego sita 104 i polgczone sg
z otworem osiowym 122 za pomocg otworéw
208, gdy =znajdujg sie one w $rodku przed
szozeling 69 i mie sa zastoniete zasuwg 202.
Oddzielona ciecz odplywa przez kanaly 206,
ewentualnie pod pewnym ciénieniem, istniejg-
cym w otworze osiowym 122, Gdy kanal 208,
podczas obrotu bebna jest zamkniety zasuwa
202, to zostaje on wylaczony z procesu i jed-
noczeSnie zewnetrzny wylot kanalu 206 przesu-
wa sie w miejsce 38 szczeliny lub przynajmniej
w poblizu tego miejsca. Przedziaty 112 sq polg-
czone z wnetrzem zasuwy 202 poprzez kanaly
210, 212, wykonane w piaScie bebna 12 i w ‘wa-
le 204, i dzialaja w chwili gdy te przedzialy
sq przesuwane w gérmej czeSci prasy, gdzie
nastepuje oddzielanie prasowanych materialéw.
Jak juz wyjasniono wyzej, z jednej strony ot-
wory 208, a z drugiej strony kanaly 210, 212,
sq rozmieszczone wzajemmnie promieniowo.

Wynalazek nie ogranicza sie tylko do opisa-
nej postaci wykonania, lecz moze obejmowaé
wiele odmian, nie przekraczajgcych zakresu
wynalazku. Powierzchnie sitowe nie koniecz-
nie muszg byé cylindryczne, lecz moga one po-
siadaé ksztalt przewezonego w srodku podwdéj-
nego stozka. Gdy szybko$é¢ katowa elementéw
prasujacych nie jest jednakowa, wéwczas mo-
ze to wywolaé wzrost naprezenia, spowodowa-
nego zaci$nieciem sie prasowanego materialu
pomiedzy powierzchniami sitowymi, co sprzyja
pewnemu polepszeniu oddzielania cieczy. Scian-
ka dzialowa 80 (fig. 5) moze byé wykonana te-
leskopowo tak, iz mozna jg dostosowaé do
réznej szeroko$ci miejsca wlotowego 36 szcze-
liny. Réwmolegle prowadzenie cylindra moze
byé uzyskane za pomoca érodké6w mecha-
micznych. Usuwanie sprasowanego materialu z
gérnej cze$ci prasy moZna uzyskaé za pomoca
przenoénika ta§émowego lub odpowiedniej na-
sady plugowej. Kolnierz wemacniajgcy 92 mo-
ze byé uksztaltowany $&rubowo w kierunku
osiowym i w tym przypadku nadmiar cieczy
odplywa poprzez kamaly 94.

Zdarza sie jednak, Ze gromadzace sie na bla-
szanych sitach pozostaloSci stalych materia-

- § o=



16w prasowanych utrudniaja przechodzenie
cieczy przez te sita. W takim przypadku mozna
je oczy§cié za pomocg strumienia gazu, najle-
piej sprezonego powietrza lub pary wodnej,
ktéry doprowadza sie przez otwory 96, w chwi-
li, gdy przechodzg one przez miejsce 38. Prze-
strzei pomiedzy tulejg 86 i zewnetrzng Sciankg
90 bebna jest zaopatrzona w takim przypadku
w przegrédki, ktore dzielg te przestrzefi w
kierunku osiowym na réizne przedzialy. Po-
dobne Srodki mogg byé stosowane do oczysz-
czania otworkéw sitowych cylindra 12. W tym
przypadku, $rodek ciénieniowy doprowadza sie
przez wydrazenie osiowe zasuwy, osadzonej w
kanale osi cylindra 12, przy czym zasuwa mo-
Ze byé zaopatrzona w dwa przepusty.

Zastrzezenia patentowe

1. Prasa do oddzielania zawieszonego w cie-
czy materialu, zwlaszcza materiatu wiok-
nistego, przy czym zawtesina jest doprowa-
dzana do sazczeliny, ktéra jest utworzona
pomiedzy dwoma obracajgcymi sie elemen-
tami prasujgcymi i ktéra zweza sie w kie-
runku obrotu tych elementéw, a odprowa-
dzanie cieczy odbywa sie przez sito-
we fragmenty jednego lub obydwoch ele-
mentéw prasujgcych, znamienna tym, ze
jeden element prasujgcy (12) jest w taki
spos6b umieszczony mimoérodowo w dru-
gim elemencie prasujacym (14), iz powstaje
pomiedzy nimi szczelina (69) o przekroju
poprzecznym W ksztalcie sierpa ksiezyca,
przy czym of obrotu wewnetrznego ele-
mentu prasujgcego (12) jest przesumieta
wzgledem osi obrotu zewnetrznego elemen-
tu prasujgoego (14) i wzgledem kierunku
obrotu w taki sposéb, Ze najwezsze miej-
sce — §cisk — (38) szczeliny (69) znajduje
sie powyzej plaszczyzny poziomej, przecho-
dzgcej przez o§ obrotu elementu (12) (fig. 5)
i po tej stronie po ktérej elementy (12, 14)
podczas obrotu przesuwaja sie ku gorze.

2. Prasa wedlug zastrz. 1, znamienna tym, ze
w celu nastawiania predkoSci Scisku (38),

elementy prasujgce (12 i 14) mogg byé¢ prze- -

suwane wzgledem siebie promieniowo,
zwlaszcza w kierunku poziomym (fig. 1, 2
i §).

3. Prasa wedlug =zastrz. 1 i 2, znamienna
tym, ze jest wyposazona w serwomobory
hydrauliczne, sluzgce do sterowania kaz-
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dego z lozysk, umiesaczonych z boku wew-
mnetrznego elementu prasujgcego (12).

Prasa wediug zastrz. 1—3, znamienna tym,
7e szczelina (69) jest z bokéw zamknieta
stalymi pokrywami (70), ktére majgq zarys
dostosowany do jej przekroju poprzecznego
w ksztalcie sierpu ksiezyca.

Prasa wedlug zastrz. 4, znamienna tym,
ze szczelina (69) w poblizu swojej najszer-
szej ozeSci (38) jest uszczelniona za pomo-
cg stalej Scianki (80), ktéra jest tak wyko-
nana, ze zwraca ku sobie przeciwlegle po-
wierzchnie elementéw prasujgcych (12, i 14)
uszczelniajgc je przy réznym ich poloze-
miu wzajemnym.

. Prasa wedlug zastrz. 2 lub 3, znamienna

tym, ze przesuwny element prasujacy (12),
uksztaltowany jest z przeznaczeniem do
wspéipracy z elementami sterujacymi, a to
w celu réwmowazenia w kierunku osio-
wym szczeliny rozkiadu nacisku prasujg-
cego. .

. Prasa wediug zastrz. 3 i 6, znamienna tym,

ze elementy prasujace w ten sposéb od-
dzialywuja na doplyw czynnika sprezome-
go, iz serwomotor, ktéry przesuwa od swo-
jej strony element prasujgcy (12) bardziej
niz drugi ser‘womotor, zostaje cze§ciowo lub
calkowicie odcigzony.

Prasa wedlug zastrz. 7, znamienna tym, ze
zaopatrzona jest w elementy dalszych, naj-
korzystniej rowniez hydraulicznie pracuja-
cych serwomotoréw, ktére stwarzaja prze-
ciwcisnienie, ktére element prasujacy (12)
z powrotern doprowadza do réwnoleglego
do osi potozenia, . po ewentualnym jego
uko$nym ustawieniu sie. '

. Prasa wedlug zastrz. 1—8, znamienna tym, -

ze zewnetrzny element prasujacy (14) spo-
czywa na krgzkach (22, 24, 26), ktére wpra-
wiajg go w ruch obrotowy, przy czym
krazki te wspélpracujg z zewnetrznym ob-
wodem elementu prasujgcego, natomiast
wewnetrzny element prasujgcy (12) osa-
dzony jest w centralnie umieszczonych lo-
zyskach (20).

Prasa wediug zastrz. 1—9, znamienna tym,
ze wewnetrzny element prasujgcy (12) ma
ksztalt wydrazonego walca, kitérego plaszcz
zewnetrzny wylozony jest sitem, przy czym




wewnatrz, na obwodzie .a najkorzystniej
réwniez osiowo, jest on podzielony na wiek-
sza liczbe wzajemnie niezaleznych komér,
z ktérych kazda polgczona jest z central-
‘nym przewodem (122) tego elementu prasu-
jacego.

1. Prasa wedlug zastrz. 1—10, znamienna tym,
ie zewnetrzny element prasujgcy (14) skla-
da si¢ z bebna, ktéry po jednej stronie jest
wylozony sitem (84), przy czym na zew-

bywa sie za pomocqg umieszczonego w naj-
szerszej czeSci (36) szczeliny, réwnolegle do
osi elementéw prasujacych, obracajgcego
sie przeno$nika S$limakowego (126), ktéry
poczynajac od plaszcezyzny symetrii prasy
zaopatrzony jest po jednej stronie w pra-
woskretny zwéj, a po stronie przeciwnej
w lewoskretny zw6j w taki spos6b, ze wy-
suwanie materialu odbywa si¢ jednoczes-
nie w dwoéch przeciwnych kierunkach.

netrznej stronie tego sita, w zaopatrzonym 13. Prasatawedh.lg zastrz. l—lvz,u:amlenj:aogm-,
we wzmacniajgce Zebra plaszczu przewi- ze s', ' zaapa.bxzom‘ocxe sa t:: ieu?dzeua] m ¥
dziane sg polgczone wzajemnie przewody. szCzajace za pomoca sirumienia gazu.
Arne Johan Arthur Asplund
2. Prasa wedtug zastrz. 1—11, znamienna tym, Zastepca: mgr inz. Adolf Towpik
Ze usuwanie sprasowanego materialu od- rzecznik patentowy
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