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Przedmiotem wynalazku jest zawér tloczny spre-
zarki, z obsada w gnieZdzie zaworu umieszczong
w otworze glowicy cylindra, posiadajacy chwy-
tacz przylegajacy do gniazda zaworu oraz pola-
czenie Srubowe do montazu i zamocowania zawo-
ru w glowicy cylindra.

Znane. jest w sprezarkach zamocowanie zaworu
w glowicy cylindra. Do uszczelniania przestrzeni
ci$nieniowej od strony komory sprezania stuzy
umieszczone $rodkowo polaczenie Srubowe, ktére
dociska obsade gniazda do pier§cieniowej powierz-
chni uszczelniajacej na glowicy cylindra. Jest to
uszczelnienie osiowe, w ktérym uksztattowane stop-
nie otworu w glowicy cylindra i powierzchnia ob-
wodowa obsady gniazda zaworu sa doprowadzo-
ne do ukladu wzajemnego uszczelniania.

W celu osiagnigcia dostatecznego uszczelniania
i zamocowania zaworu, niezbedny jest znaczny
moment dokrecania polaczemia Srubowego. W
zwigzku z tym istnieje niebezpieczerfistwo, Ze obsa-
da gniazda zaworu ulegnie odksztalceniu i zawér
stanie sie nieszczelny, poniewaz plyta zaworowa
nie posiada juz plaskiego podparcia. Do montaziu
niezbedne jest polaczenie sSrubowe, stopniowane
uksztaltowanie otworu, a takze powierzchni obwo-
dowej obsady gniazda zaworu oraz niezbedna glad-
kosé powierzchni uszczelniajacych, ktére wymaga-
ja obrébki skrawaniem, a tym samym znacznego
nakladu kosztéw. Jezeli w znanym zaworze prag-
nie sie zapobiec odksztalceniu obsady gniazda za-
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woru, to nalezy unikaé wywierania duzych sil
mocujacych, ktére doprowadzaja do znieksztalcefi
i pogorszenia uszczelnienia zaworu. W znanym
zaworze tlocznym sprezarki nastepuje miejscowe
przegrzanie wywolujgce nagar olejowy na chwy-
faczu zaworowym oraz na samym zaworze tlocz-
nym.

Celem wynalazku jest wyelimnowanie w zawo-
rze ttocznym sprezarki deformacji na skutek przy-
lozenia duzych sit mocujgcych, a tym samym nie-
szczelno$ci w glowicy cylindra oraz wyelimnowa-
nie miejscowego przegrzewania zaworu.

Zawér wedlug wynalazku ma obsade gniazda
zaworu umieszczong w otworze na wecisk i do-
ciskang za pomoca polgczenia Srubowego do po-
wierzchni zderzakowej przez chwytacz, umieszczo-
ny wewnatrz gniazda i dociSniety do wystepu w
glowicy cylindra.

Powierzchnia zderzakowa jest usytuowana w osi
wzgledem obsady gniazda zaworu. Chwytacz ma
grubo$é ré6wng odstepowi pomiedzy obsada gniaz-
da zaworu, a powierzchnig zderzakowg. Powierz-
chnia wewnetrzna otworu w zaworze oraz po-
wierzchnia obowodowa gniazda zaworu sg niestop-
niowane. '

Powierzchnia zderzakowa chwytacza jest wypro-
wadzona do przestrzeni tlocznej i uksztaltowana
na wystepie dociskanym przez polgczenie Srubowe.

Wystep zawiera gwnitowany otwoér nieprzeloto-
wy do osadzenia $ruby polaczenia Srubowego.
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Wystep korzystnie zawiera poglebienie i jest cen-
trycznie osadzony na $rubie polgczenia Srubowe-
go, zas w przekroju poprzecznym wystep ma za-
rys kotowy.

Dzigki zastosowaniu obsady gniazda zaworu
wtloczonej bezposrednio lub posrednio do otwo-
ru, powierzchnia wewnetrzna otworu, a takze po-
wierzchnia obowodowa gniazda moze byé uksztal-
towana bezstopniowo, wskutek czego uproszezone
zostaje wytwarzanie zaworu. Ponadto jest mozliwe
zmniejszenie wysokosci konstrukeji zaworu. Uzys-
kuje sie mniejszg przestrzen szkodliwg zaworu bez
zmniejszenia przekroju poprzecznego szczeliny za-
woru, natomiast przez bardzo dobre uszczelnienie.
Powierzchnia zderzakowa dociskana jest do obsa-
dy poprzez polgczenie $rubowe, stad nie wystepuja
naprezenia obudowy gniazda i zapewniona jest
szczelno$¢ zaworu nawet przy uzyciu duzych sit
do mocowania.  Silne mocowanie zwieksza zabez-
pieczenie przed obluzowaniem zaworu, oraz przed
wypadnieciem obsady. Sztywne polgczenie elemen-
tow poprawia odprowadzanie ciepla z gorgcego ob-
szaru zaworu, a tym samym zmniejsza niebezpie-
czenstwo powstawania miejscowego przegrzewania
i nagaréw olejowych.

Dzieki uksztaltowaniu wystepu osigga sie te ko-
rzy$€, ze sily osiowe sztywnego polgczenia $Sru-
bowego sg przejmowane bez niebezpieczenstwa
zgieé.

Przedmiot wynalazku jest przedstawiony w przy-
kladzie wykonania na rysunku, na ktérym fig. 1
uwidoczniono zawo6r tloczny sprezarki, a na fig. 2
— zawér tloczny sprezarki w innej postaci wy-
konania.

Fig. 1 przedstawia glowice 2 cylindra z zaworem
tlocznym 4 w przekroju poprzecznym. Glowica 2
cylindra ma przylacze 6 ssgce, przylacze 8 tloczne,
przestrzen tloczng 10 oraz przestrzen chlodzgeg 12
i komore sprezenia 14. Komora sprezenia 14 jest
polaczona z przylaczem 6 ssgcym poprzez otwory
ssace 16.

W dolnej $ciance 18 glowicy 2 cylindra usytu-
owany jest otwér 20 z gladkg, niestopniowang po-
wierzchnia wewnetrzng. W otworze tym osadzona
jest na wcisk obsada gniazda zaworu tlocznego 4
i zachowana stosunkowo duza powierzchnia obwo-
dowa stad powstaje bardzo dobre uszczelnienie
przestrzeni tlocznej wzgledem komory sprezenia.
W obsadzie gnigzda zaworu wykonany jest piers-
cieniowy kanal tloczny 24, ktéry wspélpracuje
z pieScieniows plyta 25, ktéra jest dociskana do
obsady gniazda zaworu przez sprgzyne 26 wecis-
nietg z naprezeniem wstgepnym. Zamiast pierécie-
niowego kanalu tlocznego ma uksztaltowany ka-
nal, np. w postaci jednego lub szeregu otwordw.
Spi‘e_iyna 26 opiera si¢ na chwytaczu 28, ktéry
stuzy jednoczeéhie jako ogranicznik skoku plyty
zaworowej. ’

Goérna cze$¢ glowicy 2 cylindra jest zaopatrzo-
na w wystajacy w d6! do przestrzeni tlocznej
wystep 30, na ktérym uksztaltowana jest powierz-
chnia zderzakowa 32, do ktérej przylega chwy-
tacz zaworowy.

Do zamocowania i montazu zaworu niezbedne
jest w mysl wynalazku tylko jedno polgczenie
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srubowe 34. Polaczenie Srubowe 34 sklada sig ze
sruby 36, ktorej leb 38 jest osadzony w wybraniu
40 obsady 22 gniazda zaworu. Z3 pomqcg nakretki
42 obsada gniazda zaworu i chwytacz zostajag do-
krecone do powierzchni zderzakowej 32 wystepu
30. Dzieki Srodkowemu ustawieniu powierzchni zde-
rzakowej wzgledem gniazda nie jest moziliwe na-
prezenie tego gniazda nawet przy uzyciy duzych
sil dokrecenia w polgczeniu Srubowym. Powierz-
chnia zderzakowa moze mieé rowniez kszialt, od-
biegajagcy od ksztaltu okrgglego. Moze hyé ona u-
ksztaltowana tak, ze polgczona zostanie w wielu
punktach, rozlozonych wzdluz obwodu. Poniewaz
mozna stosowaé duze sily mocujace, zgpgwnione
jest dobre zabezpieczenie przed obluzowaniem. Za
posrednictwem przewidzianej W z;aiwq;ze wegdjug
wynalazku powierzchni zderzakowej 32 mozliwe
jest dobre odprowadzenie ciepta (jo przestrzeni
chlodzacej.

Inna postaé wykonania zaworu wedlug wynalaz-
xu przedstawiona jest na fig. 2 i rézni sie od
postaci wykonania wedlug fig. 1 w zasadzie in-
nym uksztaltowaniem wystepu 43, wykoninego w
glowicy cylindra. Wystep 43 jest zaopatrzony w
gwintowany otwoOr nieprzelotowy 44. Ten gwin-
towany otwoér nieprzelotowy wykazuje dalej po-
glebienie 46, W chwytaczu 50 jest wykonany po-
nadto gwint 48. W odréznieniu od postaci wyko-
nania chwytacza 28 wedlug fig. 1 chwytacz ten
ma plaska powierzchnie gérng. W celu zmonto-
wania zawcru tlocznego oraz w celu przykrecenia
tego zaworu do glowicy cylindra, wedlug fig. 2
wkreca sie Srube 54 w otwoér gwintowany 48 chwy-
tacza 50, a nastepnie wkreca sie w gwintowany
otwér nieprzelotowy 44 wystepu 43, przy czym
leb 56 sruby 54 jest osadzony w wybraniu ob-
sady 22 gniazda zaworu. Korzysine jest aby gwint
iruby 54 moégl sig Swobodnie poruszaé w pogle-
bieniu 46.

W celu zdemontowania glowicy cylindra, zwtasz-
cza obsady 22 gniazda zaworu, wykrecg sie Srube
54 z gwintu 44 i wreca w otwér gwintowany 48
chwytacza zaworowego. Obsade 22 gniazda za-
woru wyciaga sie woéwczas z gniazda w glowicy 2
cylindra za pomocg $ruby 54? wkreconej w chwy-
tacz zaworu 50. '

Zastrzezenia patentowe

1. Zawor tloczny sprezarki z obsadg w gnieZdzie
zaworu umieszczong w otworze glowicy cylindra,
posiadajacy chwytacz przylegajacy do gniazda
zaworu, oraz polaczenie Srubowe do montazu i
do zamocowania zaworu w glowicy cylindra zna-
mienny tym, ze obsada (22) gniazda zaworu jest
umieszczona w otworze (20) na wcisk i jest do-
ciskana za pomocs polgczenia Srubowego (34, 54)
do powierzchni zderzakowej (32) przez chwytacz
(28, 50), umieszczony wewnatrz gniazda, i docis-
niety do wystepu (30, 43) w glowicy (2) cylindra.

2. Zawbr tloczny wedlug zastrz. 1, znamienny
tym, ze powierzchnia zderzakowa (32) jest usytu-
owana w osi wzgledem obsady (22) gniazda za-
woru.

3. Zawor tloczny wedlug zastrz. 1, znamienny
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tym, ze grubo$¢ chwytacza (28, 50) jest réwna
odstepowi pomiedzy obsadg (22) gniazda zaworu
a powierzchnig zderzakowsg (32).

4. Zawér tloczny wedlug zastrz. 1, znamienny
tym, ze powierzchnia wewnetrzna otworu (20)
oraz powierzchnia obwodowa gniazda zaworu sa
niestopniowane.

5. Zawér tloczny wedlug zastrz. 1, znamienny
tym, ze powierzchnia zderzakowa (32) jest wypro-
wadzona do przestrzeni tlocznej (10) i uksztalto-
wana na wstepie (30, 43) dociskanym przez po-
Iaczenie Srubowe (34, 54).
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6. Zawér tloczny wedlug zastrz. 1, znamienny
tym, ze wystep (43) zawiera gwintowany otwoér
nieprzelotowy do osadzenia $§ruby (56) polaczenia
Srubowego (54).

7. Zawér tloczny wedlug zastrz. 1, znamijenny
tym, ze wystep (43) korzystnie zawiera poglebie-
nie (46).

8. Zawoér tloczny wedlug zastrz. 7, znamienny
tym, ze wystep (30) o zarysie kolowym w prze-
kroju poprzecznym jest osadzony centrycznie na
Srubie (36) polgczenia §rubowego (34).
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